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Zeltachrift fiir
ngewandte Chemle.

von den Arbeiten in italienischer Sprache, welche
ja aus natirlichen Griinden eine Spezialitdt dieses
Kongresses bilden. So paradox es ist, so er-
scheint es doch tatsichlich, daB eine internatio-
nale Verdffentlichung unter Umstinden gleich-
bedeutend sein kann mit internationaler Unbe-
kanntheit,

Es crhebt sich nun die Frage, wie sich diese
bedauerlichen Zustinde erkliren, und wie denselben
cventuell abzuhelfen wire. Die internationalen
Kongrefiberichte (und das gilt von dem rémischen
wie von den fritheren) enthalten wohl ein Ver-
zeichnis der in den einzelnen Sektionen gehaltenen
Vortriage, auch ist in dem letzterschienenen Kon-
greBbericht in dankenswerter Weise ein alphabeti-
sches Namensverzeichnis der Autoren angegeben,
mit Angabe der Band- und Seitenzahl, in welcher
die betr. Abhandlung des Autors abgedruckt ist,
aber es fehlt ein alphabetisches Sach-
verzeichnis, welches erst dem KongreB-
bericht eine wirkliche Brauchbarkeit verschaffen
wiirde. Es sei nun bereitwilligst anerkannt, dafl die
Abfassung eines solchen Tndex sehr groBle Miihe
und groBe Kosten verursachen wiirden, welche durch
die bisherigen Beitrige, die ja relativ sehr niedrig
sind, kaum gedeckt werden konnte. Aber es fragt
sich, ob man vielleicht den Bezugs-
kreis der Kongref8berichte erheb-
lich vermehren kénnte, indem man
durch das alphabetische Sachverzeichnis allen
Chemikern den Besitz dieser Kongref3berichte
wertvoll machte. Ferner kann der Umfang der
Berichte, welcher sicherlich eine grofle Zahl von
Lesern von vornhercin zuriickschrecken wird,
dadurch vermindert werden, dafl alle diejenigen
Arbeiten, welche in allgemeiner zugiinglichen Zeit-
schriften verdffentlicht werden, im KongreSbericht
nur in den Grundziigen mit den Hauptergebnissen
geschildert werden, und daB auch in allen Fillen,
wo die Verdffentlichung an anderer Stelle vor Be-
endigung der Korrektur des KongreBberichtes
bereits geschehen ist oder nahe bevorsteht, ein
Hinweis in dem Bericht gebracht wiirde. Ich glaube,
daB eine derartige Handhabung der Publikationen
nicht nur den KXongrefbericht aufierordentlich
vorteilhaft entlasten wiirde, sondern dafl dies auch
den Interessen der Autoren am besten entsprechen

wird. Die bisherige Anordnung ist jedenfalls in
keiner Weise zweckentsprechend, wie ich an einem
besonders markanten Beispiele zeigen mdchte. Die
Berichte der Sektion IX, ,,Physikalische Chemie
und Elektrochemie, umfassen 300 Seiten; iiber
309,, namlich 95 Seiten, entfallen aber auf drei
ausfithrliche Arbeiten, welche auch in der Gazetta
chimica und in der Zeitschrift fiir physikalische
Chemie abgedruckt worden sind. HEs sind das
Publikationen vonVeley, Carrara und Piutti
Dafl man auch in einem kurzen Kongrefiberichte
alles wesentliche auf wenigen Seiten und deshalb
um so wirkungsvoller bringen kann, zeigen die
Abhandlungen von Doelter, Abegg, Bo-
denstein, Goldsehmidt, M. G. Levi
und andere.

Als ein ferneres Moment, welches fiir cine
Publikation in der oben geschilderten Weise in den
internationalen KongreBberichten spricht, kommt
noch hinzu, dal dadurch die Arbeit der grofien
Referatenjournale sehr erleichtert werden wiirde.
Bei der immer mehr anschwellenden chemischen
Literatur auf a 11e n Gebieten sind diese Referaten-
zeitschriften heute fast ausschlaggebend
dafiir, daB eine Arbeit einem weiteren inter-
nationalen Leserkreis zugiinglich wird. Ich glaube
nun nicht, daf der Bericht des VI. Kongresses
vollstindig referiert werden wird, schon weil die
geschilderte Uniibersichtlichkeit und die Tatsache,
daf} ein Teil der Arbeiten bereits an anderer Stelle
publiziert worden ist, allein sehr viel Arbeit ver-
ursachen wiirde, indem bei jeder Arbeit nachge-
sehen werden miilte, ob ihr Ergebnis sich mit der
fritheren Publikation deckt oder nicht; ferner
kommt noch hinzu, dal} ein Bericht iiber Arbeiten.
welche vor zwei Jahren vorgetragen wurden, in
unserer schnellebigen Zeit teilweise sehon an
Aktualitdt verloren hat, und dafl schon aus diesem
Grunde bei manchen Referatenjournalen eine schr
geringe Neigung bestehen wird, iiber iltere, zum Teil
auch sicher iiberholte Arbeiten zu referieren.
Jedenfalls wire es anflerordentlich wiinschenswert,
wenn die praktischen Englinder?) uns einen
KongreBbericht bescheren wiirden, der weniger
umfangreich wire, frither erschiene und durch ein
systematisches Sachregister eine gréflere Brauch-
barkeit besifle.”

Referate.

IL. 1. Chemische Technologie.
(Apparate, Maschinen und Verfahren
allgemeiner Verwendbarkeit).

Alfred Stock. Porése Materialien als Ersatz von
Hihnen beim Arbeiten mit Gasen. (Chem.-Ztg.
32, 30. 8./1. 1908.)
Das Arbeiten bei hohem Vakuum wird sehr oft er-
schwert durch das Undichtwerden der Héhne, und
man hat schon vielfach versucht, dieselben zu er-
setzen. Einen praktischen und einfachen Vorschlag
hat der Kopenhagener Physiker P ry t z gemacht,
indem er zeigte, daB pordse Stoffe, welche fiir Gase,
aber nicht fiir Quecksilber durchissig sind, als

Hahnersatz dienen konnen. Im Innern eines
Glasrohres A, nicht weit von der oberen Off-
nung, befindet sich ein Pfropfen aus pordsem
Material. Uber dem Pfropfen befindet sich Queck-
silber. Tauckt man das an einem ¥Ende mit
einem pordsen Pfropfen versehene Glasrohr B so
ein, daB sich die beiden Pfropfen berithren, so
kommuniziert A mit der Auflenluft. Verbindet
man B mit einer Luftpumpe, so wird A evakuiert.

Durch Abheben von B kann A dauernd gas-

2) Der nichste (VIL) internationale Kongrel}
fiir angewandte Chemie findet im niichsten Jahre
in London statt.
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dicht verschlossen werden. Die von Prytz

angewandten Chamotteplittchen zeigten sich aber

zu wenig durchldssig. Dem Verfasser ist es nun

gelungen, durch Brennen einer Mi-

schung von Ton, Wasserglas und

Gummi porése Plittchen zu erhal- B

ten, die nicht nur viel durchlissiger

sind (bei 60 mm Quecksilber Druck-

differenz gehen m der Minute 600

bis 800 ccm Luft durch ein Plittchen

von 8mm Durchmesser und 2—3 mm

Dicke), sondern sich auch ohne Binde- A

mittel direkt mit Glas verschmelzen

lassen. Ciegen verd. Siuren und sie-

dendes Wasser sind sie bestindig.

Im weiteren erldutert Verf. verschie-

dene Anwendungsformen dieser praktischen Neue-

rungl). Kaselitz.

Rithrwerk fiir Krystallisiergefie. (Nr. 195 654. Kl
12c.  Vom 14./2. 1907 ab. Firma Jul
Knappe in Berlin.)

Patentanspruch : Rithrwerk fir KrystallisiergefiBe,

dadurch gekennzeichnet, daB die zueinander paral-

lelen, jedoch von der Antriebswelle exzentrisch ge-

lagerten Fliigel bewegliche, durch Feder oder
Gewicht auf den GefalBbdden sich anpressende
Schaufeln tragen, welche nach dem duBeren Rande
des Gefiles zu abgeschrigt sind, zum Zwecke, das
Krystallisat nach dem hoher gelegenen Rande des
kegelformigen Gefifles beférdern zu kénnen, wo-
durch ein mdglichst schnelles und ununterbrochenes
Krystallisieren der Salze aus den Losungen erreicht
wird. Kn.
H. Hardy und B. E. Richens. Bemerkung iiber
Iraktionierte Destillation mit Wasserdampf.
(Analyst 32, 197—203. Juni 1907.)
Die Verff. haben zahlreiche Versuche iiber die Tren-
mung zweier fliichtiger Korper durch Destillation
mit Wasserdampf angestellt; insbesondere handelt
es sich um Gemenge von Limonen und Citral bzw.
Limonen und Eugenol. Als Ergebnis der Versuche
kann folgendes gelten: 1. Durch Destillation mit
Wasserdampf gelingt manchmal die Trennung leich-

1) Zu beziehen bei Bleckmann & Burger, Berlin
N. 24, Auguststr. 3a.

ter als durch trockene Destillation; die betreffenden
Substanzen diirfen aber nicht erheblich unter 100°
sieden. 2. Dabei bieten Siedeaufsitze wenig Vorteil.
3. Die Geschwindigkeit der Destillation ist im all-
gemeinen belanglos fiir die Trennung, in maunchen
Féllen ist schnelles Destillieren besser. 4. Oft kann
eine Destillation mit Wasserdampf unter vermin-
dertem Druck gute Scheidung bewirken. V.
B. Piyl und B. Linne. Uber einen neuen Druck-
zylinder. (Chem.-Ztg. 32, 205. 26./2. 1908.)
Der aus der Figur ersicht-
liche Apparat eignet sich
fiir Arbeiten unter Druck,
besonders aber zu quan-
titativen Aufschliissenund
Hydrolysen mit Kohlen-
saure bei Dbeliebig meB-
barem Druck. C ist ein
dickwandiger Zylinder aus
Phosphorbronze von ea.

. <>

cm Linge, 2—3 cm £ P
31 ange, 2—i =
innerem und 4 cm #dufle- =

rem Durchmesser. Der
Aufsatz A, der das Mano-
meter trigt, kann mittels
Bleisicherung  luftdicht
aufgeschraubt werden. Im
Innern des Aufsatzes be-
findet sich ein Kegelventil, G C .
welches den Gasen den -
Eintritt, aber nicht den
Austritt gestattet. In den
Zylinder C paBt ein Glas-
rohr G, welches zur Auf-
nahme der Substanz dient.
H ist einc Kappe, die den
ganzen Apparat luftdicht abschlieBt. Kaselitz.
Yakuumverdampfapparat mit mehriacher Wirkung.
(Nr. 195071. XKI 8%. Vom 9./3. 1906 ab.
Svlvester Godle wski in Zuckerfabrik
Guzow b. Zyrardow, Russ. Polen.)
Patentanspruch :  Vakuumverdampfapparat mit
mehtfacher Wirkung, gekennzeichnet durch mehrere
iibereinander angeord-
nete Abteilungen, iiber ,gJ;
deren gewellte Bdéden
der zu verdampfende

) z&
Saft von unten nach << ; oy
oben flieBt, wobei die a7l l—;g
erste  Abteilung von H .
unten mittels zuge- ZF|T———7y—| ¢
fiithrten Dampfes, jede z# o
folgende durch Saft- ————z %
dampf erwirmt wird, 11\<~———£ &
der sich in der nichst "
unteren Abteilung ge- #27] i
bildet hat, — 2 i
Die in einer der iiber-
cinander gelegenen

Kammern aus dem Saft erzeugten Bridden kommen
mit der Heizfliche der dariiber liegenden Kammer in
Berithrung. An diesen kiihleren Flichen werden
die Briiden kondensiert und triefen als Wasser in
die in unmittelbarecr Néihe der Heizfliche ange-
brachtecn Béden derart herab, dall das Kondens-
wasser die Seitenflichen des Apparates nicht be-
riihrt, freien Durchtritt fiir die Dimpfe gewiihrt

123*
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und durch die AuslaB6ffnung des zum betreffenden
Boden gehérenden Rohrs abflieBt. w.
Turmartige Kondensationsvorrichtung fiir Gase und
Dimpfe, z. B. fiir Salzsiiure, mit ihre Winde
durchdringenden Kiihlrohren, (Nr. 195 525.
KL 122, Vom 1./2. 1905 ab. OlgaNieden-
fihr geb. Chotko in Halensee b. Berlin.)
Patentanspruch : Turmartige Xondensationsvor-
richtung fiir Gase und Dampfe, z. B. fiir Salzsiure,
mit thre Winde durchdringenden Kiihlrohren, da-
durch gekennzeichnet, daB die Enden der etagen-
formig iibereinander angeordneten Kiihlrohre zu
einer Anzahl paralleler, von oben nach unten ver-
laufender und unter sich in keinem Zusammenhang
stehender Kiihlschlangen verbunden sind. —

X

000

) )

Y

Die Vorrichtung ermoglicht es, gleichzeitig
ganz bedeutend groflere Mengen von Rohmaterial
in einer Operation zu verarbeiten und eine hihere
Ausbeute an Xondensat zu erzielen, als dies bei den
bisherigen Arten von Kondensationsvorrichtungen
bzw. -tiirmen moglich war. Die durch die Rohren
flieBende Kiihlflissigkeit, beispielsweise Wasser,
flieBt zweckmiBig iin Gegenstrom zu den zu ver-
dichtenden Gasen. Kin Springen und Undicht-
werden der Kondensationsvorrichtung wird infolge
der gleichmaBigen Temperatur an der AuBen- und
Innenwandung der Kondensationsvorrichtung ver-
mieden. .
Verfahren zur Beseitigung und Kendcnsafion ven

Nebeln in der chemischen Teehunik. (Nr. 195 080.

Kl 12¢. Vom 13./11. 1906 ab. Dr. Wilhelm

Ostwald in GroB-Bothen, Prov. Sachsen.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Beseitigung und
Kondensation von Nebeln in der chemischen Tech-
nik und Textilindustrie, dadurch gekennzeichnet,
daB man das Nebelgemiseh wechselnden Drucken
aussetzt,

2, Verfahren zur Kondensation von Nebeln, da-
durch gekennzeichnet, daff man das Nebelgemisch
gleichzeitig wechselnden Drucken und wechselnden
Temperaturen aussetzt.

3. Verfahren, wechselnde Drucke und Tempera-
turen in einem Nebelgemisch zu erzeugen, dadurch
gekennzeichnet, dal man in ihm geeignete Tone
hervorbringt.

Die Anderung der Temperatur von (lasmassen
nach Patent 163 3701) zwecks Beseitigung von
Nebeln ist schwer durchfiihrbar. Das vorliegende
Verfahren dagegen bietet keine besonderen Schwie-
rigkeiten und wirkt in gleicher Richtung, indem durch
die Druckinderungen das Sattigungsgleichgewicht

1) 8. diese Z. 19, 198 (1908).

der Trépfchen so verschoben wird, dafl bei Ver-
minderung des Druckes die kleinsten Trépfchen zu-
erst verdampfen, bei Erhohung die gréBeren sich
am meisten vergroBSern, so dafl bei Druckschwan-
kungen sich die groBeren Tropfchen auf Kosten der
Kleineren vergroBern und die Nebel kondensiert
werden. Kn.

F. J. G. Beltzer. Natriumsuperoxyd als Bleichmittel.

(Rev. générale 1907. 312.)

Verf. bespricht die Verwendbarkeit und Anwen-
dungsart der Peroxyde als Bleichmittel zu Seifen,
Wolle, Baumwolle, Leinen, Hanf, Jute, Stroh,
Holz und Haaren. Nn.

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

P. Goerens, Uber dic Anwendung der Lumiéreschen
Farbenphotographie in der’ Metallographie.
(Metallurgie 5, 19—23. 8./1. 1908.)

Die einfache Anwendung der Lumiérecschen

Autochromplatten zur Herstellung von Photogra-

phien in natiirlichen Farben hat dazu gefiihrt, diese

auch in der Metallmikroskopie einzufithren und mit
ihrer Hilfe farbige Gefiigebilder festzuhalten. Die

Anwendbarkeit dieser Platten ist von Vorteil, wenn

man imstande ist, moglichst farbenreiche Ober-

flichen zu erzeugen. Dies erzielt man bei Durch-
filhrung der bereits von Martens und Stead
benutzten Methode des Anlassens. Verf. untersuchte
eine Legierung von folgender Zusammensetzung:

Si Spuren, Mn 0,3%;. P 1.5%, S 0,049, C 0,049,

Sie wurde einer Thomascharge wihrend der Ent-

phospherung entnommen und in einer Eisenkokille

rasch zum Erstarren gebracht. Die Proben wurden
nach einem von P. O ber h o f{ e r ausgearbeiteten

AtzanlaBverfahren behandelt. Die geschliffene und

polierte Probe wurde zuerst wihrend einiger Se-

kunden in eine sehr verd. alkoholische L3sung von

Pikrinsiiure getaucht und mit Alkohol und Ather

getrocknet. Das nun folgende Anlassen geschicht in

der Weise, daB dic Probe auf einen Kupferblock
gesetzt und durch ein Brennersystem erhitzt wird.
Ditz

Eine einfache Methode, Metall auf Glas, Holz oder
anderen nichtmetallischen Stofien niederzu-
schlagen. (The Brass World and Platers Guide
3, 405—408. Dezember 1907.)

Das von dem ungenannten Verf. beschriebene Ver-

fahren besteht im wesentlichen darin, daf3 man das

Glas oder sonstige Material zunichst mit einem

Uberzug von langsam trocknendem Firnis versieht

und, sobald dieser klebrig wird, Kupferbronze-

pulver aufbiirstet. Man bringt den Gegenstand so-
dann in eine Silbercyanidldsung mit hohem Silber-
gehalt und sehr geringem Gehalt an freiem Cyanid.

Der mit einem diinnen Silberiiberzug versehene

Artikel wird abgespiilt, worauf das gewiinschte

Metall, Kupfer, Nickel, Silber oder CGold darauf

niedergeschlagen werden kann.

Dwight E. Woodbridge. Uber einige absonderliche,
metallurgische Versuche und deren Ergebnisse.
(Eng. Min. Journ. 84, 261—262. 10./8. 1907.)

Verf. berichtet iiber einige absonderliche Versuche,
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die in einem Distrikte des Stidwestens der Verein.
Staaten durchgefithrt wurden, um die dort vor-
kommenden Kupfererze zu verarbeiten.  Ditz.
D. A. Siks. Sauerstoff, als billiges und wirksames
Mittel zur Beseitigung verschiedener Storungen
bei den metallurgischen Prozessen. (Berg-
journal 83, IV, 48 [1907]. St. Petersburg.)
Verf. teilt seine Erfahrungen iiber die Verwendung
des Sauerstoffs zur Oxydation des erstarrten Me-
talles mit, daBl infolge irgend welcher stérenden
Vorkommnisse den Ausgang eines M a r t e n schen
Ofens, eines Hochofens u. dgl. wihrend des Pro-
zesses verstopft hat. Der Metallpfropfen wird zu-
erst mit der Knallgasflamme bis zum WeiBglithen
erhitzt, dann wird auf die erhitzte Stelle Sauerstoff
unter Druck von etwa 30 Atm. geleitet. In einigen
Sekunden ist der ganze Metallpfropfen oxydiert, und
damit die Ursache der Verstopfung vernichtet. Das
Verfahren liefert viel bessere Resultate als Bohren,
Erhitzen durch elektrischen Strom, Einspritzen von
Petroleum usw. Statt Wasserstoff kann man zum
Vorerhitzen auch Acetylen verwenden.
4. Porai-Koschitz.
Chas. E. Baker. Eine neue Verwendung von Chilor in
der Metallurgic. (Trans. Am. Electrochem.
Soc., Neu-York. 17.—-19./10. 1907.)
Da bei der clektrolytischen Erzeugung von Atz-

natron und Chlor der Erlés fiir das Atznatron die-

Kosten mehr als deckt, so konnen die Kosten fir das
Chlor gleich Null betrachtet werden. Verf. will nun
dieses Chlor fiir die Extrahierung von Metallen aus
schwer schmelzbaren Erzen (Sulfiden) verwenden.
Das cigentliche Verfahren ist folgendes : ,,Das fein-
pulverisierte, trockene Gut wird in eine mit Por-
zellan ausgelegte Rohrmuhle eingetragen, die mit
Flintsteinen versehen ist. Die chemische Reaktion
entwickelt so viel Warme, daB das gebildete Chlorid
schmilzt oder verdampft, sich iiber die benachbarten
Partikelchen ausbreitet und sie mit einem Uberzug
bedeckt, der weitere Einwirkung von Chlor ver-
hindert. Wahrend die Trommel sich dreht, zer-
mahlen die Flintsteine die Partikeln, so dafl immer
neue Oberflichen der Einwirkung ausgesetzt werden.
(leichzeitig verhindern sie ein Zusammenballen der
Masse. Das Gas wird nunmehr in die Trommelin-
gefiihrt und wirkt alsbhald auf das Erz. Das Metall
verbindet sich mit dem Chlor unter Freiwerden des
Schwefels. Da die chemische Anziehung des Chlors
groBer als diejenige von Schwefel ist, bildet sich
Chlorschwefel erst, wenn der Metallgehalt abnimmt.
Durch Erwidrmen der Trommel auf ungefihr 150°
wird der Chlorschwefel in Gasform ausgetrieben,
um kondensiert zu werden und ein Nebenprodukt zu
bilden, das wertvoller als Schwefel ist. D.
F. A. J. Fitzgerald. Die Wirmeleitungsfihigkeit von
Hollenstoff. (Trans. Am. Electrochem. Soc.
Neu-York, 17.—19./10. 1907; nach Electro-
chem. and Metallurgical Ind. 5, 451.)
Verf. vergleicht die Wairmeleitungsfihigkeit von
Kohle und Graphit, die fiir Arbeiten im elektrischen
Ofen von groBer Wichtigkeit ist. Alle elektrischen
Ofen erhalten ihre elektrische Kraft von auflen und
zwar wird sie ihnen, abgesehen von dem elektri-
schen Induktionsofen, mittels Elektroden zugefiihrt.
Fiir letztere wurde friiher allgemein amorphe Kohle
verwendet, die jedoch neuerdings vielfach durch das
A chesonsche kiinstliche Graphit ersetzt wird,

welches sich leicht in jede beliebige Form bringen
laBt und auBerdem sonst eine bedeutend gréfere
elektrische Leitungsféhigkeit besitzt. Dabei ist
jedoch zu beriicksichtigen, dafl die kiinstlichen
Graphitelektroden auch eine bedeutend grofere
Wirmeleitungsfihigkeit als Kohlenelektroden be-
sitzen, was zu einem groBeren Wirmeverlust aus
dem Innern des Ofens nach auBen Veranlassung gibt.
Nach den vom Verf. ausgefiihrten Experimenten
stellt sich die Wérmeleitungsfihigkeit von kiinst-
lichem Graphit 18 oder 181/, mal so hoch als die-
jenige von amorpher Kohle. D.
R. Linde. Das Schwemmyverfahren zur Erzanreiche-
rung von Elmere. (Metallurgie 5, 87—96.
8./2. 1908.)
Verf. beschreibt eingehend den Elm ore schen
OlschwemmprozeB. Schiittelt man einen wisscrigen
Erzschlamm mit einer gewissen Menge Ol (und zwar
so, daBl keine Emulsion entsteht), so zeigt sich,
nachdem man die Fliissigkeit sich hatte setzen
lassen, daB das Ol eine gréfBere Menge gewisser
Minerale aufgegriffen hat und fir eine ganz betricht-
liche Zeit schwimmend erhélt. Die taube Gang-
masse dagegen liegt mit dem Schlamm auf dem
Boden des Fliissigkeitsbehédlters. Die auf diese
Weise vom Ol aufgegriffenen Stoffe sind u. a. frei
vorkommendes Ag, Au und Cu, die Sulfide, Zinnober,
Tellur-Antimon- und Arsenverbindungen, Schwefel
und Graphit. E1m or e verwendet die Riickstinde
der Petroleumdestillation, deren spez. Gew. zwischen
0,85 und 0,90 liegt. Der stattfindende Vorgang ist
von der Oberflichenbeschaffenheit, Capillaritit
und Oberflichenspannung abhingig. Auch elek-
trische Eigenschaften scheinen ihre Wirkung bei
diesen Adhisionserscheinungen auszuiiben. Die im
Laufe von Jahrzehnten angehduften Riickstinde
aus der nassen Aufbereitung kommen als Rohstoff
fiir das Verf. in erster Linie in Betracht. Die
Durchfithrung des Verfahrens und die fir den
praktischen Betrieb gebauten Apparate werden
an der Hand von Zeichnungen beschrieben. Ditz.

Otto Vogel, Zur Geschichte der magnetischen Erz-
apreicherung. (Chem.-Ztg. 31, 1084. [30./10.
1907].)

Verf. zitiert aus einem im Jahre 1700 erschiencnen
Buche von Balthasar RéB8ler: ,,Speculum
metallurgiae politissimum oder Hell-polierter Berg-
Bau-Spiegel* einige Sitze, aus denen hervorgeht,
dafl schon zu jener Zeit die magnetische Erz-
aufbereitung angewandt wurde. Kaselitz.
A. W. Warwick. Theorie und Praxis des Ristens.

(Mining Magazine, 12, 196—205.)
Der illustrierte Aufsatz bespricht das Rosten ins-
besondere von Pyriterzen 1. in bezug auf die che-
mischen Reaktionen; 2. in bezug auf die Zeitdauer
und 3. in bezug auf den Wirmeverbrauch, auf
Grund zwoljihriger Erfahrungen des Verf. Die
Umwandlung von Eisenpyrit (FeS,) zu FeOz und
S0, geht wahrscheinlich in folgender Weise vor sich :

1. 2FeS, + 30, = 2FeO + 280,

2. 280, + O, - katalytisches Agens=280,

3. 80; + FeO = FeSO,.

4. FeSO, + FeO = Fey0y + SO,.

Das Endresultat bildet dann
5. 4FeS, + 110, = 2Fe,03 + 8S50,.
Die Bildung von magnetischem Eisenoxyd &6t
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sich in gewissen Ofenformen und bei gewissen Pyrit-
arten schwer verhindern. Beim Rdsten fiir Schmelz-
zwecke ist die Anwesenheit von magnetischem Oxyd
von kcinem Belang, wohl aber beim Chlorieren von
Silbererzen, da es als starkes Reduktionsmittel auf
Chlorsilber wirkt. Die Bildung des magnetischen
Oxyds it sich dadurch erkléren, dafl beim Um-
rithren des Frzes Luft in das Réstgut eingefithrt
wird, die natiirlich ungeniigend ist, um den Schwe-
fel vollkommen zu oxydieren, wobei das Eisen-
sesquioxyd reduziert wird :

FeS, + Oy + 10Fe,0; = 7Fe;04 + 280,.

Wahrscheinlich geht die Reaktion in zwei Ab-
schnitten vor sich:

1. FeSo + Oy = FeS + SO,
2. FeS + 10Fe,0; == 7TFe,0; + SO,.

Als besonders geeignet wird vom Verf. der
von Thos. Edwards konstruierte -Ofen be-
zeichnet, der in Australien eine sehr weite Verbrei-
tung gefunden und auch auf zahlreichen Hiitten in
Utah, Arizona, Kalifornien und Kanada Eingang
gefunden hat. In Kalgoorlie (Westaustralien) dient
er zum Rosten der Telluridgolderze, wobci sich die
Arbeitskosten auf 35 Cents fiir 1 ¢ stellen. In Kali-
fornien, wo Heiz6! verwendet wird, dient er zum
Rosten von armen Kupfersulfiden, ohne Zusatz von
Heizmaterial; die Kosten betragen dort 20—25 Cts.
fir 1t. Auf der Yampaschmelzerei in Bingham
Canyon (Utah) werden 2 etwas abgeéinderte Ed-
wardséfen, ein feststehender und ein Kippofen, ver-
wendet, deren von Zeichnungen begleitete Beschrei-
bung den Schlufl des Aufsatzes bildet. D.

Ristofen. (Nr. 189 972. K1 40a. Vom 7./9. 1905 ab.
Arthur Victor Leggo in Ballarat,
Austral.)

Die Erfindung besteht darin, daB eine Reihe
von Rostkammern iibereinander in einem Ofen an-
geordnet sind, wobei das Rostgut nicht von der
einen Kammer zur anderen gelangt, sondern alle
Kammern unabhéngig voneinander sind und vom
Rostgut zweckmiBig in der gleichen Richtung und
mit der gleichen Geschwindigkeit durchzogen
werden. Am besten ist fiir jede Kammer eine be-
sondere Feuerung angeordnet, Das Erz wird an
einem Ende selbsttitig den Kammern zugefiihrt
und mittels Riihrwerke o. dgl. lings des Herdes
hewegt, am anderen Ende abgefiihrt und zweck-
méflig in eine Kiihlkammer geleitet, in welcher es
durch einen Luftstrom gekiiblt wird, der dann zur
Verbrennung des Feuerungsmittels bzw. des Schwe-
felgehaltes der Erze verwertet wird. Hierdurch
und durch den Zusammenbau mehrerer Kammern
iibereinander wird eine gute Ausnutzung der Wirme
erreicht, das Entstehen von Flugstaub verringert,
auch werden die Herstellungskosten gegeniiber Ofen
mit einer einzigen Kammer vermindert. w.

P. Truchot. Die neuen mechanischen Réstifen.
(Rev. chim. pure et appl. 10, 54 [1907].)

Der Artikel enthilt eine durch zahlreiche Abbil-
dungen unterstiitzte Beschreibung der mechani-
schen Rostéfen von Brown, Briickner,
White-Kowell, Mac Dougall, Kle-
petko, Herreshof, O’Brien, Kauf-
mann, Meyeor, Herrmann.

Mechanisecher Rostofen. (Nr. 189402. KI. 40a.
Vom 10./11. 1905 ab. Fre d P i t zin Aachen.)
Patentanspruch : Mechanischer Rostofen, dadurch
gekennzeichnet, dafl eine Anzahl in sich geschlosse-
ner Einzelofen, die aus mchreren iibereinander-
liegenden, in ihrer Schréglage regulierbaren Schiittel-
herden bestehen, zu einem Ofenganzen vereinigt ist.
Vorzugsweise dient der Ofen zur Abrdstung von
feinem Schwefelkies, sowie anderer Erze, deren Gase
zur Schwefelsiurefabrikation benutzt werden sollen.
Durch die Einteilung des Ofens in in sich geschlos-
sene Abteilungen kann man nicht allein die verschie-
densten Erzsorten getrennt behandeln, sondern auch
eine Herdausbesserung ausfiihren, ohne den ganzen
Ofen stillegen zu miissen. Wiegand.

Mechanischer Ristofen mit sechraubenférmiger Rost-
fliehe., (Nr. 188486. Vom 26./4. 1905 ab.
C. Pfaul in Dresden-Blasewitz.)
Patentanspruch : Mechanischer Riostofen, dadurch
gekennzeichnet, daB3 das Rostgut auf einer schrau-
benférmigen oder aus sehr vielen kleinen Staffeln
wendeltreppenartig zusammengesetzten Rostfliche
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mittels eines parallel zu dieser Fliche sich ebenfalls
schraubenférmig bewegenden Krihlwerkes vorwirts
bewegt wird. —

Bei der vorliegenden Bauart wird die ldstige
Staubentwicklung vermieden, die bei anderen Rost-
ofen dadurch entsteht, dal das Rostgut von einer
Sohle zur anderen frei fallt. Der Verlust durch
Wérmeausstrahlung wird auf ein geringes be-
schriinkt, da jede Sohle die benachbarte unmittel-
bar erwirmt. Wiegand.
A. R. Wilfley. Magnetischer Rostofen. (United

States Patent Nr. 859 420 vom 9./6. 1907.)
Bei dem magnetischen Rosten von Erzen hat sich
wiederholt die Schwierigkeit herausgestellt, daB8
infolge der dabei angewendeten grollen Wirme die
Erzpartikelchen in einen etwas fliissigen Zustand
geraten und aneinanderkleben, wodurch der Zweck
des Rostens, die darauf folgende magnetische Schei-
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dung zu erleichtern, vereitelt wird. W. will diese
Schwierigkeit dadurch beseitigen, daB er in dem
von ihm ersonnenen, durch untenstehende Abbil-
dung veranschaulichten Ofen die Rdstgase in der-
selben Richtung streichen 1&8t, in welcher sich das
Rostgut bewegt und nicht in entgegengesetzter
Richtung, wie gewdhnlich der Fall ist. Die heifle
Luft gelangt aus der Feuerkammer rechter Hand
in den oberen Teil des Ofens, um von hier an der

entgegengesetzten Seite der Zwischenwand zu-
sammen mit dem von oben eingetragenen fein zer-
teilten Erz wieder nach unten zu steigen. Die
Pfeile zeigen die Bewegung der Luft an. Die ge-
rosteten Erze fallen im unteren Teile des Ofens
zuniichst auf die wassergekiihlten schrigen Winde
und von diesen in abgekiihltem Zustande in das
darunter befindliche, gleichfalls mit einem Wasser-
mantel versehene Schiittelgerinne, das sie aus dem
Ofen herausbefordert. D.
Selbsttiatigce Beschickungsvorrichtung fiir Birnen-
ofen zum unmitteibaren Verblasen geschwefel-
ter Erze. (Nr. 193427. Kl 40a. Vom 17./8.
1906 ab. Dr. Otto Steinkopf in Rams-
beck i. W.)
Patentanspriiche : 1. Selbsttétige Beschickungsvor-
vorrichtung fiir Birnendfen zum unmittelbaren Ver-
blasen geschwefelter Erze, dadurch gekennzeiclinet,
daB das zu réstende Erz nebst den Zuschligen auf
einen von einem endlosen Férderbande gebildeten
Tisch aufgegeben wird und von dieserh auf ein quer
dazu laufendes Forderband gelangt, das es in an
sich bekannter Weise einem Becherwerk zufiihrt,
welches das Gut den Birnen zubringt. —
w.
Doppeiter Gichtversehtut fiir Hochéfen mit in der
festen Uberdeckung des Fiiiltrichters dureh
Klappen verschlieBbaren, rings um die Achse
des Hochofens angeordneten RBeschickungs-
otinungen. (Nr. 194 613. Kl. 18a. Vom 18./2.
1906 ab. Vereinigte Maschinen-
fabrik Augsburg und Maschinen-
baugesellschaft Nirnberg, A.-G.
in Niirnberg.)
Aus den Patentanspriichen : 1. Doppelter Gicht-
verschlufl fiir Hochéfen mit in der festen Uber-
deckung des Filltrichters durch Klappen ver-
schlieBbaren, rings um die Achse des Hochofens
angeordneten Beschickungsdffnungen, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die VerschluBklappen der letzte-

ren sich beim Aufschiitten des Gichtgutes 6ffnen
und nach erfolgter Aufschiittung sich sofort selbst-
titig wieder schliefen.

2. Ausfiihrungsform des doppelten Gichtver-
schlusses nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf} die Klappen (m) in der den Fiilltrichter (d) {iber-
deckenden VerschluBhaube (h, i) als Pendelklappen
ausgebildet sind, die beim Einfiillen des Gichtgutes
vom Beschickungswagen aufgestofien und nach dem
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Einfiillen unter Vermittlung von Gewichtshebcln (1)
wieder geschlossen werden. —

Da die kleinen Abdichtungsflichen sich gut
bearbeiten lassen und sich nicht leicht verziehen,
so wird durch die Klappenvorrichtung ein sicherer
GasabschluB erzielt. Ferner ist die ganze Bauhohe
des Gichtverschlusses verhiltnismiBig niedrig, auch
kann durch die kleinen Beschickungséffnungen, die
sich nach erfolgtem KEinschiitten sofort wieder
schlieBen, nur wenig Gas entweichen. w.

Doppelter Gichtverschlub mit einem den Sehiitt-
trichter umgebenden WasserverschiuB. (Nr.
193471, XL 18a. Vom 15./1. 1907 ab.
Jozef Jakobi in Olchowski-Werk [Post
Kozlowskoje, RuBil.].)

Patentanspruch : Doppelter Gichtverschluf mit

einem den Schiitttrichter umgebenden Wasserver-

schlufl, gekennzeichnet durch einen Zylinder (11)

mit oberem Dichtungsring (12), welcher in dem

Wasserverschlu (10) so auf und nieder bewegt

werden kann, dafl er in seiner unteren Lage den

Wasserverschluf8 (10) mit dem Dichtungsring (12)

abdeckt und in seiier oberen Stellung zusammen

mit dem unbeweglichen Deckel (15) und einern an
diesem sitzenden Dichtungsring (14) den Schiitt-
raoum gegen die Auflenluft abschliet. —

Der Gichtverschlu hat folgende Vorteile:
Der Wasserkreisraum, welcher als Fithrung fiir den
Zylinder dient, kann nicht verstopft werden, indem
er wihrend des Gichtens durch den Ring 12 des
Zylinders dicht abgeschlossen wird. Der Zylinder 11
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ist leicht beweglich und arbeitet sicher. Die Anzahl
der Wasserbehilter, welche bei den bisher bekannt
gewordenen Ofen Wasger in das Innere des Ofens
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durchlassen und leicht verstopft werden, ist we-
sentlich vermindert. Die Konstruktion des neuen
Gichtverschlusses ist im tbrigen besonders einfach
und billig in der Herstellung. w.
Kiihleinrichtung fiir Schachtofen u. dgl., bei der mit
Kanilen verschene, feuerfeste Steine verwendet
werden, (Nr. 189403. KL 40a. Vom 28./12.

1905 ab. Bernhard Grauin Kratz-
wieck b. Stettin.)
Patentanspriichs : 1. Kiihleinrichtung fiir Schacht-

ofen u. dgl., bei der mit Kandlen versehene feuer-
festo Steine verwendet werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die Kaniile der Steine in sich ab-
geschlossene, zusammenhingende Hohlrdume zur
Durchfithrung eines Kiihimittels (Wasser, Luft)
bilden.

2. Formstein fiir die Kiihleinrichtung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die der
duberen Form angepafBte Hohlung des Steines an
einer der bei der Einmauerung bedeckten Seiten
offen liegt, und daB eine der bei der Einmauerung
freibleibenden Wandungen mit Offnungen zum
Durchleiten sowie zum Ablassen des Kiihlmittels
versehen ist.

Die Form der Hohlsteine wird entsprechend
ihrem Verwendungszweck gewéhlt. Beim Schacht-
ofen erhalten die Steine die Form eines Ringaus-
schnittes. Die Offnungen in den Wandungen dienen
zum Anschliefen der Zu- bzw. Ableitungsrohre fiir
die Kihlfliissigkeit; die einzelnen Steine sind in
zweckméBiger Weise durch kurze, U-formig ge-
bogene Rohrstiicke miteinander in Verbindung
gebracht. Die Hohlsteine werden aus pordsem
Material (feuerfestem Ton, Schamotte o. dgl.) her-
gestellt, so daB im Betriebe das Kiihlwasser an die
Oberfldche der inneren Ofenwandung tritt und dort
eine sehr wirksame und gleichférmige Kiihlwirkung
zu Wege bringt.

Vorbehandlung ven Verbrennungs- oder Gebliseluft
fiir metallurgische Ofen, insbesondere fiir Hoch-
ifen, (Nr. 194 614. KL 18a. Vom 4./7. 19G6
ab. W.H. Webb, W. G. Brettell und
A. J. Adamson in Liverpool, Engl.)

Patentanspruch : Vorbehandlung von Verbrennungs-

oder Clebliseluft fiir metallurgische Ofen, insbe-

sondere fiir Hochéfen, dadurch gekennzeichnet, da
die Luft durch Behandlung mit einer je mach den

Witterungsverhiltnissen zu erwirmenden oder ab-

zukiihlenden Fliissigkeit auf einen gleichbleibenden

Wirme- und Feuchtigkeitsgrad gebracht wird. —
Durch die gleichmiBige Temperierung der Luft

soll ein gleichméBiger Ofengang und demzufolge

Metall von gleichméiBiger Menge und Beschaffenheit

geliefert werden, wie es bei den bisherigen Ver-

fahren, bei denen die Luft zwar getrocknetf, aber
ohne Riicksicht auf die AuBentemperatur dem Ofen

zugefithrt wurde, nicht erziclt werden kann. W.

Verfahren zur Regenerierung des Elekirolyten bei
der elekirolytischen Gewinnung von Kupier
aus alten Bronzem. (Nr. 189 875. KI1. 40-.
Vom 4./4. 1906 ab. Adolphe Jcan
Marie Thirot in Bourges und Louis
Auguste Mage dit Nouguier in
Verdun, Frankr.)

Patentanspruch : Verfahren zur Regenerierung des

Elektrolyten bei der elektrolytischen Gewinnung

von Kupfer aus alten Bronzen aller Art, dadurch

gekennzeichnet, daB man sowohl den Schwefel-
siuregehalt wie den Kupfergehalt des Elektrolyten
andauernd konstant erhdlt durch Ergénzen der
durch Bildung bestéindiger Sulfate verbrauchten

Schwefelsiure und Zusatz von so viel Kupferoxyd,

als dieser Siuremenge und der durch Hydrolyse der

unbestindigen Sulfate gebildeten Schwelclsdure
entspricht. —

Die in der Bronze enthaltenen anderen Me-
talle haben die Folge, daB bei gewShnlicher Elektro-
lyse der Elektrolyt dauernd an Kupfersulfat drmer,
dagegen an freier Schwefelsiure rcicher werden
wiirde. Infolge der ziemlich groBen Menge dieser
anderen Metalle wiirde daher die Zusammensetzung
des Elektrolyten stark schwanken, und man wiirde
kein vollstindig reines und zusammenhéngendes
Kupfer erhalten. Dies wird durch vorliegendes Ver-
fahren vermieden. Kn.
Verfahren zur Gewinnung von Metallen in hocher-

hitztem. fliissigem Zustande unter Bildung

leichtfliissiger Schlacke aus Metallsauerstofi-,

Metallschwefel- oder Metalthalogenverbindungen

oder Gemengen dieser Stoffe mit Reduktions-

stoff nach Art des Alumininmthermits. (Nr.

192 015. Kl 40a2. Vom 10./8. 1905 ab. Firma

Th. Goldschmidt in Essen, Ruhr.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Gewinnung von
Metallen in hocherhitztem, fliissigem Zustande unter
Bildung leichtfliissiger Schlacke aus Metallsauer-
stoff-, Metallschwefel- oder Metallhalogenverbin-
dungen oder Gemengen dieser Stoffe mit Reduk-
tionsstoff nach Art des Aluminiumthermits, da-
durch gekennzeichnet, dafl als Reduktionsstoff
Calcium und Aluminium entweder als getrennte
Korper oder als Legierungen verwendet werden,
zum Zwecke der Erh6hung der Reaktionsgeschwin-
digkeit.

2. Reaktionsgemisch zur Ausfithrung des Ver-
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fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichuet,
daB dazu Calcium, Aluminium und eine Eisensauer-
stoffverbindung, gegebenenfalls unter Hinzufiigung
aktiver oder inaktiver Metalle, verwendet wird.

Bei der Benutzung der Mischung oder Legierung
von Calcium und Aluminium tritt eine weitaus
hohere nutzbare Wirmewirkung ein, als bei der
Benutzung von reinem Aluminium, obwohl Calcium
fiir sich allein eine wesentlich niedrigere Wéarme-
wirkung ergibt. Gute Ergebnisse erhilt man z. B.,
wenn man 40 T. einer dquivalenten Mischung von
Calcium und Chromoxyd einerseits und 60 T. einer
dquivalenten Mischung von Aluminium und Chrom-
oxyd andererseits anwendet. w.
Verfahren zum Zusammenballen feinkérniger oder

staubfiormiger Erze in einem mit Kohlenstaub-

feuerung befriehenen schrigliegenden Dreh-
rohrofen unter Elnfiihrung eines Sintermittels
in Staubform. (Nr. 189870. XKl 18¢. Vom

8./2. 1905 ab. Fellner & Ziegler in

Frankfurt a. M.)

Patentanspruch : Verfahren zum Zusammenballen
feinkdrniger oder staubférmiger Erze in einem mit
Kobhlenstaubfeuerung betriebenen schrighegenden
Drehrohrofen unter Einfithrung eines Sintermittels
in Staubform, dadurch gekennzeichnet, dal das
Sintermittel in fester Form fiir sich oder gemengt
mit dem Kohlenstaub eingeblasen wird. —

Eine empfehlenswerte Ausfithrungsform des
Verfahrens ist die, da man der Staubkohle oder
der Verbrennungsluft als Sintermittel ein leicht
schmelzbares Erz, z. B. leicht schmelzbaren Braun-
eisenstein oder Abfallstoffe aus der Aufbereitung
von Eisen- oder Manganerzen (Schlimme, Schlimm-
sande oder Schlieche) oder auch leicht schmelz-
bare Eisenschlacken in fester Staubform zumischt
und dann mit den brennenden Kohleteilchen gegen
die Sinterungsstelle im Ofen richtet. Das mit
der brennenden KXohle innig gemischte, leicht
schmelzbare Sintermittel (Erz usw.) schmilzt auf
seinem Wege durch den Flammenraum und trifft
in diesem Zustand das Ofengut. w.
Verfahren zur Herstellung von geformten nnd ge-

sinterten Briketts aus einem Gemisch von Erz,

Sintermittel und Melasse. (Nr. 191 020. K. 18a.

Vom 11./4. 1906 ab. Dr. Friedrich Wil-

helm Diinkelberg in Wiesbaden.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
geformten und gesinterten Briketts aus einem Ge-
nisch von Erz, Sintermittel und Melasse, dadurch
gekennzeichnet, dal als Sintermittel ein leicht
schmelzbares Gemisch von Kieselgur und Kainit
verwendet wird. —

Als Zuschlag eignen sich feinpulverige Kiesel-
gurabfille und Kainit, dessen Alkali und alkalische
Erde mit der Kieselsiure in der Hitze Silicate
bilden, welche verkittend auf die mulmigen Erze
und den Gichtstaub wirken und den Briketts den
nétigen Zusammenhalt verleihen. W.
Vertahren und Vorrichtung zam Erhitzen, Schmelzen

oder Reduzieren ven Erzen u. dgl. Stoffen.

(Nr. 189 404. Kl 40a. Vom 22./4. 1906 ab.

Eugen Assar Gronwall in Ludvika

[Schweden].)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Erhitzen,
Schmelzen oder Reduzieren von Erzen u. dgl. Stof-
fen, bei welchem die aus dem Schmelz- oder Er-
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hitzungsofen, z. B. einem Hochofen, entweichenden,
Kohlensidure erhaltenden Gase zwecks Reduzie-
rens der Kohlensidure zu Kohlenoxyd erst erhitzt
werden und dann in erhitztem Zustande iiber oder
durch eine Kohlenschicht gefiihrt werden, wonach
die in dieser Weise enthaltenen kohlenoxydreichen
Gase, oder nur ein Teil davon, wieder in den Ofen
hineingefithrt werden und so weiter im ununter-
brochenen Kreislauf, dadurch gekennzeichnet, daf
fiir die Erhitzung der Kohlensiure enthaltenden
Gase elektrisch erhitzte HeizkOrper verwendet
werden.

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des in dem An-
spruch 1 angegebenen Verfahrens, bestehend aus
der Vereinigung eines Hochofens oder eines anderen
Schmelzofens mit einer Vorrichtung zur Erhitzung
der aus dem Ofen entweichenden, Kohlensdurs ent-
haltenden Gase und einem Xohle enthaltenden
Turm oder Kammer, welche Teile mittels geeig-
neter Leitungen miteinander so verbunden sind,
daB die Gase in einem Kreislauf hindurchgefiihrt
werden konnen, dadurch gekennzeichnet, dal die
Vorrichtung zur FErhitzung der Gase aus einer
Kammer besteht, in der aus feuerfesten Sfoffen
hergestellte, elektrisch erhitzte HeizkOrper ange-
ordnet sind.

3. Ausfihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Heiz-
kérper aus in bekannter Weise hergestellten rohr-
férmigen Korpern aus feuerfester Masse bestehen,
die mit Elektrizitit schlecht leitenden, schwer
schmelzbaren Stoffen, wie z. B. gepulverter Kohle,
Schmirgel oder Carborundum, gefiillt sind, durch
welche Stoffe zwecks Erhitzung der Heizkidrper
elektrischer Strom geleitet wird. -—

Das Erhitzen der kohlensiurereichen Gase ge-
schieht mittels besonderer Heizkorper, die durch
den elektrischen Strom erhitzt werden. Hierdurch
ist die Erreichung einer gleichméBigen Temperatur
bei leichter Regulierbarkeit der Vorrichtung ge-
wilrleistet. Die erwihnten Heizkdrper kénnen
auf Temperaturen von 1000—1500° erhitzt werden,
ohne dall Schmelzen eintritt. Ww.

Yerfahren zur Erschmelzung von Metallen durch Re-
duktion von Erzen mittels erhitzter reduzieren-
der Gase im stindigen Kreislauf. (Nr. 193 436
Kl 40a. Vom 15./5. 1906 ab. H. T. Simp -
son in Bilbao [Span.] und A. E. Bour-
coud in Gijon [Span.).)

Patentanspruch : Verfahren zur Erschmelzung von

Metallen durch Reduktion von FErzen mittels er-
hitzter reduzierender Gase im stindigen Kreislaut,

124
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dadurch gekennzeichnet, daB man diese Gase nach
vollendeter Reduktionsarbeit zundchst wieder auf
die zu jhrer Reduktion hinreichende Temperatur
bringt, dann in einem Regenerator mit Kohle redu-
ziert und schlieBlich, nachdem ein iiberschielender
Teil von ihnen fiir andere Heizzwecke abgegeben
worden ist, durch einen Vorheizofen in den Reduk-
tionsofen zuriickleitet, wihrend das reduzierte Me-
tall in an sich bekannter Weise in einem an den
Schachtofen sich anschlieBenden elektrischen Ofen
verschmolzen wird. —

Das Verfahren ist dort besonders wichtig, wo,
wie in der spanischen Provinz Teruel, nahe bei
reichem und leicht reduzierbarem Eisenerz Lignit
gefunden wird. w.
Desgleichen. (Nr. 194 964. Kl 40a. Vom 15./11.

1906 ab. Zusatz zum Patente 193 456 vom

15./5. 1906.)

Patentanspriiche : 1. Ausbildung des Verfahrens
nach Hauptpatent 193 456, dadurch gekennzeichnet,
daB durch Einschaltung einer Verbindung mit Re-
gelungsvorrichtung an einer passenden Stelle der
Gasleitung der metallurgische Vorgang im Reduk-
tionsofen und der chemische Vorgang im Regene-
rationsofen entweder wie nach dem Hauptpatent
beide zusammen in einem einzigen geschlossenen
Kreislauf vor sich gehen kdnnen, oder der Regene-
rationsvorgang fiir sich allein im geschlossenen ge-
trennten Kreislauf stattfinden kann, oder beide zu-
sammen in der Weise verlaufen konnen, daB nach
Erfordernis jedes gewiinschte Verhdltnis zwischen
ihnen obwaltet.

2. Einrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens

nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 die |

?

J
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Gasleitung (¢) zwischen dem Reduktionsofen (a)
und der Pumpe (b) mit der Leitung (i) zwischen
dem Regenerator (d) und dem zweiten Erhitzer (f)
durch ein Rohr oder dgl. mit einem oder mehreren
Ventilen (h) verbunden ist. —

Die Gasleitung zwischen Regenerator und dem
zweiten Erhitzer wird mit derjenigen zwischen Re-
duktionsofen und Pumpe durch ein Rohr oder einen
Durchgang, der mit einem Ventil versehen ist, ver-
bunden. Die Einrichtung ist so getroffen, daB,
wenn das Ventil geschlossen ist, alles Gas, das sich
im Kreislauf befindet, durch die ganze Anlage
kreisen wird, daB aber, wenu das Ventil voll ge-
offnet ist, das Gas den Weg mit dem geringsten
Widerstand, also den Weg durch das erwihnte Rohr
und nicht den durch den zweiten Erhitzer und den
Reduktionsofen einschlagen wird, a ist der Reduk-
tionsofen, b die Pumpe, ¢ das Rohr, das den Ofen

mit der Pumpe verbindet, d der Regenerator, e der
erste, f der zweite Erhitzer. g ist ein Rohr, das mit
einem Ventil h versehen ist. W.
Verfabren zur Gewinnung oder zum Einschmelzen
leicht verdampfender Metalle unter Druck.

(Nt. 192 575. Kl. 40c. Vom 23./11. 1906 ab.

Ludwig Griiter in Volklingen [Saar].)
Patentanspruck : Verfahren zur Gewinnung oder
zum Einschmelzen leicht verdampfender Metalle
unter Druck, dadurch gekennzeichnet, dal} die Er-
hitzung.in einem Transformatorofen stattfindet, der
vollstindig von einem Behdlter umschlossen ist,
welcher mit einem komprimierten, fiir den Hiitten-
prozeB indifferenten Gas ausgefiillt wird. —

Die Erfindung bezweckt, jede Verdampfung von.
Metall zu verhiiten und das Druckgefal vor gefihr-
lichen Beanspruchungen zu bewahren. Das Gefd(
148t sich auch zum Einschmelzen von staubformigem
Metall verwenden, da der Druck im Gefifl ein Ver-
dampfen des Metalls verhiitet, und in dem indiffe-
renten Gas eine Oxydation ausgeschlossen ist. W.
Verfahren und Vorrichtung zur Oxydation von Me-

tallen durch Verbrennung eines aus cinem

Gemisch von Metallpulver und Luft bestehenden

Strahles, (Nr. 189 475. Kl 12n. Vom 24./11.

1906 ab. Camille Leon Charles

Bertou in Paris.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Oxydation von
Metallen durch Verbrennung eines aus einem Ge-
misch von Metallpulver und Luft bestehenden Strah-
les, dadurch gekennzeichnet, daB der (Gemischstrahl
mit einem Mantel brennenden Gases umhillt wird,
welcher die Entziindung des Strahles am Umfang
bewirkt, wonach die Verbrennungswirme die Fort-
pflanzung der Verbrennung bis zur Mitte des Strah-
1es bewirkt, zu dem Zwecke, eine sichere Entziin-

V2

dung unter Krsparung von Brennstoff herbeizu-
fithren.
2. Eine Vorrichtung zur Ausfiihrung des unter
1. geschiitzten Verfahrens, bei welcher das Metall-
pulver aus einem Rumpf (a) durch eine Schnecke (b)
in einen Mischraum (d) geférdert wird, in welchen
das Verbrennungsmittel unter Druck einstrémt, so
dafB es das Metallpulver in ein Abstromrohr (f) mit-
reift, dadurch gekennzeichnet, daB das Abstrém-
rohr von einem weiteren Rohr (&) ummantelt ist, und
der Brennstoff in den ringformigen Raum zwischen
beiden geleitet wird, derart, daBl an der Miindung
der beiden Rohre sich ein brennender Gasmantel um
den austretenden Gemischstrahl aus Metallpulver
und Luft bildet. W.
Verfahren zum Verhiitten von Gicht- und Erzstaub
durch Einfiihren mittels des Geblisewindes in
den Hochofen. (Nr. 194 042. Kl 18z. Vom
26./5. 1906 ab. A. Custodisin Diisseldorf.)
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Patentanspruch : Verfahren zum Verhiitten von
Gicht- und Erzstaub durch Einfiihren mittels des
reblisewindes in den Hochofen, dadurch gekenn-
zeichnet, dall der Staub fein vermahlen, mit Koks,
Kohle oder sonstigem Brennstoff, z. B. Naphtha,
gemischt und mit Hilfe eines Zerstiubers in die
Windleitungen des Hochofens eingefiihrt wird. —

Die Einfithrung des Staubes geschieht so, daB
keinerlei Ansammlungen stattfinden konnen, die
Formen nicht verschmiert werden kénnen, und keine
Verschlackungen im Hochofen eintreten. w.
Einriechtung zum getrennten Ablassen gesehmolze-

nen Metalles und der auf diesem schwimmenden

Schlacke in gleichférmigem Strom. (Nr.

193 548. KL 40a. Vom 15./1. 1905 ab.

Henry Harris in Vancouver [Kanada.]
Patentanspriiche : 1. Einrichtung zum getrennten
Ablassen geschmolzenen Metalles und der ‘auf die-
sem schwimmenden Schlacke in gleichférmigem
Strom, unter Verwendung eines TrennungsgefdGes
mit Scheidewand, die vermége einer am Boden be-
findlichen 'Offnung nur dem schweren Metall den
Durchtritt gestattet, die leichte Schlacke aber zu-
riickh#lt, dadurch gekennzeichnet, daf das Tren-
nungsgefi mit dem Schmelzofen durch eine Ab-
fluBsffnung verbunden ist, deren oberer Teil hoher
liegt als die Trennungsebene zwischen Metall und
Schlacke im Ofen selbst.

2. Ausfiihrungsform der Einrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBl die Abmes-
sungen und Hohenverhéltnisse des Trennungsge-
filles so gewéhlt werden, dall die geschmolzene
Masse im Schmelzofen einen hohen Stand behilt.

Bei Benutzung der Einrichtung fliefien Metall
und Schlacke ununterbrochen getrennt voneinander
aus, indem die Schlacke auf der Oberfliche ver-
bleibt. Beide gelangen in einen Schlackenscheider
mit Scheidewand und werden aus diesem getrennt
abgelassen. w.
Metallegierung zum AusgieSen von mit Siurem in

Berithrung kommenden Hohlgegenstinden.

(Nr. 190234. Kl 40b. Vom 28./11. 1905 ab.

Franz Josef Schumacher in Stutt-

gart.)

Patentanspruch : Metallegierung zum Ausgieflen von
mit Sduren in Berithrung kommenden Hohlgegen-
stinden, bestehend in einer Mischung von 491/,9,
Nickel, 491/,% Aluminium und 1%, Phosphor. —

Die bisher verwendeten AusguBmassen boten
keine sichere Gewiihr fir die Widerstandsfédhigkeit
gegen S#uren, Karsten.
G. 0. Seward und F. v. Kiigelgen. Elektrolytische

Erzeugung ven metallischem Caleium. (United

States Patent Nr. 864 928 vom 3./9. 1907, an-

gemeldet am 25./4. 1906.)

Das Verfahren besteht im wesentlichen darin, das
Caleium in geschmolzenem Zustande mit hoher Ka-
thodenstromdichte bei hoher Temperatur auszu-
scheiden und es sodann rasch aus der heilen Zone
an der Kathode in einen kiihleren Teil des Elektro-
lyten zu bringen, um durch die Temperaturernied-
rigung der Gefahr, daB sich das Calcium in dem
Elektrolyten wieder auflgst, vorzubeugen. In der
Abbildung unten, welche die Zelle veranschaulicht,
stellt A ein guBeisernes Gefill dar, B die Kathode
aus Eisen oder Stahl und C die ringférmige Graphit-
anode. Die Kathode und die Anode sind von dem

Gefi A durch Schichten a,a eines isolierenden
Stoifes, beispielsweise Asbest, geschieden. Der
Boden des Gefifles A ist von einem Wassermantel D
umgeben. Oberhalb und konzentrisch mit der Ka-
thode B ist ein Sammelring E angeordnet, der durch
die Rohre b,b wassergekiihlt ist. Der Elektrolyt be-
steht in Chlorcalcium. Infolge der hohen Strom-
dichte an der Kathode bilden sich kleine Calcium-
kiigelchen darauf, die allmihlich gréBer werden,
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um schliefllich nach oben zu steigen, und sich inner-
halb des Sammelringes zu einer zusammenhingen-
den Masse zu vereinigen, die sich bequem austragen
laBt. Das Metall wird in der abgekiihlten Zone an
der Oberfliche des Elektrolyten geniigend kalt, um
sich nicht beim Kontakt mit der Luft zu entziinden.
Von Zeit zu Zeit wird frisches Chlorcalcium in ge-
schmolzenem und vollkommen wasserfreiem Zu-
stande zugesetzt. An der Anode entwickelt sich
natiirlich Chlor. D.
P. H. Walker und H. Schreiber. Die Bestimmung
von Zinkcarbomat und Zinksilicat in KErzen.
(J. Am. Chem. Soc. 29, 211—214. Febr. 1907.)
Fir die Bestimmung des als Zinkcarbonat in Erzen
enthaltenen Zinks empfiehlt der Verf. nach Priifung
verschiedener anderer Methoden ein Verfahren.
welches auf der leichten Zersetzbarkeit des Zink-
carbonats durch Wirme beruht. Zinkcarbonat
wird durch Erhitzen viel leichter zersetzt als andere
in Zinkerzen vorkommende Carbonate; man kann
daher aus der beim Erhitzen des Erzes frei werden-
den Kohlensiure den Gehalt an Zinkcarbonat er-
mitteln : das FErz wird in ein Porzellanschiffchen
eingewogen und in einer Glasréhre, die in ein mit
Thermometer versehenes Luftbad eingekittet ist,
in einem Strome kohlensiurefreier Luft 45 Min,
auf 350—400° erhitzt. Die frei werdende Kohlen-
siure wird in Kalilauge aufgefangen und gewogen.
— Das vorhandene Zinksilicat ergibt sich aus der
Differenz zwischen Gesamtzink und Zinkcarbonat,
kann aber auch gesondert bestimmt werden, indem
man in gleichen Mengen des Erzes einmal die Ge-
samtkieselsiure und zweitens die 10sliche Kiesel-
sdure bestimmt. V.
Woolsey Mae. Johnson. Physikalische Faktoren bei
der metallurgischen Reduktion von Zinkoxyd.
(Bi-Monthly BIL of the Amer. Inst. Min. Eng.
1907, 757—764. September).
Die Reduktion von Zinkoxyd ist abhéngig von der
physikalischen Beschaffenheit des urspriinglichen
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Materials, der Art der Abrostung desselben und der
physikalischen Beschaffenheit des Reduktions-
mittels. Auch der Feinheitsgrad des Erzes und der
Kohle ist von besonderem Einfluf}, ebenso die theo-
retischen Verhiltnisse, einschliefllich der relativen
Leitfahigkeit der Materialien. Beim Erhitzen einer
mit gerdstetem Erz und Kohle beschickten Re-
torte gehen zundchst Wasser, dann leichte Kohlen-
wasserstoffe iiber, hierauf erfolgt die Reduktion
des Fe,O3 zu niederen Oxyden und schlieBlich zu
Metallschwamm, und dann erst beginnt bei 1022
bis 1060° die Reduktion des ZnO. Bei sehr raschem
Erhitzen oder einer zu gasigen Kohle beginnt an
den Wiinden schon die Zinkreduktion, wihrend aus
der Mitte der Charge noch Wasser entweicht. Da-
durch wird der fortgehende Zinkdampf so verdiinnt,
dafl eine Kondensation praktisch unméoglich “wird.
Bei stark eisenhaltigen Erzen soll die Temperatur
sangsam {in 11/, bis 2 Stunden) auf fast 1020° ge-
bracht werden. Dadurch erfolgt die Reduktion des
Fe,0; vor der Zinkoxydreduktion. Die Bildung
von Eisensilicat ist schiidlich. Zerstérend auf die
Muffelwand wirkt das Eisensulfid, welches sich in
der Kohle oder im Erz als Pyrit vorfindet oder sich
durch Einwirkung von Fe auf ZnS bildet und bei
1100 bis 1200° feuerfeste Tone sehr leicht auflost
unter Bildung eines Sulfosilicats. Die Bildung
leichtflissiger Schlacken erleichtert die Reduktion.
Verf. bespricht naher die Arbeitsweise in Amerika
und den EinfluB verschiedener Kohlensorten. Als
bestes Reduktionsmittel empfiehlt er Anthracitstaub
mit weniger als 0,69, S. Ditz.
Fred T. Snyder. Elcktrischer Zinkofen. (U. S. Pat.
Nr. 859 133 vom 2./7. 1907, angemeldet 18./6.
1908.)

Der unten veranschauliechte Ofen ist in erster

Linie fiir die Behandlung von Zinkbleierzen be-
stimmt. Das Erz wird zundchst auf ungefihr 89,
Schwefel abgerostet. Die Ofencharge enthilt neben
dem geristeten Erz Koks oder Holzkohle, sowie
FluBmitte] wie Kalk und Eisen, in geeigneten Ver-
hiltnissen, um eine Schlacke zu bilden, die zu ihrer
Erzeugung eine hohe Temperatur erfordert.

Eine

derartige Schlacke besitzt einen hohen Kalk- und
Kieselerdegehalt (ungefihr 509, Kieselerde) und
hilt nur unbedeutende Mengen Zink zuriick. Die
Charge wird in den viereckigen Sehachtofen so ein-
getragen, dafl sie um die in der Mitte befindliche
Elektrode ¢ aufgehduft wird, so dall im allgemeinen
die groberen Stiicke nach auflen hin rollen. Um die
Elektrode wird auch Koks eingetragen. Der untere
Teil des Tiegels wird mit gesehmolzenem Blei an-
gefiillt, welches die andere Elektrode bildet. Die

elektrische Verbindung wird durch den Konduktor e
hergestellt, der in den mit Blei gefiiliten AuslaB d
hineinreicht. Auf dem geschmolzenen Blei in dem
Tiegel ruht eine Schicht Schlacke und auf dieser die
Erzcharge. Die Zone grofSter Warme befindet sich
in der Umgebung des unteren Endes der Elektrode c,
wo auch die Reduktion der Charge vor sich gebt.
Das Blei sinkt nach unten in den Tiegel und kann
von Zeit zu Zeit aus dem Auslal d ausgeschépft
werden. Die sich bildende Schlacke bleibt in der
Umgebung der Elektrode fliissig, an den hohlen,
wassergekiihlten Winden b wird sie dagegen fest
und bildet ein Futter firr diese. Das CO-Gas ent-
weicht durch das Erz nach oben, wo es verbrannt
werden kann. Die Verhiltnisse sind indessen der-
artig, daf dieses Entweichen nur in beschrinktem
MaBe vor sich gehen kann, und in dem inneren Teil
der Erzmasse bleibt daher ein verhiltnismaBig
hoher Druck vorhanden. Unter diesen Verhiltnissen
wird das Zink in flissiger Form an den Endwénden
b kondensiert und kann unterhalb der letzteren
durch die Auslisse h abgezogen werden. Da dic
Endwinde weiter von der Elektrode ¢ entfernt sind
als die Seitenwiinde, und auBerdem das Kiihlsystem
so angeordnet ist, daB durch die ersteren mehr Kiihl-
wasser stromt, so haben die Zinkdampfe eine groflere
Neigung, sich an den Endwinden zu kondensieren,
als an den Seitenwidnden innerhalb der Zone
grofiter Warme. Derjenige Zinkdampf, welcher mit
dem CO-Gas zu entweichen versucht, wird in der
Erzmasse infolge ihrer niedrigeren Temperatur za
Zinkstaub kondensiert. Wahrend die Erzmasse nach
und nach in die Zone groBter Wirme gelangt, wird
der Zinkstaub abermals verdampft, so dall das
Gasgemenge in dem Ofen mehr und mehr ange-
reichert wird, bis schliefllich der Prozentgchalt an
Zink ausreicht, um in fliissiger Form in den Aus-
lassen g kondensiert zu werden. D.

Derselbe. Elektrisches Verfahren zum Sehmelzen
von Erzen. (U.S. Pat. Nr. 859 134 vom 2./7.

1907, angemeldet am 25./6. 1906.)
Bei dem durch dieses Patent geschiitzten Verfahren,
fir Zinkerze bestimmt ist,

welches besonders

kommt der durch die Abbildung veranschau-
lichte Ofen zur Verwendung. a bildet die Schmelz-
kammer, b die Kondensierkammer, iiber beiden
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befindet sich eine Vorwirmekammer ¢, in welcher
das Rosten des Erzes vervollstindigt wird, worauf
es durch die Offnung’f in die Schmelzkammer ein-
gotragen wird. Um das Entweichen von Gasen aus
dem Ofen, sowie Luftzutritt zu verhindern, ist iiber
der Offnung f ein Dach e vorgesehen, und das Gut
wird um die Offnung so aufgehéuft, daB es bis an
dieses Dach reicht und so einen VerschluBl bildet.
Der Ofen ist ein Reduktionsofen. d ist der Kern,
zu dessen beiden Seiten sich geschmolzenes Blei
befindet. Auf das Blei wird Stein und auf diesen
Schlacke eingetragen. Die letztere erstreckt sich
itber die Briicke a’ und stellt die Verbindung zwi-
schen den beiden Seiten her. In der Zwischenwand,
welche die Schmelzkammer und die Kondensier-
kammer scheidet, ist ein Zug zur Fortfithrung der
gasigen Schmelzprodukte vorgesechen, und aus der
Kondensierkammer fiihren die Ziige k k in die Vor-
wirmekammer ¢, wo die nicht kondensierten Gase
verbrannt werden kénnen. Die auf der Abbildung
sichtbaren Olbrenner dienen zum Vorwirmen der
verschiedenen Kammern. Die Kondensierkammer
dient zugleich als Raffinierkammer : das geschmol-
zene Blei wird unten durch den Abzug m abge-
lagsen, das Zink oben durch zwei Abziige n. D.
Derselbe, Elektrischer Zinkofen. (U.S. Pat. Nr.
859 136 vom 2./7. 1907, angemeldet am 30./6.
1906.)
Wihrend in den beiden vorstehend beschriebenen

"y

Fig. 1.

Ofen direkt flilssiges Zink erzeugt wird, wird in
diesem zundchst Zinkstaub gewonnen, der sodann
in einem anderen Ofen zu flilssigem Zink ver-
schmolzen werden muBl. Abb. 1 ist ein senkrechter
Schnitt, Abb. 2 eine Ansicht von oben. In diesem
Ofen kommen Dreiphasenstrome zur Verwendung,
die drei Elektroden 4, 5 und 6 reichen senkrecht
durch die Decke hindurch. Sie bestehen aus Kohle-
rohren, die mit pulverisierter Kohle beschickt wer-
den. Letztere ruht auf dem darunter befindlichen

Schlackenbad, wiahrend die Kohlershren nicht da-
mit in Beriihrung kommen. Der untere Teil des
Tiegels ist auch hier mit geschmolzenem Blei ge-
fiillt, das mit einer Schlackenschicht bedeckt wird,
worauf die Schlacke eingetragen wird. Die Erze
werden zunichst auf ungefihr 69, Schwefel abge-
rostet und sodann mit FluBmitteln vermengt, die
eine Schlacke von ungefihr 409, Kieselerde, 309,
Kalk und 159 Eisen hefern. Da das Verfahren die
Erzeugung von Zinkstaub bezweckt, so wird die
Charge so zusammengesetzt, daf sich.grofle Mengen

Fig. 2.

anderer Gase, wie CO, entwickeln. Das ge-
schmolzene Blei sinkt nach unten in den Tiegel
wihrend das Zink verdampft und mit den anderen
Gasen durch die drei Ziige entweicht. Uber
diesen Ziigen befinden sich zylinderférmige Schiichte
14, in denen grofle wollene Siicke 15 aufgehingt
sind. Bereits in den Ziigen 13 zowie in den Schichten
14 wird der Zinkdampf zu Zinkstaub kondensiert,
der sich in den Wollsticken absetzt und von diesen
in die darunterbefindlichen Ziige 17 abgeschiittelt
wird, um von diesen dem Schmelzofen 18 zugefiihrt
zu werden. D.
Frederick Y. Snyder. Elektrisches Versehmelzen
von Zink. (Transact. Trist. Min. Ass., Mineral

Point, Wisconsin. Sept. 1907.)

Der Vortrag enthilt eine Gegeniiberstellung der
Ausbeuten und Kosten von zwei Zinkhiitten, von
denen die eine mit Retorten, die andere mit einem
elektrischen Schachtofen ausgestattet gedacht ist.
Die Durchsetzungsfihigkeit beider ist zu 25000 t im
Jahre angenommen, und beide arbeiten unter glei-
chen Verkebrsverhiiltnissen in dem IHinoiser Koh-
lenrevier. Die Anlagekosten fiir beide Hiitten stellen
sich gleichmé#Big auf rund 400000 Doll. Davon ent-
fallen auf die Schachtofenanlage 160 000 Doll. und
auf die elektrische Kraftanlage 240 000 Doll. Kann
man die elektrische Kraft aus einer bereits be-
stehenden Kraftstation beziehen, so stellen sich die
Anlagekosten fiir die elektrische Hiitte auf erheb-
lich weniger als die Hilfte von denjenigen fiir die
Retortenbiitte. Insgesamt stellen sich die Be-
triebskosten fiir die elektrische Hiitte um 2,50 Doll.
niedriger fiir 1t durchgesetztes Erz als fiir die
Retortenhiitte.

Noch giinstiger stellt sich das Verhéltnis in bezug
auf das Ausbringen. In der Retortenhiitte gehen
150 Pfd. Zink von 1t Erz bei guter Arbeit ver-
loren, im elektrischen Ofen nur 50 Pfd., was bei
einem Preise von 4 Cents fiir 1 Pfd. Zink eine Mehr-
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ausbeute von 4 Doll. bedeutet. Ferner wird im
elektrischen Ofen das in dem Erz enthaltene Blei
reduziert und gleichzeitig mit dem Zink abgeschie-
den, so daf3 das Erz auf ein Bleizinkkonzentrat ver-
arbeitet werden kann. Bei dem elektrischen Ver-
schmelzen von Zinkkonzentraten mit 39, Blei
werden 50 Pfd. Blei aus einer Tonne Erz oder 21/,9,
ausgebracht, die in den Retorten verloren gehen,
was wiederum bei einem Preise von 4 Cents fiir
1 Pfd. Blei einer Mehrausbeute von 2 Doll. ent-
spricht. Aullerdem erleidet der Eigentiimer keinen
Abzug fiir den Bleigehalt seines Erzes. Kalk ist in
der Charge des elektrischen Ofens erforderlich und
bei der Rostung zuldssig, da niedriger Schwefel-
gehalt nicht notwendig ist. Bei kalkhaltigem Erz
bleibt dem Eigentiimer auch hier der Abzug erspart.
Gleichzeitig ist damit eine Zinkersparnis verbunden,
da genaues Arbeiten bei dem Wegfall des Abzuges
fiir Kalk nicht so dringend geboten ist, und weniger
Zink in den Tailings verloren geht. Der Gewinn
hieraus ist zu 1,50 Doll. fiir 1 t Erz angenommen.
Insgesamt stellen sich die Mehreinnahmen aus dem
elektrischen Ofen auf 7,50 Doll fiir 1t durchge-
setztes Erz. Rechnen wir hierzu die Ersparnis an
Betriebskosten von 2,50 Doll., so erhalten wir einen
Unterschied von 10,00 Doll. zugunsten der elektri-
schen Hiitte. D.
VYerfabren zur elekirolytischen Gewinnung von
metallischem Zink in kompakter Form durch

Elektrolyse von Zinksulfatlosungen ohne An-

wendung eines Diaphragmas, (Nr. 195 033.

KI. 40c. Vom 30./8. 1906 ab. Siemens

& Halske A.-G. in Berlin.)
Patentanspruch : Verfahren zur elektrolytischen Ge-
winnung von metallischem Zink in kompakter Form
durch Elektrolyse von Zinksulfatlésungen ohne
Anwendung eines Diaphragmas, gekennzeichnet
durch die Anwendung von Anoden aus dichtem,
massivem Bleisuperoxyd entweder in Form kom-
pakter Stiicke ohne Metallunterlage oder mit einer
Unterlage aus einem unangreifbaren Nichtleiter
zur Erhdhung der mechanischen TFestigkeit des
Superoxyds. —

Es wurde gefunden, dall es méglich ist, sehr
hohe Siurekonzentrationen zu erhalten, ohne daf}
das Zink sich 16st, wenn geniigend reine Sulfat-
lisungen verwendet werden, und wenn es ausge-
schlossen ist, dafl wihrend der Elektrolyse Verun-
reinigungen in den Elektrolyten gelangen. Die Fal-
lung des Zinks aus solchen stark sauren Losungen
bietet den Vorteil, daf das Zink schon krystallinisch
und vollkommen oxydfrei fillt, sowie dal} es mog-
lich ist, aus verhdltnismifig konz. Losungen sehr
weitgehend das Zink auszufillen. w.
Elektrischer Ofen zur Verarbeitung oxydischer Zink-

erze. (Nr.192354. Kl. 40c. Vom 4./9. 1906 ab.

FrederickTitcomb Snyder in Oak

Park, Ill, V. St. A.)

Patentanspruch: Elektrischer Ofen zur Verarbeitung
oxydischer Zinkerze, der eine unmittelbar an die
Schmelzkammer anschliefende Kondensations-
kammer besitzt, dadurch gekennzeichnet, dafl sich
tiber beide eine Vorwirmekammer erstreckt, aus der
die Besehickung in die Schmelzkammer gelangt, und
dafl von der Kondensationskammer Abziige fiir die
entweichenden Gase nach dieser Vorwirmekammer
cehen. —

Die Anordnung besitzt den Vorteil, dafl sowohl
der Kondensationskammer als auch der Vorwirme-
kammer durch die Winde der Schmelzkammer
hindurch Wérme zugefithrt wird. Die von der
Kondensationskammer in die Vorwirmekammer
entweichenden Gase konnen in der letzteren ver-
brannt werden, wodurch nicht nur eine neue Wirme-
quelle entsteht, sondern obendrein verbrennen ct-
waige in den Gasen enthaltene metallische Zink-
déampfe zu Oxyd, das sich auf der Beschickung in
der Vorwidrmekammer ablagert. Dadurch gehen
die Zinkddmpfe-* nicht verloren, sondern werden
zusammen mit der Beschickung wiederum in die
Schmelzkammer eingefiihrt. w.
Verfahren zur Verarbeitung sulfidischer Zinkerze

durch unter Luftabschlu8 vorgenommene Elek-

trolyse mittels eines unter Zusatz von Kohlen-
stoff hergestellten, die Erze auinchmenden

Schlackenbades. (Nt. 194 631. Kl 40c. Vom

16./6. 1906 ab. Prioritdt Ver. St. v. Amerika

vom 23./6. 1905. F. T. Sny derin Oak Park,

V. St. Al
Patentanspruch : Verfahren zuv Verarbeitung sul-
fidischer Zinkerze durch unter Luftabschlufl vor-
genommene Elektrolyse mittels eines unter Zusatz
von Kohlenstoff hergestellten, die Erze aufnehmen-
den Schlackenbades, dadurch gekennzeichnet, daBl
man durch in das Bad eintauchende Scheidewinde
die durch dic Elektrolyse an den Elektroden ent-
stehenden Stoffe getrennt hélt, so daf an der einen
Flektrode Zinkdidmpfe in fast unverdiinntem Zu-
stande erhalten werden, und an der anderen Elek-
trode durch Einwirkung des Schwefels auf Kohlen-
stoff im nascierenden Zustande Schwefelkohlenstoff
gebildet wird, und die Erzeugnisse beiderlei Art fiir
sich gewonnen werden konnen. —

ZweckmafBig wird der elektrische Strom direkt
durch die Masse des geschmolzenen Schlackenbades
geleitet und, wenn man Gleichstrom hierfiir benutzt,
so vereinigt sich die reduzierende Wirkung des
Kohlenstoffs mit der elektrolytischen Wirkung des
elektrischen Stromes. W.
Verfahren zur Beschickung von Zinkmuffeln mittels

einer Vorrichtung, bei der aus cinem vor dem

Muffelofen angeordneten und an die Laufkatze

eines Fghrgeriistes angeschlossenen Behiilter

aufbercitete Erze einem in einem Rohr be-
findlichen Foérderorgan frei zufallen, sowie

Ausfiihrungsformen dieser Vorrichtung. (Nr.

192 305. Kl. 40a. Vom 6./4. 1906 ab. Otto

Saeger in Schoppinik.)

Aus den Patentanspriichen:  Verfahren zur Be-
schickung von Zinkmuffeln mittels einer Vorrich-
tung, bei der aus einem vor dem Muffelofen und an
die Laufkatze eines Fahrgeriistes angeschlossenen
Behilter aufbereitete Erze einem in einem Rohr
befindlichen Forderorgan frei zufallen, dadurch
gekennzeichnet, dafl zur gleichmiBigen Verteilung
ciner bestimmten Beschickungsmenge iiber die
Muffelsohlen jeder einzelne am vorderen Ende der
Muffelsohle beginnende Beschickungsvorgang durch
cine einzige Ein- und Ausfahrt des UmschlieBungs-
rohres des Forderorganes sich in einem ununter-
brochenen Arbeitsvorgang abwickelt. —

Zweck der Erfindung ist, die Zinkerze ohne
Anwendung von Handarbeit durch die engen
Muffelvorlagen hindurch auf dic verhaltnismafig
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langen neben- und iibercinanderliegenden Muffel-
sohlen gleichmiflig zu verteilen, hierdurch die Lei-
stung der Ofen zu erhdhen und die Bedienungs-
mannschaft vor den schidlichen Einwirkungen der
groBen Hitze und der giftigen Gase zu bewahren.
.
Edgar F. Blessing. Ein neuer Ofen zur Behandlung
von Zinksehaum. (The Brass World and Pla-
ters Guide 3, 409—410. Dezember 1907.)
Bei der Behandlung von Zinkschaum und Messing-
spanen in einem offenen Tiegel oder Ofen geht regel-
mifig ein bedeutender Teil des Metalles infolge
Oxydation verloren. Verf. hat einen Ofen konstru-
iert, in welchem die Behandlung unter LuftabschlulBl
ausgefithrt wird. Er besteht aus zwei ibereinander
angeordneten Schroelzkammern, die durch Scha-
motteziegel luftdicht verschlossen sind und durch
eine im hinteren Teil der Zwischenwand angebrachte
Offnung miteinander in Verbindung stehen. Der
FubBboden der unteren Sclimelzkammer fillt nach
dem vorderen Ende zu ab, wo sich das Abstichloch
befindet. Die Beschickung erfolgt von oben durch
einen Trichter, dessen unteres Ende in die obere
Schmelzkammer miindet; zwei in der Trichterrohre
angebrachte Schieber sorgen auch hier fiir Luft-
abschluB. Die Feuerkammer befindet sich am vor-
deren Ende des Ofens in gleicher Hohe mit der obe-
ren Schmelzkammer. Die Flamme gelangt nicht in
die Schmelzkammer, sondern wird durch Ziige um
die beiden Schmelzkammern herum in den Schorn-
stein geleitet. Als Heizmaterial dient Weichkohle.
Da der Ofen sich nicht abkiihlt, ist der Verbrauch
davon nur gering. D.
John 3. Porter. Zink im Eisengebliseofen. (Trans-
act. Amer. Inst. Min. Eng., nach Low Age 80,
1144 -1145).
Die in gewissen Hochofen im Staate Virginia be-
handelten, aus der Oriskanyformation stammenden
Eisenerze enthalten bis zu 19, Zinkoxyd, das zu
mancherlei Stérungen Veranlassung gibt. Die Be-
wegung des Zinks durch den Ofen 148t sich bequem
verfolgen. Das fein durch das Erz verteilte Oxyd
steigt unverdndert, da zu seiner Reduktion minde-
stens 1000 ° erforderlich sind, bis in die Schmelzzone
hinab, in welcher es durch Kohle zu metallischem
Zink reduziert wird. Die Zinkdampfe steigen nach
oben, um in der kiihleren Zone gemiB der Gleichung
Zn + COy = ZnO + CO wieder oxydiert zu werden
und teils mit den Gichtgasen zu entweichen, teils sich
auf dem herabsinkenden Gut abzusetzen und den
Kreislauf aufs neue durchzumachen, und teils sich
in Form von harten Massen, von ,,Cadmia®, auf dem
Ofenfutter festzusetzen. Verf. bespricht die mecha-
nischen, physikalischen und chemischen Wirkungen
des Zinkoxyds auf den Ofenbetrieb. In letzterer
Beziehung ist insbesondere seine nachteilige Wirkung
auf das Ofenfutter bemerkenswert. .
Paul Speier. Uber das metallische Cadimium.
(Osterr. Z. . Berg- u. Hiittenw. 55, 581.-583.
30./11 1907.)
Verf. bespricht das Vorkommen und die Darstellung
des Cd, seine Verwendung zur Herstellung von ILe-
gierungen, zu galvanischen Uberziigen, zur Her-
stellung von Schwefelcadmium, welches wieder als
Farbe Verwendung findet. CdCl, wird in der Fir-
berei und Kattundruckerei verwendet, CdBr, und
CdJ, fir photographische Zwecke, CdSO, in der

Medizin. Cd-Metall soll einen Reingehalt von min-
destens 99,59, haben. Die Produktion in Ober-
schlesien betrug i. J. 1906 27 561 kg und wird fiir
1907 auf 32 000 kg Cd geschdtzt. Zum Schlusse
werden die Preisverhiltnisse besprochen. Fnde
1905 bewegte sich der Preis zwischen 550 bis 650 M
fiir 100 kg, stieg 1906 bis auf 1500 M um 1907,
wieder auf 825 bis 875 M fiir 100 kg zu fallen.
Ditz.
Otto Vogel. Das gediegene Eisen von Kirburg und
einige andere natiirliche Eisen. (Chem.-Ztg. 31,
1181. [27./11. 1907}.)
In seinem Reisewerk aus dem Jahre 1803 berichtet
Dr. J. L. Jordan von einem bei Kirberg gefun-
denen Eisensteinklumpen, der ein 3—4 Pfd. schwe-
res Stiick gediegenen, schmiedbaren Eisens ein-
schloB. Auch der Kgl. Preufl. Kriegs-, Steuer- und
Bergrat J. A. A. Eversmann schreibt iiber
diesen seltenen Fund. Interessant sind auch die
Mitteilungen von Dr. C. A. Gerhard aus dem
Jahre 1777 iiber das Vorkommen von gediegenem
Eisen in GroSkammsdorf (Sachsen), in Steinbach
bei Eibenstock und in Tarnowitz (Oberschlesien).
Bei anderen Funden von gréBeren und kleineren
Eisenklumpen (bei Labouiche i d. Auvergne,
Aachen, in Sibirien (Pallaseisen) und bei Wolffsegg)
scheint es sich um Kunstprodukte zu handeln.
Kaselitz.

Friedrich Berwerth. Stahl und Meteoreisen. (Metal-
lurgie 4, 722--726. 8./11. 1907).
Die Untersuchungen der letzten Jahre haben er-
geben, dall Meteoreisen seinen wesentlichen: Eigen-
schaften nach in die Kategorie des Stahles einge-
reiht werden kann. Der Hauptunterschied besteht
darin, daB kiinstlich hergestellte Stihle in erster
Linie Eisenkohlenstofflegierangen sind, wéhrend
Meteoreisen eine Eisennickellegierung mit meteori-
schem Kohlenstoff ist. Arnold und McWil-
liam haben festgestellt, daB in einem Stahl mit
0,399, C die Widmannstétten schen Figuren,
die man frither als’ wesentliches Charakteristikum
fiir Eisen von meteorischem Ursprung ansah, durch
abwechselndes Auftreten von Ferrit und Perlit ge-
bildet werden konnen. Versuche von Osmond
und Cartaud ergaben, daB man fiir Meteoreisen
ein den kiinstlich hergestellten Nickellegierungen
ghnliches Diagramm aufstellen kann. Der Unter-
schied liegt darin, dal} das unter terrestrischen Be-
dingungen unnachahmliche, unendlich langsame Ab-
kithlen des Meteors in dem Diagramm desselben
eine vollkommene Stabilitit ergeben hat, wihrend
das des Nickelstahls nur als metastabil angesehen
werden kann. Verf. bespricht die verschiedenen Ar-
beiten iiber die Zusammensetzung und das Gefiige
von Meteoreisen und gibt zum Schlusse seine An-
sicht {iber die Entstehung der sog. Pieroglypen oder
Oberflichenfurchen an. Dz,
August Kaysser. Wie muB das Hauptlaboratorium
cines ncuzeitlichen Eisenhiittenwerkes beschat-
fen seia? (Stahl u. Eisen 2%, 1315—1319; 1353
bis 1358. 11./9.; 18./9. 1907.)
Verf. beschreibt in eingehender Weise den Bau, die
Einrichtung und Organisation des Hauptlaborato-
riums eincs moderncn Eisenhiittenwerkes. Auch die
'von ihm angewendeten Untersuchungsmethoden
ebenso die Probonahme und die Zerkleinerung der
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Materialien werden, zum Teil ausfiihrlich, zam Teil
nur prinzipiell, besprochen. Ditz.
B. Neumann. Die direkte Verbrennung des Kohlen-
stoffes in Stall und Ferrolegierungen. (Stahl
u. Eisen 28, 128—131. 22./1. 1908.)
Bei einigen Ferrolegierungen (mit Cr, W usw.) ist
es nicht moglich, durch ein wésseriges Losungs-
mittel den Kohlenstoff zu isolieren. An Stelle des
W o hlerschen Chlorverfahrens sind fir diese
Fillle in den letzten Jahren Methoden empfohlen
worden, welche die Verbrennung des Kohlenstoffes
durch direktes Frhitzen der feinzerkleinerten Sub-
stanz im Sauerstoffstrom erstreben. Die Verbren-
nung des Kohlenstoffes kann entweder in Porzellan-
oder Platinrohren oder in besonderen Verbrennungs-
tiegeln erfolgen. Solche in Amerika vielfach in An-
wendung stchende Tiegel werden an der Hand von
Abbildungen ndher beschrieben. Verf. beschreibt
ferner die Durchfithrung der Kohlenstoffbestim-
mungen im Porzellanrohr bei Anwendung von
clektrisch geheizten Rohrendfen. Bei einigen Ferro-
legierungen, wie Ferrowolfram, Ferrovanadium,
Ferrotitan lafit sich die Verbrennung ohne weiteren
Zusatz im Schiffchen durchfiihren, andere (Ferro-
chrom, Ferrosilicinm) erfordern den Zusatz einer
als  Sauerstoffiibertrager dienenden Substanz.
Zwecks Erzielung einer vollstindigen Verbrennung
muf} die Temperatur auf wenigstens 1000° gehalten
werden. Ditz.
Max Orthey. Die Bestimmung des Kohlenstofies in
Roheisen und Stahl. (Chem.-Ztg. 32, 31—33.
8./1. 1908.)
Verf. hat eine vergleichende Untersuchung -iiber die
Kohlenstoffbestimmung im Roheisen und Stahl
durchgefiihrt und folgende Methoden gepriift : Die
Sdrnstrdmsche Methode, die Kupferammo-
niumchloridmethode, die Verbrennung im Sauerstofi-
strom mit CuO und Biz0;, die Chlormethode und
die Bestimmung der CO, durch Auffangen in
Ba(OH), mit nachfolgender Titration des tiber-
schiissigen Baryts durch HCl. Zur Untersuchung
wurden Proben von Ferrosilicium, Ferrochrom,
Ferrowolfram, Werkzeugstahl, GieBereiroheisen,
Weillstrahleisen, Spiegeleisen, Ferromangan und
hochsiliciertem Hamatit verwendet. Auf Grund
der erhaltenen Resultate kommt Verf. zu dem
Schlusse, daB die Sd&rnstrdmsche und die
Kupferammoniumchloridmethode zur Bestimmung
des Kohlenstoffes in den gewthnlichen Eisensorten
sehr gut geeignet sind, daBl ferner die Verbrennung
im Sauerstoffstrom mit Bi;Og bei allen Eisensorten
gute Resultate liefert und wegen ihrer Einfachheit
auch empfohlen werden kann. Die Chlormethode
ist hauptsiichlich bei Kontrollanalysen von schwer
zersetzbaren Legierungen anzuwenden. Die iibrigen
Verfahren sind weniger empfehlenswert, da sie ent-
weder nicht geniigend genaue Resultate liefern
oder fiir den Betrieb zu umstindlich sind. Ditz.
Julius Griinwald. Die einheitliche Analyse von
" GuBeisen in Amerika. (Osterr. Chem.-Ztg. 11, 8.
[1./1. 1908].)
Der chemischen Zusammensetzung des GulBeisens
wurde bisher wenig Beachtung geschenkt. Man be-
urteilt viefach die Qualitit nach dem Bruche und
nach dem ZEndprodukte. Auf dem diesjahrigen
Kongresse der amerikanischen Gieflereien hat man
nun einheitliche Untersuchungsmethoden zur quan-

titativen Bestimmung von Silicium,Schwe-
fel, Phosphor, Mangan, Gesamt-
kohlenstoff und Graphit vereinbart. Es
folgt die Mitteilung der vereinbarten Methoden, fiir
die auf das Original verwiesen wird.  Kaselitz.
6. v. Knorre. Uber die Chrombestimmung im Stahl,
insbesondere bei Anwcsenheit von Wolfram.
(Stahl u. Eisen 27, 1251—1256. 28./8. 1907).
Bei der Untersuchung von Chromstihlen 16st man
in verd. H,80,4, wobei man zuerst gelinde erwiirmt,
zum Schlu8 zum Sieden erhitzt. Zuerst 16st sich
das Fe, zum SchluB das Cr. Selbst bei einem Ferro-
chrom mit rund 339, Cr konnte durch lingeres
Kochen mit etwa 509iger H,80, alles Cr in Losung
gebracht werden. Nach Neutralisation der freien
Séure durch NH;, KOH oder Na,CO3; wird durch
Zusatz von ca. 12%iger Ammonijumpersulfatlosung
das FeSO, oxydiert und schlieBlich ein Uberschufi
von 25—40 ccm Persulfatlosung zugefiigt. (Die
Oxydation des FeSO, kann auch durch HNO; er-
folgen.) Die iiberschiissiges Persulfat enthaltende
Loésung wird auf 400—500 cem verdiinnt, 20 cem
verd. Hy,80, (1,16—1,18) hinzugefiigt und 20 bis
30 Min. lang zum Sieden erhitzt. Das ausgeschie-
dene Mangandioxydhydrat wird abfiltriert und aus-
gewaschen und im Filtrate das Cr mafBanalytisch
bestimmt durch FeSO4- und KMnO,-Losung. Bei
Anwesenheit von Wolfram wird in 45—509%,iger
H,S0, gelost, hierauf mit HNO; (1,2) oxydiert.
Man setzt nun Natriumphosphat zu, macht mit
konz. NaOH oder KOH stark alkalisch, 16st das
Fe,(OH)s wieder in verd. HySO, auf, wobei eine
klare Losung erhalten wird, indem das W als Phos-
phorwolframsiure in Losung bleibt. Man oxydiert
nun, wie sonst, mit Persulfat und bestimmt das ge-
bildete CrO; malanalytisch. Ditz.
F. Willy Hinrichsen. 1'ber die Bestimmung von
Woliram im Stahl bei Gegenwart von Chrom.
(Stahl u. Eisen 27, 1418—1420. 2./10. 1907,
s. auch Mitt. a. d. Kgl. Materialpriifungsamt
25, 293—302,
Vom Verf. gemeinschaftlich mit L. Wolter durch-
gefiihrte Versuche crgaben, daB bei Gegenwart von
Cr die Benzidinféllung im allgemeinen zu niedrige
Werte fiir den Wolframgehalt ergibt. Zur Bestim-
mung von W neben Cr in Stihlen wird durch Ab-
scheidung mittels Mercuronitrat das Gesamtge-
wicht von WO3 und Cr,0; ermittelt und in einem
anderen Teile der Losung das Cr jodometrisch be-
stimmt. Der Aufschlufl der Stahlproben erfolgte
durch Behandlung von 2 g derselben in Porzellan-
schalen mit verd. HNO,, Glilhen des naeh wieder-
holtem Eindampfem erhaltenen Riickstands, und
sodann Aufschluf desselben im Porzellan- oder
Nickeltiegel mit Nay0,. Die erkaltete Schmelze
wird mit heilem Wasser behandelt, iiber Asbest
filtriert, die eingedampfte Ldsung zur Entfernung
der Kieselsdure nochmals filtriert. Man fiillt nun
auf 250 ccm auf und verwendet je 50 cem = 0,4 g
zur Analyse. Ditz.
Em. Jaboulay. Uber die Bestimmung des Siliciums
im Ferrosilicium. (Rev. chim. pure et appl. 10,
161—162. 12./4. 1907.)
Der Verf. erwidert auf eine Arbeit von Jouve
(Rev. chim. pure et appl. 10, 24./2. [1907]) und
kommt auf Grund seiner Untersuchungen zu dem
SchluB, daf die Methode von J o u v e nicht genau
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ist, und daf sich das zweimalige Eindampfen zur
vollstindigen Abscheidung der Kieselsiure nicht
vermeiden 1af3t. V.
Joh. Haas. Uber das chemische Verhalten von hoch-
prozentigem Ferrosilicium. (Chem.-Ztg. 32, 8.
[1./1. 1908].)
Verf. hat im Kupferammoniumfluorid ein Lésungs-
mittel fiir das sehr widerstandsfihige hochprozentige
Ferrosilicium gefunden. Die Losung geht unter
Casentwicklung und Ausscheidung von Kupfer
glatt vor sich. Wahrscheinlich entwickelt sich
Kieselfluorwasserstoff; Kohlenwasserstoffe konn-
ten nicht nachgewiesen werden. Auf 809 iges Ferro-
mangan wirkt das Doppelsalz sehr wenig ein.
Kaselitz.
F. Willy Hinrichsen. Uber die Phosphorbestimmung
im Stahl. (Mitt. a. d. Kgl. Materialpriifungs-
amt GroB-Lichterfelde-West 25, 203—302.
1907.)
Bei sehr kleinen Phosphormengen im Stahl ist die
Phosphorbestimmung nach der Molybdatmethode
der Bestimmung als Magnesiumpyrophosphat vor-
zuziehen. Die Ursache der bei einer Reihe von Ana-
lysen nach der ersten Methode aufgetretenen Un-
sicherheiten wurde im Gehalte der Stihle an Arsen
gefunden. Eine cingehende Untersuchung ergab,
dafl das im Stahl vorhandene Arsen die’ Resultate zu
hoch ausfallen 1a8t. Da aber reine Arsensiureldsung
unter gleichen Bedingungen nicht gefallt wird, wird
das Arsen durch Phosphor nur mitgerissen. Der
dadurch bedingte Fehler {ibersteigt beim Gehalte
bis zu 0,059, Arsen im Stahl nicht den Betrag von
0,0159, im Phosphorgehalte, kann aber bei hoheren
Arsenmengen bedeutend ansteigen. Um bei der
Phosphorbestimmung ganz sicher zu gehen, mul}
man also eine Priifung auf Arsen ausfiihren; wo da-
gegen auf Arsen keine Riicksicht zu nehmen ist,
miifiten die Lieferungsbedingungen fiir Stahle hin-
reichenden Spielraum fiir den Phosphorgehalt lassen.
Durch UbersechuB der Fillungsmittel und noch melir
durch freie Salzsiure wird die Mitféllung von Arsen
zuriickgedringt; vollstéiindig vermeiden 148t sie sich
aber nicht. Durch Zusatz von Chlorammonium
wird sie begiinstigt. M. Sack.
Petren und Grabe. Stickstoffbestimmung im Eisen
und Stahl, (Stahl und Eisen 2%, 1700-—1701.
20,/11. 1907.)
Es werden zwei Methoden zur Stickstoffbestim-
mung in Eisenmaterialien empfohlen, eine colori-
metrische und eine jodometrische. Bei der ersten
wird 1 g Eisen in 20 cem HCI (1,12 spez. Gew.) ge-
16st und unter Einhaltung bestimmter Verhiltnisse
mit NHj-freier NaOH destilliert; im Destillat wird
das NH; mittels Nesslers Reagens colorime-
trisch bestimmt. Bei der zweiten Methode 168t man
5 g Eisen in 15 cem H,80, (1.5 spez. Gew.), de-
stilliert mit NaOH, setzt zum Destillat 5 cem
1/50-n. Ho80,, etwas KJ und KJO; und titriert
nach Zusatz von Stirke das freie J mit 1/,4-n.

Na,S,03. Ditz.
Lautsch und G. Tammann. Uber die Legierungen
des Eisens mit Molybddn, Metallographische

Mitteilungen aus dem Inst. f. amorg. Chem.
der Univ. Gottingen. LII. (Z. anorg, Chem. 55,
386-—401. 12./10. [22./8.] 1907. Gottingen.)
Die Metalle wurden in MagnegiagefiBlen bei 1800
bis 1900° im elektrischen Ofen zusammengeschmol-

Ch. 1908.

zen und die Krystallisationskurven aufgenommen.
Im Diagramm fallen zwei Abnormititen auf, die
durch Entstéhung einer bestimmten Fe-Mo-Verbin-
dung erklirt werden. Diese. Verbindung besitzt
eine Bildungs- und Zerfallgeschwindigkeit, die ge-
ringer ist, als die Geschwindigkeit der Konzentra-
tionsénderung der Schmelze durch Krystallisation,
so daf} man in den Legierungen ein ternéres System’
annehmen mufl, Aus den Krystallisationskurven
und der mikroskopischen Struktur ergeben sich die
Lagen der einzelnen Zustandsfelder und die Kurve
der inneren Zusammensetzung der Legierungen.
Wurden die Schmelzen durch Reduktion auf alu-
minothermischem Wege (bei etwa 2300 °) hergestelit,
80 enthielten sie noch mehr von der Verbindung
und unterschieden sich in ihrer Struktur und son-
stigen Eigenschaften von den entsprechenden auf
erstem Wege erhaltenen Legierungen. M. Sack.

W, Treitsehke und 6. Tammann. Uber die Legie-
rungen des Eisens mit Chrom. Metallograph.
Mitteilungen aus dem Institut f. anorg. Chem.
der Univ. Géttingen. LIIL (Z. anorg. Chem.
55, 402411, 12./10. [22./8.] 1907. Gt
tingen.)

Das durch Zusammenschmelzen in Magnesiarohren

(Porzellan wird bei 1600° von Chrom angegriffen)

und Beobachten der Krystallisationstemperaturen

gewonnene Schmelzdiagramm zeigt einige Abnor-
mitéten, die, ebenso wie bei Fe-Mo-Liegerungen

(vgl. vorstehendes Ref.), sich durch Bildung einer

Verbindung mit relativ geringer Bildungsgeschwin-

digkeit erkliren lassen. Diese Verbindung bildet

(im Gegensatz zu Fe-Mo) mit dén beiden Kompo-

nenten liickenlose Reihen von Mischkrystallen.

Die Stuktur und die Eigenschaften der alumino-

thermisch erzeugten Legierungen sind von denen

durch. Zusammenschmelzen hergestellten verschic-
den, was in der Verschiedenheit der Temperaturen,
auf die die Schmelzen erhitzt wurden, seinen Grund
hat. Daraus folgt, daB man auf diese Weise (und
bei geniigend schneller Abkiihlung) eine Reihe von
Chromstahlen derselben Zusammensetzung, aber
von verschiedenen Eigenschaften darstellen kann.
M. Sack.

E. Heyn und 0. Bauer. Zur Metallographie des Roh-
eisens, (Stahl u. Hisen 2%, 1565—-1571; 1621
bis 1625. 30./10.; 6./11. 1907.)
Die Versuche der Verfl. bezweckten, iiber die Tem-
peratur Aufschlufl zu geben, bei der dic Graphit-
bildung in Roheisen einsetzt, und iiber die Ge-
schwindigkeit, mit der sich die Graphitbildung bei
weiter sinkender Temperatur vollzieht. Versuche
mit siliciumreichen Roheisensorten ergaben, daf zu-
niichst im wesentlichen selbst diese als weilles Roh-
eisen erstarren, und dafl die Graphitbildung zur
Hauptsache erst im festen Zustande, und zwar dicht
unter der Erstarrungstemperatur innerhalb eines
Temperaturintervalls von 30—40° erfolgt. Die
weitere Zunahme des Graphits geht dann langsamer
vor sich und ist unterhalb 1000° nur geringfiigig.
Die Versuchsergebnisse sind in Tabellen und Kurven
zusammengestellt und werden durch zahlreiche Ge-
fiigebilder illustriert. Am Schlusse macht E. Heyn
einige Bemerkungen zur Literatur iiber die Erstar-
rungserscheinungen bei weillem und grauem Roh-
eisen. Ditz.

1%
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Bernhard Osann. Zur Frage der Entstehung von
Bodensauen und Graphitansammlungen In
Hochofengestellen. (Stahl u. Eisen 27, 1491
bis 1496; 1529--1536. 16./10.; 23./10. 1907.)

Einleitend teilt der Verf. die Mitteilungen einiger

Hochofenwerke beziiglich ihrer Beobachtungen an

Bodensanen mit und kniipft daran die sich er-

gehenden SchluBfolgerungen.  Der Kohlenstoff-

gehalt der Bodensau ist immer niedriger als der des
erzeugten Eisens, in sehr vielen Fillen ist geradezu

»schmiedbares Eisen‘ vorhanden. Es muB also als

Vorbedingung fiir die Entstehung solcher Boden-

sauen ein Vorgang bestehen, der entweder Roh-

cisen in schmiedbares Eisen verwandelt oder
schmiedbares Eisen von vornherein imn Hochofen
entstehen liBt. Durchgefithrte Versuche ergaben,
dalB sich der geringe Kohlenstoffgehalt der Boden-
sau nur zum Teil, und der geringe Phosphorgehalt
gar nicht aus dem Verhalten fliissiger Losungen
bei langsamer Temperaturverminderung erkldren

lassen. Es miissen daher auch Rennvorginge im

Hochofen zur Erklirung herangezogen werden.

Durch Schmelzversuche wurde vollige Klarhcit

iiber dic Graphitausscheidungen im Hochofen ge-

geben. Die bisherige Ansicht iiber das eigenartige

Verhalten des Spiegeleisens in bezag auf die Graphit-

bildung ist irrig. Mangan unterdriickt durchaus

nicht die Graphitbildung, veranlafit sogar eine

auflerordentlich kriftige auch ohne Impfung, d. h.

hesondere Anreizung, begiinstigt aber Unterkiih-

lungen, so daB unter gewdhnlichen Umstinden
weilles Bruchgefiige entsteht. Dies geschieht auch
heim Abstich aus dem Hochofen. Wirkt man der

im Zustande der Unterkithlung pl6tzlich einsetzen-

den Erstarrung entgegen, so kommen Graphit-

krystalle zum Vorschein. Beziiglich der niheren

Details der interessanten Arbeit mull auf das Ori-

ginal verwiesen werden. Ditz.

H. Wedding. Der elekirisehe Induktionsofen nach
dem System Richling-Rodenhauser. (Stahl u.
Eisen 27, 1605—1612. 6./11. 1907.)

Verf. beschreibt den auf dem R 6chlingschen

Eisen- und Stahlwerke in Vilklingen in Betrieb be-

findlichen Ofen, der nach dem zuerst von K jellin

angewandten Induktionsverfahren in verbesserter

Art von R6chling und Rodenhauser cr-

funden und ausgefiihrt ist und kommt zu folgender

SchluBfolgerung : Das Verfahren eignet sich, wie

alle elektrischen Einschmelzverfahren, lediglich

zum Verfeinern des an sich fertigen Eisens. Es ge-
stattet, die letzten Unreinigkeiten aus dem Eisen
zu entfernen und einen beliebigen Gehalt an Kohlen-
stoff und anderen Elementen einzufiihren, vor allem
aber ersetzt es den Tiegelschmelzproze8 durch voll-
kommene Entgasung, ohne dessen Nachteil, die

Aufnahme von 8i aus den Tiegelwinden zu teilen.

Die Gesamtumwandlungskosten fir 1t FluBeisen

im elektrischen Ofen (ohne Beriicksichtigung der

Lizenzabgaben) betragen nach der aufgestellten Be-

rechnung 23,30 M. Wenn daher das Produkt um

23,30 M fiir die Tonne wertvoller ist, als das be-

nutzte Thomas- oder Martineisen, so lohnt sich das

Verfahren im Grollbetriebe. Dita.

A. Sehmid. Beitrag zur Entsehwefelung des Eisens
im Kjellinschen Induktionsofen. (Stahl u. Eisen
2%, 1613—1615. 6./11. 1907.)

Nach durchgefiihrten Versuchen im Kjellin -

schen Induktionsofen kommt Verf. zu dem Schlusse,
daB der Schwefel durch den Erz-Sauerstoff oxydiert
wird und als SO, in die Luft entweicht. Die auf-
fallend starke Entschwefelung des Eisensim K jel -
11in schen Ofen ist als eine spezifische Wirkung des
Wechselstromes zu betrachten. Auf dhnliche Weise
ware auch die starke Entgasung und Entphospho-
rung in elektrischen Stahl6fen zu erkliren. Die Ent-
phosphorung ist aber nur da méglich, wo leicht mit
basischer Schlacke gearbeitet werden kann, also
z, B. beim Héroultschen Proze. Verf. sucht
seine Anschauung néher zu begriinden. Ditz.
Verfahren zum Schmelzen und Verarbeiien von in
einem besonderen Reduktionsofen erhaltenen

Eisenschwamm in einem Schmelzofen unter

ciner Sclilackendecke, (Nr. 194 716. Kl. 18a.

Vom 1./8. 1906 ab. M. Mo o r e in Melbourne

u. Th. J. Heskett in Brunswick, Austr.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Schmelzen und
Verarbeiten von in einem besondercn Reduktions-
ofen erhaltenen Eisenschwamm in einem Schmelz-
ofen unter einer Schlackendecke, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schlackendecke zeitweilig mit
festem Kohlenstoff oder einem anderen Reduktions-
mittel so stark versetzt wird, daBl in ihr enthaltene
Ferriverbindungen zu Ferroverbindungen, die auf
das reduzierte Fisen nicht oxvdierend zu wirken
vermégen, reduziert werden.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1 zur Herstellung von Flufistahl, dadurch
gekennzeichnet, dall man der Schlacke ein Gemisch
von reduziertem Eisen mit einem Reduktionsmittel
zusetzt. —

Die Erfinder haben festgestellt, daf, wenn das
reduzierte Eisen mit Schlacke, welche Kisen in
Gestalt von Ferriverbindungen enthilt, in Beriih-
rung kommt, der Eisenschwamm wieder oxydiert
wird, trotzdem er durch die Schlacke bedeckt und
dadurch vor unmittelbarer Beriihrung mit den oxy-
dierenden Gasen des Schmelzofens geschiitzt ist.
Anstatt festen Kohlenstoff der Schlacke zuzusetzen,
kann man auch aus Kohlenstoff hergestellte Ziegel
als Ausfiitterung fiir den Ofen benutzen. W.
Verfahren und Ofenanlage zum Zusammenballen

mnlmiger Eisenerze., (Nr. 190 169. Kl 18a.

Vom 5./4. 1906 ab. J. Eduard Gold-

schmid in Frankfurt a. M. Zusatz zum

Patente 173 688 vom 13./1. 1905; siehe diese

Z. 20, 155 [1907].)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Zusammen-
ballen mulmiger Kisenerze nach Patent 173 688
dadurch gekennzeichnet, daB das zu sinternde Erz
zunéchst in einer Vorwirmetrommel durch eine
Generatorgasfeuerung oder dgl. erhitzt und dann
in einer Sinterungstrommel durch eine Wassergas-
flamme fertig gesintert wird.

2. Ofenanlage zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das
obere Ende eines Wassergasdrehofens und das un-
tere Ende eines Generatorgasdrehofens iiberein-
ander in der Wand eines Generatorgaserzeugers so
gelagert sind, daBl das in dem Generatorgasdreh-
ofen vorgewirmte Gut durch einen entsprechenden
Hohlraum der Wand des Gaserzeugers in die untere
Trommel herunterfillt, wéhrend die Abgase der
unteren Trommel durch diesen Hohlraum hoch-
steigen, zu dessen Erhitzung und zur Vorwirmung
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der Verbrennungsluft dienen und dann in den obe-
ren Drehofen iibertreten. —

Bei der Ausfiihrung des Verfahrens nach dem
Hauptpatent hat sich herausgestellt, daBl sich der
Sinterungsvorgang zweckmifBig in zwei Stufen zer-
legen lilBt, von welchen nur die letzte mit Hilfe
einer Wassergasflamme ausgefiihrt wird. Bei der
ersten Stufe kommen jedoch zweckmiBig andere
Heizmittel verwendet werden. W.

Verfahren zum Reinigen oder Anreichern minder-
wertiger Eisenerze unter Gewinnung von Neben-
erzeugnissen, (Nr. 189 338. Kl 182. Vom
15./12. 1905 ab. ValentinLandsberg
in Breslau.)

Patentanspruch : Verfahren zum Reinigen oder An-

reichern minderwertiger Eisenerze unter Gewinnung

von Nebenerzeugnissen, dadurch gekennzeichnet,
daB das Erz, welches behufs Freimachung des in
den organischen Beimengungen enthaltenen Stick-
stoffes in an sich bekannter Weise einer Destillation
in einer Wasserdampfatmosphére unterworfen wird,
in naturfeuchtem Zustande verwendet wird, um die

Wasserdampfatmosphiire durch den eigenen Gehalt

des Erzes an Wasser zu erzeugen, und durch die

sich daraus ergebende Umgehung einer vorherigen

Trocknung des Erzes die Umwandlung des Stick-

stoffs in eine unzersetzbare Form oder Verbindung

oder andere Ursachen von Verlusten zu verhiiten.

In Betracht kommende Erze sind Brauneisen-
stein, Toneisenstein, Rasenerz usw., bei denen nach
dem Verfahren nicht allein die Kosten fiir eine vor-
gingige Trocknung des Erzes erspart werden sollen,
sondern auch gleichzeitig eine gréBere Ausbeute er-
zielt wird. Da die organischen Verbindungen des
naturfeuchten, d. h. nicht vorher getrockneten

Erzes, sich leichter zersetzen, 148t sich das Verfah-

ren bei einer verhiltnism#fig niedrigen Temperatur

ausfithren. Wiegand.

Yerfahren zum Beruhigen des in einer Kleinbessemer-
birne erbiasenen, sonst fertigen Metalls mittels
Zusatzes von fliissigem Roheisen. (Nr. 194 526.
KL 18h. Vom 3./2. 1905 ab. Firma Fr. Ge -
bauer in Berlin u. A. Zenzcs in Char-
lottenburg.)

Patentanspruch : Verfahren zum Beruhigen des in

einer Kleinbessemerbirne erblasenmen, sonst fertigen

Metalls mittels Zusatzes von fliissigem Roheisen,

gekennzeichnet durch die Zufiigung von im Kupol-

ofen geschmolzenem Roheisen von derselben Be-
schaffenheit wie das zum Frischen in der Birne
benutzte. —

Der Vorteil des Verfahrens besteht darin, da
es nicht mehr nétig ist, wie bisher eine neue ev. an
dritter Stelle zu schmelzende Legierung als Be-
ruhigungsmittel zu benutzen, sondern es wird nach
beendetem Blasen aus dem Kupolofen, welcher das
Hamatitroheisen fiir die Stahlchargen liefert, eine
kleine Menge abgestochen und direkt oder durch
eine Gabelpfanne mit bekanntem Inhalt dem Me-
tallbade zugesetzt. Das Himatitroheisen dient
also nicht zum Hirten, sondern nur zum Beruhigen
des Metallbades, und da von seinem Kohlenstoff
nach zahlreichen Versuchen mehr als 509, bei der
Reaktion verbrennen, so konnen zur Erzielung von
FluBeisenformguB bis.zu 109, an Hamatiteisen dem
Bade zugesetzt werden. w.

Verfahren zum Feinen oder Frischen von fliissigem
Roheisen mittels fliissiger Oxydationsmittel (ge-
sehmolzenes Eisenerz, geschmolzener Hammer-
schlag oder dgl.). (Nr. 190 170. K. 185. Vom
6./6. 1905 ab. Alexander Faddeeff
undHermannKatterfeld in Jekaterin-
burg [RuBL])

Patentanspruch : Verfahren zum Feinen oder Fri-

schen von fliissigem Roheisen mittels fliissiger Oxy-

dationsmittel (geschmolzenes Eisenerz, geschmol-
zener Hammerschlag oder dgl.), dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Fein- bzw., Frischvorgang des

Eisens durch geregelten ZufluB des Oxydations-

mittels zu dem Roheisen in beabsichtigter Weise ge-

leitet wird, wobei das Roheisen oder Oxydations-
mittel bzw. beide iiberhitzt sein kénnen. —
Nach dem Verfahren ist die volle Moglichkeit
einer Regelung der Reaktion dadurch gegeben, daB
das geschmolzene Oxydationsmittel in diinnem

Strahl zum geschmolzenen Roheisen gegossen wird.

Es ergibt sich auch die Moglichkeit einer Uberhit-

zung sowohl des Roheisens als auch des Oxyda-

tionsmittels. Es lassen sich ohne groBen Kosten-
aufwand die Zahl der Schmelzungen in der Zeit-
einheit vermehren und die Qualitit des Metalles
infolge der Moglichkeit, den Schinelzvorgang bei
héherer Temperatur zu filhren (Uberhitzung), ver-
bessern. g

Verfahren zur Herstellung von FluBeisen und Fluf-
stahl. (Nr. 192 818. Kl. 185. Vom 15./1. 1905
ab. Sociétéde Moya & Cie. in Paris.)

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von

Fluflstahl oder FluBeisen aus Roheisen unter Ver-

wendung der bekannten Desoxydations- und Koh-

lungsmittel, dadurch gekennzeichnet, da3 vor oder
bei der Entkohlung des Roheisens Alkalisalze, na-
mentlich Chlornatrium, welche die Schlacke ver-
fliissigen, zugesetzt werden und die Menge der Des-
oxydationsmittel (Spiegeleisen oder Ferromangan)
unter das sonst {ibliche Ma8 hinab vermindert wird,
wonach die Kohlung in der GieBpfanne durch Kohle

(Holzkohle, Koks, Anthrazit) erfolgt. —

Die Ersparnis an Desoxydationsmitteln betrigt

z. B. bei Verwendung von Ferromangan 25—509,

die Ersparnis ist grofer, wenn sehr harter Stahl

hergestellt werden soll, oder das verwendete Roh-
eisen schwach schwefelhaltig ist, dagegen kleiner,
wenn es sich um Herstellung von weichem, kohlen-
stoffarmem Stahl handelt oder das verwendete Roh-
eisen stark schwefelhaltig ist.” Das Verfahren kann
sowohl zur Herstellung von Bessemer- und Martin-
stahl, als auch von Thomasstahl verwendet werden.
w.

Yerfahren zur Herstellung von Flufeisen und Flug-
stahl im Herdofen unter Entfernung der
Sehlacke von dem Metallbade auSerhalb des
Ofens vor dem Fertigfrischen. (Nr. 189 871.
Kl 18. Vom 22./12. 1905 ab. Eisen-
und Stahlwerke Hoeseh A.-G. in
Dortmund. Prioritit vom 9./1. 1905 auf Grund
der Anmeldung in Belgien.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

Flufleisen und FluBstahl im Herdofen unter Ent-

fernung der Schlacke von dem Metallbade aufBer-

halb des Ofens vor dem Fertigfrischen, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die gesamte Metallmenge zum

125*
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Zweck des Fertigfrischens in denselben Ofen wieder
zurlickgegossen wird. —

Nach dem Verfahren benétigt man zur Durch-
fithrung der Operation nur eines einzigen Herd-
ofens, in welchem die Charge zweimal hinterein-
ander behandelt wird. Es lassen sich hoch gekohlte
Stahlsorten von vorziiglicher Reinheit herstellen;
wegen des Fehlens des an Phosphor reichen Schlak-
kenbades ist jede Riickphosphorung unméglich,
und Ungleichheiten im Kohlenstoffgehalt sind aus-
geschlossen, weil die Charge im Ofen selbst fertig-
gemacht wird. w.
Hugo Ditz. Uber die direkie Metallabscheidung a

Lisenmono- und -disulfid (Pyrit) mittels Alu-

miniumpulver und die wahrscheinliche Bildung

eines Aluminiumdoppelsulfids von der Formel

ALS; . FeS. (Metallurgie 4, 786-792.22./11.1907.)
Wihrend die technische Scite der Erfindung des alu-
minothermischen Verfahrens durch Goldschmidt
nach vielfacher Richtung mit groflem Erfolge aus-
gestaltet wurde, blieben manche der sich aufwerfen-
den theoretischen Fragen (wie z. B. die Erklirung
fiir die merkwiirdige Tatsache, daB Sulfate mit Alu-
miniumpulver sehr energisch, wihrend z. B. die
Nitrate, deren Sauerstoff viel labiler ist, tréger re-
agieren) ungeldst, Von den aluminothermischen Re-
aktionen sind auch jene mit den Metallsulfiden ver-
hiltnismiBig wenig studiert. Verf. berichtet iiber
von ihm durchgefithrte Versuche iiber die Reak-
tionen zwischen Eisendisulfid (Pyrit) sowie Eisen-
monosulfid und Aluminiumpulver. Gemische von
Aluminium und (kupferhaltigem) Pyrit oder Eisen-
monosulfid in verschiedenen Mengenverhiltnissen
wurden in der iiblichen Weise durch eine geringe
Menge Entziindungsgemisch und ein zur Entziin-
dung gebrachtes Magnesiumband zur Reaktion ge-
bracht und die erhaltenen Reaktionsprodukte un-
tersucht. Sowohl beim Pyrit als auch beim Eisen-
monosulfid gelangte nur ein Teil des Eisens (selbst
bei groBem Aluminiumiiberschufl) zur Abscheidung
und -zwar beim FeS, die Hilfte, beim FeS drei
Viertel; der Rest des Eisens findet sich als FeS,
wahrscheinlich in Verbindung mit dem gebildeten
Al,S, als Al,S;.FeS in der Schlacke entsprechend
dem Reaktiongverlauf: 2FeS, 4 Al,= Al,S;. FeS 4 Fe
bzw. 4FeS + Al, = Al,S;.FeS 4 3Fe. Die Ver-
suche mit dem kupferhaltigen Pyrit ergaben ferner,
dal} durch die Einwirkung des Al zunichst haupt-
siichlich nur das Eisen entschwefelt wird, und erst
wenn die maximale Menge des Eisens entschwefelt
ist, wird bei Anwesenheit eines groBen Uberschusses
von Al auch Cu aus seiner Schwefelverbindung ab-
geschieden. Dies stimmt mit der urspriinglichen
Reihe von F o'fu rnet, nach welcher Cu eine
groBere Verwandtschaft zum Schwefel als Eisen
haben soll, sowie auch mit den Angaben von
Wedding (Stahl und Eisen 26, 1444 [1906]).
Diesc Z. 20, 1906 [1907]) {iber die Bindung des S
im kupferhaltigen Fe iiberein. [Auch Sohiitz
(Metallurgie 4, 659 [1907]) stellte kiirzlich durch
Versuche fest, daB die Affinitit des S zum Cu
grofler ist als die zum Fe. D. Ref.] Auch das Cu
wurde aus dem Pyrit selbst bei groBem Aluminium-
tiberschusse nur unvollstindig, etwa zur Hilfte,
abgeschieden, was moglicherweise auch auf die
Bildung einer Doppelverbindung zwischen Al,S,
und Cu,S zuriickzufiihren ist. Ditz.

Ein neuer Stahlprozet in den Vereinigten Staaten von
Amerika, (Electrochemical and Metallurgical
Industrie.)

In Cleveland, Ohio, ist die Lash¥Steel Process Co.

und in Toronto, Ontario, ist die Canadian Lash Steel

Co., Ltd., gegriindet worden, um ein neues, von

Horace W. Lash, dem Vizeprisidenten der

Garrett-Cromwell Engineering Co. in Cleveland,

erfundenes Verfahren zur Erzeugung von Stahl

praktisch durchzufiihren. Der Hauptsitz beider

Gesellschaften befindet sich im White Building,

Buffalo, Neu-York; ihr Geschéftsleiter ist Se-

ward Babbitt. Das Verfahren zielt auf die

Erzcugung von Stahl von guter Ofenherdqualitét

aus einem Gemenge von Eisenoxyd und Rot- (pig)

oder GuBeisen hin. Die dafiir erforderliche Menge
von GufBeisen braucht nie gréfer als diejenige von

Eisenoxyd zu sein und kann erheblich kleiner sein.

Erfolgreiche Resultate sind mit Mischungen erzielt

worden, in welchen das Gufeisen nur ein Viertel des

Gewichtes des Eisenoxyds ausmachte. Dic beiden

Rohmaterialien miissen in feinzerteiltem Zustande

sein, sodaB, wenn man Eisenerz verwenden will, dieses

erst fein zerbrochen werden muf. Indessen eignetsich
das Verfahren gut zur direkten Behandlung von mag-
netischen XKonzentraten, wie sie aus den Sanderzen
des St. Lawrence, in Neuseeland und am Stillen

Ozean oder den magnetischen Erzen im nérdlichen

Teil des Staates Neu-York und in Kanada erhalten

werden. Anwesenheit von Stoffen, wie Titanoxyd,

stort das Verfahren nicht. Es 16st daher die schon
so oft frither vergeblich behandelte Aufgabe, mag-
netische Konzentrate zu reduzieren. Wesentlich
ist es dabei, daB das Roh- oder GuBeisen einen
hohen Prozentsatz von Metalloiden oder oxyvdier-
baren Metallen, wie Mangan, enthilt, die imstande
sind, sich mit dem Sauerstoff des Erzes zu verbinden,
so daBl es also nicht durch gewéhnliches Abfall-
eisen, Schmiedeeisen oder Stahl ersetzt werden kann.

Neben den beiden erwihnten Materialien enthilt

die Charge Kohle in Form von feinvermahlenem

gewdhnlichen Koks als Reduktionsmittel, sowie

FluBmittel gewohnlicher Art, wie Kalk, Kiesel-

erde oder FluBspat. Endlich empfiehlt es sich,

etwas Sigemehl oder gebrochene Weichkohle zuzu-
geben, die zu Beginn des Verschinelzens fortbrennt
und, die Masse porés macht, so dal das Verschmelzen
mit gréBerer Schnelligkeit vor sich geht. Bei aus-
gedehnten Versuchen, die sowohl im elektrischen
Ofen wie im offenen Herdofen ausgefiihrt worden
sind, hat sich herausgestellt, daf sogut wie die ganze
in dem Oxyd enthaltene Eisenmenge, sowie auch die
ganze Roheisenmenge in dem Schmelzprodukt aus-
gebracht wurden. Die Ausbeute belief sich durch-
schnittlich auf 96—989,. Bei den noch nicht ab-
geschlossenen Versuchen in den offenen Herddfen
auf dem Werk der Carbon Steel Co. in Pittsburg,
bei welchen Chargen mit 10—15t durchgesetzt
wurden, hat die durchschnittliche Ausbeute 969
des Metallgehaltes betragen. Die elektrischen Ver-
suche sind zu Niagara Falls von Fitzgerald
und Rennie ausgefiihrt worden. Die Chargen
bestanden dabei zu einem Viertel aus Roheisen (pig
iron) und drei Vierteln aus Eisenerz, und die durch-

schnittliche Metallausbeute belief sich auf 989.

Es wird beabsichtigt, das Verfahren demnéchst

in der Héroultschen elektrischen Ofenanlage
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in Remscheid, wie auch in dem Stassanoofen zu
priifen. Man erwartet, mittels des neuen Prozesses
binnen einiger Monate offenen Herdstahl um mehrere
Dollars fiir 1 Tonne billiger zu erzeugen, als gegen-
wirtig unter Verwendung von Roheisen oder von
Roli- und Abfalleisen moglich ist. D,
Der Lash-Stahlprozel und der elekirische Ofen.
(Mitt. der Fitzgerald & Bennie Laboratories,
nach Electrochemical and Metallurgical In-
dustry 5, 455 --456.)
Eine typische Charge bei dem Lash-Stahlprozef hat
folgende prozentuale Zusammensetzung : Eisenerz
54, GuBeisenbohrspihne oder granuliertes Werk-
eisen 27, Siigemehl 4, Kalkstein 4, Kohlenteer 3,
Koks 8. Versuche, eine derartige Mischung im elek-
trischen Ofen zu behandeln, haben sehr glinstige
Ergebnisse geliefert. Bei den in kleinem Mafistabe
ausgefithrten Experimenten wurde nicht ein Bad
aus Roheisen benutzt, sondern das Gemenge wurde
fiir sich in einem elektrischen Ofen erwirmt. Die
Metallausbeute hat sich auf 989 des Metallgehaltes
der Charge gestellt. Die Verwendung von elektrischer
Kraft als Wirmequelle ist trotz der grofieren Aus-
nutzung im allgemeinen kostspieliger als Erwéir-
mung durch Heizmaterial, trotzdem aber stellt sich
die Benutzung eines elektrischen Ofens anstatt
eines offenen Herdofens wegen der Ersparnis an
Roheisen verhidltnisméfBig billig, wie eine verglei-
chende Aufstellung im Original zeigt. Die Verff.
kommen zu dem Schlufl, daB durch Anwendung
des Lash-Stahlprozesses, unter geeigneten Ab#inde-
rungen, im elektrischen Ofen das Problem der di-
rekten Erzeugung von Stahl gel6st werden kann. D.
Max Kralupper. Die Entwicklung der Panzerfabri-
kation. (Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 51,
617—622. 21./12. 1907.)
Verf. schildert die Entwicklung der Panzerplatten-
technik. Als Material {iir die Herstellung der Panzer
wurden der Reihe nach Schweifleisen, FluBeisen,
gewohnlicher FluBstahl und Legierungsstihle ver-
wendet. Die von Kru p p erzeugten zementierten
und gehérteten Panzer, allgemein als K-C-Platten
(Krupp cemented) bezeichnet, stellen das voll-
kommenste Produkt dar. Die verschiedenen Ver-
fahren werden niher charakterisiert. Zum Schlusse
werden die Schutzschilde und die HartguBpanzer
besprochen. Ditz.
Wawrzinirk. Die elastischen Eigenschaften von
Stahl und die Abhingigkeit derselben von der
chemischen Zusammensetzung und der fher-
mischen Behandlung des Materials. (Metallur-
gie 4, 810—815. 8./12. 1907).
Verf. teilt die Ergebnisse von Versuchen zur Be-
stimmung der Elastizititsgrenze und des Elastizi-
tatsmoduls von Stahl mit, die den Zweck hatten,
die Abhéngigkeit der beiden Faktoren von der
chemischen Zusammensetzung und der Temperatur,
bei welcher das Material ausgegliiht wurde, zu be-
stimmen. Es'wurde speziell der EinfluB des Kohlen-
stoffgehaltes auf die Festigkeits- und elastischen
Eigenschaften verschiedener Kohlenstoffstihle, die
gleichartiger Behandlung unterworfen worden wa-
ren, ermittelt. Beziiglich der Details sei auf das
Original verwiesen. Ditz.
Perey Longmuir. Gehiirteter Siahl. (Metallurgie 4,
742—745. 8./11. 1907.)
Die Beschaffenheit des handelsiiblichen gehérteten

Kohlenstoffstahles ist im wesentlichen die von
Arnold und MecWilliam beschriehene. Die
ideale Struktur (oder das Fehlen einer Struktur)
wird nur bei einem bestimmten Abschreckungs-
temperaturintervall erzeugt, das je nach der Zu-
sammensetzung des Stahls und der Form des zu
hértenden Gegenstandes verschieden ist. Bei Be-
handlung des Materials bei aulerhalb dieses Inter-
valls liegenden Temperaturen sind die Schliffe mehr
oder weniger krystallinisch gemustert und das Ge-
fiige dessélben Feldes selbst ist verschiedenartig.
Stahle mit einem solchen Gefiige konnen weder
zum Schneiden, noch zum Abscheren benutzt wer-
den. Jeder gehirtete Stahl muB vor dem Hirten
einer betrichtlichen mechanischen Bearbeitung
unterworfen worden sein; Spannungen miissen
durch Ausgliihen entfernt werden. Ditz,

L. Demozay. Das Hiirten von Stahl, (Metallurgie 4,

726—742. 8./11. 1907.)

Der Erfolg beim Hérten von Stahl hingt von der
Dauer und Temperatur der Heizperiode, von der
Wirksamkeit des Hartungsbades und den Dimen-
sionen der abgeschreckten Stiicke ab. Die Unter-
suchungen des Verf. bezweckten, den Einflul} jedes
einzelnen dieser Faktoren festzustellen. Die unter-
suchten Proben bestanden aus Nickel-Chrom-Spe-
zialstahl, besafilen 10 gqmm Querschnitt und waren
40 mm lang. Die erhaltenen Versuchsresultate sind
in Tabellen und Kurven veranschaulicht, die SchluB-
folgerungen sind am Schilusse der Arbeit zusammen-
gefalBt. Beziiglich der Details muB auf das Original
verwiesen werden, Ditz.

G. Shaw Scott. Uber das Einsatzhirien. (Metal-

lurgie 4, 715—720. 8./11. 1907.)

Die Einsatzhértung besteht darin, daB man eine
relativ diinne §uBere Schicht von Eisen oder Fluf-
eisen mit einem solchen Prozentsatze Kohlenstoff
anreichert, dall bei richtiger Abkiihlung eine ge-
hirtete Oberfliche entsteht, wihrend der innere
Metallkern seinen urspriinglichen Charakter bei-
behilt. Die Herstellung von gut zementiertem Ma-
terial ist z. B. fiir Fahrrad und Automobilfabriken
fiir die Erzeugung von Freilauf, Ketten, Bolzen,
Zapfen, Wellen usw. von grofler Wichtigkeit. Bei
den vom Verf. durchgefithrten Untersuchungen
wurden zum Hi#rten verwendet : gebranntes Leder,
Holzkohle, Anthracit, Zuckerkohle, ein Gemisch
von Bariumcarbonat und Holzkohle. Es wurdse der
EinfluB der Temperatur auf die Einsatzhirtung,
der EinfluB von Zeit und Zementiermaterial und
speziell des Stickstoffes untersucht. Ammoniak be-
wirkt ein tieferes Eindringen des Kohlenstoffes.
Durch FErhitzung der Stibe im Ammoniakstrom
bei 550° wurde Zwillingsbildung beobachtet. Die
Anwesenheit von Stickstoff in irgend einer “Form
ist fiir die Ausfihrung des Einsatzhirtungsprozes-
ses notwendig. Da nach Osmond (J. of the
Iron and Steel Institute 1906, 451) Zwillinge
sich nur dann bilden, wenn Eisen sich im y-Zustande
befindet, so muB man annehmen, daB Stickstoff
zu den Elementen gehort, welche Eisen veranlassen,
diese y-Form anzunehmen oder beizubehalten. Da
sich nun 7-Eisen leichter mit Kohlenstoff vereinigt
als a-Eisen, 80 kann man darauf den giinstigen Ein-
fluB des Stickstoffes, den er wihrend der ersten
Stadien auf die Einsatzhirtung ausiibt, zuriick-
fithren. Ditz.



998

Metallurgie und Hiittenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung. [ an

Zeftschrift flr
gewandte Chemlie,

€. 0. Baunister und W. J. Lambert. Einsatzhirten
von FluBeisen, (Metallurgie 4, 746—748.
8./11. 1907.)
Verff, haben einige Beobachtungen iiber dag Klein-
gefiige, die Stérke der zementierten Schicht und in
einigen Fallen iiber den Kohlenstoffgehalt des ze-
mentierten Stahls angestellt. Die durchgefiihrten
Untersuchungen geben nicht genau AufschlufB iiber
das Eindringen des Kohlenstoffs in den Stahl, je-
doch nimmt man an, daf3 ,,die Theorie der festen
Losung“ eine ausreichende Erklirung dariiber gibt.
Bei Probestiben, die bei 871 ° gekohlt wurden, wire
demnach der Kohlenstoff in den Stahl so lange ein-
gedrungen, bis er mit demselben geséttigt war,
d. h. bis er 0,99, C aufgenommen hitte. Die bei
982° zementierten Probestibe sind mit Kohlen-
stoff iibersittigt unter Bildung von freiem FezC.
Ditz.
F. Wiist. Uber die Theorie des Gliihirischens. (Me-
tallurgic 5, 7—12. 8./1. 1908.)
Nach den bisherigen Auffassungen iher die Vor-
giinge beim Glithfrischen (Tempern) wird der Pro-
zell {iberhaupt crst dadurch moglich, dall beim
Gliihen des Eisens in Berithrung mit Sauerstoff ab-
gebenden Korpern die Entkohlung sich nicht allein
auf die Oberfliiche des gegliihten Fisenstiickes be-
sehrinkt, sondern auch auf seine innersten Teile
fortpflanzt, sofern das Glihen ausreichend lange
fortgesctzt wird und die Temperatur geniigend hoch
ist. Danach wiirde also eine Wanderung des Koh-
lenstoffes stattfinden. Verf. hat zur Begriindung
seiner neuen Theorie tiber das Glithfrischen dureh
Schulte-Kump eine Reihe von Versuchen
durchfithren lassen, die zu folgenden Ergebnissen
fiihrten: 1. Der Glihfrischvorgang wird durch
Saucrstoff eingeleitet, welcher mit der durch Tem-
pern entstandenen Temperkohle Kohlensdure bildet.
2. Die Kohlensiiure dringt in das gliihende Eisen
ein und vergast die Temperkohle unter Bildung von
Kohlenoxydgas. 3. Die Kohlengiure wird regene-
riert, indem das CO das Fisenerz der Erzmischung
zu FeQ bzw. metallischem Fe reduziert und CO,
bildet. 4. Fehilt es an Erzsauerstoff, so unterbleibt
dic Riickbildung des CQ,, und der Gehalt an CO
kann in dem Gasgemisch so weit steigen, daB durch
Zerfall des CO(CO, -+ € 2 2CO) eine kohlende Wir-
kung auf das Gulistiick ausgeiibt wird. Ditz.
(. E, Stromeyer. Weitere Untersuchungen iiber das
Alfern von FluBeisen. (Metallurgie 4, 748 bis
759. 8./11. 1907.)
In einer fritheren Arbeit wurden vom Verf. ver-
schiedene Mingel an Stahlplatten und Gefiigen er-
wihnt, aus denen man schlieBen konnte, dall ge-
wisse Sorten von FluBleisen ihre Eigenschaften im
Laufc der Zeit dndern. Verf. berichtet nun iiber die
Ergebnisse weiterer Versuche, die in Tabellen zu-
sammengestellt und durch Schliffbilder veranschau-
licht sind. Biegeproben von Stiicken mit gehobelten
und eingegerbten Kanten scheinen bis jetzt die
besten zu sein, um die Alterungserscheinungen zu
studieren. Doch scheint es, dafl die den Platten
zugefiigte Verletzung durch Einkerben, die sich
durch Bicgen offenbart, keine Unterscheidung zu-
laBt zwischen Platten von hohem oder niederem
Gehalt an Phosphor, Sehwefel usw. oder zwischen
solchen, die sich gut oder schlecht in der Praxis
verhalten haten. Die durch das Biegen von ge-

kerbten Proben offenbarte Sprédigkeit, die noch
stirker ist, wenn dic Platten bei ziemlich hoher
Temperatur erhalten werden, wie in Kesseln, legt
die Vermutung nahe, daBl das Verstemmen, beson-
ders unverstindiges Verstemmen, das die unteren
Platten riefelt, 6rtliche Briichigkeit erzeugen kann,
die nach einiger Zeit den Kessel gefihrden kann,
zumal wenn er stark beansprucht wird. Dies ist
vielleicht der Grund fiir die frither so haufigen Lo-
komotivkesselexplosionen gewesen, bei vorhandenen
einreihig genieteten Uberlappungen.  Verf. ver-
mutet auch, daB das besonders auf dem Kontinent
iibliche Verfahren, haufige hydraulische Proben zu
machen, die natiirlich viel héhere Beanspruchungen
ergeben, als die Kesscl sonst wihrend der Arbeit
auszuhalten haben, solche Briiche verursachen
kann. Auch das Erhitzen von Gefiigen, welche
einer crhebligen Spannung unterlicgen, verursacht
vielleicht Sprodigkeit, dic schlieflich zu Briichen
fiithrt. Nach den Erfahrungen des Verf. neigen ge-
kropfte Wellen bei Schiffsmaschinen viel leichter
zum Bruch, wenn man sie durch Nachlissigkeit hat
heill werden lassen, als wenn sie immer kalt erhalten
werden.  Andererseits hat langes Lagern in der
Kiilte eine geringere schidliche Einwirkung auf ge-
kerbte Proben, als Lagern bei gewdhnlicher Tem-
peratur, Ditz.

William H. Walker, Anna M, Cederholm und Leavitt
N. Bent. Die Korroslon von Eisen und Stahl.
(J. Am. Chem. Soc. 29, 1251—1264. Sep-
tember. [14./6.] 1907. Research Lab. of Tech-
nical Chemistry of the Massachusetts Inst. of
Technology.)
Moodys Annahme (J. chem. soc. 89, 720), daB3
die Oxydation des Eisens nur in Gegenwart von
Kohlendioxyd méglich ist, wird widerlegt, und in
Ubereinstimmung mit Whitney (J. Am. Chem.
Soc. 23, 394) die elektrolytische Theorie angenom-
men, nach welcher das Figsen in Wagser in Lisung
geht, weil sein Losungsdruck gréfler ist als derjenige
der auch in reinstem Wasser vorhandenen Wasser-
stoffionen, Experimentell wurde gezeigt, dafl das
Eisen auch in Abwesenheit von Kohlensiure und
Sauerstoff in reinem Wasser aufgelost wird. Tie
Wirkung des Sauerstoffs bei der Oxydation des
Eisens in Wasser ist die des Depolarisators und
Oxydators der Ferro- zu Ferriianen. Dic Korro-
sionsgeschwindigkeit ist eine lineare Funktion des
Partialdruckes des Sauerstoffs in der dariiberstehen-
den Atmosphére. M. Sack.

A. Schieicher und G. Schuléz. Untersuchungen iiber
das Rosten von Eisen. (Stahl u. Fisen 28, 50
bis 53. 8./1. 1908.)
Verif. sind bei ihren Untersuchungen von der Frage
ausgegangen, ob GuB- oder Schmiedeeisen mehr dem
Rosten unterworfen ist und haben Versuche iiber
die Spannungsdifferenzen zwischen Metallstiicken
durchgefiilirt, die sich voneinander isoliert in Wasser
befanden. Aus der Vielheit der Fille, denen man
das Entstehen von Spannungsdifferenzen zuschreibt,
wurden zwei besonders untersucht, und zwar:
1. der Einfluf} von bereits oxydiertem Eisen auf
blankes, und 2. der EinfluB von Kohle auf Eisen,
welcher Fall dem im Cufleisen vorliegenden ent-
spricht. Aus den Resultaten der Versuche schlieBen
die Verff., dafl der Rostprozel als ein elektroche-
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mischer Vorgang aufgefafit werden kann. Die
Untersuchung wird fortgesetzt. Ditz.

H. H. Dow, W. 8. Gates und A, E, Schaefer. Ge-
winnung von Nickel aus basischen Nickelnleder-
schligen. (United States Patent Nr. 857 927
vom 25./6. 1907.)

Wenn basische Nickelniederschlige, wie das Hydrat

und das Carbonat, mit freien Halogenen, wie Chlor

und Brom, behandelt werden, so wird nur ein Teil
des Nickels zu 16slichen Haloiden aufgelost, wah-
rend der Rest, der durch das Halogen zu schwarzem

Nickelhydrat oxydiert worden ist, unldslich bleibt.

Das Nickelhydrat bleibt unloslich, falls es nicht in

einer Siure aufgeldst wird, oder falls nicht ein sehr

starkes Halogen verwendet wird. Im letzteren Fall
kann das Nickelhydrat (NiO;Hj) teilweise aufgelost
werden, wobei man eine dunkelfarbige unbestandige

Losung erhilt, die sich beim Stehenlassen oder Er-

wirmen leicht zersetzt, das Halogen abgibt und das

Hydrat wieder niederschligt. Das Halogen wirkt

auf das Nickelhydrat in folgender Weise :

3NiO,H, + Cl, = NiCl, + 2NiOzH,,

so dafl nur ein Drittel des Nickels 13slich wird. Um
alles Nickel mittels eines Halogens aufzuldsen, mufl
daher ein reduzierendes Mittel vorhanden sein, wel-
ches die Bildung des Nickelhydrats verhindert. Die
Erfinder haben festgestellt, dal Schwefel sowohl im
elementaren Zustande (in Form von Schwefelbliiten)
als auch in Verbindung, 7. B. als Schwefelchlorid,
diesen Zweck sehr gut erfiillt. Die Reaktion geht
dabei in folgender Weise vor sich :

4NiO,H, + S + 3Cl, = 3NiCl, + NiSO, + 4H,0.

Schwefelverbindungen wirken in ahnlicher Weise.
Immer bestehen die erhaltenen Nickelverbindungen
jedoch in einem Gemenge von Chloriden und Sulfaten.
Will man daher das Nickel daraufhin durch Elektro-
lyse unter Benutzung von XKohleelektrodenaus-
bringen, so ist es notwendig, die Nickclsulfate abzu-
scheiden, da sonst die Kohlenanoden zerstort werden
wiirden. DiesliBtsich auf nachstehende zwei Weisen
erreichen: entweder durch den Zusatz von CaQ,H,,
wihrend das Halogen auf den Nickelniederschlag
in Gegenwart von Schwefel cinwirkt, oder durch
den Zusatz von Calciumchlorid oder -bromid mit
nachfolgender Fallung von Calciugnsulfat. Bei der
Elektrolyse wird an der Anode das Halogen frei-
gemacht, wihrend das Nickel auf der Kathode
niedergeschlagen wird. Das Halogen gelangt dann
wieder zuriick in das L§sungsgefét8, um zur Be-
handlung von weiterem Nickelniederschlag ge-
braucht zu werden, .
D. F. Calhane und A. L. Gammage. Untersuchung
iiber die Ursachen der Verunreinigungen der
Nickelplattierung mit besonderer Beriicksichtl-
gung des Elsens. (J. Am. Chem. Soc. 29, 1268
bis 1274. September. [27./6.] 1907. Lab. of
Applied Electro-Chemistry. Worcester Poly-
technic Institute.)
Bei technischer Vernickelung werden als Anoden
Nickelbarren benutzt, die bis zu 109, Eisen ent-
halten, weil reines Nickel nicht schnell genug an-
gegriffen wird. Dies hat zur Folge, dal3 kleine Eisen-
mengen mit niedergeschlagen werden, und die
Nickelschicht verhiltnisméBig leicht rostet. Die
Versuche der Verff. zeigen, daf3 beim Eisengehalt

der Anode von 7,59 die Menge des im Nickel-
niederschlag enthaltenen Eisens 0,10—0,149, be-
tragt. Rotieren der Elektroden steigert den Eisen-
gehalt und vermindert die Ausbeute am Nickel-
niederschlag. Umwickeln der Anoden mit Tuch-
sicken ist zu empfehlen, weil dadurch der Wider-
stand nicht wesentlich steigt und der Eisengehalt
auf die Halfte reduziert wird. Esscheint unmdglich
zu sein, mit eisenhaltigen Anoden ganz eisenfreie
Niederschlige zu erhalten. M. Sack.
K. Bornemann. Uber die Kopstitution des Nickel-
steins. (Metallurgie 5, 61—68. 22./1. 1908.)
Schwefelreiche Schwefelnickel- und Schwefelnickel-
Schwefelseienschmelzen verlieren durch Dissozia-
tion ihren Schwefel ziemlich schnell, bis Ni als
NiyS, vorliegt; weiterhin findet zwar auch noch
merkliche Schwefelabgabe statt, aber wesentlich
langsamer. Aus dem aufgestellten Diagramm
FeS — Niy$,, sowie aus erginzenden spez. Gewichts-
bestimmungen ergibt sich das Vorhandensein der
Verbindung (FeS),NizS, mit dem Schmelzpunkt
840°.  NigS, bildet mit dieser Verbindung eine
lickenlose Reihe von Mischkrystallen, FeS nur
solche von schr geringer Konzentration. In der
Schmelze ist diese Verbindung sehr stark dissoziiert
(in 2Fe8 4- NigS,) anzunehmen. Durch mikrogra-
phische Untersuchung wurden die Resultate des
Diagrammes bestiitigt. Aus einem zwischen FeS
und einem Nickelsulfid von der Zusammensetzung
2Ni + 8 aufgestelltem Diagramm, dessen Resultate
durch Untersuchung von Schliffen und spez. Ge-
wichten bestitigt und erweitert wurden, sowie aus
der Berechnung der molekularen Gefrierpunktser-
niedrigung des FeS folgt, daBl ein Korper ,.NiS%,
wiewohl er in freiemn Zustande nicht bestdndig ist,
doch in Form von Verbindungen mit FeS existieren
kann. Ausder Schmelze seheidet sich nur eine Ver-
bindung (FeS);Ni,S bei 886° aus. Diese Verbin-
dung ist jedoch nur bei hoherer Temperatur be-
stindig und kann selbst durch Abschrecken nicht
festgehalten werden; sie zcrsetzt sich bei 575° zu
(FeS)3(NigS), und FeS. Bei noch tieferer Tempera-
tur vereinigt sich diese letzte Verbindung mit iiber-
schiissigem FeS zu (FeS)yNi;S. Die hier konsta-
tierten Verbindungen sind bisher in natiirlichem
Vorkommen nicht beobachtet worden. Die Angaben
in der Literatur iiber Nickelsteine, nach dencn in
den Steinen Ni immer als NiS, nic als NipS vor-
kommt, sind unrichtig. Ni kommt in ihnen nie als
NiS vor; dagegen in den FeS-freien oder -armen
Steinen als NigS, neben ev. ausgeschiedenem freiem
Ni. In den FeS-reichen Steinen liegt es ebenfalls
als NizS, (verbunden mit FeS) vor, solange der
S-Gehalt ausreicht. Reicht der S-Gehalt hierfiir
nicht aus, so cxistiert auch Ni,S (ebenfalls an FeS

gcebunden). Ditz.
Robert B. Brinsmade. Die Kupferschmelzerei in
Utah. (Mines and Minerals 28, 178—182.

November 1907.)
Der hiibsch illustrierte Aufsatz bespricht die Kup-
ferschmelzerei auf den Hiitten Utah Consolidated
zu Murray, United States und Bringham Consoli-
dated zu Bringham Junction und Yampa zu Lower
Bingham. Die erstgenannte Hiitte wurde im Jahre
1899, die beiden folgenden imn Jahre 1900 und die
letztgenannte im Jahre 1904 in Betrieb gesetzt.
Das in den vier erstgenannten Hiitten verarbeitete
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FErz wird von Bingham aus geliefert und besteht in
Eisenpyrit mit 2--49, Kupfer, 0,60—4 Doll. Gold,
1—4 Unzen Silber, 20—80% Schwefel, 20—509,
Eisen und 10—309,, Kieselerde, Auf der Garfield-
hiitte wird daneben noch ein Konzentrat von Bornit,
Chalcopyrit und Chalcocit in Monzonitphosphor
oder Anarzit von ungefihr 209, Kupfer, 20 Cents
Goldsilber, 209, Schwefel und 259, Kieselerde ver-
arbeitet. Die gegenwirtige tégliche Durchsetzung
und Kupfererzeugung fiir alle fiinf Hiutten stellt
sich, wie folgt :

Tiéigliche EKupfer-

. Durch- erzeu-

Hiitte setzung gung
To. To.
Utah Consolidated . 800 20
United States . .. 400 8
Bingham Consolidated . 400 9
Yamba . .. 240 5
Garfield ¥rz . . . . . . 800 22
Konzentrat .. 200 40
Zusammen : , ... 3700 106

Diese Kupfererzeugung soll auf das Doppelte ge-
bracht werden. Von den vier Hiitten, mit Aus-
nahme der Utah Consolidated, wurden urspriinglich
nur Schachtéfen verwendet. Infolge des brockligen
Charakters des Schmelzgutes war die Staubbildung
aber iibermiBig groB, so dal alle Hiitten gegen-
wirtig auch mit einem oder mehreren Flammdfen
ausgestattet sind, in welchen das feine Erz ver-
schmolzen wird. Die Schacht6fen sind recht-
cckige, mit Wassecrminteln umgebene Ofen. Fiinf
Ofen dienen zur Erzeugung von erstem Stein mit
18—229%, Kupfer, die Schlacke enthdlt weniger als
0,29, Kupfer. Ein Teil des ersten Steins wird auf
Handherden gerdstet und zusammen mit rohem
Stein und Kalkstein in dem sechsten Ofen auf zwei-
ten Stein verschmolzen, der 40—509, Cu cnthilt
und in den Konvertern verblasen wird, Die fiinf
ersten Steindfen haben eine tigliche Durchsetzungs-
fihigkeit von je 200 t, die 39, Cu liefern, was ins-
gesamt 150 t von 209igem ersten Stein entspricht.
Die Erzeugung von 409, zweitem Stein wiirde dem-
nach 75 t betragen. Die vier Schachttfen der Bing-
ham Consolidated-Hiitte haben die gleiche Ofen-
weite an den Formen wie die vorigen. D,

John A. Haralson. Behandlung armer Kupfererze,
(U. 8. Pat. Nr. 867 360 vom 1./10. 1907.)
Um sehr arme Kupfererze zu behandeln, wird ein
Gemenge von Calciumsulfat und Holzkohle in Re-
torten erwidrmt, um Calciumsulfid und Kohlen-
dioxyd zu erzeugen. Das letztere Gas wird in einem
Gasmesser aufgefangen. Ein Satz von Schwefel-
wasserstoffgasgeneratoren wird- mit Wasser gefiillt
und darin wird _das Calciumsulfid in Suspension ge-
halten, indem man das Gas aus dem Gasmesser in
Blasen durch das Wasser von uaten nach oben
durchstromen 1iBt. Das gebrochene Erz wird in
einem Erzmischer mit einer schwachen Schwefel-
sdurelosung behandelt, wobei das Kupfer ausge-
laugt wird. Das dabei cntwickelte Gas wird in den
erwahnten Gasmesser geleitet, wihrend die Erz-
masse und die Kupfersulfatlosung durch ein Filter
gelangen, in welchem die Losung von der festen
Masse geschieden wird. Das Kupfer aus der Lisung
wird dann in einem besonderen Gefill mittels Be-
handlung mit Schwefelwasserstoff niedergeschlagen.

Das Kupfersulfid wird gerdstet und die Schwefel-
démpfe werden zu schwefliger Siure verarbeitet. D.
E. L. Anderson. Elektrolytische Gewinnung von
Kupfer oder Blei aus Sulfiden. (United States
Patent Nr. 862 871 vom 13./8. 1907, angemel-
det am 23./2. 1907.)
Um Kupfer- oder Bleisulfide zu reduzieren, bedient
sich der Erfinder der durch Abbildung veranschau-
lichten Zelle. Die Elektroden 2,2 hestehen aus
Kohlenplatten, der Elcktrolyt E in H,SiFg. Das
zu behandelnde Erz O wird in einen Raum einge-
tragen, der von der einen Elektrode und einem durch-
lochten holzernen Diaphragma 3 gebildet wird.
Letzteres ist mit einem Stiick Leinen oder Kanvass
bedeckt, welches der Flissigkeit den Durchgang
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gestattet, die feinen Erzpartikelchen aber zuriick-
h#lt. Der Strom wird sodann zunichst von links
nach rechts durch di¢ Zelle gesandt, so dall das
Sulfiderz in Kontakt mit der Kohlenplatte als
Kathode wirkt, der Schwefel sich mit Wasserstoff
verbindet und Schwefelwasserstoff abgegeben wird.
Nachdem alles Sulfid reduziert ist, wird der Strom
umgekehrt, wobei das Kupfer als CuSiFg in Losung
geht und sodann als reines Kupfer auf der andercn
Elektrode nicdergeschlagen wird. Als besonderen
Vorteil des hier verwendeten Elektrolyten, beispiels-
weise gegeniiber Schwefelsiure (die in dem dhnlichen
Salomverfahren benutzt wird), bezeichnet es der
Erfinder, dafl er nur die gesuchten Metalle auflost,
wihrend er nur geringe Affinitit zu Eisenoxyd und
-sulfid hat. Sind letztere in dem KErz enthalten, so
werden sie durch den naszierenden Wasserstoff
nicht reduziert und gehen nicht in L&sung iiber,
sondern werden in unléslicher From auf dem Boden
der Zelle abgesetzt. D.
Karl Millberg. Abriéstung und Extraktion von kup-
ferhaltigen Kiesabbrinden ohne chlorierende
Ristung. (Chem.-Ztg. 31, 1143—1145. 16./11.
1907.)
In den mechanischen Rostofen leitet man den Pro-
zol von vornherein derart, dafi die Hauptmenge
des Kupfers in den Kiesabbrinden direkt siure-
16slich wird. Man erzielt 92959 siureldsliches
Kupfer, wenn man bei der Abrostung eine niedrige
Temperatur (550—600°) einhdlt, das Rdostgut bei
reichlicher Luftzufubr h#ufig umriihrt und Fein-
kiese von 3—4 mm Korngréfle verwendet. Bei un-
geniigend gerdstoten Pyriten wirdidas Auslaugen
unter Zusatz von Ferrisulfat durchgefithrt. Durch
dieses Oxydationsmittel werden die etwa gebildeten
unldslichen Kupferverbindungen in lgsliche iiber-
gefiihrt, indem das Fey(SO4); el 450-—500° ener-
gisch oxydierend wirkt. Verf. beschreibt die Durch-
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fiihrung dieses von Hartmann und Benker
ausgearbeiteten Verfahrens und die damit erzielten
Resultate, macht ferner Angaben iiber das Aus-
laugen des erzielten Rostgutes und die Entfernung
des Eisens und der iibrigen Metalle aus den
Kupferlaugen. Schlieflich werden die Vorteile des
Verfahrens gegeniiber der chlorierenden Réstung
besprochen. Diese bestehen darin, daB das fiir
letztere aufzuwendende Brennmaterial, dann das
Kochsalz, die Arbeitslshne und die Lkostspieligen
Ofen in Fortfall kommen. Ferner brauchen die Ab-
brinde nicht einen bestimmten Prozentsatz von
Schwefel zu enthalten, und es fallen die wenig loh-
nenden Einrichtungen zur Kondensation der sich
bildenden Salzsiure weg. Ditz.

Richard. Uiber sulfatisierende Réstung kupferhal-
tiger Kiese und Kiesabbriinde, (Chem.-Ztg. 32,
5—7. 1./1. 1908.)

Bezugnehmend auf die Mitteilungen von K. Mill-

berg (Chem.-Ztg. 31, 1143, siehe vorsteh. Ref.)

berichtet Verf. iiber die Resultate seiner schon vor
lingerer Zeit ausgefiihrten Versuche {iber sulfati-
sierende Rostung kupferhaltiger Kiese und Kies-
abbrinde. Die Sulfatisicrungsversuche wurden in
einem kontinuierlichen Betriebe mit je 25t tag-
licher Leistung durchgefiihrt. Abbrinde mit etwa

2% Cu, iIn denen absichtlich alles wasserlosliche

Kupfer durch vorherige Uberhitzung zerstdrt wor-

den war, wurden bei Anwendung von Kammer-

siure im Uberschul} (3——49/) fast theoretisch sulfa-
tisiert. Das Verfahren der Sulfatisierung mittels

Ho80, oder Hy80, abgebenden Salzen liefert Lau-

gen, die leicht direkt auf Kupfervitriol verarbeitet

werden kénnen. Empfiehlt sich diese Herstellung
wegen zu groller Verunreinigung durch andere Me-
talle nicht, so werden durch eine Fillung mit Eisen

Endlaugen erzeugt, die in der Hauptsache nur

Eisensalze enthalten und frei sind von Natrium-

salzen. Diese Laugen konnen mit Vorteil auf rote

und schwarze Eisenfarben verarbeitet werden, oder
sie dienen bei billigem Kohlenmaterial nach An-
reicherung der Salze als teilweiser Ersatz der Schwe-
felsiure beim Sulfatisieren und machen das Ver-
fahren zu einem geschlossenen KreisprozeB. Ditz.

P. A. Wagner und J. S. G. Primrose. Neue Prozesse
fiir die Verarbeitung von Kupfererzen. (Eng.
Min. Journ. 84, 671—674. 12./10. 1907.)

Verif. beschreiben den Betrieb der Mansfeldschen

Kupferwerke an der Hand von Abbildungen. Difz.

Yerfahren zur Gewinnung von Kupfer (oder ange-
reichertem Kupferstein) durch Verblasen von
Kupferstein im Bessemerofen unter Zusehlag
eines kupferarmen Kieselerzes. (Nr. 193 853.
KI. 40a. Vom 18./2. 1905 ab. R. Baggaley
in Pittsburg und Ch. M. Allen in Lo Lo [V.
St. A.]. Prioritit (Vereinigte Staaten von Ame-
rika) vom 17./3. 1904.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Gewinnung von

Kupfer (oder angereichertem Kupferstein) durch

Verblasen von Kupferstein im Bessemerofen unter

Zuschlag eines kupferarmen Kieselerzes, dadurch

gekennzeichnet, dafl ein Kupferstein von hohem Ge-

halt an Brennstoff (Schwefel, Eisen usw.) verwendet
wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal man den

Ch. 1908.

Stein von hohem Brennstoffgehalt aus kieselarmen
sulfidischen Erzen herstellt, —

Der Vorteil des Verfahrens besteht neben der
Vermeidung der kostspieligen nassen Aufbereitung
der Erze in der Vermeidung des Réstens, dem-
gemifl Ersparnis der Rostverluste und Wegfall der
Hiltsfeuerung. Die kieselarmen oder sulfidischen
Erze werden mit oder ohne kohlenhaltigen Brenn-
stoff geschmolzen, wodurch ein kupferarmer Stein
gewounen wird, der einen hohen Brennwert infolge
seines (ehaltes an Sehwefel, Ilisen usw. hat. Der
Stein und die Schlacke werden aus dem Schmelz-
ofen in den iiblichen Vorherd abgelassen, wo die
Trennung von Schlacke und Stein erfolgt. Der
Stein wird in entsprechenden Zeitabstinden und
Mengen abgestochen und im Bessemerofen weiter
verarbeitet. w.
Verfahren zur Gewinnung von reinem Kupler aus

Kupferlosungen. (Nr. 189 974, Kl. 40c. Vom

24./3. 1906 ab. Lucien Jum au in Paris.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Gewinnung von
reinem Kupfer aus Kupferlosungen, dadurch gekenn-
zeichnet, daf aus dieser Losung zuerst mit schwef-
liger Siure oder einem beliebigen Sulfit ein Nieder-
schlag von Kupferoxydulsulfit oder Kupferoxydul-
oxydsulfit oder Kupferammoniumsulfit bzw. eines
Gemisches dieser Salze hergestellt, alsdann dieser
Sulfitniederschlag fiir sich durch eine geeignete
Saure, z. B. Schwefelsdure, in Kupferoxydsalz und
metallisches Kupfer zersetzt und letzteres nach sei-
ner Absonderung durch GieBen oder Pressen zu
Anoden geformt wird, die der elektrolytischen Raf-
fination unterworfen werden.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das Kupfer-
oxydulsulfit unmijttelbar mit Kupfer zu Anoden ge-
preBt oder auf einen leitenden Tréger aufgebracht
wird, der aus dem gefallten Kupfer gebildet sein
kann. —

Durch das Verfahren wird ermdglicht, sofort
ganz reines Kupfer im industriellen Betriebe zu er-
halten. Das Verfahren ist wirtschaftlicher als .die
iiblichen Verfahren, weil der Verbrauch an Brenn-
stoff sehr gering ist, und ein Verbrauch an chemi-
schen Reagenzien, welche immer wieder regeneriert
werden konnen, nicht stattfindet. w.
Elektrolytisches Yerfahren zur Gewinnung von Kup-

fer aus seinen Erzen. (Nr. 189 643. XIl. 40c.

Vom 10./12. 1905 ab. LucienJumauin

Paris.)

Patentanspriiche : 1. Elektrolytisches Verfahren zur
Gewinnung von Kupfer aus seinen Erzen, dadurch
gekennzeichnet, dall das zu Kupferoxyd gerdstete
Erz mittels einer ‘ammoniakalischen Losung von
Ammonjumsulfat oder -sulfit ausgelaugt, die er-
haltene Losung mit schwefliger Siure behandelt
und der dabei fallende Niederschlag von Kupfer-
oxydulsulfit und Kupferoxyduloxydsulfit mittels
einer ammoniakalischen Lésung von Ammonium-
sulfat oder -sulfit wieder aufgeldst und der Elektro-
lyse unterworfen wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 aus der nach
dem Auslaugen der gerdsteten Erze erhaltenen am-
moniakalischen Losung zunichst das freie Ammo-
niak durch Verdampfung ausgetrieben wird, woraus
die hierbei entstehenden Niederschlige von Kupfer-
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oyxd oder basischen Kupfersalzen in der in An-
spruch 1 angegebenen Weise weiter behandelt wer-
den. —

Das Verfahren gestattet die Gewinnung eines
Produktes von grofBer Reinheit. Der Betrieb ist
sehr wirtschaftlich hinsichtlich des Verbrauches
an Strom und Reaktionsmitteln. Das Kupfer 16st
sich in groBer Menge in der Losung von Ammonium-
sulfat oder -sulfit auf, und es ist leicht, Lsungen
herzustellen, die 70 g¢ Kupfer in 11 enthalten. Das
Fillen der durch Verdampfung von nicht gebunde-
nem Ammoniak befreiten Kupferlosung mit schwef-
liger S#ure erfolgt vorzugsweise bei erhohter Tem-
peratur. Die Elektrolyse kann bei sehr geringer
Stromspannung stattfinden. Bei einer Temperatur,
die etwas hoher als die AuBentemperatur liegt, ist
die Stromspannung 0,3 bis 0,4 Volt, die Stromdichte
0,5 Amp. auf den Quadratdezimeter, wenn die L5-
sung nicht bewegt wird. Wiegand.
Ausfiihrung des Verfahrens der elektrolytisehen

Kupfergewinnung gemid8 Patent 189 643,

(Nr. 191 566. K1 40c. Vom 9./1. 1907 ab.

Luocien Jumau in Paris. Zusatz zum

vorstehenden Patente. Prioritat [Frankreich]

vom 11./7. 1906 anerkannt.)
Patentanspruch : Ausfithrung des Verfahrens der
clektrolytischen Kupfergewinnung gemi Patent
189 643, dadurch gekennzeichnet, dafl in die kupfer-
sulfithaltige, ammoniakalische Losung vor oder
wihrend der Elektrolyse Kohlensiure eingeleitet
oder statt Ammoniaks von Anfang an Ammonium-
carbonat benutzt wird, besonders wenn die Elektro-
lyse ohne Diaphragma ausgefiihrt werden. soll. —

Wird die Elektrolyse der ammoniakalischen
Sulfitlosung ohne Diaphragma ausgefiihrt, so ent-
stehen, wenn man konz. Losungen und eine geringe
Stromdichte in Anwendung bringt, einige lokale
Wirkungen, welche vermieden werden, wenn man
in die Losung Kohlenséure einbringt. Das Durch-
stromen gasformiger Kohlensiure hat auflerdem
den Vorteil, daBl der Elektrolyt in Bewegung gesetzt
wird, w.
W. Stahl. Uber Sauerstofigehalte, Eutektika, Dich-

tigkeit, Gasabsorptionsvermégen verschiedener

Kupfer im spidteren Verlauf des Raffinierpro-

zesses, sowie iiber Zusammensetzung, Quali-

titswerte der fertigen Raffinade. (Metallurgie

4, 761—771. 22./11. 1907.)

Verf. bestimmte dic Sauerstoffgehalte und spez.
Gewichte oder Dichtigkeitswerte verschiedener, aus
gewissen Arbeitsphasen hervorgegangener Kupfer.
Das stenglige oder grobstrahlige Kupfer ist als
das aus 96,56—96,69, Cu und 3,4—38,59, Cuy0 be-
stehende Eutektikum (H e yn) und dessen spez.
Gew. im Mittel zu 8,7312 ermittelt worden. Das
spez. Gew. oder die Dichtigkeit des Kupfers nimmt
bis gegen Ende der Dichtpolperiode zu und von da
bis zum Schlufl der Zihpolperiode wieder ab. Die
Ursache dieser Dichtigkeitsverminderung des Kup-
pfers ist die Gasabsorption. SO,, CO und H wer-
den von Cu absorbiert, CO, und Wasserdampf
werden nicht absorbiert. Die Gasabsorption iibt auf
Gufraffinade nicht den geringsten nachteiligen Ein-
fluB aus, weil dieses zur Darstellung von Legierungen
benutzt wird und daher doch wieder eingeschmol-
zen werden mufBl; nur auf Walzraffinad kann sie

nachteilig einwirken, indem sie dessen TFestigkeit,
Walz- und Schmiedbarkeit herunterdriickt. Ditfz.
J. W. Turrentine. Horrosion in Persulfatldsungen.

(Transact. Am. Chem. Soc., Toronto, 27.—29./86.

1907; advance sheet.)

Kupfer wird in Persulfatldsungen in quantitativer
Weise gelost, und. der Verlust der Losung an Persul-
fatgehalt ist der Menge des gelosten Kupfers gleich-
wertig. Die Korrosion des Kupfers in Persulfat-
16sung entspricht daher der elektrolytischen Kor-
rosion in Sulfatlsungen. Nickel, Aluminium und
Eisen benehmen sich auch in Sulfatldsungen so,
wie man es von. ihnen erwarten wiirde, wenn man
sie zu Anoden in Sulfatldsungen macht, d. h. Nickel
wird in Natriumpersulfat nur schwach, in Ammo-
niumpersulfat dagegen schneller angegrifien; Alu-
minium wird iiberhaupt nicht angegriffen, und Eisen
unterliegt ziemlich schneller Korrosion. D.

Verfahren zur Herstellung von Legierungen von

Kupfer und Eisen. (Nr. 192735. KI. 405,

Vom 16./9. 1906 ab. Fritz Dannertin

Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Legierungen von Kupfer und Eisen, dadurch ge-
kennzeichnet, dal man die Vereinigung beider Me-
talle durch Aluminium bewirkt. —

Am besten geht die Vereinigung von Kupfer
und TFisen vor sich, wenn man beide herunter-
schmilzt und dem Flul Aluminium zusetzt. Es
entsteht eine homogene Legierung von hervorragen-
den Kigenschaften, wie hohe Feinkérnigkeit, hohe
Druck- und Zugfestigkeit. Die giinstigsten Verhalg-
nisse dieser Legierung liegen zwischen 40—609%,
Kupfer mit 60—409, Eisen und einem Aluminium-
zusatz von 8---209(. w.
Charles H. Poland. Die Wirkung von Eisen auf

Glockenmetall und ein FluBmittel dafiir. (The

Brass World and Platers Guide 3, 327-—328.)
O verm anerwihnt in seinem ,,Molders and Foun-
ders Guide* die Vorziige einer ciscnhaltigen Glocke
und empfiehlt eine Mischung von 72 Teilen Kupfer,
261/, T. Zinn und 11/, T Eisen; sie soll der Glocke
einen schénen Klang verleihen. Da sich Eisen in
Form von reinein Schiniedeeisen nur schwer mit
Kupfer und Zinn legiert, so cmpfiehlt er weiter,
Weilblechabialle fiir dicsen Zweck zu verwenden,
Verf. hat auf diesem Wege keine hefriedigenden
Ergebnisse erzielt, stets enthielten die Giisse Eisen-
knétchen. Dagegen hat sich die Verwendung von
gelbem Blutlaugensalz auferordentlich gut bewihrt.
In einem besonderen Falle bestand die Glocken-
speise aus 4 T. Kupfer und 1 T. Zinn. Das FluB-
mittel bestand aus je 1 Pid. (453,593 g) gelbem
Blutlaugensalz, weilem Sand und Natriumearbonat
und 1/, Pfd (113,398 g) Borax und wurden etwa
100 Pfd. (45,359 kg) Glockenspeise zugesetzt. Zu-
niichst wurde das Kupfer in einem Graphittiegel
geschmolzen, worauf das FluBmittel zugesetzt und
gehorig umgeriihrt wurde. Nach einiger Zeit wurde
dann das Zinn eingetragen. Die gegossene Glocke
besitzt einen ausnehmend schénen Klang. D.
Erwin 8, Sperry. Einige Bemerkungen iiber die Her-

stellung und das Gicen von Phosphorbronze.

(The Brass World and Platers Guide 3, 399 bis

403; Dezember 1907.)

Unter Phosphorbronze ist eine Legierung von Kup-
fer, Zinn und Phosphor oder von Kupfer, Zinn, Blei
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und Phosphor verstanden. Phosphorbronze fiir
Walzzwecke darf nie mehr als 0,059, Phosphor ent-
halten, da sie sonst beim Walzen springt. Zur Her-
stellung von Phosphorbronzefedern empfiehlt Verf.
eine Legierung von 95 T. Kupfer, 41/, T. Zinn und
1/, T. 5%jigen Phosphorzinns; fiir Phosphorbronze-
giisse von grofiter Stirke eine Legierung von 90 T.
Kupfer, 9 T. Zinn und 1 T. 5%igen Phosphorzinns,
deren Stérke durch erneutes Verschmelzen der ge-
gossenen Blocke erhoht wird; fiir Phosphorbronze-
giisse mittlerer Stirke eine Legierung von 90 T.
Kupfer, 8 T. Zinn und 2 T. 59igen Phosphorzinns;
fiir Phosphorbronzelager eine Legierung von 80 T.
Kupfer, 8 T. Zinn, 10 T. Blei und 2 T. 5%,igen Phos-
phorzinns. Zink darf nie in Phosphorbronze ver-
handen sein. D.

C. Zenghelis. Das Metall der alten Prigestempel.
(Chem.-Ztg. 31, 1116--1117. 9./11. 1907.)
Verf. untersuchte einen i. J. 1904 in Tel El Ahrib
(Agypten) gefundenen Priigestempel, der etwa aus
der Zeit von 430—322 v. Chr. stammt, 6 cm hoch
und 164,12 g schwer ist. Seine Oberfliche war teils
mit einer aus kohlensaurem XKupferhydrat be-
stehenden Patina, teils mit rotem Cu,O bedeckt.
Die Analyse ergab, daB der Stempel aus einer
Bronze bestand, welche sich aus 22,519, Sn und
69,85%, Cu zusammensetzte. Da andere Metalle
nicht nachweisbar waren, bestand der Rest (7,649
aus O, Diese Zusammensetzung entspricht jener,
die ein Werkzeug, wie der Priigestempel, haben
mufite. Die hérteste Legierung von Cu nnd Sn ist
die mit 27,29, Sn; die Festigkeit einer Legierung
mit mehr als 25%, Sn wird stark verringert; ferner
ist bekannt, daf} eine’ Legierung mit etwa 209, Sn
bei 600° so geschmeidig wird, daBl man ihr die
feinsten Formen geben kann, ohne sie vdllig zu
schmelzen. Die Zusammensetzung und die Reinheit
der untersuchten Legierung zeigt wieder, in welcher
Bliite sich zu jenen alten Zeiten die chemische und

technische Metallurgie befand. Ditz.

Lothar Sempell. Ein ncues Lagermetall. (Metal-

lurgie 4, 667—670. 8./10. 1907.)

Dic Erscheinungen der Erhitzung und des Anfres-
sens sind unter sonst gleichen Umstéinden viel sel-
tener, wenn die Lagerschale aus einer passenc ge-
wihlten Legierung besteht. Die diesheziiglichen
Untersuchungen von G. Rennie werden einlei-
tend besprochen. Ein allgemein als vorziiglich an-
erkanntes Lagermetall besteht aus 83.33%, Sn,
11,119, Sb, 5,559, Cu. Von einer Legierung dieser
Zusammensetzung wurde die Abkiihlungskurve auf-
genommen, derart, daf} alle 10 Sekunden an einem
Stickstoffthermometer die Temperatur abgelesen
wurde, wobet sich der Schmelzpunkt zu 225° ergab.
Die mikroskopische Untersuchung weist nur das
Vorhandensein der harten Nadeln von SnCug und
der Wiirfel von SbSn nach. Druckversuche mit
2000 kg Belastung ergaben einen Eindruck von
1,68 mm. Der Gewichitsverlust anf 1 gem nach
1 Stunde Reibung bei 60 kg Belastung betrug
0,01 g. Verf. hat Versuche mit Kupfer-Aluminium-
legierungen mit 91-—949%, Al und 9—69%, Cu durch-
gefithrt. Diese Legierungen haben ein weifles Aus-
sehen und lassen sich leicht mit dem Messer ritzen.
Der Widerstand gegen Zusammendriicken ist gréler,
indem bei einer Belastung von 2000 kg der Kin-
druck nur 0,81 mm betrug. Der Schmelzpunkt er-

gab sich zu 628°. Der untersuchten Zinnlegierung
gegeniiber, die hei 225 ° schmilzt, ist die Aluminium-
legierung iiberlegen, denn die Gefahr des Erwei-
chens und Herauspressens aus dem Lager durch
den Zapfendruck ist hier viel geringer, als bei der
Zinnlegierung. Bei den Abnutzungsversuchen er-
gab sich ein Gewichtsverlust von 0,003 g auf 1 gqem.
Die Selbstkosten der Aluminiumlegierung belaufen
sich anf etwa 2 M, die der Zinnlegierung etwa auf
4 M. In Anbetracht des geringen spez.. Gew. ist
1 kg Aluminiumlegierung = 3 kg Zinnlegierung.
Ditz.
Charles J. Burgess. Raostofen fiir Quecksilbererze.
(U. 8. Pat. Nr. 845 690 vom 26./2. 1907.)
Untenstehende Abbildung stellt eine Seitenansicht
des Ofcns dar. Er besteht in einem schrigen Schacht
2, welcher auf cinem Rahmen 3 ruht. Am unteren
Ende des Schachtes befindet sich die Heizkammer 4.
Die Beschickung erfolgt von oben durch den Trich-
ter 3, der sich selbsttiitig 6ffnet und schliefit. Im
Innern des Schachtes ist eine Anzahl von Simsen 6
angebracht. Diese Simse bestehen aus einem Paar
rechteckiger Seifensteinplatten, die durch 2 andere
Platten miteinander verbunden sind. In diesem

23
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Rahmen befindet sich eine flache Metallplatte. An
den Endplatten sind Zapfen angebracht, die durch
die Seitenwinde des Schachtes hindurchreichen
und mittels kurzer Kurbelarme an Verbindungs-
stangen angeschlossen sind, derartig, dal} die gerad-
zahligen Simse mit der Stange der einen Seite und
die ungeradzahligen mit der Stange der anderen
Seite verbunden sind. Durch eine geeignete Vor-
richtung lassen sich die Simse abwechselnd um
Zapfen drehen. Der obere Teil des Schachtes steht
durch das Robr 18 mit den Kondensatoren in Ver-
bindung. Letztere sind untereinander durch die
Rohre 15 verbunden. D.
Die Auswahl und Verwendung von FluBmitteln fiir
Weichmetalle, (The Brass World and Platers
(iuide 3, 363—369. November 1907.)
Unter FluBmitteln sind hier nichtmetallisehe Stoffe
verstanden, die als Bedeckung fiir das Metall und
als Lisungsmittel fiir das beim Schmelzen sich hil-
dende Oxyd verwendet werden. Als beste Fluf-
mittel in diesem Sinne werden bezeichnet : fiir Zinn
Talg; fiir Blei Lotwasser; fiir Bleilegierungen und
Zinnlegierungen Harz; fiir Zink und Zinklegie-
rungen Salmiak. D.
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Edward Walker. Blei- und Zinkminen in Nord-
Wales. (Eng. Min. Journ. 84, 871—875.
9./11. 1907.)

Eines der interessantesten Vorkommen von Blei-

und Zinkerzen in England und Wales, weniger

wegen der (iréBe der Produktion’als in geologischer
und historischer Hinsicht, ist das des Flintshire-
distrikts in Nord-Wales. Verf. bespricht die Lage
und die Geologie des Vorkommens, die GroBe der

Produktion, die Verarbeitung der Erze und hierauf

die einzelnen Gruben hinsichtlich ihrer Ergiebig-

keit, Zusammensetzung der Erze und Konzentrate,

Arbeitsweise usw. Ditz.

Dersetbe, Elektrolytische Erzeugung von Bleichro-
mat. (U. 8. Pat. Nr. 871 162 vom 19./11. 1907.)

Der erste T'eil des Verfahrens entspricht dem vor-

beschriebenen. Die Umwandlung des Bleioxyd-

chlorids in Bleichromat geschieht durch Behandlung
mit einer Mischung von Natriumchromat und Na-
triumbichromat. Zwecks Herstellung der letzteren
wird das in der Zelle gebildete Natriumhydrat mit
einer Liosung von chromsaurem Alaun vermischt.

Bei Verwendung eines Uberschusses von Natrium-

hydrat wird Chromhydrat niedergeschlagen, das

wieder aufgel6st, mit Chlornatrium vermengt und
elektrolysiert wird, wobei man ein Gemenge von

Natriumchromat und Natriumbichromat erhalt. D.

E. D. Chaplin. Elektrolytische Erzeugung von Blei-
weil. (U. 8. Pat. Nr. 871 161 vom 19./11. 1907.)

Eine Losung von Natriumnitrat und Natriumechlorat

wird in das mittlere Abteil einer dreiteiligen elektro-

lytischen “elle eingetragen und zwar wird ihr Spiegel
darin hoher gehalten, als der Spiegel in den Anoden-
und Kathodenabteilen, urma zu verhiiten, dall sich
der Analyt mit dem Katholyt vermengt. Die Anode
bestelit aus Blei und die Kathode aus Kupfer. An
der Kathode bildet sich Natriumhydrat. An der

Anode wird wahrscheinlich zuniichst Bleinitrat ge-

bildet, das hinterher in Bleioxychlorid umgewandelt

wird. Letzteres ist bei der hohen Tempceratur, auf
welcher der Elektrolyt mittels einer Dampfschlange
gelhalten wird, 16slich und verhindert als saures

Bleisalz die Bildung unléslicher basischer Bleisalze.

Dag Natriumhydrat wird in einem besonderen Ge-

fiff durch Einwirkung von Kohlendioxyd in Na-

trjumcarbonat und dieses durch Vermischen mit
dem Bleioxychlorid in Bleicarbonat umgewandelt,
das ausfiltriert wird. Das Filtrat besteht im wesent-
lichen in dem urspriinglichen Elektrolyt und kann

aufs neue verwendet werden. D.

M. A. Berz. Uber eine Methode zur Analyse einiger
Zinn oder Antimon enthaltenden Legierungen.
(Bll. Soc. Chim. France [4] 1—2, 905—909,
Aungust 1907.)

Die Methode ist anwendbar auf Blei-Zinn- und Blei-

Antimonlegierungen. Die Metalle werden auf trocke-

nem Wege durch Schmelzen mit Soda und Schwefel

in die Sulfide tibergefiihrt. Die Schme€lze wird mit

Wasser ausgezogen. Zinn, Antimon und Arsen gehen

als Sulfosalze in Lésung, alle anderen Metalle bleiben

als schwere unlésliche und leicht filtrierbare Sulfide
zuriick. Nihere Angaben sind gemacht iiber die

Ausfithrung dieser Methode in Anwendung auf Blei-

Zinnlegierungen, Blei- Antimonlegierungen und

Bronzen. Wr.

Verfahren zur elektrolytischen Gewinnung von
Reinzinn aus Rohzinn oder Zinnlegierungen mit

schwefelalkalischer Losung als Elektrolyten.
(Nr. 193528. Kl 40c. Vom 2./2. 1907 ab.
Dr. O. Steiner in Crefeld.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur elektrolytischen
Gewinnung von Reinzinn aus Rohzinn oder Zinn-
legierungen mit schwefelalkalischer Losung als
Elektrolyten, dadurch gekennzeichnet, daB3 unter
Verwending von aus Zinn bestehenden Kathoden
die Elektrodenspannung unter 0.2 Volt gehalten
wird.

2. Ausfithrangsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal vor jeder
Neubeschickung mit frischen Anoden in dem Bade
ctwa 194 scines Gewichts Schwefel gelost wird. —-

Sobald die angegebene Spannungsgrenza iiber-
schritten wird, steigt die Spannung plStzlich von
sclbst bis auf 0,6 Volt, und unter stiirmischer G as-
entwicklung tritt Zersetzung des Elektrolyten cin.
Das Verfahren gestattet es, auf elektrolytischem
Wege reine, kompakte und metallische Zinnieder-
schlige von beliebiger Dicke zn erzielen. .

Otto Steiner. Elektrolytische Raffination von Zinn.
(Electrochemical and Metallurgical Industry 5,
309-312. August 1907.)

Der Aufsatz enthilt eine Beschreibung des wvon

Claus erfundenen und vom Verf. etwas abge-

inderten Verfahrens, Zinn elektrolytisch zu raffi-

nieren, wie es von der Firma R. Straull & Co. in

London auf ihrer Hiitte zu Bootle praktisch durch-

gefithrt worden ist. Das Rohmaterial enthielt 909¢;

das Produkt 99,99, Zinn. Schwefelnatrium wird
zwischen zwei Zinnelektroden elektrolysiert, wobei
der an der Anode frei gemachte Schwefel Zinu-
sulfid bildet, das sich in dem Elektrolyten auflést,
wihrend das an der Kathode freigemachte Natriuni,
solange als die Stromspannung zwischen den Elek-
troden unter 0,2 gehalten wird, mit dem Wasser
nicht Soda und Wasserstoff bilden kann, sondern
gemil der Gleichung: 2Na, + SnS, = 2Na,S +8n
reagiert, mit dem Ergebnis, daf Zinn an der Ka-
thode niedergeschlagen, und neues Natriumsulfid
gebildet wird. Der Elektrolyt besteht in einer
109%;igen Lésung von Natriumsulfid, die durch Auf-
16sen des 60%igen Salzes des Handels gewonnen
wird. Wihrend der Elektrolyse geht etwas Na-
triumsulfid durch Oxydation des Elektrolyten und
durch Bildung eines Schwefelstannits verloren,
weshalb von Zeit zu Zeit etwas Na,S zugesetzt
werden mul; 10—15 kg Na,S geniigen fiir die

Produktion von 100 kg elektrolytischemy Zinn.

Fremde Metalle wie Eisen, Kupfer, Antimon usw.

diirfen in dem Elektrolyten weder in suspendiertem,

noch in aufgelostem Zustande vorhanden sein.

Zirkulation der Losung, wie sie bei der elektrolyti-

schen Kupferraffination verwendet wird, ist bei der

Zinnraffination nicht moglich, jeder Kasten mull

unabhéngig fiir sich arbeiten. Mit einem Strom

von 1200 Amp. sind aus jedem Bade wahrend
14tdgiger Elektrolyse aus 500 kg wvon 93%igem

peruanischen Zinn ungefihr 370 kg Zinn von 99,92

Reinheit, 100 kg Anodenschlimme, 16 kg Kathoden-

kritze und 80 kg Anodenkritze erhalten worden,

withrend 9 kg Zinn in der Lésung als'Schwefelstannit
verblieben. Die Kosten fiir eine Anlage mit einer
jéahrlichen Produktionsfahigkeit von 1000 t wurden

auf 5000 Pfd. Sterl. veranschlagt. D.
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W, Gontermann, Uber Antimon-Bleilegierungen,
Metallograph. Mitt. aus dem Inst. f. anorg.
Chem. der Univ. Géttingen. LVI. (Z. anorg.
Chem. 55, 419—425. 12./10. [22./8.] 1907.
Gottingen.)

Antimon und Blei sind in geschmolzenem Zustande

in allen Verhiltnissen mischbar; der eutektische

Punkt liegt bei 247° und 879, Pb. Die bei der eutek-

tischen Temperatur gefundenen zwei Haltepunkte

werden nicht durch die Bildung einer Verbindung,
sondern vielleicht durch verschiedene Léslichkeit
von groBen und kleinen Sb-Krystallen hervorge-
rufen. Der von Matthiessen (Pogg. Ann.

110, 190) auf der Kurve der Abhingigkeit des Leit-

vermogens von der Zusammensetzung bei etwa

609%, Pb gefundene Knickpunkt entspricht keiner

Verbindung, sondern ist wahrscheinlich durch starke

Saigerung bedingt. M. Sack.

Cornelius D, Vreeland. Herstellung voo Arsen-Blei-
verbindungen, (U.S. Pat. Nr. 870 915 vom
12./11. 1907.)

In eine mit einer Natriumnitratlosung gefiillten

Zelle wird einc Reihe von Bleianoden eingesetzt und

zwischen je zwei derselben wird ein pordses Gefa

gestellt, das eine Natriumhydroxydlésung und eine

Eisenkathode enthilt. Unter Einwirkung des elek-

trischen Stromes bildet sich an der Anode Blei-

nitrat, wihrend an der Kathode Natriumhydroxyd
neugebildet wird, unter Freimachen von Wasser-
stoff. Wéahrend der Elektrolyse wird bestidndig
cine Ldsung von einem arsensauven Salz, bei-
spielsweise Natriumarsenat, in das Anodenabteil
eingetragen und zwar gerade in richtiger Menge, um
niit dem gebildeten Bleinitrat zu reagieren, wobei
man Bleiarsenat und Natriumnitrat erhilt. Das

Bleiarsenat, ein schwerer, unléslicher Stoff, wird aus

der Losung niedergeschlagen und kann von dem

unteren Teile des GefdBes auf geeignete Weise ab-

gezogen werden. D.

Verfahren zum Abrésten von mit Zuschliigen ge-
mischien Arseniden und Aniimoniden oder

Arsen bzw. Antimon enthaltenden Hiitteper-
zeugnissen. (Nr. 195465. KL 40a. Vom
10./11. 1903 ab. Dr. C. Guillemain in
Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zum Abrdsten von mit
Zuschligen gemischten Arseniden und Antimoniden
oder Arsen bzw. Antimon enthaltenden Hiitten-
erzeugnissen unter Benutzung des Arsens oder
Antimons als Brennstoff durch Verblasen bis zur
Sinterung in einem Arbeitsgang ohne jegliche Vor-
rostung, dadurch gekennzeichnet, dall dic Erze und
Hiittenerzeugnisse mit chemisch indifferenten Stof-
fen, wie Quarz, Schlacke, Hochofenstaub o. dgl., ge-
mischt zur Verarbeitung kommen. —

Das Verfahren bezweckt die Verarbeitung
solcher Erze und Grubenprodukte, die Schwefel
neben Arsen und Antimon iiberhaupt nicht oder
doch nur in solchen geringen Mengen enthalten, daf
die durch seine Mitverbrennung erzeugte Warme fiir
die Durchfithrung des Rdstprozesses ohne Bedeu-
tung ist. Die wertvollen Metalle blciben in einer
meist gesinterten Masse zuriick, aus der sie durch
reduzierendes Schmelzen gewonnen werden kénnen.

w.
J. Horton. Ein schiner und haltbarer schwarzer
Arseniiberzug ohne die Verwendung von Cyanid.

(The Brass World and Platers Guide 3, 369
bis 370. Novembher 1907.)
Verf. empfiehlt folgende Losungen : Wasser 1 Gall.
(3,785 1); weilles Arsenik 10 Unzen (283,35 g); Atz-
natron 4 Unzen (113,4 g). Der Arsenik mul} rein
und fein pulverisiert sein. Da das gewdhnliche Atz-
natron des Handels zuviel Carbonat enthilt, be-
nutzt Verf. mittels Alkohol gereinigtes Atznatron.
D.
Arnold Mohp. Elekirolytische Raffination von Wis-
mut. (Electrochemical and Metallurgical In-
dustry 5, 314—315. August 1907.)
Bei der Behandlung von mexikanischem rohen Blei-
Wismut nach dem Bettsschen Verfahren hat
Verf. u. a. auch das in den Anodenschlimmen ent-
haltene Wismut elektrolytisch behandelt. Nach
Ausscheidung von dem darin enthaltenen Arsenik,
Blei, Antimon und Kupfer werden sie zu Anoden
gegossen, die folgende prozentuale Zusammen-
setzung hatten: Bi 94,0, Pb 2,20, Ag 3,13, Cu 0,48,
Sh 0,11, Au 0,07. -Der verwendete Elektrolyt be-
stand in einer Losung von Wismutchlorid und
freier Chlorwasserstoffsiure mit 79 Bi und 9—1095
HCl.  Als Kathoden wurden Acheson-Graphit-
platten benutzt. Die Elektrolyse wurde mit einer
Kathodenstromdichte von 20 Amp. fiir 1 [ JFu8
ausgefithrt, die Stromdichte an der Anode war
dreimal so groff. Die grofite Schwierigkeit bei der
Elektrolyse wird durch das Silber verursacht, das
sich teilweise mit dem Wismut vereinigt. Das Wis-
mut wird auf den Graphitkathoden, namentlich
unter den Anodenfilterkiisten, in krystallinischer
Form niedergeschlagen. D.
(Osterr. Z.

T. K. Rose. Verlliichtigung des Goldes.
f. Berg- u. Hittenw. 55, 501—502. 12./10.
1907.)

Verf. hat festgestellt, daf} reines Gold im gewdhn-
lichen Schmelzofen bei einer Temperatur von knapp
1100° sich zu verfliichtigen beginnt, und dafl der
Gooldverlust pro Minute bei 1250° viermal grofer
ist, als bei 1100°. Die Gold-Kupfer-Standardlegie-
rung (916.6 Tausendteile) ist fliichtiger als reines Au.
Der Goldverlust durch Verfliichtigungjist je nach
der GréBe der Oberfliche des Metallbades ver-
schieden; nach Versuchen im Kleinen zu schlieflen,
betriigt der Goldabgang ungefihr 29, pro Stunde
bei 1200° und einer Tiegelcharge von 1200 Unzen
(37,32 kg). In gewdhnlichen Goldschmelzifen ist
der Gesamtverlust durch Verfliichtigung nicht gro8,
da er selten 0,19), bei einer Schmelzcharge von
1200 Unzen betragen diirfte. Bei einer Ausmiin-
zung von 1 Mill. Pfund Sterling entspricht dies
einem Verluste von 100 Pfd. Sterl. Ditz.
A. L. Sweetser. Chloration von Golderzen. Labo-
ratoriumversuche.  (Bi-Monthly Bl of the
Amer. Inst. Min. Eng. 190%, 747—755. Sep-
tember.)
Verf. verwendete zu seinen Versuchen ein porphy-
risches, stark kieselsdurehaltiges Material mit
3,35%, Fe,03, 1,59, FeS, 0,759, MnO,, 4%ZnCO;,
3,209%, Al,0g, 0,79,H,0, 83,509, SiO, und Unlds-
liches, einen Goldgehalt im Werte von 25-—26 Doll.
und einem Silbergehalte von 0,68 Doll. Nach ent-
sprechender Zerkleinerung wurde das Erz zunéchst
bis auf 0,29 S abgerdstet, hierauf in Mineral-
wasserflaschen mit Chlorkalk und H,80, geschiit-
telt und durch Sandfilter filtrierts Die beste Fx-
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traktion betrug 98,49, bei 3 g Chlorkalk und 6 g
H,804 auf 100 g Erz nach vierstiindiger Réstung.
Die erhaltenen Laugen wurden mit H,S gefallt, der
Sulfidniederschlag dekantiert, filtriert und aus-
gewaschen, nach dem Trocknen geristet und ab-
getrieben. Es wurden auch Versuche im grofieren
MaBstabe in Fassern durchgefiihrt, nach welchen
sich die Extraktionskosten per Tonne auf 8—20 M
belaufen. Ditz.

R. Stuart Browne. Cyanierung in Nevada. (Mining
and Scient. Press 95, 677. November 1907.)
Das Erz des Goldfielddistriktes besteht in hartem,
weilem Quurz von ungefihr 85%, Kieselerde, 79,
Pyrit und 89, Calcium-, Magnesium- und Alu-
miniumoxyd; es enthilt ungefahr 3 Unzen (85 g)
Gold in 1 t (1016 kg) und kein Silber. Das Gold be-
findet sich in fein verteiltem Zustande. Die Sulfide
sind sehr fein und gleichméBig durch das Gestein
verteilt, ihr Wert stellt sich auf 400 Doll. und dar-
iiber. Goldtelluride werden hiufig angetroffen. Die
gegenwiirtig iibliche Behandlung besteht in nassem
Verbrechen und Cyanieren, unter Amalgamieren,
Konzentrieren und erneutem Vermahlen. D.

R. L. Maek und €. H, Seibird. Das Risten von Tel-
luriderzen. (Dissertation, der Faculty of Engi-
neering des Colorado College vorgelegt.)

Infolge der Unléslichkeit von Telluriden in Cyanid-

l6sungen miissen erstere vor der Cyanidbehandlung

einem Rostverfahren unterworfen werden. Verff.
haben eine Reihe von Rostexperimenten ausgefiihrt,
deren Ergebnisse im einzelnen mitgeteilt werden.

Fr. Doerinckel.  Uber einige Platinlegierungen.
Metallographische Mitteilungen aus dem In-
stitut fiir anorganische Chemie der Universitéit
Gottingen. XLVIL. (Z. anorg. Chem. 54,
333—366. 31./7. [4./5.] 1907. Gottingen.)

Dic Resultate der Arbeit wurden mit Hilfe der ther-

mischen Analyse nach Tammann gewonnen

und durch mikroskopische Untersuchungen der Le-
gierungsschliffe kontrolliert. Kupfer und Platin,
sowie Gold und Platin bilden liickenlose Reihen von

Mischkrystallen, was beim Kupfer bis 709%, beim

Gold bis 609, Pt sicher bewiesen ist. Daaselbe ist

bei Platinsilberlegierungen bis 489, Pt-Gehalt der

Fall; das Endglied der Mischkrystallreihe, nahe der

Formel PtAg,, zerfillt bei 1184 ° in eine Schmelze von

ca. 32% Pt und reines Platin oder einen sehr pla-

tinreichen Mischkrystall. Platin und Zinn haben
grofle Affinitdt zueinander und bilden vier Verbin-
dungen : PtySn, PtSn, Pt,Sng; und PtsSng, von
denen aber nur die ersten zwei sicher festgestellt
sind. Pt,Sng; kommt in zwei Modifikationen vor;
der Umwandlungspunkt liegt bei 738°. Platin und

Blei bilden drei Verbindungen, die sich beim

Schmelzen zersetzen und ineinander iibergehen.

Nur PtPb ist sicher festgestellt, die zweite Verbin-

dung ist érmer, die dritte reicher an Platin als

PtPb.

Dije von T a m m a nn aufgestellte Regel, daB
die zu ciner engeren Gruppe des periodischen
Systems gehorenden Elemente mit einem beliebigen
Elemente entweder alle Verbindungen bilden, oder
dalB sich keines der FElemente der natiirlichen
Gruppe mit jenem Element verbindet, wird durch
die Resultate der Untersuchung bestitigt.

M. Sack.

Verfahren zur Herstellung von zusammenhiingen-
den, diinnen Schichien von metalllschem Iri-
dinm. (Nr. 193012, Kl 40e. Vom 21./11.
1905 ab. Herschel Clifford Parker
in Neu-York City.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von
zusammenhéingenden, diinnen Schichten von me
tallischem Iridium, dadurch gekennzeichnet, dafl
ein Gemenge einer Iridium-Ammoniumechlorverbin-
dung und einem in der Hitze fliichtigen Ammonium-
salze auf einem feuerbestindigen Korper aufge-
tragen und letzterer auf eine solche Temperatur
erhitzt wird, daB die fliichtigen Bestandteile des Ge-
menges entweichen, wobei sich auf den dem Ge-
menge zugewendeten Klichen des Kdrpers ein me-
tallischer Iridiumbeschlag bildet.

2. Die Ausfiihrung des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Iridium-
Ammoniumchlorid und Ammoniumchlorid im Mi-
schungsverhiltnis von 1:1 bis 2:3 angewendet
werden. —

Die Beschlige sollen auf den Oberflichen feuer-
besténdiger, gegebenenfalls auch durchscheinender
Korper, wie z. B. Quarz, hergestellt werden. Das
Verfahren ermoglicht sowohl die Herstellung me-
tallischer Iridiumspiegel, als auch die zusammen-
hiingender diinner Iridiumplittchen, welche zu
Driihten oder Scheibchen beliebiger Form weiter
verarbeitet werden konnen. w.
Yanadium in den Vereinigten Staaten von Amerika.

Vanadium kommt in Form von Roscoelit,
einem Vanadiumglimmer, im siidwestlichen Teile
des Staates Colorado in abbauwiirdiger Menge vor.
Der Metallgehalt des Erzes stellt sich auf ungefihr
29%, der Gang besteht in Sandstein. Die Vana -
dium Alloys Co. hat im Jahre 1906 in ihrer
Anlage zu Newmire mit der Verhiittung des Erzes
begonnen. Es wird zuniichst mit Salz geréstet, wo-
bei das Metall in sein Chlorid umgewandelt wird,
das in Wasser 16slich ist. Das gerdstete Material
wird gelaugt, und durch Zusatz eines Eisensalzes
wird das Vanadium in Form einer Eisenvanadium-
legierung niedergeschlagen. Letztere wird in Niagara
Falls mittels Elektrizitit auf Ferrovanadium ver-
schmolzen, das ungefihr 259, Vanadium enthilt.
Die Verunreinigungen diirfen nach der von der
Fabrik iibernommenen Garantie 29, nicht iiber-
steigen. Der Preis stellt sich auf 5 Doll. fiir 1 Pfd.
des darin enthaltenen Vanadiums. Von der Do -
lores Refining Co. wird in ihrer an dem
Dolores River, 4 Meilen unterhalb der Einmiindung
des Disappointment Creek und 20 Meilen von der
Cedar-Poststation errichteten Hiitte Vanadium als
Nebenprodukt bei der Konzentration von Carnotit-
erzen erhalten. Ungefihr 209, der Konzentrate
bestehen in Vanadiumoxyd (VQ;). — Das Vana-
dium findet gégenwiirtig hauptsichlich Verwendung
zum Hirten von Stahl, namentlich in Verbindung
mit Chrom. Der Zusatz einer sehr geringen Menge
von Vanadium zu Chromstahl erhoht seine Zug-
festigkeit erheblich und liefert einen Stahl, der in
groBem Umfange fiir die Herstellung von Achsen
und anderen Teilen besserer Automobile, wie auch
von stirkeren Teilen anderer Maschinen verwertet
wird. Vanadiumsalze werden in der Medizin, zur
Herstellung von Tinten und Farben, zum Firben
von Glas und fiir sonstige chemisch-industrielle
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Zwecke verwendet. Vanadinsiure wird als Pigment
benutzt und liefert eine Goldbronze, die der echten
Goldbronze nur wenig nachsteht. D.
J. Kent Smith. Die gegenwiirtigen Quellen und die
Anwendung des Vanadiums. (Bi-Monthly BIlL.
of the Amer. Inst. Min. Eng. 190%, 727—732.
September.)
Ein neues Stadium der Verwendung des Vanadiums
datiert seit der Auffindung eines Lagers von schwe-
felvanadinhaltigem Erz in Stidamerika. Dieses ent-
hilt 39,849, Vanadiumsulfid, 1,579, Molybdinsul-
fid, 1,499, Nickelsulfid, 4,079, Eisensulfid, 30,57%,
freien Schwefel, 13,609, Si0,, 2,46%, Al,O3 5%, ge-.
bundenes Wasser und CO,, 1,49, CaO, MgO usw.
Nach dem Roésten enthilt das Erz 58,089, V,0s.
Das Erzlager liegt in Peru; die Gewinnung ist eine
verhéltnisméaBig einfache, und das geforderte Erz
geht mittels direkter Eisenbahn in den Hafen von
Callao. Bisher wurde Vd aus spanischen Bleierzen
mit 4—59, Vd gewonnen, deren Konzentrate nur
1294 V,0; enthalten. Vd ist ein silberweiles Me-
tall, schmilzt bei etwa 2000°. Eine Legierung von
2T, Fe und 1 T. Vd schmilzt bei 1375°; in dieser
Form wird das Metall an die Stahlwerke verkauft.
Verf. bespricht schlieBlich kurz den giinstigen Ein-
fluBl des Vd auf die Eigenschaften des Stahls. Ditz.
Walter Giersen. Fiir die heutige Metallindusirie nutz-
bare seltene Mineralien. (Metallurgie 4, 691
bis 693. 22./10. 1907).
Der gréfite Impuls zur Entwicklung des Bergbaues
seltener Mineralien ist von der Stahlindustrie aus-
gegangen. Die Produktion von Wolfram hat sich
infolge ErschlieBung neuer Gruben in den letzten
Jahren stark vermehrt. Die gesamten Verschif-
fungen des Staates Quensland von 1895 bis 1905
inkl. betrugen nur 1012 t Wolframerz, von Neu-
Siidwales 210 t, wihrend der erstgenannte Staat
im Jahre 1906 bereits 1800 t und Neu-Siidwales
1010 t Wolframerz ausfithren konnte. die Gesamt-
produktion der Verein. Staaten betrug 1905 750 t,
1906 1000 t. Auch fir Molybdin sind Australien
und der nordamerikanische Kountinent die haupt-
sdachlichsten Produktionslinder. In Amerika ist
man dazu iibergegangen, den relativ geringen Mo-
lydbangehalt gewisser Kupfer- und Bleierze zu ge-
winnen, und es steht daher zu erwarten, dal3 von
dieser Quelle eine groBere Produktion dieses Me-
talles ausgehen wird. Gegenwirtig ist die erhalt-
liche Menge desselben eine so umsichere, daf} eine
Anwendung im. groBeren MaBstabe auf Schwierig-
keiten st66t. In Frankreich werden recht umfang-
reiche Quantititen von Vanadiumlegierungen pro-
duziert, und es wird sogar vielfach behauptet, dal
der Erfolg der franzosischen Automobilindustrie
zam Teil darauf beruhe, daf das Rahmengestell
und besonders die starken Abnutzungen unter-
worfenen Teile der Wagen aus Vanadiumstahl her-
gestellt sind. Zum Schlusse wird auch noch das
Vorkommen und die Verwendung der seltenen
Erden, des Osmiums und Lithiums, kurz besprochen.
Ditz.
Verfahren zur Reinigung sehwer sehmelzbarer Me-
talle, wie Wolfram oder Thorium, von Oxyden
durch Zusatz eines diese reduzierenden Metalles
und starkes Erhifzen des zu reinigenden Me-
talles. (Nr. 190 233. KLl 40a. Vom 16./2. 1906
ab. Siemens & Halske A.-G. in Berlin.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Reinigung
schwer schmelzbarer Metalle, wie Wolfram oder
Thorium, von Oxyden durch Zusatz eines diese re-
duzierenden Metalles und starkes Erhitzen des zu
reinigenden Metalles, dadurch gekennzeichnet, daB
dem zu reinigenden Metall ein solches Metall zuge-
setzt wird, welches Oxyde bildet, die fliichtiger
sind als das zu reinigende Metall.

2. Verfahren zur Reinigung von Wolfram nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da dem mit
Oxyden verunreinigten Wolfram ein Metall der Va-
nadingruppe zugesetzt wird., —

Fiir die Reinigung von Wolframmetall kommen
in erster Linie die Metalle der Vanadingruppe (Tan-
tal, Niob, Vanadin) in Betracht, fiir Thorium kén-
nen auch Silicium, Aluminium, Magnesium ver-
wendet werden. Es ist bei der Wahl des Metalles
darauf zu achten, daf durch geringe Mengen davon
die iibrigen Eigenschaften des zu reinigenden Me-
talles nicht nachteilig beeinflult werden diirfen.

w.

Il. 8. Kautschuk, Guttapercha.

Zur Gesehichte der Kautschukforschung. Zusam-
menstellung der wissenschaftlichen Verdffent-
lichungen aus dem Gesamtgebiete des Kaut-
sehuks von A. Slingervoet Ramondt, Chemiker-
Ing., Assistent am Chemischen Laboratorium
der Technischen Hochschule in Delit, Dresden
1907. Steinkopff & Springer. 70 8. M 1,50,

Verf. gibt in gedriingter Form eine Zusammenfas-

sung der wichtigsten, sehr zerstreut verdffenthich-

ten Untersuchungen auf dem chemischen und phy-
sikalischen Gebiete des Kautschuks. Die vorlie-
gende Literaturstudie wird dem Forscher, der in
das an Rétseln noch so reiche Gebiét des Kaut-
schuks eingefiihrt sein moéchte, als willkommener

Leitfaden dienen. Ddie Zusammenstellung ist iiber-

sichtlich und sehr objektiv gehalten.  Alexander.

1. D. Spence. Der Latex von Funtumia elastica
Stapf. (Liverpool Univ., Inst. of. Commercial
Research in the Tropics Ber. No. 10.)

Im ersten Teile seiner Abhandlung berichtet Verf,

iber die Zusammensetzung einer Probe Latex von

Funtumia elastica und des durch Essigsiure und

durch alkohol. Kreosotlésung aus dem Latex ausge-

schiedenen Kautschuks. Im zweiten Teile wird eine
neue Methode zur Bestimmung der krystalloiden
und anorganischen Konstituenten der Kautschuk-
milch beschrieben. Nach dieser Methode unter-
wirft man dreimal jo 50 ccm des Latex in Dialysator-
rohren, welche die Form von Wurstschalen besitzen,

40 Stdn. lang der Dialyse gegen ein abgemessenes

Quantum Wasser (100—150 ccm). Der nicht dia-

lysierbare Riickstand des einen Versuches wird zur

Trockne verdampft und verascht. Die Asche wird

gewogen und qualitativ untersucht. Dic Dialysate

werden gleichfalls zur Trockne verdampft. Der Ver-
dampfungsriickstand des einen Dialysats wird wie-
der in Wasser geldst, in einer Platinschale zur Trockne
verdampft, verascht, die Asche gewogen und soweit
als moglich zu quantitativen Bestimmungen be-
nutzt. Den Verdampfungsriickstand vom zweiten

Versuch extrahiert man mit heiflem Alkohol. Or-

ganische Sduren und dercn lLSalze, sowie etwas
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Zucker gehen in Lésung, withrend die anorganischen
Salze und zuckerartige Hexahydrobenzolderivate
zuriickbleiben. Beide Anteile werden gewogen und
in beiden Fraktionen die betreffenden Substanzen
in geeigneter Weise identifiziert. Der dritte Dialy-
satriickstand wird fiir allgemeine qualitative Proben
und fiir die Isolierung der zuckerartigen Substanzen
benutzt.

Der Gehalt des Latex an anorganischen Kry-
stalloiden (Zucker, organische Séuren, N-Verbin-
dungen) betrug 1,49, der Gehalt an krystalloider
Mineralsubstanz (Asche im Dialysat) 0,206%,, wih-
rend in den nicht dialysierbaren Anteilen 0,05449
unlésliche anorganische Substanzen gefunden wur-
den. Der durch direkte Veraschung des Latex er-
mittelte Aschengehalt betrug 0,2669%,. Ca und Fe
sind im Latex als unl8slichc Phosphate, Sulfatc und
Oxalate enthalten,

Zum SchluB8 weist Verf, darauf hin, dal dic
Priifung einer gewaschenen Kautschukprobe
auf die Gegenwart von K-Salzen ein Mittel zur Be-
urteilung der Reinheit, bietet. Alexander.
Hugo Kithl, Kautschukuntersuchungen. (Apo-

thekerztg, 28, 127.)

Verf. berichtet iiber eine Priifung verschiedener
Kautschuksorten nach den Vorschriften des Deut-
schen Arzneibuches IV. Die Vorschrift, dal 2 g
Kautschuk sich innerhalb einiger Stunden in 30 g
Benzin Isen sollen, ist selbst bei den besten Sorten
nicht einwandfrei. Unter starkem Aufquellen wird
fast alles Benzin aufgenommen, wihrend eine dick-
fliissige Losung zuriickbleibt. Auch bei Verwendung
von Benzol, Petrolither, Schwefelkohlenstoff sind
immer zwei Phasen erkennbar. Fiir die Soda-Sal-
peterschmelze sind 0,2 g Substanz zu wenig. Es
miissen 3—4 g, mindestens aber 2 g Kautschuk
verwendet werden. Die Schmelze muf auch anf die
Gegenwart von ZnQO, Talkum und Fisen gepriift
werden. Von besonderer Wichtigkeit ist die Be-
stimmung der Dichte, die am bequemsten in der
Weise ausgefithrt wird, dall man durch Vermischen
von 50 ccm Wasser mit 60 cem 809%igem Alkohol
verd. Alkohol der Dichte 0,933 darstellt. In einem
solchen Gemisch schwimmt guter Kautschuk tief
unterhalb der Oberfliche. Erh6ht man durch Was-
serzusatz das spez. Gew. auf 0,943, so steigt guter
Kautschuk an die Oberfliche. Alexander.
M. George Brindejong. Uber die Verindernngen des
natiirlichen Kautschuks. (BIl. Soc. Chim. de
France [4] 3, 39.)
Kautschuk erleidet wihrend des Transportes von
den Ursprungslindern héufig Verinderungen, die
seinen Wert bedeutend herabsetzen. Er wird be-
sonders an der Oberfliche schwarz, klebrig und un-
elastisch. Nach Versuchen des Verf., die mit west-
afrikanischem XKautschuk von Landolphia
Hendelotii ausgefiihrt wurden, werden diese
Verinderungen durch die Wiérmestrahlen
desSonnenlichteshervorgerufen und durch
die Gegenwart von W., sowie von Seesalz, Phe-
nol und Essigsiure, den bei der Koagulation des
Milchsaftes angewandten Mitteln, begiinstigt. Im
Dunkein treten solche Verdinderungen auch bei
Temperaturen nicht auf, die dem tropischen Klima
entsprechen.  Dagegen konnte Verf. feststellen,
daB die im Lichte eingeleiteten Verdnderungen im
Dunkeln ihren Fortgang nehmen. Die Verdnderun-

gen sind nicht mit Gewichtsverinderungen ver-
bunden und miissen deshalb auf eine Verinderung
des Molekularzustandes zuriickgefiihrt werden.
Alezander.
C. Fendler und 0. Xuhn. Neue Studien iiber Kaut-
sehuk und Kauischukuntersuchung, (Gummi-
Ztg. 22, 132, 180, 215, 249. Dresden.)
Nach einer einleitenden Besprechung der bisher
vorgeschlagenen Methoden zur Untersuchung von
Rohkautschuksorten berichten Verff., iiber Ver-
suche, die das Verhaltendes Kautschuks
gegen Losungsmittel und die Be-
stimmung durch Fidllen aus scinen
Losungen mit Alkohol betreffen. Verff.
zeigen, daB Kautschuk in Petrolither, Benzol,
Tetrachlorkohlenstoff nur unvollkommen 18slich ist,
je nach der Art des Losungsmittels, nach der Daucr
der Einwirkung, der Temperatur, der Hiuofigkeit
des Schiittelns und dem Grade der Zerkleincrung
verschieden.  Frhitzt gewesener Kautschuk er-
wies sich in Petrolither als bedeutend leichter
léslich, nund die Losungen als betrichtlich weniger
viseds. Tetrachlorkohlenstoff war bei den ange-
wandten Versuchsbedingungen das beste Losungs-
mittel. Aus den Versuchen, die mit vier verschie-
denen Proben Parakautschuk, einer Probe Pinky-
Madagaskar- und einer Probe Manihot-Kautschuk
ausgefiihrt wurden, ergibt sich, da dasvonFen d -
le r (Gummi-Ztg. 18, 828) angegebene Alkoholfil-

| lungsverfahren nicht allgemein anwendbar ist.

Weitere Versuche der Verff. betrafen die Be -
stimmung des Kautschuks als Te-
trabromid. Auf Grund dieser Versuche emp-
fehlen Verff. eine Modifikation der B ud d e schen
Methode, die im wesentlichen darin bestcht, da(
man die Probe durch Erwirmen in T olu o] 16st,
einen aliquoten Teil der gekkirten Losung mit
Buddeschem Bromierungsgemische 24 Stunden
lang stehen lifit und den ausgeschiedenen Brom-
kautschuk nach dem Auswaschen zur Wigung
bringt.

Am Schlusse ihrer Abhandlung berichten Verff.
iiber Beobachtungen betreffs der Einwirkung
desLuftsauerstoffs auf Kautschuk,
aus denen hervorgeht, daB die bei lingerer Aufbe--
wahrung des Rohkautschuks eintretenden Verdnde-
rungen hdufig nur physikalischer Natur sind.

Alexander.
Fritz Eduardoff. Uber Kautschukuntersuchungen
in Amani (Deutsch-Ostafrika.)

Verf. hat friither in Deutschland aus Amani stam-
menden, mit NH; konservierten Latex von Ficus
Holstii und anderen Ficusarten untersucht, um die
Frage der Priexistenz des Kautschuks im Latex
zu priifen. Zu diesem Zwecke waren Ausziige des
Latex mit Ather, Ligroin, Benzin, Chloroform zu-
nichst mit Jod und Jodiibertrigern behandelt wor-
den. Jodeinwirkungsprodukte des Kautschuks hat-
ten dabei nicht erhalten werden kénnen. Die Ein-
wirkung des Jods schien sich vielmehr nur auf eine
Zersetzung der Harzsubstanz zu beschrinken. Bei
der Behandlung mit Brom wurde das bhekannte
Kautschuktetrabromid und aus den Mutterlaugen
desselben bromfreies, aber wie- bei der Jodein-
wirkung verindertes Harz gewonnen.

In Amani hat nun Verf. die gleichen Versuche
mit frischem Latex ausgefiihrt, der von demselben
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Pflanzenindividuum stammte, wie friiher unter-
suchter konservierter Latex. Durch Einwirkung
von Jod auf die Atherausschiittlungen der frischen
Milch konimten wiederum keine jodhaltigen Produkte
gewonnen werden. Dagegen ergab die Untersuchung
der in der gleichen Weise wie friiher isolierten Harze
ein abweichendes Resultat. Das direkt aus der
Milch dargestellte Alban zersetzte sich bei ca. 154°,
wihrend die nach der Einwirkung von Jod erhaltene
Harzsubstanz bei 210° schmolz. In dem lange Zeit
mit Ammonijak versetzt gewesenen Latex hatte dem-
nach die Harzsubstanz Verinderungen erlitten.
Bei der Einwirkung von Brom auf die frisch
gezapfte Ficus Holstiimilch wurden aus den mit
NH,; versetzten und den NH,-freien Atherextrakten
die gleichen Bromierungsprodukte erhalten. Der
Reaktionsverlauf ist aber ein anderer wie beim
konservierten Latex. Bei Einwirkung kleinerer
Mengen Brom scheidet sich ein Bromid aus, das
sich bei ca. 135° zersetzt und nach dem Auswaschen
mit Alkohol und Ather an der Luft bestindig ist.
Frst nach Zusatz groflerer Mengen Brom scheiden
sich weitere Mengen eines Bromids aus, das mit dem
ersten nicht identisch ist. Es zersetzt sich bei ca.
124° und ist an der Luft nicht haltbar, da es sich
nach einigen Tagen spontan zersetzt.  Alexander.
1. D. Spence. Methoden zur Analyse von Roh-
kautsehuk. (Liverpool, Univ., Inst. of. Com-
mercial Research in the Tropics. Bericht Nr.10)
Verf. bespricht die bekannten Methoden zur Ana-
lyse von Rohkautschuk, sowie deren Schwierigkeiten,
und weist auf die Bedeutung hin, welche einer Auf-
stellung international anerkannter Analysenmetho-
den zukommen wiirde. Der Analysengang , den der
Verf. als empfehlenswert bezeichnet, besteht in fol-
gendem: Eine grofere, sorgfiltig hergestellte Durch-
schnittsprobe (500 g) wird gewaschen und der
Waschverlust bestimmt. 10 g des technisch reinen

Kautschuks trocknet man im Vakuum vollkommen.

iiber HySO, und extrahiert 4—5 g der getrockneten
Probe erschépfend mit Aceton. Das Gewicht des
Harzes wird aus dem Acetonriickstande bestimmt.
1,5 g der harzfreien, iiber H,S0, zur Gewichtskon-
stanz getrockneten Probe 1iBt man in der Kilte
mit ca. 100 cem Benzol unter hiufigem Schiitteln
stehen, bis eine gleichmifBige Ldsung entstanden
ist. Die dazu erforderliche Zeit hingt von der Art
-des Kautschuks ab und schwankt zwischen einigen
Stunden und mehreren Tagen. Die Ldsung ver-
diinnt man mit Benzol auf 200 cem und filtriert
durch ein mit Glaswolle beschicktes, bei 65° ge-
trocknetes und gewogenes Filterrohr. Die ersten
100 cem des Filtrates bringt man in einen gewoge-
nen FErlenmeyer, verdiinnt den Rest der Lésung
weiter mit Benzol und bringt die unlslichen An-
teile quantitativ auf das Filter, das mit Benzol und
zuletzt mit Alkohol vollkommen ausgewaschen,
zuerst bei 65° und schlieBlich bis zur Gewichtskon-
stanz im Vakuum iiber H,S0, getrocknet wird.
Aus den im gewogenen Erlenmeyer befindlichen
ersten 100 ccm des Filtrates destilliert man das
Benzol auf dem Wasserbade ab und entfernt die
letzten Anteile durch Erhitzen im CO,-Strome auf
80°. Das am Boden und an den Wiinden haftende
Kautschukhéutchen entfernt man und trocknet es
iiber Paraffin und H,80, im Vakuum bis zur Ge-
wichtskonstanz.

Ch. 1908.

Der N-Gehalt wird nach Kjeldahl in 2 g
des technisch reinen Kautschuks bestimmt. Zur
Aschenbestimmung miissen 4—5 g, nicht, wie ge-
wéhnlich, 1 g Substanz verwendet werden. Es
empfiehlt sich, die Asche qualitativ auf das Vor-
handensein von Fe, Al, Ca, Mg, HCI, H,S0,,
H;PO, zu priifen. Bei Proben unbekannter Her-
kunft kénnen dadurch Anhaltspunkte iiber den Ur-
sprung der Probe gewonnen werden. Alexander.

IL. D. Spence. Die Verteilung von Protein im

Parakantschuk. (Liverpool, Univ., Inst. of

Commercial Research in the Tropics. Bericht

No. 13.)

Von verschiedenen Autoren ist festgestellt worden,
dafl im Parakautschuk Anteile ¢ines in den bekann-
ten Kautschuklosungsmitteln unldslichen Stoffes
enthalten sind. Von allen diesen Autoren ist aber
die Tatsache iibersehen worden, daB dieser unlésl.
Teil nicht unbetriachtliche Mengen N enthiilt. Bei
einer Probe, die drei Monate lang mit Chloroform
behandelt worden war, betrug das Gewicht des un-
l6slichen Riickstandes 19, der angewandten Kaut-
schukmenge und der N-Gehalt des Riickstandes
5,49%,. Die zuriickbleibende Masse ist in verd. Siuren
und Alkalien unloslich, sie wird aber durch konz.
HNO; oxydiert. Sie gibt die Xanthoproteinreak-
tion, aber nur undeutlich die M illonsche Rk.
Es kann kein Zweifel sein, daf} in dieser unldslichen
Substanz ein wirklicher EiweiBBkorper enthalten ist,
und zwar nach dem N-Gehalte mindestens 339.
Alexander.
Karl 0tto Gottlob. Uber Ozonide aus afrikanischen

Kautschuksorten, (Gummi-Ztg. 22, 305. Dres-

den.)

Harries hat gezeigt, daBl die Ozonide aus Para-
kautschuk und aus Guttapercha bei der Zersetzung
mit Wasser dieselben Spaltungsprodukte, Lavulin-
siure und Livulinaldehyd, geben, aber in verschie-
denen Mengenverhdltnissen. Wihrend 5 g Ozonid
des Parakautschuks 2,3 g Aldehyd und 1—1,5 g
Séure geben, erhélt man aus dem Ozonid der Gutta-
percha das umgekehrte Mengenverhiltnis, 2,9.¢
Sdure und 1,3 g Aldehyd. Harries schlieit dar-
aus, daf die Ozonide des Parakautschuks und der
Guttapercha nicht identisch, sondern stereoisomer
sind, und daB diese Isomerie dadurch bedingt
wird, daB sich die Dimethylcyclooctadienmolekiile
bei der Polymerisation zu den hochmolekularen
Kohlenwasserstoffen in verachiedenartiger Weise zu-
sammenschlieBen. Nach Versuchen des Verf. nihern
sich die afrikanischen Kautschuksorten in bezug auf
die Spaltungsweise ihrer Ozonide entschieden der
Guttapercha. Eswurde in allen Féllen mehr Lévulin-
siure als Livulinaldehyd gefunden, und zwar meist
doppelt soviel. Die durchschnittlichen Mengen der
einzelnen Spaltungsprodukte von Ozoniden west-
und ostafrikanischer Kautschuksorten stimmen gut
miteinander iiberein, so daBl man, trotz gewisser
Schwankungen zwischen einzelnen Arten, vielleicht
in ihnen einen einzigen, wenigstens einen bei den
verschiedenen Sorten sehr #hnlichen Molekular-
komplex annehmen kann.

Durch das verschiedenartige Verhalten der
Ozonide scheint ein Weg gegeben zu sein, Para-
kautschukarten und afrikanische Sorten vonein-
ander zu unterscheiden. Erst durch eingehende
technische Versuche 1483t sich aber entscheiden, ob

127
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die Versuchsergebnisse auch fiir die technische Ver-
wertung von afrikanischem Kautschuk in irgend
einer Beziehung von Bedeutung sein konnen,
Alexander.
Clayton Beadle und Henry P. Stevens. Der sog.

s Nerv des Kautsehuks, (Chem. News 96,247.)
Nach vergleichenden Versuchen der Verff. mit Plan-
tagenkautschuk und Amazonian Para haben phy-
sikalische Priifungen, wie die Bestimmung der Zug-
festigkeit, der Ausdehnung bis zum Rif}, der bleiben-
den Ausdehnung bei Robkautschukproben keinen
Wert, wenn es sich nicht um Proben handelt, die
withrend und nach der Koagulation, beim Waschen
und beim Trocknen in genau der gleichen Weise be-
handelt worden sind. 8o zeigte z. B. eine Probe
Hard-cure Para je nach Art der Behandlung Werte
tiir die Zugfestigkeit, die zwischen 487 und 2222
schwankten. Daraus ergibt sich, da8 die sog. ,,Ner-
vigkeit'‘ kein Kriterium fiir den Wert einer Roh-
kautschukprobe bildet. Atexander.
Yerfahren zur Gewinonung von reinem Kautschuk

ans kautschukhaltigen Pfilanzenteilen. (NT.

194 545, Kl 395, Vom 14./12. 1905 ab.

A. Foelsing in Offenbach a. M.)
Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung reinen
Kautschuks ans kautschukhaltigen Pflanzenteilen
unter Entfernung der Ole, Harze u. dgl. durch Ex-
traktion mit Losungsmitteln und Trennung des
Kautschuks von den sonstigen Verunreinigungen
durch Losungsmittel oder auf mechanischem Wege,
dadurch gekennzeichnet, dal man diesen bekannten
Operationen eine Behandlung der zerkleinerten
Pflanzenteile mit Losungen von Magnesiumsulfit
oder Calciumsulfit in wisseriger schwefliger Siure
vorangehen lafit, —

Das Rohmaterial wird mit Sulfitlaugen im ver-
bleiten ev. geschlossenen Kochapparat mehrere
Stunden lang gekocht. Man verwendet von den
Sulfiten etwa 109, auf das Rohmaterial berechnet.
Durch diese Operation wird der Farbstoff zerstort,

terbsiiure und einec Reihe anderer mit wisserigen

Siuren extrahierbarer Korper entfernt. w.

Yerfahren zur Gewinnung von reinem Kautschuk,
reiner Guttapercha u. dgl. aus roher Handels-

ware. (Nr. 195230. KL 395. Vom 2./2. 1906

ab. Bernhard Gréatz in Berlin.)
Pgientanspriiche : Verfahren der Gewinnung von
reinem Kautschuk, reiner Guttapercha u. dgl. aus
roher Handelsware, dadurch gekennzeichnet, daf}
zum Zwecke des Trennens der als Nebenprodukt
verwendbaren harzigen, 6l- und wachsartigen Be-
standteile vom Reinkautschuk, der Gutta usw. die
Ware mit Anilin oder mit einem alkylierten Anilin
behandelt wird.

2. Verfahren der Gewinnung von Kautschuk
u. dg!. nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ware mit Anilin in der Warme bei einer
Temperatur unterhalb des Schmelzpunktes des
Gummis behandelt wird.

3. Ausfithrungsweise des Verfahrens nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl zum Zwecke
der Tiefhaltung der Temperatur dem Anilin niedrig-
siedende, Gummi nicht Iosende Mittel (Wasser,
Aceton, Alkohole) zugesetzt werden, die fillend auf

tummi bzw. Gutta oder Balata wirken.

4. Ausfithrungsweise des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Abschei-

dung der Gutta aus der Anilinlésung nach dem Ab-
filtrieren ev. vorhandenen Kautschuks durch
Abkiihlen oder durch ein Fallmittel (Wasser, Aceton,
Alkohole) erfolgt. —

Bei der Kautschukreinigung werden die harzi-
gen, oligen und wachsartigen Bestandteile der Roh-
ware gelost, bei der Guttaperchareinigung 16st sich
auch die Gutta auf, welche durch Abkiihlen der
Losung oder durch ein Fillmittel. wie Wasser,
Alkohol, Aceton, wieder ausgefillt wird, wihrend
die Harze vom Anilin durch Destillation mittels
Wagserdampfes getrennt werden. Es lassen sich
noch Rohstoffe mit 50—80%, Harz in Reingummi
itberfiihren, w.
Clayton Beadle und Henry P. Stevens. Vulkanisa-

tionsversuche mit Plantageakautschuk, (Chem.

News 96, 235.)

Die Verff. suchten festzustellen, ob bestimmte Be-
ziehungen zwischen den Dichten vulkanisierter,
aber unbeschwerter Kantschukproben und den bei
der Darstellung gegebenen Vulkanisationsbedingun-
gen bestehien. Zu diesem Zwecke wurden Proben
von Hard curc Para und Plantagen-(Block-)kaut-
schuk meist mit 6, zum Teil aber anch mit 5 und
89% Schwefel vulkanisiert. Aus der groflen Zahl
der ausgefithrten Dichtebestimmungen lassen sich
keine allgemeinen Regeln ableiten. Meist fillt die
Dichte nicht unter 0,94 und steigt selten bis auf
0,96, auBer bei Proben, die iibervulkanisiert und
mehrere Monate aufbewahrt worden sind. Im letz-
teren Falle sind die Dichten bei mit 6% S vulkani-
sierten Proben hdher als 0,96 und steigen sogar bis
auf 0,98, Beider Bestimmung der Reil}-
festigkeit vulkanisierter Proben aus Ceylon-
Biskuitkautschuk wurden Werte erhalten, die im
Durchschnitt den bei Proben von Hard cure Para
ermittelten Werten gleichkamen, aber unter den
bei Proben von Block-Plantagenkautschuk erzielten
Werten blieben. Alexander.

8. Axelrod. Methoede zur direkien Restimmung des.

Kautschukgehaltes in vulkanisierten Kautschuk-

mischungen, (Gummi-Ztg. 21, 1229—]1231.

Dresden.)

Verf. empfiehlt die folgende, auf der Darstellung
von Tetrabromiden beruhende Methode. Harze,
Ole, Teere, Faktis brauchen nicht entfernt zu wer-
den, da deren Gegenwart nicht stérend wirkt. 1 g
der vulkanisierten Weichkautschukprobe wird in
100 cem abdestilliertem Petroleum: (Kp. bis 300°)
im Olbade unter RiickfluBkiihlung gelost, was
durchschnittlich 2 Stdn., bei Proben mit héherem
Vulkanisationskoeffizienten etwas lingere Zeit in
Anspruch nimmt. Die abgekiihlte Losung schiittelt
man gut auf, pipettiert 10 ccm (= 0,1 g des Aus-
gangsmaterials) in ein 300 cem Becherglas ab und
setzt 50 ccm der B udd e schen Bromierungsfliis-
sigkeit (16 g Br, 1 g J in CCl, anf 1000 ccm gelést)
zu. Nach drei- bis vierstiindigem Stehen fiigt man
969%igen Alkohol unter Umrithren hinzu, bis die
ganze Flissigkeit eine strohgelbe Firbung ange-
nomnien hat (100—150 cem). Nach vélligem Ab-
setzen sammelt man den Nd. auf einem bei 60°
getrockneten und gewogenen Filter, wischt zuerst
mit Alkohol + CCly (1: 1) dann mit Alkohol v&llig
aus, trocknet bei 60° und wigt. Das gewogene Bro-
mid wird verascht und die Asche voni Gewicht des
Bromids abgezogen. Aus dem gefundenen Bromid
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berechnet man den Gehalt an reiner Kautschuk-
substanz unter Benutzung des Faktors 314.
Im Bromid scheint der gesamte, an Kautschuk ge-
bundene Schwefel enthalten zu sein. Es kann des-
halb auch zur Bestimmung des Vulkanisations-
koeffizienten verwertet werden.

Das Bromid des vulkanisierten Kautschuks
unterscheidet sich mit steigendem Schwefelgehalte
immer mehr von den Tetrabromiden des Rohkaut-
schuks. In einer Nachschrift weist Verf. darauf hin,
dal} es empfehlenswert wire, wenn die Behérden bei
ihren Lieferungsbedingungen die Menge der reinen
Kautschuksubstanz, nicht aber die des Kautschuks
vorschreiben wiirden. Alexander.
Verfabren zum Regenerieren von Kautschukab-

fiillen. (Nr. 195417. Kl 39b. Vom 2./12. 1906

ab. Georg Wunderlich in Leipzig-

Reudnitz.)

Patentanspruch : Verfahren zum Regenerieren von
Kautschukabfillen, dadurch gekennzeichnet, daf}
die Abfille mit durch Einkochen verdickten trock-
nenden Olen im Dampf- oder Wasserbade erhitzt
werden, — )

Durch die im Dampf- oder Wasserbade vor sich
gehende Einwirkung des Firnisses wird dem Alt-
gummi der freie Schwefel entzogen, ohne dafl er
hierdurch selbst angegriffen wiirde. Die Tren-
nung des Kautschuks von dem mit Schwefel
angereicherten Firnis kann durch Waschen oder
auf beliebige andere Weise erfolgen. Das Produkt
besitzt die wertvolle Eigenschaft, in Benzin und
Schwefelkohlenstoff vollstindig 16slich zu sein, was
bei den bisherigen Regenerationsprodukten nicht
der Fall ist. Es lassen sich aus dem Produkt auch
Gummiwaren ohne Hinzunahme von Rohgummi
herstellen. w.
Verfahren zur Herstellung eines Kautschukersatzes.

(Nr. 194 575. Kl 395. Vom 4./4. 1906 ab.

Peter Beresin in Petersburg.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines
Kautschukersatzes, dadurch gekennzeichnet, daf
man zu einer Auflsung von Faktis in Benzin Ma-
tesit und einen Kohlenwasserstoff zusetzt, der durch

Ubers. 1.

fraktionierte Destillation des durch Einleiten von
Luft in ein Gemisch von Amylalkohol und rauchen-
der Schwefelsdure erhéltlichen Reaktionsproduktes
bei etwa 117° iibergeht, worauf das Benzin im
Vakuum verdunstet wird, —

Das Produkt soll die Eigenschaften des aus der
Hevea Guyanensis gewonnenen Kautschuks be-
sitzen. Das Matesit bildet den Hauptbestandteil
des Saftes einer Pflanze von der Gattung Apocyneae,
die auf Madagaskar vorkommt. w.

Il. 10. Fette, fette Ole, Wachsarten
und Seifen; Glycerin.
Berichtigung. Da ich darauf aufmerksam ge-
macht werde, dafl mein Referat des Aufsatzes:
»Malagniniund Armani, Untersuchungen iiber
Sesamol““l), so aufgefat werden muB, als ob diese
Herren den Namen Sesamol der Verbindung, welche
bei der Behandlung des Sesamdéles mit Nitrazol ent-
steht, erteilt hidtten, so berichtige ich gern, daB
diese Bezeichnung vielmehr dem aus jener Verbin-
dung abgeschiedenen Methylenidther des Oxyhydro-
chinons zukommt, wie von Prof. Kreis in Basel
schon i. J. 1903 in Vorschlag gebracht worden ist,
nachdem es jhm gelungen war, nachzuweisen, daB
das Sesamél ein Phenol enthilt. Die Verff. haben
allerdings in ihrer Arbeit die Versuche von Prof.
Kreis zitiert und also seine Prioritit anerkannt.
Bolis.
Die Fett- und ®lindusirie in den amerikanischen
Schlachthiusern, (Seifenfabrikant Nr. 7—10
und 29—37. 1907.)
Die sehr ausfiihrliche Beschreibung der Verarbei-
tung von Schwein und Rind in den amerikanischen
Schlachthéusern gibt ein sehr interessantes Bild
von der Art der Verwertung aller dieser tierischen
Produkte und Abfialle. Es ist nicht mdglich, hier
den Gang der Arbeit wiederzugeben. Die nachfol-
genden Ubersichten mogen die Einzelheiten er-
setzen.

Ein Schwein liefert:

I
zugerichtetes Tier

|
Abginge

P | | | | I | |
Fiife Blut Diingemittelstoffe Fabrikate Pankreas Magen Nahrungsprodukte Fett Borsten

Kopf
- I — @
Fett Fleisch Tan- Tankage?) Fett Abwasser | Diinge- PanLre— Herz Leber Nierenfett
kage?) (grease) mittel atin fleaf lard)
Leim Tankage?) Fett Diingemittel- Pepsin Neutrales Ab-
(lard) stoffe Fett  fille
Schmalzdle  Fettstearin Abfille Schmalz

(lard oils) (grease stearin)

(lai'd)

|
Schmalzdl Schmalzstearin
(lard oil) (lard stearin)

1) Diese Z. 21, 170 (1908). 2) Tankage ist der Riickstand, welcher beim Verkochen von Fleischabfillen
und kleinen Knochen auf Fett in den Schmelzkesseln bleibt.

Wurstdirme Blasen

127*
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Zu erwihnen wire noch: das Steifen der
Schmalze fiir den Sommerverkauf und firr Lénder
mit heilem Klima. Es besteht in dem Zusatz von
Fettstearin oder Oleostearin zum Fett. Von erste-
rem werden 5—69%,, von letzterem, dessen Schmelz-
punkt selten iiber 44° liegt, 10—129, zugesetzt.
Die Stoffe werden bei etwa 110° F. gemischt
und zwei Tage bei 40° F. gekiililt, wobei das Fett-
gemisch eine feste Konsistenz annimmt, die auch
bei groler Sommerwéarme sich wenig dndert. Als
Lard compounds, Schmalzpréparate, werden in den
Verein. Staaten von den Schlachthidusern Waren
auf den Markt gebracht, die mit ,,]Jard“ @iberhaupt
nichts zu tun haben; es sind Gemische von Baum-
wollsamendl mit Talg oder Oleostearin. Ist gelbes,
ungebleichtes Baumwollsamensl verwendet, so wird
das Produkt unter dem Namen ,,Cottolene® in den
Handel gebracht. — Hinsichtlich der in den Schlacht-
héusern gebréuchlichen Untersuchungsmethoden
macht Verf. unter anderem folgende Angaben :

Bestimmung des Schmelzpunk-
tes der Fette. Es ist die sog. Sphéroid-
methode, auf der Erscheinung beruhend, daB eine
Fettscheibe, die in einer Fliissigkeit schwimmt,
beim Schmelzen eine sphiroidale Gestalt annimmt.
Zur schnellen Erledigung einer groBen Anzahl von
Fettproben bedient man sich bei der Feststellung
des Schmelzpunktes der folgenden Arbeitsweise :
Ca. 30 g trockenes, geschmolzenes Fett werden in
einem Probierrohr auf 15° abgekiililt. Aunf das er-
starrte Fett legt man einen Schwimmer und er-
wiirmt langsam im Wasserbad. Sobald der Schwim-
mer unter der Oberfliche des Fettes verschwindet,
liest man die Temperatur ab. Der Schwimmer ist
ein lkleines, birnférmiges Glasgefdl von ca. 1 com
Wasserverdrangung und 3,4 g Gewicht.

Bestimmung von Rindertalg-in
Schweinefett. Gebriuchlich ist eine wissen-
schaftlich zwar nicht einwandfreie, aber fiir die
Praxis geniigende Methode, die darauf beruht, daf
die festen Glyceride des Talges weit weniger 16slich
in Olein sind, als diejenigen von Schweinefett und
bei erheblich hoheren Temperaturen auskrystalli-
sieren. Prima steam lard ist z. B. bei 32° ein klares
0Ol, von dem beim Abkiihlen die festen Glyceride
auskrystallisieren, bis es bei 25° ganz fest wird.
Zur Bestimmung der Verunreinigungen
des Fettes wird die entwiisserte Probe in
Schwefelkohlenstoff geldst; alles was hierbei zuriick-
bleibt, gilt als Verunreinigung. Nn.
Fettabseheider. (Nr. 192 988. Kl 232. Vom 1./12.

1906 ab. Dr. F. Otte in Hamburg.)
Patentanspruch : Fettabscheider, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl in einem geschlossenen Behilter iiber
der Miindung des Zuleitungsrohres fiir die Fliissig-
keit eine Haube angeordnet ist, die oben mit einem
in einer Stopfbiichse drehbar gelagerten und mit
einem Gelenkhahn versehenen Ableitungsrohre fiir
das Fett verbunden ist, zum Zwecke, durch Drehen
des Ableitungsrohres die Haube im Innern des Be-
hilters heben und senken zu kénnen. —

Durch die Beweglichkeit des Fettableitungs-
rohres f ist es ermdglicht, die Haube e zu heben
oder zu senken, so dal man z. B. spezifisch weniger
leichte Fliissigkeiten, die sich im Innern des Be-
hidlters, aber auBlerhalb der Haube gesammelt
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haben, durch Hehen und Senken der Haube von
neuem unter diese bringen und spiter durch den

Dampfdruck durch das Rohr f nach auBen driicken
kann, Kn.

Emulsionsapparat. (Nr. 189415, Kl 53¢. Vom
26./6. 1906 ab. Deutsche Homogeni-
siermaschinengesellschaft m. b.
H. in Liibeck.)

Patentanspruch :  Emulsionsapparat, dadurch ge-

kennzeichnet, daB das in das Mischrohr (d) fiithrende

Fallrohr (c) fiir das verfliissigte Fett mit einer ab-

4

¥

goschrigten Miindung versehen ist, zu dem Zwecke,

eine sofortige Ausbreitung des verfliissigten Fettes

in der nicht fetten Flissigkeit zu bewirken, —
Wiibhrend bei gerade abgeschnittener Austritts-

offnung das Fett sich an der Miindung zusammen-
ballt und diese verstopfen wiirde, verteilt es sich
bei der vorliegenden Vorrichtung in der nicht fetten
Tliissigkeit und wird mit dieser innig gemischt.
Karsten.
Verfahren zur Herstellung von Fettmischungen.

(Nr. 190 959. Kl 23a. Vom 18./2. 1905 ab.

Norddeutsche Wollkimmerei &

Kammgarnspinnerei in Bremen. Zu-

satz zum Patente 185987 vom 21./1. 1904;

sieche diese Z. 20, 1993 (1907).
Patentanspruch : Die Anwendung des durch Patent
185 987 geschiitzten Verfahrens zur Herstellung von
Fettmischungen aus Produkten, welche Wollfett
oder die waasserabsorbierenden Bestandteile des-
selben enthalten. —

Nach Patent 171 1781) ist das durch Patent
163 254 2) geschiitzte Verfahren zur Zerlegung von.
Wollfett in einen Wasser leicht und einen schwer
absorbierenden Teil auch fiir wollfetthaltige Pro-
dukte anwendbar. Versuche haben nun ergeben,
daB sich auch bei der Verwendung von wollfett-
haltigen Produkten an Stelle von Wollfett wasser-
aufnahmefihige Fettmischungen erhalten lassen,
wenn man die von der Knochenkohle absorbierten
wasseraufnehmenden Fetteile anstatt mit Alkohol,
Ather oder dgl. mit Wollfettlésungen oder sonstigen
Fettlosungen auszieht. Karsten.
Verfahren zum Reinigen, insbesondere zur gefrenn-

ten Gewinnung der sauren und neutralen Be-

standteile von Fetistoifen aller Art sowie von

Wachsen und Kohlenwasserstoffen oder deren

Gemischen. (Nr. 194 871. Kl 23¢. Vom 30./3.

1906 ab. Dr. Alfred Chatelan und Dr.

Paul SpieB in Leipzig-SchleuBig.)
Patentanspruch : Verfahren zum Reinigen, insbe-
sondere zur getrennten Gewinnung der sauren und
neutralen Bestandteile von Fettstoffen aller Art,
sowie von Wachsen und Kohlenwasserstoffen oder
deren Gemischen mittels Basen und einem aufsau-
genden Stoff, dadurch gekennzeichnet, daB man zu
dem Gemisch der Fettstoffe u. dgl. mit den durch
die Neutralisation entstandenen Salzen so viel von
dem aufsaugenden Stoff zusetzt, daB eine trockene,
pulverférmige Masse entsteht, aus der das Neutral-
fett von den Salzen durch Extraktion mit einem
fliichtigen Losungsmittel bei gewodhnlicher Tem-
peratur gewonnen wird. —

Die bisherigen Reinigungsverfahren waren nur
zur Entfernung mechanischer Verunreinigungen
und teilweise auch firbender und geruchbildender
Stoffe geeignet, wihrend zur Beseitigung chemi-
scher Verunreinigungen, insbesondere ranziger,
saurer Bestandteile von (Olen und Fetten nur un-
vollkommene Verfahren bekannt waren. Um niam-
lich die Trennung der bei der Neutralisation der
Sduren entstandenen Seifen von den Neutralfetten
oder den durch Verseifung entstandenen freien Alko-
holen zu bewirken, mullten besondere Hilfsmittel
angewendet werden, weil sich Emulsionen ge-
bildet hatten, wobei wiederum Nachteile eintraten,
weil beim Arbeiten in der Wirme ein Nachdunkeln
der Fettprodukte eintrat, wihrend bei Anwendung
von Druck die Seifen in den Neutralfetten geldst

1) 8. diese Z. 20, 846 (1907).
2) S. diese Z. 19, 547 (1906).
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blieben, so daB man mit verschiedenen L&sungs-
mitteln fiir die Seifen und die Neutralfette arbeiten
muBte, was kompliziert war. Bei vorliegendem Ver-
fahren wird nur ein Losungsmittel verwendet, das die
Trennung der Salze und der Neutralfette bewirken
kann, da durch den Zusatz eine Emulsionsbildung
verhindert wird. Aus dem Riickstand kénnen nach
dem Ansiuern die freien Fettsiuren gewonmen
werden. Als Zusatz kommen z. B. Aluminium-
magnesiumhydrosilicate, Holzschliff u. dgl. zur An-
wendung. ' Kn.

Verfabren zur Zerlegung des aus Fetten und fetten
Olen gewonnenen Fettsiuregemisehes in ©l-
siure und feste Feftsduren. (Nr. 191 238,
KL 23d. Vom 14./3. 1905 ab. Firma Fra -
telli Lanza in Turin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Zerlegung des aus

Fetten und fetten Olen gowonnenen Fettsiurege-

misches in Olséure und feste Fettsiuren (Stearin-

und Palmitinsiure), dadurch gekennzeichnet, daB
man das zerkleinerte Gemisch mit einer wisserigen

Losung von Sulfotlsiure behandelt. —

Bisher wurde die Olsiiure von den festen Fett-
sduren durch Abpressen getrennt, was einen er-
heblichen Aufwand an Material und Arbeit erfor-
derte. Nach vorliegendem Verfahren sammelt sich
die Olsdure auf der Oberfliche als helle Schicht an,
unter der die Hauptmenge der festen Fettsduren in
kleinkrystallinischer Form ausgeschieden wird.

Karsten.

C. H. Wright. Die Temperaturkorrektion bei der
Bestimmung des spezifischen Gewichtes von
Olen, Fetten, Wachsen. (J. Soc. Chem. Ind. 26,
513 [1907].)

Allen hat zur Umrechnung des bei einer Tempe-

ratur t° bestimmten spez. Gew. auf das spez. Gew.

bei 15,5° eine Formel aufgestellt, nach der Verf. den

Ausdehnungskoeffizienten fiir 30 Ole, Fette und

Wachse berechnet hat. Die erhaltenen Werte wei-

chen nur sehr wenig voneinander ab, so daB es an-

géngig ist, zur Umrechnung den fiir alle gleichen

Wert von 0,0007 festzulegen. Die Formel erhilt

dann folgendes Aussehen :

8; ¢ Sp = (1—mt) : (1—mT)
oder:

gy 08915
P55 = S1 X 750007
Nn.

Joseph Girard. Erhohung des Schmelzpunktes
industrieller Fettstoffe. (Le Génie civ. 52, 9—10.
2./10. 1907.)

Verf. bespricht das Verfahren von O. Lieb-

reich (Uberfilhrung der Fette in Acidylderivate

aromatischer Basen oder Mischen mit gewissen

Mengen dieser Acidylderivate), das in Frankreich

noch wenig bekannt geworden zu sein scheint.

Die bei diesem Verfahren anzuwendenden aroma-

tischen Basen koénnen sein: Anilin und Toluidin,

die Amine der Naphthalingruppe, die aromatischen

Diamine, die Monoalkylderivate der oben genannten

Awmine. Verf. fiihrt folgende Beispiele an: 1. Paraf-

fin (Schinp. 40—42°) nimmt durch Beimischung von

109, Stearinsiureanilid einen Schmelzpunkt von 68 °

an. 2. Vaselin, das bei 29° schmilzt und klar wird,

schmilzt nach Beimischung von 209, Stearinsiure-

anilid erst bei 76°, nach Beimischung von 109, bei
70°. 3. Wenn man 80 Teile Stearinséure (Schmp. 52°)
und 20 Teile Stearinsiurebenzidid zusammen-
schmilzt, hat das Produkt einen Schmelzpunkt von
165°. 4. Schmilzt man 80 Teile Stearinséiure und
20 Teile Stearinsiure-p-toluidid zusammen, so hat
das Produkt den Schmelzpunkt 65°. 5. Wird in
gleicher Weise Stearinsiéiure-S-naphthylamid be-
nutzt, so ist der Schmelzpunkt des entstehenden
Produktes 77°, 6. Durch Zusammenschmelzen von
90 Teilen Stearinsiure und 10 Teilen Stearinsiure-
phenylendiamid erhdlt man ein Produkt vom
Schmp. 85°. 7. 70 Teile Paraffin und 30 Teile Stearin-
siure-m-phenylendiamid ergaben beim Zusammen-
schmelzen ein Produkt vom Schmp. 104°, 8. Schmilzt
man 80 Teile Paraffin und 20 Teile Olsiurebenzidid
zusammen, so ist der Schmelzpunkt des Gemisches
180°. 9. Erhitzt man 15 Stunden lang auf etwa 200°
100 Teile Stearinsaure und 16,35 Teile Anilin
(d. i. die Hilfte der theoretisch zur vollstindigen
Uberfilhrung in Anilid erforderlichen Menge), so
hat das entstehende Gemisch von Stearinséure und
Stearinsiureanilid einen Schmelzpunkt von 68°.
Weiter macht Verf, auf folgende personliche Beob-
achtung aufmerksam: Erwirmt man oxydiertes
gereinigtes Colzadl einige Minuten mit einem
Metallpulver (Zinkpulver), so erhélt man ein festes
Fett von graulicher Farbe mit dem Schmp. 41°; das
01 scheint dabei in seiner prozentuellen chemischen
Zusammensetzung nicht verindert zu werden.
Doch 1a6t Verf. es dahingestellt, ob nicht teilweise
eine Hydrogenisation eingetreten ist. Wth.

Fettproben zur Untersuchung behufs Zollbehand-
lung. (Seifenfabrikant 41, 1006. 1907.)

Eine Verordnung, die auch fiir die privaten Sach-
verstindigen unter den Chemikern von Interesse
ist, ist an die Zollstellen ergangen. Danach sind
die Proben von Fetten, Olen usw. in sorgfiltig ge-
reinigten PorzellangefaBen (Salbentépfen), luft- und
lichtdicht verschlossen zu verwenden. Papierum-
hiillungen sind zu vermeiden. Nn.

C. L. Parsons. Die Verwendung von Fullererde zum
Bleichen von Olen. (J. Am. Chem. Soc. 29,
598 [1907].)

Fullererde ist eine Art Ton, der ein Aluminium-
silicat mit mehr gebundenem Wasser darstellt, als
die Tone es aufweisen. Die Erde besitzt ein hohes
Absorptionsvermégen fiir Farbstoffe und wird daher
mit Erfolg zum Bleichen und Entfirben von Fetten
und Olen gebraucht. Frither kamen nur Produkte
der englischen Ablagerungen, die iibrigens auch
jetzt noch gréBtenteils verwendet werden, in den
Handel. Seit etwa 10 Jahren liefern auch die Ab-
lagerungen in Florida die Fullererde. Zum Ent-
fairben von Petroleum wird sie dort viel benutzt.
Verf. beschreibt die Gewinnung und Verarbeitung
des Rohproduktes. Die Anwendung ist einfach und
vorteilhaft. Nn.

E. W. Thompson. Amerikaniseher und indlscher
Baumwollsamen. (Seifenfabrikant 27, 1147
[19071.)

Einen Vergleich der Baumwollsamen amerikani-

scher und indischer Produktion hat das Departe-

ment fiir Handel und Gewerbe, Washington, an-
stellen lassen. Hier einige Zahlen :
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Samen
amerik. indischer
Gew. d. Samens. . . . . .. 119 g 45 g
Samenfleisch . . . . . ... 55,09, 44,49
Schalen. . . . . . . .. .. 45,09, 55,69,
O .. ... 000 21,49, 16,09,

Nach den Berechnungen des Verf. wiirde hiernach
indischer Samen um 5,10 Doll. pro Tonne niedriger
zu bewerten sein, als amerikanischer. Bemerkt sei,
daB die Vergleichsversuche nur mit kleineren Men-
gen angestellt werden konnten. Nn.
Vietor J. Meyer. Uber das Baumwollsamendl.
(Chem.-Ztg. 31, 793 [1907].)
Verf. hat das Baumwollsamendl nach der Methode
von H a 11 e r untersucht, welche auf der Verseifung
und gleichzeitiger Veresterung mittels Methylalko-
hol und nachfolgender Destillation der gebildeten
Ester beruht. Die unter 200° bei 18 mm Druck
iibergehenden Anteile bestehen fast ausschlieBlich
aus Palmitinsiureester. Der hoher siedende Anteil
wurde in sechs Fraktionen zerlegt und dann deren
Jodzahl bestimmt. Die erhaltenen Werte lassen
auf Ol- und Leinolsiure schlieBen. Die letzten
Fraktionen scheinen Stearinsiure zu enthalten.
Jedenfalls besteht das Baumwollsamendl zu 70%,
aus Palmitin. Kaselitz.
Fr. 0. Koch. Die Oliven und ihr Produkt. (Seifen-
fabrikant 27, 1248 [1907].)
Die Gattung Olea europaea umfaBt ca. 35 an der
Mittelmeerkiiste verstreute Arten. Rinde und Blit-
ter dienen in Italien als Arzneimittel. Das Harz
des Stammes findet in der Parfiimerie Verwendung;
das Holz ist wegen der ausgezeichneten Aderung,
die sehr schone Politur annimmt, ein geschitztes
Material. Die Herstellung des (les aus den Friich-
ten unterliegt vielfachen Variationen. Oft miissen
die Friichte zuvor gespeichert werden. Man bedient
gich dabei verschiedener Konservierungsmethoden :
Trocknen an der Luft, Aufbewahren im flieBenden
Quellwasser, Salzen der Friichte mit und ohne Ab-
lauf der Lake, von denen die Behandlung im flieBen-
den Wasser die besten Resultate gibt. Die Vermin-
derung an (1 ist bei weitem geringer als bei An-
wendung der anderen Methoden. Nn.
Olivendlgewinnung auf Kreta. (Seifensieder-Ztg. 40,
952 [1907].)
Dem Berichte des Kaiserl. Konsulates in Canea ist
folgendes zu entnehmen: Die Gesamtproduktion
von Olivensl auf Kreta wird je nach Ernteausfall
auf 15—40 Mill. kg geschitzt, 6—10 Mill. kg ver-
bleiben im Lande. Die Ernte 1907 verspricht eine
gute zu werden, so dal man fiir 1908 mit einem er-
héhten Export aus Kreta rechnen kann. Als Haupt-
kiufer treten englische Olimporteure auf, die ein
wohl unterrichtetes Maklertum im Lande organi-
siert haben. Aus den PreBlingen der Oliven wird
zur Seifenfabrikation das sogen. Sulfurél auf che-
mischem Wege gewonnen, Dieses Ol wird im Lande
selbst hergestellt, oder die Trester werden von
griechischen Fabriken aufgekauft. Ein Bild der
Ernteergebnisse der letzten fiinf Jahre gibt folgende

Zusammenstellung :
1901 1902 1908 1904

Mengen in tons

4559 4095 7648 5166 6697

1905
Olivendl . . . .

Sulfursl . . .. 656 483 974 882 944
Oliventrester . . 3373 1919 8575 2499 5013
Nn.

Die Bestimmung von Ricinusil in Mischungen,
Seifen nsw. (Oil and Colourm. 1907, 494.)
Verf. hatte frither gefunden, daf3 die Bleiseifen aus
Ricinusél in Petrolither vollsténdig unldslich sind.
Darauf baut Verf. folgende Methode zur quantita-
tiven Bestimmung von Ricinusél auf: 3—3,5 g O1
oder Fettsiiure werden mit alkoholischem Kalium ver-
geift; die Seife wird in einen 500 ccm fassenden Erlen-
meyerkolben, der 200 cem siedendes Wasser und
30 ccm einer 10%igen Bleiacetatlosung enthilt, ge-
geben und das Gemisch 5—6 Min. im Sieden gehalten.
Man kiihlt rasch unter andauerndem Rotieren des
GefiBes. Die Bleiseife setzt sich an die Wandung
des GefiBes oder bleibt teilweise in festen Partikeln
in der Fliissigkeit suspendiert. Ist die Fliissigkeit
milchig getriibt, so ist der Versuch zu wiederholen.
Die wisserige Losung wird nun abgegossen bzw.
filtriert, die Flasche auf dem Wasserbade erhitzt,
bis der Inhalt geschmolzen ist. Dann wird Petrol-
tither (75—80 ccm) hinzugefiigt und am RiickfluB-
kithler erhitzt. — Unter fortdauerndem Zusatz von
Petrolither und Sieden spiilt man den Inhalt des
Kolbens in einen Cylinder von 500 ccm, der bei
250 ccm einen AbfluBhahn hat. Durch diese Arbeits-
weise soll eine vollstindige Extraktion der Seife
erzielt werden. Enthilt die fragliche Probe mehr
als 809, Ricinusdl, so hat man zur Extraktion einen
Petrolather von 38—40° Kp. zu wihlen, im anderen
Falle einen solchen von 28—30°. Die Losung 1a8t
man in der Kilte stehen zur Abscheidung des rici-
nolsauren Bleies. Dann werden 250 ccm abgelassen,
auf 75—80 cem abdestilliert. Der Riickstand mit
10 com 10%iger Essigsiure zersetzt, mit Wasser bis
zur neutralen Reaktion gewaschen, das Filtrat mit
einem Tropfen 1/,,-n. Alkali alkalisch gemacht und
destilliert, bis der Petrolither ausgetricben ist;
dann werden 50 cem Alkohol hinzugefiigt und die

Ldsung mit 1/;0-n. Alkeli titriert.

Das Volumen, multipliziert mit 0,0282, gibt die
Menge an Olsiure. Dies Gewicht, mit 100 multi-
pliziert und durch 80 dividiert, zeigt die Menge des
neben Ricinusdl vorhandenen Fettes an. Der
Faktor 80 entspricht dem Gehalt der meisten Pflan-
zenGle an fliissigen Fettsiiuren. Ist das mit Ricinusél
vermischte Fett bekannt, so kann der Faktor ent-
sprechend geindert werden. Multipliziert man das
Gewicht durch zwei und subtrahiert es von dem ur-
sprimnglich erhaltenen, so ergibt sich die Menge Ri-
cinusol. Nn.
J. Lewkowitsch, Niam-Fett. (J. Soc. Chem. Ind.

26, 1265-1266. 31./12. 1907.)

Vgl. diese Z. 21, 88 (1908).

F. 0. Koch. Olpalmenkultur und thre Produkte in
unseren Kolonien. (Seifenfabrikant 28, 125
[1908].)

Verf. macht einige Angaben {iber die Ausbreitung
der Olpalme in unseren Kolonien und die Gewinnung
jhrer Produkte; erwshnenswert ist, daBl Palmol
auch von den Togonegern zur Seifenfabrikation
benutzt wird. Als Verseifungsmittel dient Bananen-
asche. Na.

Ch. Desponys. Einige Produkte Inde-Chinas. (Sei-
fensiederztg. 34, 1033 [1907].)

In Annam, Tonkin oder in Kochinchina finden sich

hauptsichlich drei Ole: 1. RankulnufBél

(Huile de Baucouliers) vom spez. Gew. 0,920 aus den

Samen der Aleurites moluceana, Die Friichte (Molu-
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kenniisse) liefern nach der rohen Extraktionsme-
thode 309, 01; mit vollkommenen Apparaten wiirde
die Ausbeute bis auf 509, zu steigern sein. In seinem
Verhalten #hnelt es dem Leindl, iibertrifft dieses
noch an Trocknungsfihigkeit. KEs ist in Alkohol
nahezu unléslich, in Ather im Verhiltnis 1: 3 15s-
lich. 2, Abrasindl aus den Friichten der Aleu-
rites cordata. Spez. Gew. 0,930. Das Trocknungs-
vermdgen ist noch grofer als das des RankulnuBols;
in der Lackfabrikation diirfte es daher einen ersten
Platz beanspruchen.  Einige Konstanten sind:
Fettsiuren 95,49, FErstarrungspunkt der Fett-
sduren 31°, Jodzahl der Fettsiuren 132, Glycerin-
gehalt 8,729. Nn.
L. Hoffmann. Uber die Olgewinnung in China.
(Seifensiederztg. 35, 4 [1908]. Shanghai.)
China zeichnet sich durch die Mannigfaltigkeit seiner
Olfriichte und Saaten besonders aus. Eine Stati-
stik gibt es im Lande leider noch nicht, so daB Zah-
len unméglich angegeben werden kénnen. Die Ol-
gewinnung geschieht in primitivster Weise. Eine
Raffination des Oles ist im allgemeinen unbekannt.
Die Verwendung von Maschinen beginnt hier und
da, doch wihlt man immer dag billigste und daher
nicht beste. Nn.
0. Sachs. Uber Tengkawangtett. (Chem. Revue 14,
277 [19071)
Unter dem Namen Tengkawangfett oder Borneo-
talg findet sich im Handel ein Pflanzenfett, das aus
den Friichten sechs verschiedener Tengkawangarten
gewonnen wird. Die Stammpflanze ist Shorea steno-
ptera, die das beste Fett liefert. Das Tengkawang-
fett hat eine ausgesprochen griine Farbe. - An der
Luft gelagert, geht die Farbe an der Oberfliche
durch Zersetzung in Weil iiber. Charakteristisch
sind weiBe, aus Stearinkrystallen bestehende Flecke.
Das Fett ist sehr hart, nimmt geschmolzen und in
Form gegossenkrystallinische Struktur und Glanz an.
Geruch angenehin, Geschmack bitter. Es eignet sich
gut fiir Kerzen- und Seifenfabrikation. Auch als
Filschungsmittel fiir Kakaobutter ist es angetroffen.
Seine physikalischen und chemischen Konstanten
gind : Schmelzpunkt des Fettes 37,5°, Erstarrungs-
punkt 22°, Jodzahl 30—31, Verseifungszahl 1924
bis 196, spez. Gew. (bei 100°) 0, 8920, Verseifungszahl
der Fettsiuren 204, Molekulargewicht der Fettsturen
273,5, Jodzahl der Fettsiiuren 31,5, Schmelzpunkt
der Fettsiuren 53,5°, Erstarrungspunkt der Fett-
giuren 52,0°. Atherprobe: klar 18slich. Filsinger-
probe: in der Kilte 16slich und klar bleibend.
Nn.
6. Fendler. Zur Beurteilung des gelbgetirbten Coeos-
fettes. (Chem. Revue 14, 243 [1907]. Berlin.)
Verf. stellt sich in seinem Urteil den Ausfithrungen
0. S ac h s entgegen, der Cocosfett, das mit Pflan-
zenfarbstoffen gelb gefirbt und geschmeidig ge-
macht, sonst aber frei von Zusitzen ist, nicht den
Bestimmungen des Margarinegesetzes unterworfen
wissen will. Nn.
Die Fabrikation des kiinstlichen Brenndls, (Seifen-
sied.-Ztg. 34, 513, 549, 569. [1907].)
Uber die Herstellung und die Beschaffenheit des
kiinstlichen Brennéls, das in RubBland einen wich-
tigen Handelsartikel bildet, sind in der Literatur
nur wenig Angaben zu finden. Die vorliegenden
Mitteilungen eines erfahrenen Praktikers verdienen
daher besonderes Interesse. In den meisten Fillen

wird das Brennsl aus Vaselindl, Cocos- und Rici-
nusdl hergestellt; selten werden die beiden letzteren
durch Kottons), Riib6l oder andere Ole ersetzt. Bei
der Darstellung ist zu beachten, daB sich Ricinusdl
mit Vaselindl allein gar nicht mischen IaBt; bei
einem Zusatz von Cocosdl kann man folgende
Mischungsverhéltnisse erreichen :

Vaselingl 93 87 82 77 75 73 71 79 67 65
Cocossl, ., 6 1115 19 20 21 22 23 24 25
Rioinusdl . 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Bei einer weiteren Verringerung des Prozentgehal-
tes an Vasgelindl nimmt die Mischbarkeit mit Ri-
cinusdl schnell zu, und bei 259, Vaselinél lagsen sich
schon 259, Ricinustl zumischen. Die Darstellung
des kiinstlichen Brenndls besteht im Mischen der
Komponenten, Reinigen, Filtrieren und Abfiillen.
Zur Parfiimierung verwendet man Bufteridther
oder Ananasessenz; zum Firben Chlorophyll, Palm-
6l (gelb) oder irgend eine Ollosliche gelbe Farbe.
Die Analyse des Brenndls wird in folgender Weise
ausgefiihrt : Je 100 cem Brenndl und Schwefelsiure
(66°) werden gemischt auf 35—40° erwirmt und
bei gleichbleibender Temperatur 15 Min. geschiit-
telt. Nach dem Absetzen liest man die Kubikzenti-
meterzahl des oben schwimmenden Mineraldles ab.
Nn.
Henseval und J. Huwart. Beitrag zum Studium der
Fischlebertrane, (Chem.-biol. Studie. Aus dem
Franzosischen von L. Allen. (Chem. Revue
14, 191. [1907].)
Die vorliegenden Untersuchungen bilden den ersten
Teil einer Studie iiber die Fischlebertrane. Sie um-
faBt die Beschreibung einer rationellen Methode zur
Gewinnung der Trane und die Beschreibung von
acht Tranen, darunter sechs neuen, und deren Zu-
sammensetzung und Eigenschaften. Die von den
Verff. ausgearbeitete Gewinnungsmethode ist kurz
folgende : Die Lebern werden von der Gallenblase
und allen Fremdkorpern befreit, mit Wasser ge-
waschen und mit einem Fiinftel ihres Volumens
Wasser in einen Behdlter gebracht. In die Masse
leitet man Dampf von !/, Atm. unter Umriihren
derart, daB} die Téemperatur nach 40 Min. 70—75°
erreicht, Dije Leber zerfallen unter Abgabe des
Trans. Nach einer halbstiindigen Ruhe schopft
man den Tran ab. Durch Pressen der zuriickblei-
benden Leber gewinnt man noch ein zweites, ge-
ringeres Produkt. Der abgeschépfte Teil wird mehr-
mals mit Wasser von 50° gewaschen, vom Wasser
befreit, in groflen Behiltern hermetisch einge-
schlossen und abgekiihlt; das Stearin krystallisiert
aus. Hergestellt und untersucht wurden die Leber-
trane folgender Fische: Gadus morrhua, Raja
Clavata, Trigon Pastinaca, Lamna cornubica, Mo-
rue longue, Squalus borealis, Gadus Carbonarius
und Zeus Faber. Die zahlreichen Konstanten kénnen
hier nicht wiedergegeben werden. Im allgemeinen
ist folgendes zu bemerken. Die Farbe der Trane
variiert von weiB, hellgelb zu rot oder rotlich. Der
leichteste Tran ist der von Trigon Pastinaca
0,9161 D; die D D der anderen liegen zwischen
0,9285--0,9345. Zwei Trane (Squalus und Trigon)
haben eine abweichende Refraktionszahl 1,4704 und
1,4752 gegen 1,4830 im Durchschnitt der anderen.
Siure- Verseifungs- und Atherzahl zeigen merkliche
Unterschiede bei Squalus und Trigon. Die Thermo-
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schwefelséiurezahl (Tortelli) bei Rajatran ist
besonders hoch (130,8). Die Jodzahlen variieren
ziemlich stark. Die Acetylzahl, die bei Fischleber-
tranen gewshnlich nicht hoch ist, wurde bei Zeus
am héchsten (26,9) gefunden. Die Hauptbestand-
teile der Trane unterscheiden sich wenig vonein-
ander; der Tran von Trigon enthilt viel Unverseif-
bares, wenig Glycerin und verhdltriisméBig wenig
unldsliche Fettsduren. Der Tran von Squalus zeich-
net sich gegeniiber den anderen Tranen durch eine
betréchtliche Menge freier Fettsiuren aus. Die
Saurezahl differiert oft betrichtlich. Na.
H. R. Procter und H G. Bennett. Bestimmungs-
methode von Lebertran. (J. Soc. Chem. Ind.
25, 798 [1906]. Leeds.)
Die Bestimmung der Bromzahl haben Verff, in fol-
gender Weise modifiziert: Ca. 0,4 g Ol werden in
eine kleine tarierte Flasche ausgewogen, 10 cem
Tetrachlorkohlenstoff und 12 Tropfen Brom hinzu-
gefiigt. Das Gemisch wird 3 Stunden in flieBendem
Wasser gekiibhlt; 10 cem Tetrachlorkohlenstoff, der
0,075 g Phenol enthilt, und 20 ccm abs. Alkohol
unter bestindigem Umriihren hinzugegeben. Nach
Filtrieren und Ablaufenlassen wird mit 50 ccm abs.
Alkohol gewaschen. Zunichst an der Luft, dann in
dem mit dem Filter tarierten Glas 1/, Stunde im
Wagsertrockenschrank getrocknet. Das Brom muB
aus einem Scheidetrichter in immer gleichmaBiger
Weise zugetropft werden. Es ist zuvor durch Titra-
tion mit Jodkali und Thiosulfat festzustellen, daf
immer angendéhert die gleiche Menge Brom in dem
Zutropfenden enthalten ist, da die Phenolmenge
derselben angepalt ist. Nan.
Gekochtes Leindl als Farbtriger. (Oil and Colourm.
1907, 1583.)
Verf. zeigt experimentell, dall Hiutchen von ge-
trocknetem Leindl hochst unbesténdig gegen Tem-
peratureinfliisse sind. Sie absorbieren reichliche
Mengen Feuchtigkeit und mit dieser natiirlich auch
sonst in der Luft vorkommende Agenzien, die fiir
die Bestiindigkeit der Farbe von gréStem Nachteil
sind, aber auch fiir die mit einer leinGlhaltigen
Farbe gestrichenen Gegenstinde leichte Angriffs-
punkte schaffen. Durch die Feuchtigkeit wird das
Metall allméhlich korrodiert, und Holz ist bei Tem-
peraturextremen noch gréBeren Gefahren ausge-
setzt. Dadurch wird der Wert des gekochten Lein-
Ols bedeutend herabgesetzt. Verf. glaubt zwar
selbst, daB er durch diesen Hinweis bei den Fach-
leuten wenig ernstes Verstindnis finden wird;
zweifelt aber nicht an der Bedeutung dieser Ver-
héltnisse fiir die Farbenindustrie. Nn.
Verfahren zur Herstellung eines Sechmierdls aus dem
Pech des Wassergasteers und der Gasdle. (Nr.
194 372. Kl 23c. Vom 6./12. 1906 ab. Tho -
mas Oliver Kent in London.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines
SchmierGls aus dem Pech des Wassergasteers und
der Gasole, dadurch gekennzeichnet, dafl man das
Pech in einer geeigneten Destilliervorrichtung bei
hoher Temperatur der Destillation unterwirft und
die iiberdestillierenden Déampfe kondensiert. —-
Das Schmiersl ist von guter Viscositit und
hohem Entflammungspunkt. Zur Erhdhung des
letzteren kénnen ev. die zuerst iiberdestillierenden
Teile gesondert aufgefangen werden. Die Frhit-
zung des durch die erste Destillation erhaltenen

Ch. 1908.

Teers in der Destillierblase fiir den vorliegenden
Zweck ist nicht moglich, weil die Blase durch die
hohe Temperatur zerstért werden wiirde. Die Mdg-
lichkeit der Gewinnung eines Schmiersls nach dem
Vertfahren war nicht ohne weiteres ersichtlich, da
man bisher Schmierdl nur durch Destillation bei
niedrigerer Temperatur aus dem Wassergasteer er-
halten hatte, aber nicht daraus entnehmen konnte,
dafB3 auch durch Zersetzung des Peches noch Schmier-
6le gewonnen werden kénnen. Von den aus Stein-
kohlenteerpech erhaltenen Schmierslen ist das vor-
liegende Produkt wesentlich verschieden, da es
weder Phenole noch Naphthalin enthilt, die das
Produkt aus Steinkohlenteerpech minderwertig
machen, und auch nur Spuren von Anthracen. Kn.
Ragnar Berg. Uber die Untersuchung des Biemeén-
wachses, (Chem.-Ztg. 3t, 537, [1907].)
Bei der Untersuchung des Bienenwachses ist den
ost- und siidasiatischen Wachsen eine besondere
Stellung einzuriumen. Wihrend die Verseifungs-
zahl dieser Wachse (I} mit der anderer (II) ziemlich
iibereinstimmt, differieren andere Konstanten be-
triachtlich :

Verseifangszahl

I. 93,2—106,1
IT. 91,3-—-106,6
Saurezahl Esterzahl Verhitltnis
I. 63— 9,0 855-99,5 1:9,9—149

II. 17,6—23,65 69,6—84,9 1:29— 4,5

Einer zu niedrigen Siurezahl darf man nicht allzu
groflen Wert beilegen, falls die Esterzahl dement-
sprechend erhtht ist, so daBl die Verseifungszahl
normal ausfillt. In jedem Fall bestimme man in
Zweifelsfillen noch die Buchnersche und die
Jodzahl

Buchnerzah! Jodzahl
I. 26,2 6,9—12,2
IL. 29,2  5,8—18,3

die nicht bedeutend differieren, so daB bei normaler
Verseifungszahl, Buchnerzahl und Jodzahl das
Wachs als echt anzusprechen ist. Bei den Schwan-
kungen der Konstanten mufl man die Untersuchungs=
methoden individualisieren. Die Verseifung darf
erst als beendet angesehen werden, wenn die Zahl
konstant bleibt. Uber die Verseifungsdauer pole-
misiert Verf. gegen Borisch und Buchner.
Nn.

Die Verfilschungen von Bienenwachs und ihre Er-

kennung, (Seifensied.-Ztg. 34, 396, 447 [1907].)
Verfilschungen des Bienenwachses haben seit den
letzten Dezennien recht bedenklichen Umfang an-
genommen. Auf Grund seiner praktischen FEr-
fahrungen nennt Verf. folgende Provenienzen als
zuverlissig : Ostkiiste Afrika: Madagaskar. Zan-
zibar, Lindi, Inhambane, Mombassa, Bagamoyo,
Massanah, Beira, Chinde Mozambique, Quilimane,
Ibo. Westksiite Afrika: Mossamedes, Loanda
Angola,Conakoy, Gambia, Sierra Leone, Goldkiiste,
Kamerun. Westindien: Monte-Christi, Puerto-
Plata, Port au-Prince, Sanchez, Domingo, Haiti,
Gonaires, Jamaika. Nordamerika : Domesticwachs,
ferner Aden und Persien. Dagegen sind mit Vorsicht
gu kaufen die Abladungen aus : Europa: Spanien,
Italien, Frankreich. Afrika: Marokko, Tunis, Tri-
polis, Algier, Agypten. Tiirkei: Aleppo, Smyrna,
Messina, Trapezunt, Metelin. Amerika: Argenti-
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nien, Brasilien, Chile, Mexiko, Kalifornien. Austra-
lien: Melbourne, Sydney. Um eine schnelle Aus-
kunft {iber die ev. Verfilschung zu erhalten, emp-
fiehlt Verf. vor der Anstellung einer eingehenden
chemischer Analyse folgende zwar primitive aber
brauchbare Proben: Beim Beiien soll das Wachs
die Zihne glatt loslassen, beim Kneten zwischen
den Fingern nicht schmieren. Ferner: 1) Das Wachs
wird im Probierrohr mit Wasser gekocht, das dop-
pelte Quantum Borax hinzugetan, wieder gekocht
und iiber Nacht stehen gelassen. Das Wachs steigt.
nach oben, die Fliissigkeit muB wasserhell sein;
Bodensatz oder triibes Wasser deuten auf : Paraffin
und Ceresin. 2) 2—3 g Wachs werden unter Zusatz
von 5 g Chloroform oder Alkohol und dreifachem
Quantum Kalkwasser geschmolzen; man kocht und
iiberliiBt der Ruhe. Verseifung deuten auf: Stearin-
giure. 3. Wachs in Salpetersdure geschmolzen tuf}

SHure-

zahl
Urspriingliches Wachs . . . . . . . . .. 19,6
Atherloslicher Teil . . . . . . .. ... 40,0
Atherunloslicher Teil . . . . . . . . .. 11,6

schmutzig weill werden; gelblichbraune Farbe deu-
tet auf : Japanwachs. 4. Mit Alkohol gekocht und
Ammoniumcarbonat versetzt, diirfen nach dem
Erkalten auf Zutropfeln von Salzsiure an der Ober-
fliche keine Fettaugen erscheinen: Nachweis von
Fett, Talg usw. Nn.
Georg Buchner. Verhalten des Bienenwachses gegen
KAther bei gewohnlicher Temperatur. (Chem.-
Ztg. 31, 570. [1907].)
Wachs ist in Ather bei gewohnlicher Temperatur
nicht vollstindig 16slich. Verf. untersuchte, in
welcher Weise sich die einzelnen Bestandteile ver-
teilen. Das Wachs wurde bei gewShnlicher Tem-
peratur mit Ather angesetzt. Die tiefgelbe Losung
hinterlieB nach dem Verdunsten eine weiche, tief-
gelbe Masse (309%,), und der unldsliche Teil (70%,
stellte ein hellbriunliches Wachs, hirter als das Aus-
gangsprodukt, dar. Die Konstanten waren folgende:

Ather- Verhéltnis v

Cerotin-
Ester Sture u. Ester

Verseifungs-

zahl zahl siure

76,7 96,2 14,2 92,4 1: 6,5
43,8 83,8 8,7 15,8 1: 1,8
87,3 99,1 5,9 73,0 1:12,3

In Ather ungeldst bleiben ein geringerer Teil Cerotin-

siure und der Hauptbestandteil der Ester. Nn.

Cape-berry-Wachs aus der Kapkolonie (Oil and
Colourm. 1907, 1573.)

Das Wachs stammt von einigen Myricaarten Siid-

afrikas. Es dhnelt in jeder Beziehung dem Wachs

von Myrica cerifera. Die Konstanten sind folgende.:

Ca%s-berry- Myrica-
achs ‘Wachs
Verseifungszahl . . . . . 211,1 mg 205—217
Jodzahl. . ., . . . . .. 1,06 1,95—3,9
Sdurezahl . . . . . . . . 4,09 —
Molekulargewicht der Fett-

sduren . . . . . . . . 236,1 243
Schmelzpunkt der Fett-

siuren . . . . . . . . 47,5° 47,5°
Schmelzpunkt des Wachses 40,5° 40,8°

Spez. Gew. bei 99° 0,8741 0,875—0,878

Fir die Seifen- und Kerzenindustrie ist die Verwen-
dung dieser Wachsart wohl moglich. Nn.
Ernst Edw. Sundwik. Uber das Wachs der Hummeln.
II. Mitteilung. Psyllaalkohol, ein Bestandteil
des}Hummelwaehses. (Z. physiol. Chem. 353,
365—369. 15./10. [23./8.] 1907. Physiologisch-
chem. Institut Helsingfors.)
Verf. untersucht, zuriickgreifend auf seine fritheren
Arbeiten, liber das Wachs der Hummeln (Z. physiol.
Chem. 26, 56 [1898]), die Wachshiille eines Riesen-
nestes von Bombus terrestris. Die Masse wurde in
Chloroform geldst, filtriert, das Chloroform ab-
destilliert, der Riickstand mit starker, alkoholischer
Kalilauge auf dem Wasserbade lingere Zeit be-
handelt, dann mit viel Wasser gefiillt, die Fillung mit
Benzol extrahiert und das dadurch erhaltene fast
farbloge Produkt vorteilhaft aus Aceton unkrystalli-
siert. Man erhielt so feine, weille, in den gewGShn-
lichen Losungsmitteln in der Kilte sehr schwer bzw.
unldsliche, in heiBem Aceton sehr leicht ldsliche
Krystallschuppen mit dem F. 69—69,5° (unkorr.),
die als Psyllaalkohol C33HggO erkannt wurden. Mit
Essigsdureanhydrid im Rohr auf 150—160 ° erhitzt,
wurde der Essigsiiureester, als voluminése Masse,
feine Nadeln, gewonnen. — Der Umstand, dafl die

Hummel, die nichste Verwandte der Biene, mit-
tels derselben Organe doch ganz anders zusammen-
gesetztes Wachs erzeugt — hier Cerotinsiiure und
Myricylalkohol, dort Psyllaalkohol —, ist vielleicht
darauf zuriickzufithren, daf} die Hummel auf oder
in feuchtem, kaltem Boden, die Biene in trocknen
Bienenhiuschen nistet. Die beiden Honigarten
sind ebenfalls verschieden. Verf. weist auch darauf
hin, daB die Hummel in Finnland nicht wie in Mittel-
europa lediglich ihren Honig aus dem Nektar der
Blumen gewinnt, sondern hiufig in Tannenwildern
(den durch Schildlduse zum Herausziehen gebrach-
ten Honigtau) und auf Laubbidumen das zur Honig-
und Wachsbereitung erforderliche Material herbei-
holt. Die Untersuchung von Hummelhonig ergab
eine gewisse Ubereinstimmung mit dem Honigtau.
K. Kautzsch.
Wm. H. Micheel. Die Seifenindustrie in Indien.
(Seifenfabrikant 27, 1147 [1907].)
Die Einrichtung verschiedener Seifenfabriken in
Indien haben zu einem nicht sonderlich giinstigen
Resultat gefiihrt. Die meisten Seifen enthalten viel
freies Alkali (Soda) und bis 209, Stirke. Man be-
miiht sich jedoch, diese Industrie zu heben, um
dem _einheimischen Baumwollsamensl im Lande
gelbst Verwendung zu schaffen. Nn.
Die Seifenindustrie von Aleppo ist sehr alt und
groBer als in irgend einer anderen Stadt Syriens und
der Tiirkei. In der Hauptsache werden Olivendl-
seifen hergestellt; das Material wird von den Land-
leuten direkt zur Siederei gebracht. Der Sudprozefl
ist natiirlich der gleiche, wie iiberall. Man verwendet
kaustische Lauge; die Soda wird zumeist aus Eng-
land importiert, doch beteiligt sich auch Deutsch-
land an der Einfuhr. (Seifenfabrikant 27, 1047
{19071, Nn.
R. Greiner. Praktische Einrichtung von Seifenfabri-
ken. (Seifensied.-Ztg. 34, 157 [1907].)
Verf. bespricht die zweckmiflige Anordnung der
maschinellen Einrichtung einer Fabrikanlage mit
direkter Feuerung und zeigt, daB beziiglich der
Arbeitskrifte durch rationelle Anlage der Apparatur
manches erspart werden kann. Nn.
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M. J. Stritar und R. Fanto. Zur Theorie des Ver-
seifungsprozesses. (Wiener Monatshefte 28, 383.
[1907]. Wien.)

Die rein theoretischen Ausfithrungen beziehen sich

auf die Streitfrage zwischen Krem ann und den

Verif., ob bei Einwirkung von alkoholischer Lauge

auf Glyceride neben Umesterung und Verseifung

von Ester auch Verseifung von Glycerid statt-
findet; und ob diese Prozesse stufenweise verlaufen.

Die Bewoeisfiihrung ist insofern schwierig, als sich

Zwischenprodukte nicht fassen lassen. Aus den

analytischen Daten ergab sich, daB die Umesterung

im homogenen System ausgesprochen stufenweise

sich vollzieht. Nn.

J. Lewkowitsch. Zur Theorie des Verseifungspro-
zesses. (Berl. Berichte 39, 4095. [1906].)

Verf. weist die Einwiinde Marcussons gegen

die von ihm angenommene stufenweise Verseifung

der Triglyceride der Fettsiiuren zuriick. Solange
nicht eine einwandfreie andere Erklirung fiir das
zickzackartige Auftreten und Verschwinden der

Acetylzahlen, das Verf. bekanntlich der Anwesen-

heit niederer Glyceride zuschreibt, gegeben wird,

glaubt Verf., an seiner Theorie festhalten zu miissen.,

Die Einwinde Marcussons (Verinderung der

Fettsdure, Sauerstoffaufnahme, Anhydridbildung)

hilt Verf. nicht fiir geeignet, eine Klirung der

Frage herbeizufiihren. Nn.

Die Fabrikation der Grundseifen und der pilierten
Fettseifen. (Seifensied.-Ztg. 34. 159, 178, 214
[1907].)

Das Hauptaugenmerk bei der Anfertigung der

Grundseifen ist zunidchst auf die Beschaffenheit des

Rohmaterials zu richten, wihrend die Zusammen-

stellung des Ansatzes sich in ziemlich weiten Gren-

zen bewegen kann, und ein Unterschied nur in der

Farbe der fertigen Seife und ihrer Wasserloslichkeit

besteht. Die Konzentration der Laugen ist den ver-

schiedenen Fettsubstanzen anzupassen. Die
schlimmsten Fehler entstehen durch den Gehalt der
zu verarbeitenden Fette an freien Fettsiuren.

Durch einen sachgemifen Sodazusatz kann hier ge-

holfen werden. Verf. kennzeichnet sodann zwei Her-

stellungsmethoden, die fiir feinste und zweitklassige

Seife im Gebrauch sind. Die weitere Verarbeitung

der Grundseifen ist dann sehr verschieden. Von den

ev. hier auftretenden Schwierigkeiten erwithnt Verf.
besonders die Schuppenbildung, die in zweierlei

Form auftreten kann; in gréBeren quer zum Riegel,

ziemlich regelm#Big verlaufenden Schuppen, die

beim Pilieren selbst an der noch warmen Seife nie
zu sehen sind, sondern erst beim Abkiihlen zum

Vorschein kommen, und in unregelmiBigen kleinen

Blidschen, zuweilen auch in unregelméBiger Schup-

penform, mit anschlieBenden weiBen Streifey, in

manchen Fillen erscheint sogar der ganze Riegel
schaumig. Die Ursache dieser Erscheinung kann
entweder in zu groBem Salz- und Feuchtigkeits-
gehalt oder in der Zusammensetzung des Ansatzes
begriindet sein. Ein Zusatz von 2-—49, Glycerin
oder nochmaliges Walzen kionnen diese Ubelstinde
beseitigen. Verf. bespricht dann noch das Féllen
der Seife, die Herstellung medizinischer Seifen,

Kokosseifen und riigt den verstandnislosen Riech-

stoffzusatz. Nn.

Algerisehe Seifenfrucht. (Seifenfabrikant 27, 1124
[1907].)

Seifenfriichte, wie sie unlingst in Algier entdeckt
sind, gibt es nach Verfs. Mitteilung im Himalaya-
gebiet in groBer Menge, und sie werden dort von den
Eingeborenen auch benutzt. In einér kirschen-
groflen, lederartigen, hellbraunen, &duBerlich ge-
schrumpften und harzigen Kapsel, welche etwas
durchscheinend ist, ruht ein loser, schwarzer, kugel-
runder Kern, der duBerst hart ist. Die Frucht ist
auflen und innen klehrig, so daB sie direkt kaum zu
pulverigieren ist. Angaben iiber die Stammpflanze
fehlen., Nn.
H. Antony. Uber die Verwendung des sogenannten
Seifendls. (Seifensiederztg. 35, 18 [1908].)
Unter der Bezeichnung ,,Seifenl werden die teil-
weise verseiften Riickstinde der Erddlraffination
verkauft. Das Ol ist also als eine Art Naphthen-
seife anzusprechen. Es bildet eine gelbe — auch
weiBliche, dicke Masse, die als Zusatz von billigen
Sorten Hausseifen Verwendung finden kann. Auch
in der Toiletteseifenfabrikation hat man gute Er-
folge mit Seifencl erzielt, das man bis 159, der
Grundseife zusetzen kann. Es muB nur streng be-
obachtet werden, daB die Grundseifen nicht zu
frisch und nicht zu weich sind, da der Zusatz die
Seifen schon an und fiir sich geschmeidiger macht.
Nn.
Leinél zu Riegelseifen, (Seifensieder-Ztg. 39, 913
[1907].)
Die Verwendung von Lein6l als Ersatz fiir Cottondl
ist im allgemeinen mit wenig Erfolg versucht.
Leindl ist schwerer verseifbar, und.die Seife erhilt
leicht gelbe bis braune Flecke; auch der unange-
nehme Geruch des Oles tritt besonders bei Eintritt
der Fleckenbildung ausgesprochen zutage. Nicht
eine mangelhafte Verseifung ist an diesem MiB-
erfolg allein beteiligt, vielmehr fillt der Umstand
ins Gewicht, daB das Ol vorher gar nicht oder un-
sachgemiB gebleicht wurde. Verf. zeigt, dall das
Bleichen mit Lauge nicht geniigt, dal dagegen die
Behandlung mit Schwefelsiure zum Ziele fiihrt.
Nn.
Fettstoffe fiir abgesetzte Seifen. (Seifensiederztg. 35,
79 [1908].)
Im allgemeinen ist die Auswahl unter den Fett-
stoffen fiir abgesetzte Kernseifen ziemlich be-
schréinkt, da es sich gewdhnlich um helle Fette han-
delt. Durch die verschiedenen Bleichmittel ist zwar
der Fabrikant in die Lage gesetzt, auch geringere
dunkle Fette zu verarbeiten, doch ist grolle Vorsicht
notig, da man den billigen Preis eines Fettes nur
zu oft durch die Verunreinigungen in Frage stellt.
Unter den heutigen Verhiltnissen sind fiir helle ab-
gesetzte Seifen folgende Fettstoffe am empfehlens-
wertesten : Palmkernol, Cottondl, helle talgartige
Fette unverdichtiger Herkunft und hochstens noch
gebleichtes Palm¢l, wihrend fiir dunklere Sorten
noch die verschiedenen Marken von Knochenfett,
Sulfurdl, rohes Palmol, Sesamabschlagsl u.dgl
herangezogen werden kénnen. Alle anderen Fett-
stoffe sind entweder zu teuer oder ungeeignet.. An
Stelle der Neutralfette kénnen natiirlich auch deren
Fettsiiuren Verwendung finden. Nn.
0. Sachs, Uber die Zusammensetzung der in der
Kernseifenfabrikation am hiufigsten gebrauch-
ten Materialien und iiber den Einflu8 der Fett-
komposition auf die praktische Nutzwirkung
der Seife. (Seifensieder-Ztg. 38, 893 [1907].)

128*
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Die fiir die Herstellung von Kernseifen benutzten
Robfette kann man einteilen in: Kernfette und
Leimfette, zu denen dann noch Harz bzw. Harz-
sduren genannt werden miiiten. Die Kernfette mit
hohem Molekulargewicht sind durch leichte Aus-
salzbarkeit charakterisiert. Das Vorwiegen unge-
siittigter Fettsduren bedingt die Loslichkeit der aus
ihnen hergestellten Seifen; das Oleat spielt bei
der Reinigungswirkung eine Hauptrolle. Charakte-
ristisch ist ferner die Jodzahl und Titerzahl (Er-
starrungspunkt) der Fettsiure, welch letztere ein
gutes Kriterium fiir die Ausgiebigkeit der Seife,
nicht aber fir deren Reinigungswirkung bildet.
Niedriges Molekulargewicht, niedere Jodzahl, Ge-
halt an fliichtigen Fettsiuren sind Haupteigen-
schaften der Leimfette. Ihre Seifen sind schwer
aussalzbar. Die fliichtigen Fettsduren sind die Ur-
heber der leimbildenden Kraft. Praktisch einflufi-
reich sind die niederen Fettsduren fiir die leichte
Benetzbarkeit der Gewebe und die Schonung der
Wische, da sie das bei der Zersetzung auftretende
Alkali hemmend beeinflussen. (Die Red. der Seifen-
sieder-Ztg. vermift die nihere Begriindung dieser
Angabe des Verf.) Wichtig ist ferner, daf die Leim-
fette bei der Zerlegung mit viel Wasser riur 33—389%,
Alkali, die Kernfette dagegen 509, abspalten. Die
Wirkung der Harze beruht in der ErhShung der
Schaumkraft der Seife und in der Beschleunigung
des Zersetzungsvorganges der schwerverseifbaren
Kernfette mit schwicheren Alkalilosungen. Nach
neveren Untersuchungen soll ihnen auch eine
bleichende Wirkung zukommen (Fahriomn,
diese Z. 20, 356 [1907]). Bei der Kenntnis der
Eigenschaften der einzelnen Fette, die in festen
Konstanten ihren Ausdruck findet, ist es natiirlich
wohl moglich, aus einem bekannten Fettansatz
die Fettsiuren und ihr Verhalten zu berechnen und
vorauszusagen, als auch umgekehrt, Fettansitze
unbekannter Art aus den Konstanten festzustellen.
Damit ist der Seifenbeurteilung und Wertbemes-
sung viel gedient, da eine solche von der rein
materiellen Seite heute nicht mehr zeitgemdfl er-
scheint. Die Beriicksichtigung der Eigenschaften,
die durch die Existenz bestimmter Fettsauregruppen
bedingt sind, und fiir den Nutzeffekt der Seife in
Betracht kommen, mu8 als ideelle Wertbestimmung
in den Vordergrund treten. Nn.
H. Schreiber, Die Bestimmung der Verseifungszahl
in verseifbare Fette enthaltenden Schmierdlen.
(J. Am. Chem. Soc. 29, 74 [1907].)
Verf. benutzte zu seinen Versuchen Gemische von
Benzol und alkoholischer Kalilauge. Ca. 5g Ol
werden mit 25—50 cem ca 1/,-n. KOH und 25 ccm
Benzol behandelt, bis (unter ev. Erwiirmen) eine
klare Losung erhalten wird. Bei schweren Zylinder-
6len ist mehr Benzol erforderlich, jedoch nicht mehr
als 50 ccm. Man muf} bisweilen neutralen Alkohol
zusetzen, um eine klare Losung zu erhalten. Das
Gemisch wird eine halbe Stunde am Riickflu8-
kiihler in gelindem Sieden erhalten, dann titriert.
Das auf der alkalischen Ldsung schwimmende Ben-
zol beeintriachtigt die Titration in keiner Weise.
Nn.
Duyk. Ein einfaches und schnelles Verfahren zur
Bestimmung von Seife in Fettemulsionen, (Ann.
Chim. anal. appl. 12, 345—346. 18./9. 1907.)
20 g der zu untersuchenden Fettemulsion werden

mit einer bekannten Menge heilen Wassers gemischt,
dazu gibt man so viel reinen Zucker, dal} ein klarer
Sirup entsteht. Dann erwidrmt man unter gelindem
Bewegen auf dem Wasserbade, bis sich die Mischung
in zwei Schichten — eine obere Glige und eine untere,
klare oder schwach triibe wisserige — getrennt hat.
Die Schichten werden noch warm mit Hilfe eines
Scheidetrichters isolicrt. Die wisserige Schicht 146t
man in gesattigte Kochsalzlfsung einflieBen, wo-
durch die Seife vollstindig gefallt wird; durch Um-
16sen mit Alkohol kann sie besonders rein gewonnen
werden. — Diese Methode ist auch anwendbar fiir die
Bestimmung der Seife in Desinfektionsmitteln. V.
D. Holde. Zur Verwendung alkoholischer Kall oder
Natronlauge bei Bestimmung der Verseifungs-
zahl, (Chem. Revue 14, 105 [1907]. Char-
lottenburg.)
Bei der vor kurzer Zeit aufgeworfenen Frage, ob es
zweckdienlicher sei, Kali- oder Natronlauge bei der
Bestimmung der Verseifungszahl zu verwenden,
wurde gegen das Kali die leichtere Loslichkeit des
Carbonates in Alkohol, gegen das Natron die Bil-
dung fester Seifen geltend gemacht. Die beiden Er-
scheinungen priifte Verf. in den nachstehenden
Versuchen.

50 ccm 949, ig. Alkohol 19sten bei 16° 0,031 g K,CO,
0,008 g Na,CO;
50cem 909, ig. Alkohol 16sten bei 17° 0,027 g K,CO,
0,019 g Na,COy

Bemerkenswert ist die gréflere Loslichkeit der Soda
in 909 igem Alkohol, wihrend Pottasche in beiden
Konzentrationen ziemlich gleichmaBig gelost wurde.
Die Pottasche entzog dem 909;igen Alkohol Wasser,
wodurch die Konzentration erhtht wurde. Bei
Gegenwart von Atzalkali in einer Konzentration
wie es in den Verseifungslaugen vorliegt, war die
Lslichkeit noch geringer; sie betrug fiir K,CO3; im
Mittel 0,0389%,, fiir Na,CO3 im Mittel 0,01059%, eine
Menge, die ohne nennenswerten Einflufl bleiben
muf, da ja zur Bestimmung der Verseifungszahl
nur 25 ccm verwendet werden. Beziiglich des Ein-
flusses der schwer 16slichen Natronseife wurde fest-
gestellt, dafl mit Kalilauge verseiftes Olivensl beim
Abkiihlen wohl fest blieb, wihrend die Natronver-
seifung erstarrte. Bei der Verseifung des an festen
Glyceriden reichen Talges war aber auch die Kali-
verseifung nach dem Abkiihlen erstarrt. Auch hier
war der Nachteil der Kalilauge ein unwesentlicher,
zumal alle Proben durch gelindes Erwirmen auf
dem Wasserbad verfliissigt und leicht titriert wer-
den konnten. Nn.
Die Carbonatverseifung bel glatien und transparenten
FaBseifen. (Seifensieder-Ztg. 40 u. 41, 949 u.
972 [1907].)
Verf. glaubt auf Grund seiner Erfahrungen die
Carbonatverseifung, d. h. den Ersatz der Atznatron-
lange durch calcinierte Soda empfehlen zu kénnen,
da hierdurch ein picht unwesentlicher Vorteil er-
zielt wird. Die Verwendung von Soda kann auch
Platz greifen, wenn die Fettsduren mit kaustischem
Kali verseift werden; man verseift dann zuerst die
Fettsduren mit Soda und gibt die iibrige Kalilauge
zu. Bei Neutralfetten ist mit grofier Vorsicht zu
arbeiten, um Fehlsude zu vermeiden. Verf. geht
dann auf die Einzelheiten des Verseifens bei hellen,
dunklen und transparenten Sorten ein. Nn.
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0. Steiner. Uber das Twitchellsche Fetispaltungsver-
fahren. (Seifenfabrikant 28, 103 [1908].)
Verf. redet dem T w it ¢ h e 11 schen Fettspaltungs-
verfahren (Losung und Dissoziation der Fette mit-
tels Stearinnaphthalinsulfossure) das Wort. Uber
die Technik dieses Verfahrens ist in dieser Zeit-
schrift schon des ofteren berichtet, sie kann daher
als bekannt vorausgesetzt werden. Zu erwihnen
wire noch : Die Apparatur ist durchaus einfach und
rentabel. Der Dampfverbrauch ist gering, da nur
beim Zulauf des Fettes stark gekocht werden muB,
wihrend spiter die fliissige Masse in schwachem
Sieden zu halten ist. An Chemikalien bedarf es nur
der Sulfosiure. Besonders hervorzuheben ist die
Anwendbarkeit fiir die Schmierseifenfabrikation,
wo ja bei Verarbeitung von Neutralfett das Gly-

cerin verloren ginge. Nn.
Hermann Vetter., Uber Fettsiiureverseifung und Nutz-
barmachung der dabei abfallenden Unterlaugen.
(Seifensieder-Ztg. 34, 274 u. 311 [1907).)
Bei der Seifenfabrikation durch Fettsiaureverseifung
bildet die durch das Versieden auf zwei Wassern
mehrerzeugte Unterlauge oft einen Nachteil, da fiir
die Verwendung der verd. Laugen kein Bediirfnis
vorliegt. Verf. empfiehlt einmal die Konzentration
der Unterlaugen durch zweckmaflige Verdampfung,
andererseits zeigt er durch Mitteilung einer geeig-
neten Fabrikationsmethode einen Weg, auf dem
eine Konzentration der Unterlauge erreicht wird,
die derjenigen der Neutralfettverseifung nicht viel
nachsteht. Nn.
Schnelle oder langsame Verselfung, (Seifen-
fabrikant %7, 459 [1907].)
Das lange Sudverfahren der ,,alten Seifensieder,
das zwei auch drei Tage in Anspruch nahm, war
wohl begriindet in der Beschaffenheit sowohl der
Fettmaterialien, als der damals noch selbst einge-
stellten Laugen. Heute, wo wir mit fast reinen
Chemikalien arbeiten, ist das ruhige Sieden ganz
iiber Bord geworfen. Und doch ist es bis zu einem
gewisgen Grade notwendig. Wenn man z. B. mit
Neutralseifen arbeitet, ist es nicht richtig, die ganze,
zum Ansetz bendtigte Lauge, darauf die Abschnitte
und, wenn diese kaum geschmolzen sind, den Ansatz
in den Kessel zu geben, damit die Seife in ganz
kurzer Zeit fertig ist. Nach Verf. Ansicht sollte man
etwas langsamer, aber dafiir griindlicher
verseifen. Dafl dies nicht immer geschieht, zeigen
die vislen Resultate Giber Unverseiftes bei der Ana-
lyse der Seifen und die sich immer wiederholenden
Klagen iiber schaumige und leimfleckige Seifen.
Nn.
Helnrieh Schicht uud Karl Halpern. Uber die Be-
stimmung der unverselfbaren Bestandtelle In
Fetten. (Chem.-Ztg. 31, 279 [1907].)
Gelegentlich der Untersuchung einer Lieferung von
amerikanischem Knochenfett auf Unverseifbares
stellten sich grofe Differenzen zwischen den Werten
der Untersuchungsémter und den Werten der Verff,
heraus, was eine Nachpriifung der bekannten Ver-
fahren durch die Verff. veranlafite. Man erhilt mit
Ather sowohl als auch mit Petrolither richtige Re-
sultate. Bei Benutzung des letzteren gestaltet sich
die Untersuchung einfacher, Die Verff. empfehlen
folgendes Verfahren besonders fiir stark verunrei-
nigte Fette : Etwa 5 g Fett werden mit 25 com ab-
solutem Ajkohol und 3 g festem Alkali (in mdg-

lichst wenig Wasser gelost) verseift. Nach dem Er-
kalten setzt man 25 com einer 109%igen KCl-Losung
hinzu und schiittelt viermal mit je 200 ccm Petrol-
dther, der keine iiber 60° siedenden Bestandteile
enthélt, aus. Die Petrolatherausziige werden ab-
gedampft, der Riickstand wird in 25 ccm abso-
lutem Alkohol geldst, die Losung alkalisch ge-
macht, mit 26 ccm 10%iger KCl-Losung verdiinnt
und mit 200 ccm Petrolither ausgeschiittelt. Die
Petrolatherldsung wird einige Male mit je 100 ccm
50%,igem Alkohol gewaschen; die Waschalkohole
werden nacheinander mit 100 ccm Petrolither ge-
schiittelt. Diese Losung wischt man dann einmal
mit 100 cem 509%igem Alkohol, vereinigt alle Pe-
troldtherausziige, dampft sie im gewogenen Kolb-
chen ab und trocknet bis zur Gewichtskonstanz.
Kaselitz.

E. Meyer. Zur Bestimmung der unverseifbaren Be-
standteile der Fette. (Chem.-Ztg. 31, 423
[19071.)

Verf. teilt mit, daB er die Bestimmung des Unver-

geifbaren nach einer Methode, diederGladding-

schen Harzbestimmungsmethode analog ist, aus-
fithren 1aBt. Er hat dhnliche Werte fiir Unverseif-
bares im Knochenfett gefunden, wie Schicht und

Halpern (siche vorstehendes Referat). Kaselitz.

P. Rohland. Die Wirkungen der Hydroxylionen bei
der Seifenfabrikation.

E. Fischer. Die Ursachen der verschieden intensiven
Salzwirkungen bei der Seifenfabrikation. (Chem.
Industr. 30, 559 u. 561 [1907].)

Beide Arbeiten beschiftigen sich mit der Frage, in

welcher Weise die Hydroxylionen auf den Seifen-

proze bzw. die Seifenlésung einwirken, in welcher

Weise die verschiedenen Salze die Seifenlosung be-

einflussen. Erwiesen ist und hat als Grundlage fiir

weitere Untersuchungen zu dienen: 1. daf} die
verdiinnten Seifenlosungen elektrolytisch und hydro-

Iytisch gespalten sind und krystalloiden Charakter

zeigen, wihrend konzentrierte Losungen die Eigen-

schaften kolloidaler Flussigkeiten haben. 2. Es ist
zweifellos, dal die Koagulation dieser kolloidalen

Seifenlésungen am stéirksten durch Hydroxylionen,

am schwichsten durch Natriumcarbonat bewirkt

wird. Nn.

Das Sieden der Eschweger mit direktem Dampf
unter Beriieksichtigung der kohlensauren YVer-
seifung und der theoretiseh berechneten kohlen-
sauren und kaustischen Alkalimenge. (Seifen-
fabrikant 27, 1099 [1907].)

Verf. geht an einem Beispiel den Sud einer Esche

weger Seife durch., Gesetzt, es solle eine Seife mit

109, Wasserglasfiillung gleich einer Ausbeute von

200—205 aus Fettsiuren mit direktem Dampf ge-

sotten werden; der Ansatz bestehe aus 750 kg Talg-

fettsiiure, 750 kg Knochenfett, 700 kg Cottonélfett-
siure und 800 kg Palmkerndlfettsiure. Aus den

Sturezahlen der Fette hat man zunichst die zum

Sattigen notige Menge Carbonat zu berechnen, d. s.

466,1 kg Na,CO; oder 480 kg 96/98 calc. Soda.

An Salz bedarf man ca. 39 der freien Fettsiuren.

Von der Neutralisation der Siuren iiberzeugt man

sich durch Phenolphthaleinreaktion und verseift

dann mit KOH (128,5 kg) oder NaOH (92,85 kg).

Die Abrichtung ist mit Ol zu regulieren. Nu.

Das Aussalzen des Leimniederschlages. (Seifen-
fabrikant 36, 877. 1907.)
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Zur rationellen Trennung des Leimes in Kern und
Unterlaugen ist es notig, das von der Abrichtung
der Seife herriihrende Alkali ,,auszustechen®, da
die Alkalien die Leimbildung begiinstigen und so
dem Kochsalz entgegenarbeiten. Bei regelrechtem
Sieden der Kernseifen wird die Alkalitit des Leimes
meist aus Carbonaten bestehen, man kann daher
das Ausstechen mit Harz oder Fettsiuren vorneh-
men, Bei richtiger Arbeit wird man zum Aussalzen
dann nur wenig Salz ndtig haben, und man erhilt
eine diinnfliissige Unterlauge, die dem Glycerin-
fabrikanten viel mehr wert ist, als eine an Alkalien
reiche und dicke Lauge. Nn.
R. Cohn. Die Aussalzung der Cocosfettseifen, ein
Mittel zum Nachweis von Cocosfetl. (Seifensieder-
Ztg. 38, 896 [1907].)
Aus Verf. Versuchen geht hervor, dafl die Alkali-
salze der Laurin-, Myristin-, Palmitin- und Olsiiure
durch Kochsalz leicht ausgesalzen werden, wihrend
die Seifen der Capryl- und Caprinsiure schwer aus-
salzbar sind, und die Capronsdureseifen iiberhaupt
nicht ausgesalzen werden. Die unvollstindige Aus-
salzung der Cocos- bzw. Palmkernflseifen ist somit
durch den ziemlich erheblichen Gehalt dieser Fette
an Glyceriden der Capron-, Capryl- und Caprin-
siure bedingt. Die Angaben im B en e dikt (Hand-
buch), dafi die Laurinsdureseife schwer aussalzbar
ist, besteht somit nicht zu Recht. — Verf. hat nun
auf Grund dieser Beobachtungen eine Methode zum
Nachweis von Palmfett in anderen Fetten aus-
gearbeitet, die im Prinzip darauf beruht, die klare
Losung des verseiften Fettes nach dem Aussalzen
und Filtrieren mit Salzsiiure zu versetzen; bei
Gegenwart von Cocos- oder Palmfett entsteht eine
milchige Tritbung. Bei Ausfiihrung dieser Methode
sind die besonders ausgeprobten Bedingungen ein-
zuhalten. Fiir Butter, die selbst Capron-, Capryl-
und Caprinséiure enthilt, ist die Methode zu modi-
fizieren. Fiir ranzige Fette ist sie nicht anwendbar.
Nn.
Verfahren zur Verseifung von Olen und Fetten mit-
tels Ricinussamen oder Cytoplasma bei vor-
herigem Zusstz eines neutralen Mittels. (Nr.

191 113. KL 234. Vom 25./6. 1905 ab. Mau -

rice Nicloux in Paris. Prioritit vom

19./12. 1904 auf Grund der Anmeldung in

Frankreich.)

Patentanspruch : Verfahren zur Verseifung von
Olen und Fetten mittels Rizinussamen oder der
Samenkdrner anderer Pflanzen oder mittels des aus
Samenkérnern gezogenen Cytoplasmas, gekenn-
zeichnet durch einen Zusatz einer Losung von Cal-
cium- und Magnesiumsulfat in verdnderlicher
Menge. —

Nach Patent 1454131) war anzunehmen, dafl
die Verseifung der Fette mittels Ricinuskérner
einen Zusatz von Séure erfordert. Diese ist indessen
gemif vorliegender Erfindung nicht erforderlich,
und es wird nicht nur eine regelmiBige Verseifung
erhalten, sondern fiir eine gleiche Menge von Kor-
nern oder Cytoplasma eine groflere verseifende
Wirkung erhalten, als mittels angeséuerten Wassers.

Karsten.
Verfahren zur Umsetzung von Kalkseife in Natron-
oder Kaliseife. (Nr. 189 685. Kl 23e. Vom

1) Siehe diese Z. 16, 1111 (1903).

24./8. 1906 ab. Peter Krebitz in Miin-

chen.)

Patentanspruch :  Verfahren zur Umsetzung von
Kalkseife in Natron- oder Kaliseife, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Umsetzung mit Ammonium-
carbonat in Gegenwart von Natrium- oder Kalium-
chlorid oder Natrium- und Kaliumsulfat zweck-
miBig bei hoher Temperatur (bei etwa 60—100°)
in geschlossenen Gefiflen oder bei gewdhnlicher
Temperatur erfolgt, wobei sich die Kalkseife mit
deri Ammoniumecarbonat zunichst zu Ammoniak-
seife und kohlensaurem Kalk und die Ammoniak-
seife wihrend des Entstehens mit dem Chlor-
natrium oder Chlorkalium bzw. Natriumsulfat oder
Kaliumsulfat zu Natron- bzw. Kaliseife und Chlor-
ammonium bzw. Ammoniumsulfat umsetzt. —

Die Umsetzung von Kalkseifen mit Natrium-
oder Kaliumcarbonat unter Zusatz von Kochsalz
zur Beschleunigung der Umsetzung ist bekannt.
Das vorliegende Verfahren ermoglicht die Anwen-
dung des billigeren Natrium- oder Kaliumchlorids
bzw. sulfats an Stelle der Carbonate. Das Am-
moniumcarbonat wird mit Hilfe des nebenher ge-
bildeten Calciumcarbonats stets wiedergewonnen,
wobei nur geringe Verluste entstehen, so dalB die
Arbeitsweise sehr Skonomisch ist. Karsten.
Verfahren zur Herstellung neutraler Seifen. (Nr.

193 562. Kl. 23e. Vom 10./3. 1904 ab. Firma

Paul Horn in Hamburg.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung neu-
traler Seifen, gekennzeichnet durch die Verwendung
einer alkoholischen Losung des aus Casein durch Be-
handeln mit Alkali und Fillen mit Siure erhaltenen
Spaltungsprodukts als alkalibindendes Mittel. —

Bei der Herstellung von sogen. EiweiBseifen
muf} verhindert werden, daf3 das Albumin vor der
Hydrolyse in Alkalialbuminat iibergefithrt wird,
damit das bei der Hydrolyse freiwerdende Alkali
von dem Eiweifl gebunden und damit die Atzwirkung
beseitigt werden kann. Dies wurde nach Patent
112 456 und 122 354 durch Behandlung mit Form-
aldehyd erreicht, was aber gleichzeitig auch die
Verbindung des Eiweill mit dem bei der Hydrolyse
im Waschwasser freiwerdenden Alkali beeintrich-
tigt. Nach Patent 134 933 sollten zu gleichem
Zweock Lanolin oder &hnliche Fettstoffe zugesetzt
werden, was aber ebenfalls den Ubelstand hatte,
auch die Reaktion bei der Hydrolyse zu erschweren.
AuBerdem verhinderte das Fett die Einfiihrung
grolerer Mengen Eiweifl. Diese Nachteile werden
bei vorliegendem Verfahren vermieden. Kn.
Verfahren zur Herstellung fliissiger, aktiven Sehwe-

fel enthaltender Seite. (Nr. 191 900. K1 23e.

Vom 25./8. 1906 ab. Dr. Leopold Sara-

son in Hirschgarten bei Berlin.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung fliis-
giger, aktiven Schwefel enthaltender Seife, dadurch
gekennzeichnet, daB man in fliissige Seife Schwefel-
wasserstoffgas bis zur Sattigung einleitet. —

20 T. Lein6l verseift man mit 27 T. Kalilauge
von 1,128 spez. Gew. Von der so erhaltenen Kali-
seife werden je 4 T. in 5 T. Glycerin und 1 T. Wein-
geist von 909, aufgeldst und in diese dann Schwefel-
wasserstoff bis zur Sattigung eingeleitet. Die Seife
eignet sich vorziiglich zum Waschen behufs Ver-
hiitung von Metallvergiftungen und zur Behand-
lung von Hautkrankheiten. w.
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Verfahren zur Herstellung leicht resorbierbarer
Salbenseifen mit Seifen zersetzenden Arznei-
mitteln. (Nr. 193 199. K. 30A. Vom 8./11. 1903
ab. Dr. Rudolf ReiB in Charlottenburg.
Zusatz zum Patente 154 548 vom 26./6. 1902;
diese Z. 18, 71 [1905).)

Patentanspruch : Abinderung des durch die Patente

154 548 und 157 3851) geschiitzten Verfahrens zur

Herstellung leicht resorbierbarer Salbenseifen mit

Seifen zersetzenden Arzneimitteln, dadurch gekenn-

zeichnet, daB} Gemenge aus Vaseline, Paraffin oder

dhnlichen hochsiedenden Kohlenwasserstoffen und

Fettsduren mittels zur Absittigung der Séuren nicht

ausreichenden Mengen von Alkalilauge verseift wer-

den, das Ganze dann durch Erhitzen vollig entwissert
und darauf in geeigneter Weise mit dem medika-
mentbsen Stoff versetzt wird. —

Das Verfahren hat vor denen der im Anspruch
angegebenen Patente den Vorzug, gleichméBigere
Produkte zu liefern. Es entstehen bei dem Verfahren
saure Seifen, die von dem Kohlenwasserstoff so
innig aufgenommen werden, daB sie eine klare
Schmelzbarkeit besitzen. Sie werden von medika-
menttsen Stoffen, wie Salicylsidure, leicht zerfallen-
den Estern u. dgl. nicht zersetzt, indem die iiber-
schiissige Fettsiure den zersetzenden Eigenschaften
dieser Zusiitze entgegenwirkt. Von anderen Pri-
paraten, die saure Seifen enthalten, indessen nicht
zur medizinischen Verwendung bestimmt sind,
unterscheiden sich die Produkte durch Wasserfrei-
heit und die Anwendung hochsiedender, konsisten-
ter Kohlenwasserstoffe. Kn.
Kalkulationen fiir abgesetzte Kernseifen. (Seifen-

sied.-Ztg. 34, 683. [1907].)

Der H. G. zeichnende Verf. fithrt den Nachweis,

daB die hohen Kottonslzusitze zu den abgesetzten,

harzhaltigen Kernseifen keine Rentabilitit zeitigen.

Obwoh! sich die Ansdtze etwas billiger stellen, ist

durch die geringere Ausbeute die Kalkulation sol-

cher Seifen viel ungiinstiger als der hauptsichlich

Palmkernél enthaltenden Seifen. Die Zahlen des

Verf. stiitzen sich auf Durchschnittsbefunde meh-

rerer Sude, die zu verschiedenen Zeiten erhalten

wurden. 100 kg Seife kosten ohne Unkosten :

Palmkernsl Kottondl Harz

bei 75 kg 25 kg 20 kg 44,80 M

» 60, 40 ,, 10 ,, 46,56 ,,

” 50 ” 50 ” 5 2 47’97 tid
Nn.

Uber die Jakobische Plattenkiihlmaschine und die
Herstellung gekiihiter Seifen, (Seifensied.-Ztg.
34, 757. [1907])
Die Erfahrungen des Verf. mit der Jakobischen
Kiihlmaschine sind durchaus zufriedenstellende;
doch weist auch Verf., wie schon mehrere Autoren
vor ihm, darauf hin, dal die Verwendung von Kiihl-
maschinen ein besonders sorgfiiltiges Arbeiten er-
fordert; die Erfolge sind dann aber gute. Die
Plattenkiihlung halt Verf. fiir groflere und mittlere
Betriebe am geeignetsten. Zu beachten ist in
erster Linie eine vollstindige und richtig geleitete
Verseifung, zu deren Durchfithrung Verf. hinsicht-
lich verschiedener Rohmaterialien Winke gibt. Der
Vorteil der gekiihlten Seifen zeigt sich in dem Aus-
bleiben des Nachdunkelns, Schwitzens und Ranzig-

1) 8. diess Z. 18, 304 (1905).

werdens; in der guten Aufnahme der Fiilistoffe und
in dem nur geringen Auftreten von Abfillen. Nu.
G, 0. Dle Bedeutung der Kiihlpresse vom fachmin-
nischen Standpunkte. (Seifenfabrikant 27, 430
[1907].)
Verf. befiirwortet die Einfiihrung der Kihlpresse
in den Seifenfabrikationsbetrieb und nennt auBer
materiellen Vorteilen folgende giinstige, fiirr die
Maschine sprechende Wirkung: Die Notwendigkeit
einer vollstindigeren Verseifung und infolgedessen
die Veredlung des Fabrikates; die vielseitige Ge-
staltung der Fettansitze, im besonderen die Mog-
lichkeit, bei ziemlich hohen Prozentsétzen fliissiger
Ole noch gentigend feste Seifen zu erhalten. Nn.
Die Kilhlung der abgesetzien Seifen mit und ohne
Pruck. (Seifensieder-Ztg. 36, 853 [1907].)
Der Druck spielt bei der Seifenkiihlung eine zwei-
fache Rolle. Einmal ist ein gewisser Druck er-
forderlich, um die Kiihlform gut auszufiillen, d. h.
wihrend des Erkaltens so viel Seife nachzudriicken,
als sich beim Erstarren zusammenzieht; dann aber
wird die Kiihlung durch den Druck auch befordert
und die Seife dadurch homogener. So erklirt sich
auch das hiufige Nachdunkeln unter Druck ge-
kiihlter Seifen : Die Seife erhilt ein feineres Geflige,
wodurch das vorhandene freie Neutralfett in viel
feinerer, besser verteilter Form enthalten ist und
dem Sauerstoff der Luft an der Oberfliche eine
groBere Angriffsfliche bietet. Die Wirkung der mit
Druck erfolgten Kiihlung wird also eine gute sein
bei richtig gesottenmen Seifen, die ein homogeneres
Gefiige und hirtere Oberfliche erhalten; sie wird
eine ungiinstige sein insofern, als fehlerhafte Seifen
stirker und rascher nachdunkeln und auch stiirker
schwitzen, da die in der Seife vorhandenen Salze
nach auBen gepreBt werden. Na.
Engelbrecht. Von Kiihlsystemen und gekiihlten
Seifen. (Seifenfabrikant 2%, 628. ]1907])
Das ilteste Kiihlsystem von praktischer Bedeu-
tung nach Cressoniéres in Briissel verfolgte
den Zweck, die heifle Seife vom Kessel zu kiihlen,
zu trocknen und in Stangen zu pressen. Es wurde
der Seife hierbei die iiberschiissige Feuchtigkeit ent-
zogen. Die zahlreichen neueren Kiihlsysteme be-
ruhen auf dem Prinzip, die fliissige Seife schnell,
mit oder ohne Druck, in Platten, Riegel oder Stiicke
zu kiihlen, um des Formverfahren zu umgehen.
Die Peuchtigkeit verbleibt hiernach in der Seife.
Qualitativ bleiben daher die neueren Systeme hinter
dem allerdings teurer arbeitenden Cressoniére-
schen zuriick, aber auch hinter dem friiheren Ver-
arbeiten in Formen, bei welchen eine gewisse Trok-
kenzeit nie auBer acht blieb. — Die Erzeugnisse mit
Hilfe von Kiihlmaschinen sind auch keineswegs
immer einwandfrei. Jede Seife eignet sich nicht
fiir die Kiihlanlage. Durch das Kiihlen werden die
Seifen infolge des schnellen Erstarrens héarter und
sproder; neigen zum Zerbrockeln und Auseinander-
fallen. Sucht man, durch groBere Mengen weicherer
Ole dem Ubelstand abzuhelfen, so verfillt man leicht
in den entgegengesetzten Fehler : die Seifen schmie-
ren. Verf. halt fiir die Hauptbedingung zur Her-
stellung gekiihlter Seifen ein sorgfiltiges Sieden.
Die gekiihlten Seifen verlangen eine innige Versei-
fung, um nicht ranzig zu werden; der innige Ver-
band darf nicht durch Einwirkung freier Salze ge-
stort werden, da die Seife sonst sprode wird. ,,Nur
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wer peinlich genau arbeitet und sich klar dariiber
ist, was Salz und Wasser schidigen konnen, wird
auch auf der Kiihlanlage gute Seifen erhalten
und sich d a n n erst bewuf3t werden, welchen groflen
Vorteil die Kiihisysteme gegeniiber dem Formver-
fahren tatsichlich besitzen.” Die Red. des Seifen-
fabrikant bemerkt zu Verfs, Ausfiihrungen, daf der
Standpunkt des Verfs. vielleicht nicht iiberall Zu-
stimmung finden wird. Nn.
Formseiten und gekiihlte Seifen, (Seifensiederztg.
34, 1050 [1907].)
Verf. hilt die Kihlpressen neuerer Konstruktion
fiir durchaus vorteilhaft gegeniiber der Form; doch
muf} eine Anpassung an den jeweiligen Betrieb und
Erfahrung zur Seite stehen. Verf. bespricht sehr
ausfiihrlich die einzelnen Abschnitte des Arbeits-
verlaufes. Nn.
Die Seifenplattenkiihlmaschine System ,,Schrauth‘,
(Seifensied.-Ztg. 34, 1265 {19071.)
Die Anordnung der Maschine dhnelt dem bekann-
ten J ak o bischen System, es ist eine Kombina-
tion von Druckkessel und eigentlicher Kithlmaschine
nach Art der Filterpresse, welch letztere sich aus
Kiihlplatten und Formrahmen zusammensetzt. Je
nach Anzahl der Rahmen (von fiinf zu fiinf steigend)
werden acht verschiedene Gréfen gebaut. Die nutz-
hare Gro3e der Rahmen betrigt gewGhnlich 740 x 660
oder 820x 660 mm. Die Leistungsfihigkeit der
Maschine hidngt von dem Inhalt der Rahmen ab,
der stets auf die mittlere Plattenstiirke von 50 mm
in Litern berechnet wird. Nach der Temperatur
des Kiihlwassers und der Art des Ansatzes ist die
Anzahl der Kiihlperioden verschieden. Nau.
Uber das Umsieden fehlerhafter Kernseifen. (Seifen-
fabrikant 23, 332 [1907].)
Um schaumige, fleckige und schmutzige Seifen ev.
unter Zugabe neuen Rohmaterials wiederum zu
verarbeiten, schmilzt man das Material unter Zusatz
12—15grédigen Salzwassers, dessen Menge sich nach
der Art der Feuerung richtet, und versucht, dann
durch Zustich von Ol oder Fett die Alkalitit so zu
schwichen, bis sich keine Abrichtung mehr nach-
weisen l46t. Bei richtigem Einhalten dieses Punktes
ist eine Schaumbildung nicht stérend. LaBt man
dann die Unterlauge sich absetzen und entfernt sie,
so kann man die Seife wieder abrichten und regel-
recht mit Wasser schleifen. Seifen aus Fetten mit
groBerem Gehalt an Unverseifbarem lassen sich durch
keine Art des Umsiedens brauchbar machen. Auf
den Gehalt an Unverseifbarem ist daher das groBte
Gewicht zu legen. Nn.
Engelbrecht. Die Behandlung der verschiedenen
Reifen nach threm Sieden. (Seifenfabrikant 27,
729 u. ff. [19071)
Die beschleunigte Arbeitsweise in den Seifenfabri-
ken fithrt hiufig zu Fehlern in der Behandlung
der Seifen nach dem Sieden, auf die Verf. eingehend
verweist. Verf. mochte vielmehr auf diesen Teil des
Fabrikationsganges groftes Augenmerk gerichtet
wissen und verspricht mancherlei Vorteile daraus.
Bei Schmierseifen z. B. kann durch langsames Ar-
beiten und fortgesetztes Priifen die Aufnahmefihig-
keit der Seife fiir Fillstoffe weitgehend ausgenutzt
und dadurch natiirlich eine bessere Ausbeute er-
zielt werden. Auch das Einfiillen der Seife in die
Gebinde bei zu hoher Temperatur fithrt zu Unzu-
triglichkeiten, die nur schwer wieder gut zu machen

sind. Besondere Aufmerksamkeit erfordert weiter-
hin das Einlagern der Naturkorn- und gekornten
Alabasterseifen, da die Kornbildung, namentlich
im ersten Stadium stindiger Kontrolle bedarf. Be-
achtenswertes gibt es auch bei den auf Leimnieder-
schlag gesottenen Kernseifen nach Beendigung des
Siedeprozesses. Die rationellste Arbeitsweise ist
hier : die Seifen im Kessel rein absetzen zu lassen
und nur die reine brauchbare Seife in die Form zu
geben. Auch bei den Eschweger Seifen sind ver-
schiedene Momente nach ihrem Sieden zu beriick-
sichtigen, so z. B. ist es nicht notig, die Seife sofort
zu formen. Die Eigentiimlichkeit dieser Seife be-
steht in der nachtriglichen Erhitzung der Masse
und der unregelmiBigen FluBbildung, sobald eine
solche Seife siedend geformt wird. Hier kommt es
in erster Linie auf die Beschaffenheit des Olan-
satzes an; immerhin ist es ratsam, die Seife iiber
Nacht im Kessel zu lassen; ist sie danach zufrieden-
stellend, so kann sie ohne Miithe und grofle Kosten
wieder auf die nétige Temperatur erhitzt werden.
In solchen und shnlichen Féllen kann nach Verfs.
Rat nur ein ruhiges Arbeiten zum Ziele fithren, Nn.
J. Davidsohn und G, Weber. Uber ein neues Riill-
mittel (Seifensied.-Ztg. 34, 1185 und 39, 914
[1907]. Berlin.)
Verff. haben Versuche mit ,,Blanchin® der
Firma ,,Deutsche Fullererde-Werke, Hamburg* zu
Eschweger, Leim- und gerithrten Toilettenseifen
angestelit. Xs ist ein feines, geruchloses Pulver,
das duflerlich dem Talcum gleicht. Nach den Ver-
suchen der Verff. ist Blanchin ohne nebenher-
gehende Mehlfiillung nicht verwendbar. Dagegen
konnen neben 20—509%, Mehl sehr gut 20—309%,
weiBes Blanchin- hineingearbeitet werden. Die
Fiillung geschieht am einfachsten, indem man
Mehl mit Pottasche oder Chlorkaliumldsung an-
riibrt, dann die gleiche Menge Wasser und Blanchin
zukriickt, etwas Seife aus dem Kessel der Fiillung
zugibt, verrithrt, dann die ganze Fillung in den
Kessel schopft und verkriickt. Das Fiillmittel ist
billig und zu empfehlen. Nn.
Einige Winke beim Fiillen von Schmierseife, (Seifen-
fabrikant 3%, 898. 1907.)
Verf. gibt folgende Ratschlige : Bei der Kiirzung der
Lauge (mit Pottasche) soll man mit Vorsicht ver-
fahren; 12—159, Pottasche geniigen. Die beste
Temperatur zum Fiillen der Seife sind 70°. Man
kriickt das Mehl in die 30—35° warme Losung, um
ein Verkleistern zu vermeiden. Besondere Sorgfalt
verlangt die Verarbeitung des Mehles in Seifen,
deren Ansitze zum groflen Teil aus stearinreichen
Fetten bestehen, und die mit mehr oder weniger
Sodalauge gesotten sind. Zu dem angeriihrten
Mehl gibt man nicht mehr Seife, als unbedingt
notig ist zur Bildung eines Leimes, da bei einer
Mehrzugabe der Leim lang und zéhe wird und sich
erst wieder zu 16sen beginnt, wenn recht viel Seife
zugekriickt wird. Zu 60 kg Mehl mit der berechneten
Losung geniigen meist 30—40 kg Seife, um die Lo-
sung zu verleimen. Soll viel Wasserglas verarbeitet
oder damit nachtriglich ausgeschliffen werden, so
mul die Siedelauge gut kaustisch gehalten und mit
der Zugabe von Lésungen bis zum Schluf gewartet
werden. Nn.
Abrichten, Ausschleifen, Kiirzen. (Seifenfabrikant
41, 1005. 1907.)



XXI1. Jahrgang.
Heft 20, 15. Mai 1908.]

Fette, fette (Ole, Wachsarten und Seifen; Glycerin,

1025

Die neutralste Abrichtung verlangt die Grundseife;
bei Kernseifen wird es meistens mit der Verseifung
und Abrichtung nicht so genau genommen, zum
Schaden der Fabrikanten. Vor dem Ausschleifen
ist jedenfalls der AlkalitiberschuB zu priifen. Das
Ausschleifen ist bei Seifen mit Harzzusatz besonders
korrekt durchzufiihren, wenn man fleckenlose Fabri-
kate erzielen will. Fiir die Marmorierung bei Mott-
led- und Eschweger Seifen ist die Abrichtung und
Kiirzung der ausschlaggebende Faktor. Bei Leim-
und Schmierseifen spielt die Abrichtung eine andere
Rolle wie bei den genannten Seifen; hier ist ein
UberschuB an Lauge geeignet, die Seife zu birten
und haltbar zu machen, dort muB die Abrichtung
so gehalten werden, daB die Seifen weder lang, noch
kurz, noch ,klitschig* werden, woriiber nur die er-
kalteten Proben Auskunft geben. Auch bei Seifen-
pulvern soll die Abrichtung eine gewisse Grenze ein-
halten. Nn.

G. Weltzmann, Ein Beitrag zur Abrichtung von

Beifen. (Seifenfabrikant 27, 681. [1907]. Mos-

kau.)

Verf. wendet sich gegen die oft noch geiibte Art der
Abrichtung von Seifen mittels des ,,Zungenstichs®,
der Spatel- und Glasprobe. Auch Phenophthalein
in der iiblichen Verwendungsart kann nicht mit
Erfolg benutzt werden, da die Empfindlichkeit
dieses Reagenses zu ausgesprochen ist. Dagegen
empfiehlt Verf. als einzig zuverlissige Probe rich-
tiger Abrichtung eine Titration mit 1/,-n. Salzsiure
und Phenolphthalein als Indicator. Verf. hilt einen
Uberschull von 0,259, Alkali, auf Atznatron be-
rechnet, als am meisten geeignet. Nn.

Ubher das Bleichen und die Verarbeitung dunkler

Fettrohstofie zu hellen Seifen. (Seifenfabrikant

27, 1053 [1907].)

Bei dem hohen Preisstand der Fettmaterialien wer-
den der Seifenindustrie auch groBe Mengen dunkler
Fettrohstoffe zugefiihrt, deren Verwendung erst
nach einer sachgemifien Vorbehandlung und Rei-
nigung moéglich ist. SchablonenmiaBig 1iBt sich
diese Vorbehandlung nicht ausfiihren und die ver-
schiedenen Methoden miissen dem Fettstoff ange-
pafit werden. Verf. gibt einige Winke:

In den meisten Fillen wird schon durch Ent-
fernung der freien Fettsduren ein helleres Fett er-
halten. Man wischt und siedet auf Salzwasser und
verseift mit Carbonat oder Atzlauge.

Sulfurtl und Olivensl werden am besten mit
Kaliumdichromat und Salzsiure gebleicht (1 bis
1,5% KzCry0; in der doppelten Menge kochendem
‘Wasser geldst und 3—59, konz. HCI).; Bei Oliven-
6l ist ein vorhergehendes Entfernen der Schleim-
teile empfehlenswert. (Auswaschen und Umkriicken
mit 0,6—19, H,S0,.)

Cottonsl kommt schon in raffiniertem Zustande
an den Markt; es geniigt daher, mit Atzlauge oder
Carbonat zur Entfernung der freien Fettsiuren ab-
zuziehen, ein weiteres Bleichen hat keinen Erfolg.

Palmél wurde frither durch Hitze gebleicht,
-davon ist man abgekommen. Man benutzt ent-
weder den K 6 r t in g schen Luftstrahlapparat oder
Bichromat.

Mais6l und Leinsl behandelt man am besten
nur mit Schwefelsdure. Mit Blankit hat Verf.
nicht geniigende Rentabilitit erzielen konnen.

Nn.

Ch. 1908,

Uber Wasserglas- und Bleichseifen nebst Kalkula-
tionen. (Seifenfabrikant 27, 603 u. 627. [1907].)
Trotz des hohen Preisstandes des Cocos- und Palm-
kerndéles hilt Verf. die Verwendung dieser Fette zur
Herstellung der Leimseifen wie der Wasserglasseifen
noch immer am rentabelsten. Die Anfertigung
dieser Seifen ist nichts weniger als eine schablonen-
méBige Arbeit, und durch Anderung der Fettmate-
rialien erhilt man leicht ein unansehnliches und ge-
ringes Produkt. Verf. teilt einige Ansiitze mit Be-
rechung und genauer Angabe der Fiillungen mit.
Auch die Arbeitsweise wird eingehend besprochen.
Die sog. Bleichseifen lassen sich in verschiedenen
Qualititen anfertigen. Diese Seifen werden im
Gegensatz zu den Wasserglasseifen nur mit Pott-
aschelosungen und Salzlgsungen ausgeschliffen. Sie
diirfen auch nur mild abgerichtet werden, Der
Grund, weshalb man die Bleichseifen nicht auch
durch Wasserglasvermehrung fabriziert, liegt ledig-
lich daran, daB alle Leimseifen mit Pottasche- und
Salzlosungen ein helleres Aussehen erhalten. Nn.
J. Davidsohn und G. Weber. Herstellung neutraler
Seifen. (Seifensiederztg. 35, 2 [1908]. Berlin.)
Zur Verseifung eines Fettes reicht die theoretisch
erforderliche Menge Atznatron nicht aus, denn bevor
die vollstindige Verseifung des ganzen Fettansatzes
eintritt, wird ein Gleichgewicht hergestellt, einer-
seits zwischen der Tendenz des Alkalis, die Fette zu
verseifen, und andererseits der Tendenz des Wassers,
die gebildete Seife zu dissoziieren. Verf. suchten
festzustellen, wie grof der Uberschu3 an Lauge sein
muB, um bei vollstindiger Verseifung des Fettes
eine moéglichst neutrale Seife zu erzielen. Die lang-
wierigen Versuche filhrten zu keinem positiven Re-
sultat; der UberschuB hingt von vielen Faktoren
ab. Verff. versuchten daher, die iiberschiissige
Lauge zu eliminieren und zwar durch Zusatz von
Ammoniumsalzen. Man 148t so lange sieden, bis
der Geruch nach Ammoniak nur noch schwach ist.
Die so erhaltenen Seifen sind vollkommen neutral.
Nn.
Bleichmittel tiir Seifen. (Seifensied.-Ztg. 34, 603.
[1907].)
Es galt die Priifung der beiden von der Bad. Anilin-
und Sodafabrik in den Handel gebrachten Bleich-
mittel, des Blankits und des Decrolins. 1. Blan-
kit. Zu einem Seifenleim aus 309, dunklem Ben-
zinknochenfett, 409, brauner Tranfettsiure und
309, Palmkerntl wurden 0,39, Blankit, auf den
Fettansatz berechnet, sorgfiltig wihrend des Sie-
dens eingerithrt. Die gelbbraune Fiarbung des Lei-
mes schlug nach kurzer Zeit in einen griingranen
Ton um; beim Ausschleifen der Seife mit Salzwasser
hellte sich die Firbung zu Gelb auf. Die geschnit-
tene Seife hat diesen Farbton bei mehrwéohent-
lichem Lagern nicht nur behalten, sondern bleichte
noch nach, Ahnlich verliefen drei weitere Versuche,
80 daf Blankit als wirksames Bleichmittel, beson-
ders fiir Kernseifen, anzusehen ist. 2. Decrolin.
Im Gegensatz zu Blankit, das auch kalt angewendet
werden kann, wirkt Decrolin erst bei héherer Tem-
peratur. Man setzt es am zweckmifigsten dem sie-
denden Seifenleim erst am Schlusse zu 0,256—0,59%,
hinzu. Die Versuchsergebnisse waren folgende :
Eine Schmierseife aus zwei Dritteln dunkler Tran-
fettsdure und einem Drittel blondem Olein von rot-
brauner Farbung zeigte nach der Decrolinwirkung

129
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einen griingrauen Farbton. Am Boden brannte ein
dunkler Satz mit der Seife an. Die Seife zeigte nach
der Rube eine unangemehm schmutziggrane Fér-
bung, die sich nur durch Chlorkaliumaussalzung
und Waschen entfernen lieB. Ahnlich fiel der Ver-
such mit einer Schmierseife aus dunklem Leindl aus.
Danach glaubt der Verf., Decrolin zu Schmierseifen
ohne weiteres nicht empfehlen zu koénnen, Es
miiBten noch Versuche gemacht werden, die Schmier-
seifen als diinnen Leim zu bleichen, nach dem Ab-
getzen vom dunklen Bodensatz zu entfernen und
getrennt fertig zu stellen, was immerhin mit Um-
stiindlichkeiten verkniipft ist. Nn.
0. Heller. Die Verwendung von Blanklt in der Seifen-
industrie. (Seifenfabrikant 27, 654. [19071.)
,,Blankit“ nennt die Badische Anilin und Soda-
fabrik das Natriumsalz der unterschwefligen Séure,
Na,S8,0,, dessen starkes Reduktionsvermdgen die
Verwendung als Bleichmittel auch fiir die Seifen-
industrie mit Vorteil ermoglicht. Es wird entweder
trocken zu 0,2 bis 0,3%, dem Fettansatz hinzuge-
fiigt oder in 109%iger Losung, die frisch unter Na-
tronlaugezusatz bereitet ist, verwendet. Die Ur-
teile der Praxis iiber die Wirksamkeit des Blankits
sind sehr verschieden, Verf. stellte Versuche an
den meisten gangbaren Berliner Seifen mit und ohne
Harzgehalt, soweit sie von dunkler Farbe waren, an.
Aus je schlechteren Fetten die Seifen verfertigt
waren, um so mehr konnte eine Aufhellung der
Farbe festgestellt werden, und zwar glaubt Verf.
annehmen zu miissen, dafl durch Reduktion des in
diesen stark sauren und ranzigen Fetten vorhan-
denen Eisens die Aufhellung erfolgt; Versuche mit
Eisen- und Mangansalzen bestdtigten diese Wahr-
nehmung. Auf organische Substanzen, wie sie in
den stark erhitzten und dunklen Fetten neben Eisen
vorkommen, scheint Blankit eine bleichende Wir-
kung nicht auszuiiben. Um bei Anwendung von
Blankit ein Anhaften des Geruches nach Schwefel-
verbindungen zu umgehen, empfiehlt Verf., das Prii-
parat erst zuzusetzen, nachdem alles Fett vollstéin-
dig verseift ist, und die Seife deutlich alkalisch
reagiert. Nn.
Joli. Die neuen Seifenbleichmittel Decrolin und
Blankit, (Seifensied.-Ztg. 34, 722. [1907].)
Die Erfahrungen des Verf. gehen dahin, daf sowohl
Blankit wie Decrolin, von denen das erste zu Kern-
seifen, das zweite zu Schmierseifen Verwendung
finden soll, als Bleichmittel von guter Wirkung sind,
daB aber das Decrolin bei Schmierseifen, bei denen
auf schine Transparenz gesehen wird — was sller-
dings in den meisten Fillen zutrifft — nicht zu emp-
fehlen ist, da es die Seifen triibt. Verf. verwendete
Decrolin mit Erfolg zu Silberseifen und zu geringeren
dunklen Seifen, die den Satz der mit Lauge ge-
bleichten Transparentseife enthalten. Nn
K. Braun. Die Alkalipersulfate und ihre Verwendung
zu hleichend wirkenden Seifen und Seifenpui-
vern. (Seifensied.-Ztg. 34, 1205 [1907].)
Die Persulfate eignen sich zufolge ihrer Eigenschaft,
Sauerstoff langsam abzugeben, in hervorragendem
MaBe zur Herstellung von bestimmten Seifen. Bei
festen Seifen erfolgt der Zusatz, der beliebig 5—--109%,
und mehr betragen kann, vor dem Pilieren, am
besten verrieben mit einem glycerinfreien Fett
(Vaseline, Wollfett). Dem Seifenpulver kann man
die fein gemahlenen Persulfate nach dem Trocknen

withrend des Mahlens zusetzen. Da sich jedoch
stets freie Siure bildet, die leicht Fettsiure ab-
spalten kann, mufl man stets dem Priparat eine
dquivalente Menge Soda oder Pottasche zufligen.
Nn.
Joli, Uber das Bleichen der @le und Seifen. (Seifen-
sied.-Ztg. 34, 466 [19071.)
Da Kokosdl infolge seiner Verwendung in der Speise-
fettfabrikation im Preise erheblich gestiegen ist,
wird man gendtigt sein, Ersatzfette oder minder-
wertige Ole zur Seifenfabrikation zu verwenden.
Diese miissen jedoch gebleicht oder von den freien
Fettsiuren befreit werden. Der letzte Prozef kann
entweder mit Ammoniaksoda oder kaustischer Lauge
vollzogen werden. Die gebrduchlichsten Arten
des Bleichens sind die mit chromsaurem Kalium
und mittels des K 6rtingschen Dampfstrahl-
Luftsaugeapparates. Das Bleichen der fertigen
Seife (Chlor) ist nicht zu empfehlen, da der Geruch
fest haftet. Nn.
Tonnenseife. (Seifensiederztg. 35, 37 [1908].)
Die Tonnenseife ist eine einfache Leimseife, die
nur einen ganz geringen Fettsduregehalt besitzt.
Die Seife wird groBtenteils mit einem Alkaliiiber-
schuB verlaugt. Dadurch wird die Fabrikation oft
bedeutend erschwert. Es werden vor allem tierische
Fette, besonders billige Abfallfette verwendet. Die
Seife hat die angenehme Eigenschaft, sich schon
bei schwachem Erwirmen zu verfliissigen. Sie wird
hauptsichlich im Fabrikbetriebe benutzt. Nn.
Sparkernseifen, Seifensied.-Ztg. 34, 1186 [1907].)
Die Fabrikation der Sparkernseifen 148t dem Ifach-
mann im allgemeinen einen grofBen Spielraum in der
Art des Ansatzmaterials. Verf. bespricht nur einige
wichtige Fettstoffe und deren kaustische und Car-
bonatverseifung. Nan.
Wachskernseife. (Seifensiederztg. 34, 1009 [1907].)
Zur Herstellung der Wachskernseife eignen sich
neben gutem Talg noch Lister, helles Kammfett,
Schweinefett, sowie auch ein sich hell verseifendes
Olein, neben Kerndl im Verhdltnis 1: 1. Alle Fette
miissen unbedingt vor der Verseifung anf schwa-
chem Salzwasser abgezogen sein. Die Verseifung
selbst kann je nach Erfahrung entweder eschweger-
artig vorgenommen werden, oder man siedet zuvor
einen Leim, der dann abgesalzen wird. Das indirekte
Sieden ist bei talgartigen Fetten immer das richtige.
Verf. gibt weiterhin Winke fiir Ansatz und Ver-
seifung. Nn.
Wachskernseife mittels Carbonatverseifung herge-
stellt. (Seifensied.-Ztg. 34, 1226 [1907].)
Verf. beschreibt eingehend die Carbonatverseifung
bei Wachskernseifen unter besonderer Beriicksich-
tigung billiger Fettstoffe. — Fin Ansatz, der ziem-
lich helle Fabrikate liefert, wird mitgeteilt. Grofler
Wert ist auf ein rasches Versieden der Fettsiuren
zu legen, das nicht unterbrochen werden darf. Sie-
den mit Dampf ist am zweckmilBigsten. Nn.
0. Sachs. Beitrag zur Analyse von Kernseifen mit
besonderer Beriicksichtigung des Verhiltnisses
von gebundenem Natriumoxyd zu Fettsiiure-
hydrat. (Seifensiederztg. 34, 1146 [1907].)
Die Feststellung des Verhiltnisses gebundenes Alkali-
Fettsiurehydrat, ein Wert, den Verf. als ,,Ratio-
z a h 1* bezeichnet, geniigt, um iiber die Zusammen-
setzung der Fette im Ansatz etwas auszusagen und
zu entscheiden, ob Kern- oder Leimfette im Ansatz
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vorwalten. Die Ratiozahl wichst mit dem Gehalt
an Kernfetten (hohes Molekulargewicht und nied-
rige Verseifungszahl) und fillt mit dem Ansteigen
der Leimfette (umgekehrtes Verhiltnis). Harz-
siuren steigern wie Kernfette die Zahl. Verf. gibt
eine Tabelle, aus welcher an Hand der mitgeteilten
Ratiozahl die Prozente von Kern- und Leimfett,
die Verseifungszahl und das Molekulargewicht des
Fettsduregemisches direkt abgelesen werden kamm.
Es geniigt, die bei der technischen Analyse gefunde-
nen Prozente an gebundenem NaOH in die Fett-
sdurehydratprozente zu dividieren, um die Ratio-
zahl zu erhalten. Nn.
Gefiillte Cocosseifen.  (Seifensiederztg. 34, 1011
[1907].)
Verf. bespricht die gebréuchlichsten Fiillmittel,
ihre Einwirkung auf die Seife, ihr Verhalten beim
Lagern und gibt erprobte Vorschriften. Als Fill-
materialien sind genannt: Salzwasser, Sodalésung,
Pottaschelosung, Chlorkalium, Zucker, Borax,
Wasserglas, Glaubersalz und Talkum. Nn.
Salmiakterpentinschmierseife. (Seifensiederztg. 34,
1031 [1907].)
Es ist unbedingt amerikanisches Cottondl zu ver-
wenden; FErsatzole gibt es nicht. Englische (le
verseifen sich stets gelb. Ebenso ist ein weiler Talg
erforderlich und zwar in nicht geringerer Menge als
359, des Cottondles. Etwas Kernél als Ersatz des
teureren Talges ist gestattet, ja sogar erwiinscht,
da es einen festeren Verband schafft nnd der Seife
zarten Silberflu verleiht. Natiirlich kdnnen an
Stelle der betr. Fette auch deren Féttsiuren Ver-
wendung finden, vorausgesetzt, daB deren Farbe
einwandfrei ist. Verf. bespricht weiter den Sud-
proze und die Fiillung. Nn.
Uber Herstellung von Seifenpulvern und dhnlichen
Priparaten durch kaustische und kohlensaure
Laugen. (Seifenfabrikant 27, 529 [1907].)
Die Seifenpulver werden mit sehr verschiedenem
Fettstiuregehalt (3—679,) in den Handel gebracht.
Man unterscheidet neutrale, alkalische und iiber-
fettete Pulver; letztere werden allerdings nur zu
medizinischen Zwecken verwendet. Verf. gibt einige
brauchbare Ansiitze mit den entsprechenden Kal-
kulationen an und macht auf diese und jene Schwie-
rigkeit aufmerksam. Oft findet man Pulver mit
penetrantem Geruch. Anlafl dazu geben entweder
minderwertige Fettmaterialien oder mangelhafte
Verseifung; wie beim Sieden einer Seife, soll auch
bei der Herstellung der Seifenpulver auf die be-
stimmten Merkmale genau geachiet werden. Na.
Engelbrecht. Selfenpulver und ihre Fabrikation.
(Seifenfabrikant 28, 53, 79, 101 [1908].)
Minderwertige Fabrikate im Seifenpulverhandel
sind in erschreckender Menge anzutreffen. Das
Trocknen und Mahlen reiner Kernseifen liefert ein-
wandfreie Priparate mit einem Gehalt von 80 bis
859, verseiftem Fett, doch steht der hohe Preis
deren Einfiihrung entgegen. Billiger ist es, der ge-
mahlenen Seife einen gewissen Prozentsatz calci-
nierter Soda beizumengen. Doch ist diese Arbeit
zeitraubend und die Bindung von Seife und Soda
keine innige. Verf. gibt daher einige Direktiven fiir
die Herstellung der Seifenpulver. Gewohnlich wird
der Seifenleim extra angefertigt mit Olein und an-
deren Fettsiuren als Ansatz; es mul} ein klarer, auf
miBigen Stich abgerichteter Leim gesotten werden.

Dann ist der UberschuB an Wasser festzustellen.
Das angewéirmte notwendige Wasser wird dann zu-
gegeben, und nach dessen Bindung wird die Soda
hineingearbeitet. So lassen sich Pulver mit 10—409/,
verseiftem Fett gewinnen. Bei den billigeren Sor-
ten, welche oft nur dem Namen nach Seife enthalten,
wird in umgekehrter Reihenfolge verfahren, indem
der heiBgesittigten Losung von Soda vor der Kry-
stallisation- der Seifenleim oder auch nur QOlein bei-
gegeben wird.

Eine andere Art der Seifenpulverfabrikation
besteht darin, daBl man den Seifenpulverbrei auf
Walzen verkiihlt, auf endlosen Tiichern durch Luft-
strom vollends zum FErstarren bringt und dann
durch Walzen zu Pulver mahlt. Nn.
Mineralseifen als Zusatz zu Haus- und Textilseifen.

(Seifensiederztg. 35, 817. 1907.)

In der russischen Seifenindustrie findet in gréBerem
Mafstabe eine Mineralseife als ,,Seifensurrogat*
Verwendung, die Verf. untersucht hat. Die Seife
zeigt eine hellbraune Férbung, hat eine weiche Kon-
sistenz und eigenartigen, nicht unangenehmen Ge-
ruch. Die abgeschiedenen Fettsduren sind diinn-
fliissig und bei héherer Temperatur duflerst fliichtig.
Die Verseifungszahl betrug 260,4, woraus sich als
Molekulargewicht 215 berechnet. Es liegen also sog.
»sNaphthensiuren vor. Die Zusammensetzung ist

folgende :

Gesamtfett . . . . . . 53,06%,

Asche . . . . . ... 23,149
Gesamtalkali . . . . . 16,429/ (Na,COj3)
Geb. Alkali. . . . .. 7,65%, (Na,O)
Freies Alkali . . . . . 3,349, (Na,COy)
Salze (Sulfate, Chloride) 6,729,

Wasser . . . . . ... 30,059,.

Aus den abgeschiedenen Fettsiduren gelingt es nicht,
eine feste Seife herzustellen. Als Zusatz zu einer
heien Kernseife war die Mineralseife brauchbar;
auch die Verseifung der abgeschiedenen Naphthen-
siduren mit anderen Fettstoffen ergab ein gutes Re-
sultat. Nn.
Joseph Girard. Die Umwandlung der Petrole in Feit-
stoffe und in Seifen. (Le Génie Civ. 51, 26—27
[1907].)
Verf. bespricht die Arbeiten Zelinskys, der
die synthetische Herstellung der Fettsaure CgH,,.
COOH aus dem Kohlenwasserstoff CgH,g auf die
praktische Verarbeitung der kaukasischen Naphtha
(Gemische von zyklischen und alizyklischen Kohlen-
wasserstoffen) auf Fettsduren und Seifen iibertragen
will. Ein Naphthaextrakt vom Kp. 115—120° er-
gibt durch Chlorierung ein Gemisch der Chloride
CgH;,Cl und CgH,;Cl, das zwischen 157 und 170°
siedet. Durch Behandlung mit Magnesiumpulver
in #étherischer Losung, weiter mit Kohlensiure und
Zersetzung des Reaktionsproduktes mit angesiuer-
tem Wasser erhdlt man aus den Chloriden die ent-
sprechenden gesittigten Sduren CgH,,COOH und
CgH,;COOH, die den Fettsduren ganz analog sind.
Wenn man mit Naphthaextrakten arbeitet, die
zwischen 80 und 85° und zwischen 100 und 105°
sieden, so wird man Fettsiuren von zyklischer Struk-
tur erhalten, deren Formeln C,H;,0; und CgH;4,0,
sind. Zelinsky glaubt, leicht eine praktische
Ausbeute von 609 erhalten zu k6nnen. Die weitere
Angabe Zelinskys, daf die einzelnen Opera-
tionen des obigen Verfahrens leicht ausfithrbar und

126*



1028

Fette, fotte Ole, Wachsarten und Seifen; Glycerin,

[ Zeltschrift fér
angewandte Chemle.

fiir den GroBbetrich geeignet sind, stellt Girard
in Frage. Er bemerkt aber zum SchluB, daBl die
theoretischen Arbeiten Zelinskys immerhin
fir die Zukunft eine ginzliche Umwandlung der
Fettindustrie und besonders der Seifenfabrikation
in Aussicht stellen. Diese, vorldufig noch hypo-
thetische Umwandlung wiirde fiir Frankreich, das
keine Petrole erzeugt, verhéngnisvoll werden.
Wth.
J. Magnin. Petroleumseife. (Seifensieder-Ztg. 37,
875 [1907].)
Wie Verf. in Ermichtigung des ungenannten Er-
finders mitteilt, ist das Problem der Petroleum-
verseifung in technisch verwertbarem Prozel ge-
gliickt. Verarbeitet werden die Riickstéinde des
Petroleums, die bisher nur zu Schmiermitteln Ver-
wendung fanden. Das Verfahren bleibt vorliufig
geheim. Die Seife hat ein starkes Reinigungs-
vermdgen, das selbst im hirtesten Wasser keine
EinbuBe erleidet. Sie greift weder die Waschefaser,
noch die Farbe des zu reinigenden Materials an und
hat, wie erklérlich, einen sehr geringen Herstellungs-
preis. Die Zusammensetzung: Gesamtfett 419,
(12,39, Petroleum, 28,7%, verseifbares festes Fett),
Atznatron 7,109, Pottasche 0,559, Harz 1,05%,
Wasser 509, wiirde einem Preis von 245 Frs. per
100 kg entsprechen. Nn.
Aus der Praxis im Sieden von Silberschmierseifen
nebst Kalkulationen. (Seifenfabrikant 27, 1123,
1148, 1174, 1197 [1907].)
Die Produktion an Silberschmierseifen hat immer
mehr zugenommen, nicht zuletzt aus dem Grunde,
daB die dazu nétigen Siedelaugen sich in einfacher
Weise herstellen lassen. Verf. bespricht an der Hand
von Rentabilititsberechnungen die Verwendungs-
weise der verschiedenen Laugen, Fettansitze, Fill-
materialien und Riechstoffe. Nn.
Fliissige Seife vom gesundheitlichen Standpunkte.
(0il and Colourm. 1907, 421.)
Obgleich von fliissiger Seife zweifellos gute Pripa-
rate existieren, hat sich die Verwendung solcher
Seife doch nicht einbiirgern kénnen, Ob der in der
vorliegenden Mitteilung beschriebene automatische
Abmessungsapparat fiir fliissige Seife den Verbrauch
fordern wird, ist abzuwarten. Ein kleiner Glasballon
ist beweglich an einem Sténder in zwei seitlichen
Stiitzpunkten aufgehingt, so daB er durch Kippen
aus seiner Lage nach unten bewegt werden kann.
Dabei entleert sich durch einen mit Taucherventil
versehenen Habn immer nur eine bestimmte Menge
der fliissigen Seife, die man direkt in die Hand tréu-
feln liBt. Diese Anordnung gestattet eimen spar-
samen Verbrauch und gréBte Sauberkeit. Die Seife
ist gegen Temperatureinfliisse unempfindlich, kann
also weder erstarren noch ranzig werden. Nn.
W. Hanauer. Uber medizinische Seifen. (Seifen-
fabrikant 27, 1121—1274 [1907]. Frankfurt
am Main.)
Die physiologische Wirkung der Seife erstreckt sich
auf zwei Eigenschaften, der Entfettung die Haut
und die Auflsung der Hornhaut. Die Bedingungen,
die der Arzt an die Seife zu stellen hat, sind fol-
gende : ,,Die Seife muf rein und von guter Qualitét
sein; sie muB} einen hohen Gehalt an fettsaurem Al-
kali aufweisen und frei sein von allen bei der Dar-
stellung entstehenden Nebenprodukten und Ver-
unreinigungen, natiirlich auch von kiinstlichen Zu-

sitzen und Verfalschungen. Weiter wird verlangt,
daB zur Hautbehandlung nur Kernseifen, die durch
Zentrifugieren oder Dialyse gewonnen werden, ge-
langen. Verf. bespricht eingehend alle Arten medi-
zinischer Seifen vom Standpunkte des Arztes. Nn.
Gelbe Teigseife. (Seifensied.-Ztg. 34, 1206 [1907].)
Die sog. Teigseife dient in Stiddeutschland als Er-
satz fiir Schmierseife. Die Farbe schwankt zwischen
gelb bis gelbbraun. Mit Vorteil lassen sich Abfélle
von hellgelben und dunkeln Harzkernseifen ver-
arbeiten. Die Seife ist im Druck sehr fest und etwas
rauh, da sie stets mit Soda gehértet wird. Verf.
teilt einen vorteilhaften Ansatz mit 4709, Ausbeute
mit. Nn.

C. Huggenberg. Uber Bestimmung von Stirke in
Selfen. (Seifenfabrikant 27, 625. [1907].)
Verf. schlagt in Abdnderung der Mayerhofer-
schen Methode folgende Arbeitsweise vor: 5—10 g
Seife werden mit 60—80 com ca. 29%,iger alkoholi-
scher Kalilauge unter RiickfluB erhitzt. Es wird
heil filtriert und mit je ca. 50 ccm siedendem Al-
kohol nachgewaschen bis das Filtrat nicht mehr
alkalisch reagiert. Das Filter mit Inhalt wird dann
unter haufigem Schiitteln mit 60 ccm 69%iger w d s -
seriger Kalilauge auf dem Wasserbad erwirmt.
Nach dem Erkalten sduert man mit Essigsdure ganz
schwach an, fiillt auf 100 ccm auf und filtriert durch
Baumwolle, ev. unter mehrmaligem Zuriickgieflen des
Filtrates. Von dem schwach opalisierenden Filtrat
werden 25 oder 50 ccm, je nach Stirkegehalt, mit
noch 2—3 Tropfen Essigsiure und dann mit 30
bzw. 80 ccm 96%igem Alkohol versetzt. Man 140t
zum Absetzen stehen, filtriert durch ein gewogenes
Filter von der abgeschiedenen Stirke ab, wischt
mit 50%igem Alkohol, absolutem Alkohol und
Ather, trocknet auf dem Filter und wiigt. Bei
gleichzeitiger Stirke- und Wasserglasfiillung miifite
die Kieselsdure durch Veraschen des Filters bestimmt

und in Abzug gebracht werden. Nn.
Karl Braun, Zur Ermittlung des Gehaltes an Lanolin
in Selfen. (Seifenfabrikant 2%, 257 [1907].)
10 g Seife werden in Wasser gelost und mit Calcium-
chloridlésung gefdllt. Man bringt auf ein gewthn-
liches Filter und 1iBt abtropfen; ein Auswaschen
ist nicht notig. Die Kalkseife wird bei ca. 60° im
Trockenschrank getrocknet und im Soxhletapparat
extrahiert. Als Extraktionsmittel verwendet man
am zweckméiBigsten Essigither. Nn.
K. Braun. Zur quantitativen Bestimmung von Na-
tronwasserglas in der Seife bzw. kiuflichem
Seifenpulver. (Seifenfabrikant 27, 554 [1807).)
Handelt es sich darum, z. B. im k#duflichen Seifen-
pulver die Kieselsiure neben Fettsiure und Soda
zu bestimmen, so verfihrt man nach Verf. in fol-
gender Weise: Man 1ost 5 g Seife in Wasser und
versetzt mit einer gemessenen Menge n-HCL
Man erwirmt eine Zeit lang auf dem Wasserbad
und sammelt nach dem Erkalten Fettsiure und
Kiegelsiiure auf dem Filter, um mit kohlensaurem
Wasser auszuwaschen. Um die Fettsiuren zum
Schmelzen zu bringen, i{ibergieft man mit wenig
heiflem Wasser, wihrend das Filter noch zur Hilfte
mit kohlensédurehaltigem Wasser angefiillt ist. Dann
bringt man Filter und Trichter mit untergestelltem
Glischen in den Trockenschrank, wobei die Haupt-
menge der Fettsduren durchfiltriert. Den Rest 16st
man in Ather und fingt in demselben Glischen
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auf, das nach dem Trocknen gewogen wird. Durch
Bestimmung der Neutralisationszahl erhilt man
die an Fettsiure urspriinglich gebundene Alkali-
menge. Die auf dem Filter zuriickbleibende Kiegel-
sdure wird nach Veraschung des Filters gewogen.
Aus dem Filtrat und den Waschwissern der zersetz-
ten Seife verjagt man die Kohlensiure und titriert
mit 1/;-n. Lauge zuriick. Bringt man das Gesamt-
alkali, sowie das an Fettsiure und Kieselsiure ge-
bundene auf den gleichen Koeffizienten, so erhilt
man aus der Differenz die als Soda gebunden ge-
wesene Menge. Nn.

Otto Sachs., Glyeeringewinnung aus Unterlaugen.
(Seifensied.-Ztg. 34, 601, 642, 665. 26./6.,
3./7., 17./1. [1907].)

Verf. bespricht den Gang der Glyceringewinnung

aus Unterlaugen und die hierbei stattfindenden Pro-

Zesse. Nn.

J.F. Hinkley. Glyceringewinnung aus Seifenunter-
laugen. (Seifensiederztg. 35, 59 [1908]. Neu-
York.)

Ein Bericht iiber den Vortrag des Verf. in der So-

ciety of Chemical Industry, Sektion Neu-York.

Redner bespricht die drei Operationen der Glycerin-

gewinnung aus Unterlaugen: Reinigen der Laugen,

d. h. Entfernung der eiweiBartigen, harzigen und

seifenartigen Stoffe, Herstellung von Rohglycerin,

verbunden mit Wiedergewinnung des Salzes, und

Destillation des Rohglycerins bzw. Gewinnung raf-

finierten Glycerins. Nn.

Kriiger. Ein- und Mehrkirper- Vakuumverdampfer
fiir die Gewinnung des Glyecerins ans den Salz-
laugen der Seifenfabrikation. (Z. f. Apparaten-
kunde 2, 236. 1907.)

Der Heizdampf steigt in Zickzackrohren auf und ab,
verursacht lebhafte Zirkulation und schnelle Ver-
dampfung. Die Heizung erfolgt durch Abdampf;
direkter Dampf ist tiberfliissig. Die Warmeausnut-
zung ist derart, daB nur Kondenswasser, kein
Dampf den Apparat verliit. Man gewinnt 80%iges
Glycerin und trockenes Salz ohne mechanische Riih-
rung. Verluste entstehen hdchstens von- 0,59,
gegeniiber 15 bis 259, (offenes Verdampfen) bei
anderen Apparaten. Nn.
Th. Malokates. Das Krebitzverfahren. (Seifensieder-
ztg. 34, 1030 [1907].)
Verf. hilt das Krebitzsche Verseifungs- und
Glyceringewinnungsverfahren fiir durchaus emp-
fehlenswert, doch ist Vorsicht geboten beim Uber-
gang zu ncuen Materialien. Verf. berichtet iiber
eigene Schwierigkeiten, die jedoch in befriedigender
Weise iiberwunden wurden. Nn.
Gustav Fr. Bergh, Dle organischen Verunreinlgungen
des Glycerins, (Pharm. Ztg. 52, 880. 19./10.
1907. Berlin.)
In den von Verf. untersuchten unreinen Glycerin-
proben vermutet Verf. zwei Esteranhydride von
verschiedener Spaltungsfihigkeit. Die nichtfliich-
tige Saure besteht nach ihm aus Oxystearin-
sdure, die teils als freie Siure, teils als Ester-
anhydrid vorhanden ist, die fliichtigeaus But ter-
sdure. Bei der nichtfliichtigen Siure diirfte es
sich nach Verf. um das nicht gespaltene Lactid der
1,10-Oxystearinsiiure und das schwer spaltbare
Lacton der v-Oxystearinsaure handeln. Fr.

L. J. T. R.-C. IL O. Heller. Amerikanische Neuerung
an Apparaten zum Reinigen von Glycerin. (Sei-
fenfabrikant 28, 3, 31. 1908.)

In der ersten Abhandlung wird der neue Apparat

beschrieben: Die Destillationsblase enthilt ein

Dampfeinspritzrad und einen Schwimmer, der es

ermoglichen soll, dafl der iiberhitzte Wasserdampf

der in die Retorte eingefithrt wird, immer nur die

Oberfliche der glycerinhaltigen Fliissigkeit be-

streicht. Die Kondensatoren sind mit einer auf-

rechten, zentralen Scheidewand versehen, die von
dem Deckel abwirts bis fast an den Boden reicht;
die Retortendimpfe miissen unter diesen Scheide-
winden passieren, ehe sie in das obere Ausstro-
mungsrohr gelangen. In der zweiten Mitteilung kri-
tisiert Verf. diesen ,,neuen Destillationsapparat.

Die Einrichtung der Dampfturbine ist dadurch un-

vorteilhaft, dall die Dampfrohrenden durch ihre

Richtung nach oben nur ein Uberspritzen des De-

stillationsgutes begiinstigen, und daB die selbst-

titige Einstellung des Schwimmers an der Ober:
fliche praktisch wohl recht illusorisch ist. Auch die

Kondensationsanlagen erscheinen Verf. durchaus

unzweckmifig. Verf. warnt vor diesem Fortschritt.

Nn.

Verfahren zur Herstellung von Diacylaten aus Gly-
cerin und héheren einbasisehen Fettsduren
durch Erhitzen., (Nr. 189 839. Xl 120. Vom
17./7. 1906 ab. Ferdinand Ulzer,
Jaroslav Batik und Dr. Rudolf
Sommer in Wien.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Diacylaten aus Glycerin und héheren einbasischen
Fettsduren durch Erhitzen, dadurch gekonnzeich-
net, dal} die Fettséuren der Reihen C,q4 bis C,, oder
deren Gemische mit tiberschiissigem Glycerin im
Vakuum bis zum Sieden des Glycerins erhitzt
werden. —

Das Verfahren ermdglicht die Herstellung von
Diacylaten, die nur geringe Mengen Monoacylat
enthalten, wihrend bei anderen Verfahren stets
betrichtliche Mengen von Monoacylat gebildet
werden, und auch leicht Zersetzungen eintreten.

Karsten.

Tetraknochenfett in der Stearinfabrikation. (Seifen-
sied.-Ztg. 34, 1209 [1907].)

Die Beobachtung von Griesheim-Elektron,
daB das mit Tetrachlorkohlenstoff extrahierte
Knochenfett von besserer Qualitit sei, als das nach
dem Benzinverfahren gewonnene, kann Verf. nicht
bestitigen. Weiter macht Verf. auf den Ubelstand
aufmerksam, dafBl die Rohglycerine der Tetra-
knochenfette bedeutend aschereicher (3,649,) sind,
als die der Benzinfette. Verf. vermutet, daB das
Tetraknochenfett noch Reste von Tetrachlorkohlen-
stoff enthiilt, die im Autoklaven in Chlorverbin-
dungen iibergehen und den hohen Aschegehalt be-
dingen. Nau.

Chemische Fabrik Griesheim-Elektron. Tetra-
knochenfett in der Stearinfabrikation. (Seifen-
siederztg. 35, 40 [1908]. Frankfurt a. M.)

Die Produzenten des Tetrachlorkohlenstoffs be-

stiitigen die Beobachtung der Praxis, daf3 mit Totra-

chlorkohlenstoff erhaltene Knochenfette bei der

Verseifung aschereicheres Glycerin liefern. Das
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tritt jedoch nur ein, wenn die Knochen mit Eisen-
teilen verunreinigt sind. Es bildet sich dann etwas
Perchlorithen und durch dessen Zersetzung Chlor-
wasserstoff. Elektron schligt daher vor, die Kno-
chen vorher einem magnetischen Reinigungsver-
fahren zu unterziehen. Die sonstigen Vorteile des
Tetraknochenfettes paralysieren bei weitem diese
Mehrarbeit. Nn.
E. Graefe. Zur Priifung der Handelsstearine, soweit
sie zur Herstellung von HKompositionskerzen
dienen.  (Seifensiederzt . 34, 1054 [1907].
Webau.)
Zur Herstellung von Kompositionskerzen ist 6lsdure-
reiches Stearin zu verwerfen, und zwar nicht
nur wegen der Beeintrichtigung von Farbe, Geruch
und Haltbarkeit der Kerzen beim Lagern, sondern
such wegen der verminderten Stabilitit der daraus
erzeugten Kerzen, gegeniiber solchen aus &lsdure-
arm e m Material. Fir den Leuchtwert der Kerzen
scheint der Olsiuregehalt von keinem EinfluB zu
sein. In hohem MaBle wird jedoch das Brennen der
Kerzen durch einen wenn auch sehr geringen
Kalkgehalt des Stearins ungiinstig beeinfluBt; das
gleiche gilt fiir die Lichtausbeute. Nn.

II. 12. Zuckerindustrie.

Leonhard Wacker. Eine colorimetrische Methode
zur Bestimmung der Molekulargrifie von
Kohlenhydraten, (Berl. Berichte 41, 266—275.
20./1. [8./2.] 1908. Berlin.)

p-Phenylhydrazinsulfosdure und andere Hydrazine

kondensieren sich mit Aldehyden und Alkoholen
der aliphatischen Reihe in wisseriger Losung oder

Suspension bei Luftzutritt und Gegenwart {iber-

schiissiger Kalilauge zu intensiv roten, leicht los-

lichen Farbstoffen. Die Firbungen kénnen bei

Verwendung von Kohlenhydraten beziiglich ihrer

Stirke verglichen werden und haben hierbei zu

folgenden GesetzmiBigkeiten gefiihrt: 1) Die In-

tensitit der Farbe molekularer Mengen ist konstant,

d. h. die Farbstdrke nimmt mit steigendem Mole-

kulargewicht ab. 2. Die Reaktionsgeschwindigkeit

ist umgekehrt proportional der Grifle des Moleku-
largewichtes, d. h. die hochmolekularen Verbin-
dungen reagieren langsamer. 3. Die Reaktionsge-
schwindigkeit ist proportional der Konzentration
oder die konzentrierteren Losungen ein und der-
selben Substanz firben sich rascher. Die Methode
kann zur Bestimmung des Molekiils von mehrwer-
tigen Alkoholen und Kohlenhydraten benutzt wer-
den, deren Molekulargewicht bisher nicht ermittelt
werden konnte. Ein Hilfsmittel zur Kontrolle bietet
der Abbau der zu untersuchenden Substanz zu ein-
fachen Hexosen oder Pentosen. Man braucht dann
nur festzustellen, wievielmal die Farbstirke einer
abgebauten Quantitiit gegeniiber der gleichen Menge
unverdnderter Substanz zugenommen hat, um die

Zahl (den ,Inversionsquotienten‘) zu ermitteln,

mit der das Hexose- bzw. Pentosemolekiil zu multi-

plizieren ist, um das gesuchte Molekulargewicht zu
erhalten.

Die quantitativ-colorimetrische Bestimmung
wird in der Weise ausgefiihrt, dal 0,25 g reine Phe-
nylhydrazinsulfosinre in eine Serie von Pulver-
glisern mit gleich weiter Offnung (Inhalt 200 g)

eingewogen, die zu untersuchende in 100 ccm de-
stilliertem Wasser geloste oder suspendierte Sub-
stanz zugegeben und sogleich 15 cem Natronlauge
von 339, hinzugefiigt werden. Die auftretenden Fir-
bungen vergleicht man nach 10—12 Stunden. Die
Atmosphire des Untersuchungsraumes mufl wegen
der Empfindlichkeit der Reaktion frei von Dampfen
von Chemikalien, wie z. B. Formaldehyd, sein.
Der Vergleich der Endreaktion erfolgt in den Réh-
ren eines colorimetrischen Apparates oder in gleich
weiten Reagierglisern.  Als Vergleichsunterlage
dient Maltose oder Lactose. Uber die Einzelheiten
der Versuchsergebnisse sei auf die Originalarbeit
verwiesen. pr.
W. Alberda van Ekenstein und J. J. Blanksma.
Beitriige zur Kenntnis der Zuckerarten. (Z.
Ver. d. Riibenzucker-Ind. 58, 114--118. Fe-
bruar 1908.)
Die Verff. haben 1. aus den Blittern von Adonis
vernalis Arabinose, aus Sterculia foe-
tida, aus Polygonum fagopyrum (Buch-
weizenmehl) und aus Scirpus lacustris
(Mattenbinse) Xylose isoliert. 2. Durch fraktio-
nierte Krystallisation ihrer Phenylhydrazone wur-
den Ribonsiure und Arabonsdure getrennt. 3. Ly-
xose wurde in Methyl- und Benzyllyxosid {iberge-
fithrt, 4. Calciumamalgam liefert bei Reduktionen
in der Zuckergruppe keine besseren Resultate als
Natriumamalgam. 5. Zur Identifizierung der He-
xosen in Glykosiden kann auch p-Nitrophenyl-
hydrazin verwendet werden. pr.
Verfahren zur enzymatlschen Spaltung ven Raffinose
und raffinosehaltigen Produkten. (Nr. 195 072,
Kl 89.. YVom 5./8. 1906 ab. Max Goll-
mert in Schoneberg b. Berlin.)
Puatentanspruch : Verfahren zur enzymatischen Spal-
tung von Raffinose und raffinosehaltigen I’roduk-
ten, dadurch gekennzeichnet, dafl die Raffinose
durch Einwirkung von Emulsin oder emulsinhal-
tigen Stoffen oder gleich wirkenden Enzymen in
Rohrzucker und Galaktose iibergefiihrt wird. —
Das Verfahren kann zur Gewinnung von Rohr-
zucker und Galaktose in fester Form unter Trennung
in bekannter Weise benutzt werden, ferner um bei
der Herstellung von Zuckersirupen aus den Rest-
melassen der Entzuckerungsanstaiten eine Ausschei-
dung von Raffinose und damit eine Triibung der
Sirupe zu verhindern und aulerdem deren Sibkraft
zu steigern. Ferner kann das Verfahren benutzt
werden, um eine vollstindige Vergirung herbei-
zufithren, wenn Oberhefe verwandt wird, die Raffi-
nose nicht ohne weiteres zu vergiiren vermag. Die
Benutzung emulsinhaltiger Stoffe, z. B. zerkleinerter
gliBer Mandeln, an Stelle reinen Fmulsins ist vorteil-
haft, wenn man den Produkten durch die Neben-
bestandteile einen besonderen Geschmack erteilen
will. Kn.
Giisewell. Ist es vorteilhafter, hoch oder niedrig
rendierende Zucker zu verarbeiten? (D. Zucker-
Ind. 33, 53—55. 17./1. 1908. Culmsee.)
Verf. kommt zu dem Schlusse, dall der Vorteil in
der Herstellung eines Zuckers von hohem Rende-
ment zu suchen ist, wenigstens hei den jetzigen
Zuckerpreisen. Die GroBe dieses Vorteils ist nicht
konstant, sondern muBl in jedem einzelnen Falle
erst berechnet werden. Noch gréBer als beim ersten
Produkt ist der Vorteil beim Nachprodukt. pr.
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Desglelehen. (D. Zucker-Ind. 33, 81—85. 14./12. | Siegfried Strakosch. Der Werdegang des Rohrzuk-

1907. 24./1.1908. Culmsee. [SchluB.])
Mit Hilfe einer vom Verf. aufgestellten Formel
kann men die GréSe der Verinderung in der Aus-
beute bei Herstellung von Zuckern verschieden
hohen Rendements in kurzer Zeit berechnen, wenn
man Zucker- und Aschengehalt des Ablaufsirups
kennt. Die Berechnungen wurden durch praktische,
wihrend der Kampagne 1906/07 durchgefiihrte Ver-
suche in iiberzeugender Weise bestiitigt. Bei Be-
rechnung der Mehreinnahmen auf den Zentner
Riiben ergibt sich, daB bei Zugrundelegung einer
Ausbeute von 14 Pfd. I. Produkt mit 92° Rende-
ment und 1,259, II. Produkt mit 84° Rendement
in Summa eine Mehreinnahme von 3,55 Pf. pro
Zentner Riiben erzielt wird. Der Verf. kommt aus
seinen Berechnungen und Versuchen zu dem Schlu§,
daB es bei den gegenwiirtigen Zuckerpreisen vorteil-
hafter ist, Zucker mit hohem Rendement herzu-
stellen. pr.
Hoepke. Ist es vorteilhatter, auf hoeh oder nledrig
rendierende Zucker zu arbeiten? (D. Zucker-
Ind. 33, 154—155. 7./2. 1908.)
Verf, wendet sich gegen die Ausfithrungen Giise -
w ells, welche zu sehr vom Standpunkte des Theo-
retikers behandelt und in mehreren Punkten an-
fechtbar seien. Es wird nie rentabel sein, die Fiill-
masse in Erstprodukt und Melasse zu zerlegen, und
es handelt sich nicht nur darum, moglichst viel
Erstprodukt zu gewinnen, sondern solches von
guter Qualitit neben moglichst viel Melasse von
moglichst niedrigem Quotienten. pr.
Jacobson. Ist es vorteilhafter, auf hoch oder niedrig
rendierende Zucker zu arbeiten? (D. Zucker-
Ind. 33, 174—175. 14./2. 1908. Culmsee.)
Verf. tritt den Ausfithrungen H o e p k e s entgegen
und teilt mit, daB die Vorschlige Giisewells
sich im Betriebe der Zuckerfabrik Culmsee prak-
tisch bewihrt haben. 8
Dr. Giisewell, Ist es vorteilhafter, auf hoch oder
niedrig rendierende Zucker zu arbeiten? (D.
Zucker-Ind. 33,203—205. 21./2. 1908. Culmsee.)
Verf. wendet sich gegen die Einwiirfe Hoepkes
und verteidigt den von ihm aufgestellten Satz, dal
in den in der Praxis vorkommenden Fillen die
Zuckereinheit im I. Produkt héher bewertet wird
als im Nachprodukt, und dafl die Bewertung nicht
allein vom Rendement abhiingig ist. Desgleichen
ist die Besserverwertung von Zucker I. Produkt,
der durch eine verbesserte Krystallisation der
I. Produktfiilllmasse erhalten wurde, von der
von Hoepke angegebenen Preisspannung unab-
héngig. Verf. wollte nur ermitteln, o b es vorteil-
hafter ist, hoch rendierende Zucker herzustellen,
nicht aber, wie man dieselben herstellt.  pr.
Dr. Hoepke. Ist es vorteilhatter, auf hoch oder nied-
rig rendierende Zucker zu arbeiten? (Ent-
gegnung an Herrn Dr. Gisewell) (D.
Zucker-Ind. 33, 227. 28./2 1908.)
Verf. hilt seine gegen G ii s e w e 11 erhobenen Ein-
wiirfe aufrecht. Die Frage, nach welchem Ver-
fahren gearbeitet werden muB, um den grofiten
Gewinn zu erzielen, ist praktisch noch nicht all-
gemein gel6st; theoretisch liegt die Losung in dem
Bestreben, mdoglichst hoch rendierende Produkte zu
erzeugen und die Nichtzuckerstoffe tunlichst in die
Melasse iiberzufiihren. pr.

kers In der Zuckerriibe, (Osterr.-ungar. Z. f.

Zuckerind. u. Landw. 37, 1—11. [1908]. Wien-

Hohenau.)
Verf. hat die Wanderung des Rohrzuckers und die
Beziehungen der iibrigen Assimilate durch weitere
Versuche verfolgt, und zwar sowohl in den Bldt-
tern, die in der genauesten Weise in Grundgewebe
und Nerven zerlegt wurden, als auch in der Wurzel.
Das zuerst nachweisbare Assimilationsprodukt des
Riibenblattes ist die Dextrose, die in den Nerven
zum Teil, vielleicht unter dem Einflusse von En-
zymen, in Lidvulose umgelagert wird. Aus diesen
beiden Komponenten entsteht ebenfalls in den Ner-
ven unter Wasserentziehung synthetisch der Rohr-
zucker, und zwar geht diese Reaktion nur durch die
Einwirkung des Sonnenlichtes vor sich und hért
auf, wenn das Blatt verdunkelt wird. Der Rohr-
zucker wandert als fertiges Endprodukt ohne weitere
Umwandlung indie Wurzel. Zuletzt im Chlorophyll-
kern bildet sich die Stérke, wenn die Kohlenhydrate
im Grundgewebe des Blattes eine gewisse Anhiu-
fung erfahren haben; sie ist demnach als ein Uber-
schuB an assimiliertem Material anzusehen. pr.
C. Froitzheim. Getrocknete Zuckerriiben. (D.

Zucker-Ind. 33, 155—156. 7./2. 1908.)

Verf. erinnert an das i. J. 1854 bereits ausgeiibte
Verfahren von Schiizenbach, Riiben in
kleine Wiirfel zu schneiden, zu trocknen und zu
mahlen. Mit diesem ohne Verinderung aufzube-
wahrenden Material, welches nur einen geringen
Aufbewahrungsraum erfordert, kann man wéihrend
des ganzen Jahres arbeiten. Doch war das Trocknen
so0 kostspielig, daB das Verfahren nur dort angewen-
det werden konnte, wo man so viele Riiben hatte,
daB man sie nicht alle frisch verarbeiten konnte.
Verf. schlagt die Verwendung eines transportablen
fahrbaren Trockenapparates vor, in dem ein durch
Spiritusheizung erzeugter heiBer Luftstrom die
trocken gereinigten und in Wiirfel von 1 cm Seiten-
linge geschnittenen Riiben trocknet. Die Wiirfel
werden dann sortiert, verpackt und an die Zucker-
fabriken versandt, welche in geeignete Gegenden
mit billigen Arbeitskriften, billigem Grund und
Boden und billigem Brennmaterial verlegt werden,
weniger umfangreich sind und weniger Maschinen,
Arbeiter und Dampfkraft brauchen und das ganze
Jahr ununterbrochen arbeiten kénnen.

Die Durchfiihrung des Schiizenbach-
schen, vor ca. 30 Jahren wegen ungeniigender Ren-
tabilitit von einer badischen Fabrik aufgegebenen
Verfahrens nach den Vorschligen des Verf. diirfte
auf uniiberwindliche Schwierigkeiten stofBen. pr.
Siegiried Strakosch, Ein Beitrag zur Kenntnis des

Kohlenhydratstoiiwechsels von Beta vulgaris

(Zuckerriibe). (Z. Ver. d. Riibenzucker-Ind. 5%,

1057—1068. Dezember 1907. Wien.)

Verf. gibt als die wichtigsten Resultate seiner mikro-
und makrochemisch ausgefithrien Untersuchungen
die folgenden an: 1. Die Dextrose bildet sich im
Mesophyll der gesamten Blattfliche. Das Meso-
phyll der Blattfliche enthélt keine andere Zucker-
art als diese. 2. Der Auswanderung der Dextrose
in die Nerven folgt sekundir das Auftreten des
Lavulose daselbat. 3. Der Rohrzucker bildet sich
spiter als die beiden Monosaccharide und ebenso
wie die Livulose in den Blattnerven. 4. Die Bil-
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dung der autochthonen Stirke im Chlorophylikern
setzt spiiter als die Bildung des Rohrzuckers aus
seinen Komponenten, und erst bei einer gewissen
Anhiufung von Kohlerthydraten im Mesophyll ein.
5. Es ergaben sich neuerdings Anhaltspunkte dafiir,
daf der Rohrzucker im Riibenblatte als Endprodukt
anzusehen ist und als solcher in die Wurzel wandert.
6. Die Umwandlung der Monosaccharide des Blattes
in Rohrzucker ist an das Licht gebunden und hért
auf, wenn das Blatt verdunkelt wird. 7. Die Mono-
saccharide des Blattes werden von dem Prozesse
der Wanderung des Rohrzuckers in die Wurzel
quantitativ nicht merklich beriihrt. pr.
Friedrich Strohmer. Uber Autspeicherung und Wan-
derung des Robrzuckers (Saccharose) in der
Zuekerriibe (Beta vulgaris L.) (Osterr.-ungar.
Z. f. Zuckerind. u. Landw. 37, 18—31. 1908.
Wien.)
Die Abhandlung, welche ein Separatabdruck aus
der Festschrift zu Ehren des Hofrates Prof. Dr.
Julius Wiesner aus Anlafl dessen 70. Ge-
burtstages ist, gibt in {ibersichtlicher Weise eine die
Zuckerriibe betreffende biochemische Studie, deren
Ergebnisse zum Teil bereits verdffentlicht sind und
sich mit denen des vorstehenden Referates decken.
Im zweiten Wachstumsjahre erfolgt die Riickwan-
derung des Rohrzuckers aus der Wurzel in Form
von Monosacchariden. Die Umwandlung geht im
Riibenkopfe vor sich. Im ersten Wachstumsjahre
miissen daher die Saccharose bildenden Enzyme,
und zwar in den Blittern, vorherrschen, im zweiten
dagegen die invertierenden, und zwar in der Wurzel.
Uber den EinfluBl des Abblattens auf die Zuckerpro-
duktion ist bereits friiher referiert worden. pr.
Ununterbrochen wirkender Stein- und Schlamm-
finger tiir Riibenschwemmkandle, (Nr. 190 437.
Kl 89%a. Vom 19./1, 1907 ab. Otto Ur-
bach in Sangerhausen.)
Patentanspriiche : 1. Ununterbrochen wirkender
Stein- und Schlammfinger fiir Riibenschwemm-
kanile, gekennzeichnet durch die Anordnung eines
sich ih senkrechter Ebene drehenden, mit einem
doppelten Kranz (c, h) von Schiopfbehiltern ver-
sehenen Hubrades (d) aus durchlochtem Material,
dessen duBerer Schopfkranz (h) zur Entfernung von

Steinen und anderen Verunreinigungen bestimmt
ist, wihrend die Aufnahme der Riiben durch den
inneren Schopfkranz (c) erfolgt.

2. Hilfsvorrichtung fiir den Stein- und
Schlammfanger nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Beforderung der spezifisch schwe-
ren Verunreinigungen (Steine, Schlamm usw.) nach
dem #dufleren Schopfkranz (h) des Hubrades (d) in

an sich bekannter Weise durch ein Schaufelrad (g)
mit schrig gestellten Schaufeln bewirkt wird, wih-
rend ein Mitnehmen der Riiben vom &uBeren
Schopfkranz (h) durch ein Streichblech verhin-
dert wird. Karsten.
Viktor Grafe. Uber die Dunkelfirbung von Riiben-
siften. (Osterr.-ungar. Z. f. Zuckerind. und

Landw. 37, 55—74. 1908. 1./12. 1907. Wien.)
Die von Gonnermann bis vor kurzem ver-
tretene Ansicht, dal die Dunkelfirbung von Riiben-
siften durch Homogentisinsiure hervorgerufen
werde, hat der Verf. nicht bestitigen kénnen. Da-
gegen ist es wahrscheinlich, dafl diese Reaktion
durch das in den Riibensiften vorkommende Brenz-
catechin bewirkt wird. Inzwischen ist auch G on -
nermann zu letzterer Meinung gelangt. pr.
M. Gonnermann. Zur Dunkelfirbung der Riiben-

sifte. (Z. Ver. d. Riibenzucker-Ind. 3%, 1068

bis 1087. Dezember 1907. Rostock.)

Die Dunkelfirbung der Riibensifte, welche der
Verf. bisher der durch Einwirkung von Tyrosinase
auf Tyrosin gebildeten Homogentisinsiure zu-
schrieb, ist nach eingehenden Versuchen so zu er-
kldren, daf} sich aus dem Tyrosin unter Mitwirkung
des Enzyms Tyrosinase Brenzcatechin bildet,
welches dann mit in der Riibe vorhandenen Ferro-
salzen und Luftsauerstoff die Féarbung auftreten
1laBt. Zur Ausscheidung des Brenvcatechins aus
den ungeférbten Riibensiften gibt Verf. zwei ein-
fache Verfahren an. pr.

Verfahren zur Reinigung von Runkelriibensaft.

(Nr. 195 694. KL 8%. Vom 19./12. 1906 ab.

Dr.Jean Effront in Briissel.)
Patentanspruch : Verfahren zur Reinigung von
Runkelriibensaft, dadurch gekennzeichnet, dafi der
Riibensaft der gemeinsamen Einwirkung von Hefe
und Mineralsiure bei einer Temperatur von 55—65°
ausgesetzt wird, —

Durch die Behandlung mit Hefe und Sauren
erfolgt eine Koagulierung der Pektinstoffe, wodurch
der Geschmack und die Haltbarkeit des Sirups
giinstig beeinfluflt wird. Es empfiehlt sich, zer-
riebene oder zerquetschte Hefc zu benutzen, wo-
durch eine Ersparnis an Hefe erzielt wird, aber die
Hefe nicht vor der Benutzung zu filtrieren, weil die
Abscheidung der Pektinstoffe mit nicht filtriertem
Hefesaft besser erfolgt als mit filtriertem. Kn.
Yerfahren zur Gewinnung von Rohsaft und nihrstofi-

reichen zuckerhalticen Prefriickstinden aus

Zuckerriiben oder anderen zuckerhaltigen Pilan-

zen. (Nr. 193 600. Kl. 89¢. Vom 5./1. 1902 ab.

Carl Steffen in Wien.)

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von
Rohsaft und nihrstoffreichen zuckerhaltigen Pref-
riickstinden aus Zuckerriiben oder anderen zucker-
haltigen Pflanzen, die in Form von Schnitten mit
hoch erhitztem Rohsaft auf mindestens 66° er-
warmt und spiter durch Abpressen entsaftet wer-
den, dadurch gekennzeichnet, daB dic im Brithver-
fahren erhitzten Schnitte unmittelbar und ohne
Zerkleinerung vor der Saftgewinnung durch Ab-
pressen bei Temperaturen zwischen 66—100°
(zweckmiflig 85 C) einer den Zuckergehalt der
Pflanzenschnitte oberhalb 3,59, belassenden Ent-
gaftung durch Auslaugung in Diffuseuren unter-
worfen werden. —

Das Verfahren ist eine Abénderung desjenigen
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nach Patent 149593. Es ermdglicht die Ver-
wendung sehr holher Temperaturen bei dem ganzen
Auslauge- und Preivorgang, die bei den bisherigen
Verfahren nicht anwendbar sind, weil bei der
langen Dauer hohe Temperaturen Schwierig-
keiten durch Verunreinigung durch Nichtzucker
und Erschwerung der Abpressung verursachen. Kn.
Verfahren und Vorrichtung zum Konzentrieren von

Losungen, insbesondere von Zuekersaften, mit-

tels Gefrierens und Verdringung. (Nr. 194 235,

Kl 89d. Vom 8./9. 1905 ab. E. Montiin

Turin.)

Aus den Patentansprichen : 1. Verfahren zur Kon-
zentration von Ldsungen, insbesondere von Zucker-
saft, mittels Gefrierens und Verdringens, dadurch
gekennzeichnet, daB das Gefrieren mittels paarweise
angeordneter, iibereinander in dem Gefriergefi3
liegender und in gleicher Entfernung voneinander
stehender Schlangenrohre derart bewirkt wird, daB
das in diesen Schlangenrohren zirkulierende Kilte-
mittel sich abwechselnd von der Peripherie der Ge-
friergefifle nach deren Mitte und umgekehrt fort-
bewegt, damit Eisschichten von gleichméaBiger
Durchlissigkeit entstehen.

2. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die ver-
schiedenen Schichten der Losung in der Richtung
von oben nach unten nacheinander bei stufenweise
abnehmenden Temperaturen abgekiihlt werden,
zum Zweck, eine gréfiere Eismenge auszuscheiden,
ohne die Eismasse undurchlissig zu machen. —

Das Verfahren soll zur Konzentration von
Riibensaft, von Wiirzen, Konserven, Fleisch-,
Kaffee- und Teeextrakt benutzt werden, auch kann
reines Eis aus Meerwasser oder sonstigen Salz-
Josungen abgeschieden werden. Bei der Konzen-
tration von Citronensaft oder Citronensiurelésungen
miissen die Schlangenrohre selbstverstandlich gut
gegen die SHure geschiitzt werden. Ww.
Verfahren zur Gewinnung groBer wohlausgebildeter,

fadenloser Krystalle, inshesondere von Kandis-

zucker, aus kalt- oder heiBgesittigten Losungen,

(Nr. 190 613. KI. 834. Vom 22./8. 1906 ab.

Dr. Max Melcher in Uerdingen a. Rh.)
Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung groBer
wohlausgebildeter, fadenloser Krystalle, insbeson-
dere von Kandiszucker, aus kalt- oder heifigesit-
tigten Losungen durch periodische Bewegung der
Anregekrystalle wihrend der Krystallisation, da-
durch gekennzeichnet, daBl ein in einem Krystalli-
sationsgefaB, das in bekannter Weise mit Kiihl-
mantel versehen sein kann, angeordnetes System
von horizontalen, iibereinander angebrachten und
mit Mutterkrystallen beschickten Sieben derart in
der Nahrflissigkeit auf und ab bewegt wird, daB
die Krystalle sich in der Losung eine Zeitlang in
schwimmendem Zustande befinden. —

Die Krystalle kommen durch das Schwimmen
und allm#hliche Herabsinken fortwihrend mit
frischer Nihrflissigkeit in Beriihrung und haben
Zeit zu ruhiger und vollkommener Ausbildung.

Karsten.
Vorrichtung zum Krystallisieren einer stark iiber-
siftigten Zuckerlosung mittels hochgespannten

Dampfes, PreBluft oder dgl.,, durch welche die

Zuekerlosung in heffige Erschiitterung versetzi

wird. (Nr. 192 192. Kl 89d. Vom 5./2. 1903

Ch. 1908,

ab. Hans Mathis in Ottleben [Kreis
Oschersleben].)
Patentanspriche :

1. Vorrichtung zum XKrystalli-
sieren- einer stark wber-
siittigten  Zuckerldsung
mittels hochgespannten
Dampfes, PreBluft oder
dgl., durch welche die in
einem Krystallisationsge-
fafl befindliche Zucker-
lésung in heftige Er-
schiitterung versetzt wird,
gekennzeichnet durch eine
sich iiber die. ganze Lange
des Krystallisationsgefi-
Bes erstreckende Vertei-
lungskammer (h), welche
mit einer an oder an-
nihernd an der tiefsten
Stelle des GefaBes liegen-
den, sich gleichfalls iiber
die ganze Linge des Ge-
fiBes erstreckenden, seit-
lich an der Kammer angeordneten schlitzartigen
Austritts6ffnung (i) fiir den Dampf, die Luft oder
dgl. versehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da zwischen der Verteilungskammer
(h) und dem Zufihrungsrohr (f) mehrere Verbin-
dungsstutzen (g) angeordnet sind, die eine gleich-
méiBige Speisung der Kammer in ihrer ganzen Linge
bewirken.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Austrittstffnung (i)
auf derjenigen Seite der Verteilungskammer (h) an-
geordnet ist, nach der hin ein durch ein Riithrwerk
oder ein dhnlich wirkendes Mittel erzeugter Um-
lauf der Fiilllmasse erfolgt. Kn.
M. W. K. Etwas iiber die Bestimmung des in den

Betrieb eingefiihrten Zuekers. (D. Zucker-Ind.

32, 950—951. 6./12. 1907.)

Nach den Untersuchungen des Verf. weicht die
heiBe wasserige Digestion von der heiBlen alko-
holischen bei Verwendung von gleichartigem
Schnitzelbrei im Durchschnitt um 0,89, ab, und
zwar zeigh die alkoholische Methode weniger Zucker
an als die wisserige. Bei Verwendung von ge-
schliffenem Riibenbrei gibt die kalte Breipolari-
sation den Zuckergehalt um durchschnittlich 0,849,
niedriger an, als die heile wisserige Digestion.
Inversionspolarisationen bei der heiBen wisserigen
Digestion, sowie auch bei der kalten Breipolari-
sation zeigten, daB bei ersterer Methode direkte
Polarisation und Inversionspolarisation um 0,75
verschiedene Zahlen ergaben. Demnach gibt die
heifle wisserige Digestion bei Riiben, die Raffinose
oder sonstige optisch aktive, in heiflem Wasser
16sliche Substanzen enthalten, zu Tiuschungen
Veranlassung, und es empfiehlt sich die Nach-
prifung durch Inversion. pr.

R. Zur Bestimmung des Zuckers in der Riibe.

(D. Zucker-Ind. 32, 951. 6./12. 1907.)

Bei der Bestimmung des Zuckers in der Riibe
mittels heiBer wasseriger Digestion darf kein Blei-
essigiiberschul verwendet werden; auch muB3 sofort
zur Marke aufgefiiilt werden. Eine zuverlissige
Vorschrift ist nach Saillard die folgende:
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32,58 g normaler Brei werden verlustlos in einen
Digestionskolben gespiilt, 7—8 ccm Bleiesgig hin-
zugefiigt, mit kaltem Wasser auf ca. 170 ccm auf-
gefiillt, durchgeschiittelt und ca. 20 Minuten in einem
Wasserbad von 95° erhitzt. Dann wird der Schaum
niedergeschlagen, mit siedendem Wasser zur Marke
aufgefiillt und nochmals 15 Minuten erhitzt, dann
in iiblicher Weise zur Polarisation vorbereitet.
pr.
Theodor Koydl. Zur Clergetmethode. (Osterr.-un-
gar. Z. f. Zuckerind. u. Landw. 36, 889—897.
Heft 6. 1907. Nestomitz.)
Verf. wendet sich gegen die Kritik, welche Grae -
g e r iiber seine (K oy dls) Abhandlung: ,,Uber den
wahren Wert der Clergetmethode®, ausiibt. Diese
Methode, welche fiir eine ganz bestimmt charakte-
risierte engere Kategorie optisch aktiver Substan-
zen absolut sichere Resultate liefert, ist fiir unreine
Produkte der Fabrikation, wie Melassen, Osmose-
wisser usw. nicht anwendbar. Verf. plaidiert fiir
eine Bearbeitung der gewichtsanalytischen Bestim-
mungsmethode in der Richtung, die Beziehung
zwischen Zuckergehalt und der Differenz der Milli-
gramme Kupfer vor und nach der Inversion festzu-
stellen. Ob dann die schon vor der Inversion vor-
handene Reduktion von Invertzucker oder anderen
Substanzen herrithrt, wire dann bedeutungslos.
Eine weitere Bedingung der Brauchbarkeit der Me-
thode wire die, dafl auler Zucker keine Substanzen
vorhanden sein diirfen, die erst durch Inversion re-
duzierend werden. Dies ist nun meistenteils nicht
der Fall, aber der hierdurch verursachte Fehler ist
nur in dem einen Falle zu beriicksichtigen, wenn
es sich um Raffinose handelt, und zwar um Pro-
dukte der Melassenentzuckerung mittels Strontian.
Hier gibt die optische Inversionsmethode mit An-
wendung der Raffinoseformel richtige Resultate,
wihrend bei allen iibrigen Produkten gegen die
Anwendung der gewichtsanalytischen Methode
nicht viel einzuwenden ist. Es gibt Fille, in denen
jede Methode versagt, und wir mit allen uns zu Ge-
bote stehenden Mitteln nicht imstande sind, iiber
den wahren Zuckergehalt einer Substanz ins Klare
zu kommen. pr.
Edmund 0. von Lippmann. Uber refraktometrische
Bestimmung der Trockensubstanz. (D. Zucker-
Ind. 33, 33. 10./1. 1908. Halle a. 8.)
Mit Hilfe des in neuerer Zeit durch die Firma
Carl ZeifBl in Jena konstruierten verbesserten
A bbeschen Refraktometers, welches mit ein-
facher und sicherer Handhabung einen erschwing-
lichen Preis verbindet und auch fiir die unreinsten
Produkte der Zuckerfabrikation mit seltenen Aus-
nahmen ohne jede Verdiinnung mit' Erfolg anwend-
bar ist, hat Verf. eine Reihe von Trockensubstanz-
bestimmungen in konz. unreinen Sirupen ausge-
fiihrt, welche in sehr guter und fiir die Bediirfnisse
der Praxis vollig geniigender Anniherung mit der
wahren, durch Austrocknung ermittelten Zahl {iber-
einstimmen. Verf. empfiehlt daher die Einfithrung
des Apparates, welcher in Java bereits in ca. 50
Exemplaren in regelmi8iger Verwendung ist, in die
Riibenzuckerindustrie. Es ist nicht ausgeschlossen,
dafl mit der Zeit die Brixspindeln mit ihren Kor-
rektionstabellen, die unzuverlissigen Umrech-
nungen von scheinbarer auf wahre Trockensub-
stanz, sowie die Trockenschrinke aus den Zucker-

fabrikslaboratorien verschwinden. Die refrakto-
metrische Untersuchung erfordert nur wenige Trop-
fen Substanz, gestattet sofortige, auf 2 Einheiten
der 4. Dezimale genaue Ablesungen des Brechungs-
index und gibt mit Hilfe zugehoériger Tafeln so-
gleich die wahre Menge geloster Trockensub-

stanz. pr.
Desgl. (D. Zucker-Ind. 33, 106—108. 31./1. 1908.
Halle a. S.)

Weitere 75 Parallelanalysen verschiedener Mutter-
sirupe und Abldufe haben nur recht geringe Diffe-
renzen zwischen wahrer, durch Austrocknen be-
stimmter und refraktometrisch gemessener Trocken-
substanz ergeben. Auch die mit Melassen, sowohl
mit unverdiinnten wie mit halbverdiinnten, vorge-
nommenen Untersuchungen haben Zahlen geliefert,
welche den Anforderungen der Praxis geniigen. Fiir
das Refraktometer nach Wagner, welches Ab-
lesungen nur zwischen 0 und 21,729 geloster Sub-
stanz gestattet, wihrend der A b b e sche Apparat
solche von 0 bis 859, zuldft, ist eine Tabelle ausge-
arbeitet worden, welche, nach Zehnteln der Skalen-
teile fortschreitend, die Gramme Rohrzucker angibt,
die in 100 g Losung enthalten sind.

Desgl. (D. Zucker-Ind. 33, 174.
Halle a. 8.)

Die fiir die Temperatur 17,5° aufgestellte Tabelle

Hiibeners hatte nur den Zweck, diejenige in

Wagners Tabellenbuch zu erginzen, welche

die gleiche Temperatur zugrunde legt. Die Physi-

kalisch-technische Reichsanstalt hat nunmehr die

Ausarbeitung einer den strengsten wissenschaft-

lichen Anforderungen entsprechenden Tafel in An-

griff genommen. pr.

Francls Watts und H. A. Tempany. Polarimetrische
Zuckerbestimmung. Der Einfluf der Klirung
mit basischem Bleiacetat auf dle optische Ak-
tivitiit und die Kupferreduktionskraft von Zuk-
kerlosungen. (J. Soc. chem. Ind. 2%, 53—58.
31./1. 1908. London.)

Vgl. diese Z. 21, 88 (1908).

Frederick Bates. Quarzkellkompensations-Sacchari-
meter mit verinderlicher Empfindlichkeit. (Z.
Ver. d. Riibenzucker-Ind. 58, 105—111. Fe-
bruar 1908.)

Die bisher fiir Quarzkeilapparate im Gebrauche be-

findlichen Polarisationsvorrichtungen weisen zwei

Fehler auf; entweder ist ihre Empfindlichkeit un-

verdnderlich, oder sie sind nur fiir homogenes Licht

benutzbar. Die besten Resultate lieferten bis jetzt

Quarzkeilkompensations-Saccharimeter unter Be-

nutzung des Lippichschen Polarisators und weifler

Lichtquellen, doch besitzen dieselben den Fehler,

dafl fiir den Halbschattenwinkel nur ein einziger

Wert benutzt werden kann, der hinreichend grof3

genommen werden mufl, um bei sehr dunkel ge-

farbten Rohzuckerlosungen noch geniigende Hellig-
keit zu geben. Bei Untersuchung reinerer Zucker-
16sungen hat der Beobachter mehr Licht, als er
braucht, und kann doch nur mit der fiir dunkle Lo-
sungen eingestellten Empfindlichkeit arbeiten.

Einen Fortschritt im Bau der Saccharimeter zeigt

der vom Verf, beschriebene, von Josefund Jan

Frid in Prag fiir das Bureau of Standards gebaute

Apparat, der fiir einen Halbschatten von 10° justiert

ist, und bei dem der Beobachter augenblicklich die

Empfindlichkeit so regulieren kann, daf er fiir die

pr.
14./2. 1908.
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Polarisation der dunkelsten Zucker geniigend Licht
hat. Mit Hilfe des Instrumentes kann die Polarisa-
tion der besseren Zucker mit einer Genauigkeit von
=+ 0,001°V. bestimmt werden. Beziiglich der theore-
tischen Berechnungen und detaillierten Beschrei-
bung des Apparates sei auf die Originalarbeit ver-
wieser. pr.
Otto Schinroek. Bemerkungen zu der vorstehenden
Batesschen Arbeit. (Z. Ver. d. Riibenzucker-
Ind. 58, 111—114. Februar 1908. Berlin.)
Verf. wendet sich gegen die Berechnungen Ba tes,
welcher nur den durch teilweise Ausléschung, aber
nicht den durch Reflexion und Absorption beding-
ten Lichtverlust beriicksichtigt habe. Nach seinen
Berechnungen sind die wirklichen Nullpunktsver-
schiebungen des Saccharimeters bei Anderung des
Halbschattens bedeutend grofBer, als sie von Ba -
t e s berechnet worden sind. pr.
J. Bohle. Eine bequeme Methode zur Alkalitits-
bestimmung an den Saturationen. (D. Zucker-
Ind. 33, 33—34. 10./1. 1908. Halle i. Westf.)
Die Methode, welche sehr einfach ist und dem Arbei-
ter an der Saturation in jedem Momente die Priifung
der Séfte auf Alkalitéit ohne Filtration und Titration
ermdglicht, beruht auf der Herstellung eines Satu-
rationspapieres, welches sich bei einer bestimmten
Alkalitdtsgrenze nicht mehr rot firbt, wihrend alle
Sifte mit hoherer Alkalitit je nach Hohe der letz-
teren das Papier mehr oder minder roten. Im all-
gemeinen geniigen zwei Sorten, fiir die erste und
zweite Saturation, 0,070 bzw. 0,006—0,008 nach
oben durch schwache Rétung anzeigend. Zur Her-
stellung der ersten Sorte 16st manl,5 g Phenol-
phthalein und 3,5 g Citronensiure in 1/,1 Alkohol,
fiillt mit destilliertem Wasser zu einem Liter auf,
tréinkt hiermit FlieBpapier und trocknet es an der
Luft. Die Priifung auf die gewiinschte Alkalitéts-
grenze erfolgt mit einer eingestellten Alkalilésung.
Die Aufbewahrung erfolgt in gut verschlossenen
Glasgeftiflen, in denen sich das Papier monatelang
unveridndert hilt. Die zweite Sorte erhélt man in
gleicher Weise durch Ldsen von 1,5 g Phenol-
phthalein und 0,25 g Citronensiure in 1/, 1 Alkohol
usw. Die Genauigkeit der Probe ist bei sorgfiltiger
Zubereitung des Papieres fiir die Fabrikskontrolle
geniigend und erfordert nur von Zeit zu Zeit eine
Vergleichstitration, pr.
H. Rose. Das Indicatvertabren., (D. Zucker-Ind. 33,
108—109. 31./1. 1908. Hamburg-Eilbeck.)
Dieses Verfahren, welches bereits in Osterreich und
Ruflland gut funktionierte, und in der vorigen Kam-
pagne in drei deutschen Fabriken ausprobiert wurde,
teilt den Kalkzusatz in zwei Teile bei verschiedenen
Temperaturen und setzt die genau berechnete
Menge hinzu. Die Vorscheidung erfolgt bei 30°,
Erwirmen auf 60—75°, die Nachscheidung bei 82
bis 85°. Die Alkalitdt hilt man bei der ersten Sa-
turation auf 0,07—0,10, in der zweiten auf 0,02.
Das Verfahren hat auf allen Betriebsstationen glat-
teres und besseres Arbeiten ermoglicht und als End-
resultat vorziiglich schleudernden, hellen und glin-
zenden Zucker geliefert, auch durch schnellere Mehr-
verarbeitung der zugefiihrten Riiben eine Abkiirzung
der Kampagne bewirkt. pr.
Theodor Koyl. Rohzuckerstudien. (C)sterr.-ungar.
Z. {. Zuckerind. u. Landw. 36, 897—911. Hft. 6.
1907. Nestomitz.)

Die Affinierbarkeit von Rohzucker wird durch ge-
wisse Krystallformen, wie flache und schuppige
Krystalle, Viellinge, Feinkorn, ungiinstig beein-
fluBt. Zur Erzielung eines gut affinierbaren Zuckers
ist ein kubisches, nicht zu feines Korn von egaler
GroBe anzustreben. AuBerdem spielt die Beschaf-
fenheit des Muttersirups eine groie Rolle. Die Zu-
sammensetzung desselben ermittelt man durch die
von dem Verf. modifizierte und beschriebene
Payen-Scheiblersche Waschmethode zur
Bestimmung des Krystallgehaltes im Rohzucker,
aus der Differenz der Gesamtzusammensetzung und
der Zusammensetzung der Waschausbeute. Aus
den eingehenden Untersuchungen des Verf. geht
hervor, daB die durchschnittliche Affinierbarkeit
um so besser ist, je vollstindiger der Muttersirup
entzuckert ist, da hierdurch eine Nachkrystallisa-
tion oder krystallinische Erstarrung des Mutter-
sirups im fertigen Rohzucker beim Lagern verhin-
dert wird. Dauernd gut affinierbare Zucker erhilt
man nur, wenn neben giinstiger Krystallform der
Muttersirup vor dem Zentrifugieren der Fiillmasse
moglichst his zu wirklicher, nicht krystallisierbarer
Melasse heruntergekocht ist. Verf. nimmt die An-
regung auf, durch umfangreiche Fragebogen von
simtlichen Fabriken das erforderliche wertvolle
Material zur Klirung der Frage einzuholen, welche
Beziehungen zwischen Arbeitsweise und Affinier-
barkeit bestehen. pr.
R. Sind Sulfite melassebildend? (D. Zucker-Ind. 32,
932—933. 29./11. 1907.)
Die Versuche Saillards iiber den Einfluf} neu-
tralen Kaliumsulfits und Natriumsulfits auf die Los-
lichkeit reinen Zuckers in Wasser, sowie auf die Vis-
cositdt reiner Zuckerlosungen ergaben, dafl durch
die Sulfite keine Erhéhung der Loslichkeit eintritt,
dieselben also keine positiven Melassebildner sind.
Auch die Viscositdt wird von ihnen weniger erhoht
als von den Carbonaten. Die sulfithaltigen Lésungen
krystallisieren besser als die carbonathaltigen.  pr.
D. Fritz Zerban und W. P. Naguin. Studien iiber die
Schwetelkontrolle im Zuckerhause. Louisiana
Planter & Sugar Manufacturer 39, 388—389.)
Mitte November 1907 sind auf der Evergreen-Plan-
tage in Louisiana unter Leitung von Dr. H. W.
Wiley und A. H. Bryaumn, sowie auch auf der
Louisiana Sugar Experiment Station Versuche zur
Herstellung von Rohrzucker unter Verwendung ver-
schiedener Mengen Schwefel ausgefithrt worden und
zwar wurde bei der ersten Reihe von Versuchen die
in den Zuckerhdusern jenes Staates gewohnlich ge-
brauchte Menge verwendet, bei der zweiten Reihe
eine geringere Menge und bei der dritten Reihe
iberhaupt kein Schwefel. Man ging dabei von dem
Gedanken aus, daB durch Verminderung der fiir die
Klirung des Rohsaftes verwendeten Schwefelmenge
auch der Schwefelgehalt der Nachprodukte (Melasse)
verringert werden konnte. Dies ist indessen keine
absolute Notwendigkeit, vielmehr hingt der Gehalt
des geklirten Saftes und demzufolge auch derjenige
der Nachprodukte an schwefliger Séure auch von der
verwendeten Kalkmenge oder mit anderen Worten
von der Aciditit des geklirten Saftes und ferner von
der Loslichkeit des Calciumsulfits in dem Rohrsaft ab,
welche sich nach der Zusammensetzung des Saftes
und der Temperatur richtet. Die in dem Labora-
torium der Versuchsstation ausgefiihrten Experi-
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mente, deren einzelne Ergebnisse von den Verff.
mitgeteilt werden, lehren, daB ,,nur wenn wir so
wenig Schwefel verwenden, dafl wir uns innerhalb
der Loslichkeitsgrenze des Calciumsulfits halten,
eine weitere Verminderung des Schwefels eine Ver-
ringerung seiner Menge in den Nachprodukten ver-
ursacht. Diese Grenze wird bei ungeféhr 0,06—0,079,
Schwefeldioxyd erreicht. Indessen ist diese Menge
an sich so klein, daf} sie bei der Klirung unseres
Rohsaftes keine geniigende Hilfe gewahrt, und eine
weitere Verminderung wiirde noch mehr Nachteil
bringen. Die Veranlassung zu den erwihnten
Versuchen hat die ,,pure food decision Nr. 76 des
Ackerbaudepartements in Washington gegeben,
welche bestimmt, daB der Schwefelgehalt der Me-
lasse 350 mg in einem Kilogramm nicht iibersteigen
darf. D.
Paul Ehrhardt. Welches ist das beste Nachprodukt-
verfahren? (D. Zucker-Ind. 33, 55-—56. 17./1.
1908. Halle a. S.)
Das natiirliche Einkochen der Abliufe und somit
die Herstellung 1., II. und IIL. Produktesneben -
einander ist vorteilhafter als alle Nachpro-
duktenverfahren, erfordert aber umfangreiche
Maischanlagen. Infolgedessen bat man sich dem
Kornkochen zugewandt, bei welchem die Ausreife-
zeit der Nachproduktfiillmassen auf wenige Tage
herabgesctzt wird. Hier sind aber wieder durch
Vakuum und entsprechende Anzahl von Riihr-
maischen grofle Unkosten vorhanden. Verf. emp-
fiehlt die Nutzbarmachung der in den meisten Fa-
briken vorhandenen Nachproduktkisten als Luft-
rithrmaischen unter Einfiihrung einer Anzahl von
Luftréhren. Die Herstellungskosten betragen nur
ein Zehntel bis ein Fiinftel derjenigen anderer An-
lagen. pr.
Karl Politzer. Zur Bewertungsirage des Rohzuckers,
(Osterr.-ungar. Z. f. Zuckerind. u. Landw. 37,
31—44. 1908. Wien.)
Das handelsiibliche Rendement ist weder wissen-
schaftlich begriindet, noch gibt es dem Kéufer oder
Verkdufer Aufschlufl iiber den wahren Wert der
Ware. TIn jiingster Zeit ist von Koy d1 eine Me-
thode vorgeschlagen worden zur Bewertung des
Rohzuckers nach seinem Krystallgehalt und der
Beschaffenheit des letzteren. Sie beruht auf dem
sukzessiven Auswaschen mit fiinf verschiedenen,
mit Zucker kalt gesiittigten alkoholischen Fliissig-
keiten. Verf. hat diese Methode eingehend gepriift,
erortert ihre Vorziige und Mingel und gibt eine
zweckmiBige Arbeitsweise an, die unter Anwendung
eines von ihm konstruierten Apparates ausgeiibt
wird. Verf. zieht aus seinen Beobachtungen fol-
gende Schliisse : Das K oy d 1 sche Waschverfahren
ergibt Maximalmengen des krystallisierten Zuckers.
Die Gefahr einer Zuckerfillung ist nicht vorhanden,
es ist auch eine Losung von Zuckerkrystallen
nicht eingetreten. Die Arbeitsweise Koy dls ge-
stattet auch, die Zusammensetzung des anhaftenden
Sirups zu berechnen, und ist somit ein wertvoller
Behelf fir die Betriebskontrolle. pr.
E. Lemaire, Verwertung der Nebenprodukte der
Zuckerindustrie und der Girungsgewerbe. (Le
Génie Civ. 51, 199202, 218—220, 233—235
[1907].)
In einer lingeren Arbeit bespricht Verf. die Ver-
fahren, welche eine Nutzbarmachung der Neben-

produkte der Zuckerindustrie, wie auch weiter der
Girungsgewerbe bezwecken; diese Nebenprodukte
sind hauptsichlich Melasse, Schlempen, Trester.
Aus den ersteren sucht man besonders ihren Gehalt
an Stickstoffsubstanzen und Kali zu verwerten.
Von diesen Verfahren seien genannt: 1. Das Vin -
centsche Verfahren: trockne Destillation der
eingedickten Schlempe, Gewinnung von fliichtigen
Produkten (Ammoniak, Mono-, Di- und Trimethyl-
amin, Methylalkohol) neben einem kohligen Riick-
stande, aus dem man das gesamte Kali durch Aus-
laugen erhalten kann; verschiedene franzosische
Fabriken, die dieses Verfahren versucht haben,
haben es wieder aufgegeben. 2. Verfahren von
A. Vasseux: Gewinnung eines stickstoffhaltigen
organischen Diingemittels aus der Schlempe, die
man vorher zur Entfernung des groften Teiles des
Kalis mit Schwefelsiure behandelt hat; dieses
Diingemittel, das bequem in heilem Zustande, in
dem es flissig ist, verladen werden kann, enthilt
5—69, Stickstoff und 6—79, Kali. Der Stickstoff
liegt: in organischer Form (gréfitenteils als Amid)
vor, nur etwa 0,023% Ammoniak konnte gefunden
werden. Dieses z. B. in Nesle (Somme) und in
Bilbao hergestellte Diingemittel ist dem Stallmist
iiberlegen, der Stickstoff ist sehr leicht nitrifizierbar.
3. Verfahren von L. Riviére (besonders fiir
Brennereien) : Behandlung mit Kalk im Auto-
klaven zur Entfernung des Stickstoffes als Ammo-
niak, Ausfillung des Kalis aus der Flissigkeit durch
KieselfluBsdure als K,SiFg usw. Letzteres wird mit
Kalk behandelt :

K,SiFs + 3Ca(OH), = 3CaF, + K,Si0; + 3H,0.

Das Fluorcalcium gibt mit Schwefelsiure FluB-
saure, das Kaliumsilicat mit Kohlensiure Kalium-
carbonat und Kieselsiure, die mit der Flufisdure
gebunden wieder wie oben benutzt wird. Melassen,
die vor der Destillation von ihrem Kaligehalt durch
FluBlsdure befreit waren, haben eine héhere Alkohol-
ausbeute gegeben als Melassen, die wie gewdhnlich
behandelt waren. 4. Verfahren von E. Barbet
(fiir Riicksténde von der Weindestillation) : Stehen-
lassen der eingedickten Fliissigkeiten bis zum Aus-
krystallisieren des Weinsteins, der erhaltene Sirup
wird mit Kreide versetzt und wiederholt mit Al-
kohol ausgelaugt; letzterer 16st das Glycerin und
wird von diesem durch Destillation getrennt und
wiedergewonnen. 5. Herstellung der Trocken -
schnitzel durch Trocknen der gepreliten Rii-
benschnitzel durch Dampf (nach Sperber) oder
durch heiBe Gase (Biittner & Meyer, Petry & Hek-
king, Huillard); diese Art der Verarbeitung, die in
Deutschland und Osterreich lingst im Gebrauch ist,
fangt jetzt auch an, in Frankreich festen Fuf zu
fassen. 6. Verfahren und Apparat von Ciapetti
fir die Behandlung von Weintrestern : Dieser Ap-
parat dient gleichzeitig als Retorte zur Destillation
des Alkohols durch Dampf und als Apparat zur
Extraktion des Weinsteins. Letzere erfolgt mittels
schwefliger Siure, die in den Trestern die wenig
I16slichen Salze Calciumtartrat und Kaliumbitartrat
in Weinsgure und losliches Calcium -und Kalium-
bisulfit verwandelt, welch letztere leicht ausgelaugt
werden konnen. Die so erhaltene Losung gibt beim
Kochen die schweflige Siure wieder ab, und die ur-
spriinglichen Salze krystallisieren in recht reinem
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Zustande aus. 7. Das Verfahren von Venator
und Bueb (Destillieren der Schlempe, Cyanid-
bildung durch Uberhitzen der destillierten Gase
usw.) ist in dieser Z.1) eingehend von Ost be-
sprochen worden. Wth.
A. Herzfeld. Uber die Bleichwirkung von Hydro-
sulfit auf Caramel und auf die beim Erhitzen von
Rohrzucker enistehenden intermediiren Farb-
stoffe. (Z. Ver. d. Rilbenzucker-Ind. 57, 1088
big 1097. Dezember 1907. Berlin.)
Die Untersuchung betrifft das Verhalten der ver-
schiedenen Caramelfarbstoffe gegen Hydrosulfite.
Das gereinigte Caramel wurde nach dem Verfahren
von S tolle hergestellt, und aus diesem Caramel
wurden durch sukzessive Behandlung mit verschie-
denen Alkoholen die einzelnen Farbstoffe getrennt.
Letztere, sowie die technischen Handeclspriparate,
Zuckercouleur, Rumcoulenr und Biercouleur, wur-
den auf ihr Verhalten gegen Hydrosulfit gepriift,
und zwar in saurer wie auch in alkalischer Ldsung.
Die Resultate sind in zahlreichen Tabellen nieder-
gelegt. Sie haben nicht zur Feststellung bestimmter
Gesetzmafligkeiten und fester Beziehungen zwischen
der Wirkung des Hydrosulfits und der chemischen
Natur der angewandten Caramelkdrper gefihrt. pr.
Verfahren zur Wiedergewinnung der Abfallwiisser
der Diffusion. (Nr. 194 046. KI. 89¢. Vom
13./12. 1905 ab. Dr. Hermann Claassen
in Dormagen.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Wiederverwen-
dung simtlicher Abfallwisser der Diffusion und zur
Gewinnung der darin enthaltenen Trockensubstanz
und des Zuckers durch Riickfiihrung der unterein-
ander und mit dem nétigen frischen Wasser ge-
mischten, von Schnitzelteilchen befreiten Abfall-
wisser in die Diffusion, dadurch gekennzeichnet,
daB die feinsten, nicht durch Siebe aufzufangenden
Schnitzelteilchen, welche durch Zertriimmerung
und Zerreibung des Riibenmarkes entstanden sind,
durch wiederholte Zuriickfithrung der ungeklirten
Abfallwisser in die Diffusionsbatterie auf den

Schnitzeln des jedesmal letzten Diffuseurs so lange
angesammelt werden, bis sich eine eben bemerkbare
Verschlechterung des Driickens zeigt, worauf das
Ablaufwasser des betreffenden Diffuseurs fiir sich
aufgefangen, durch Absetzen geklirt und in die
Diffusion zuriickgefiihrt wird, wihrend die geringe
Menge der schlammhaltigen Fliissigkeit weggelassen
oder nochmals geklirt wird.

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das Ab-
setzen der feinen Schnitzelteile durch Zusatz ge-
ringer Mengen eines indifferenten, feinkornigen,
spezifisch schweren Stoffes, z. B. von Preflschlamm-
brei, beschleunigt wird, —

Durch das Verfahren werden die Ubelstinde
beseitigt, die bei der Riickfilhrung der Abfall-
wiigser bisher auftraten und in schlechtem Driik-
ken, iiberméBigem Schiumen und Girungserschei-
nungen mit Invertzucker- und Siurebildung be-
standen. Kn.

Piilpcabscheider fiir Schnitzelpressen- and Diffusions-
wasser mit in Umdrehung versetzbarem Sieb-
zylinder. (Nr. 196 417. KL 89¢. Vom 27./10.
1906 ab. H. Eberhardt in Wolfenbiittel.)

Patentanspruch : Pilpeabscheider fiir Schnitzel-
pressen und Diffusionswasser mit in Umdrehung
versetzbarem Siebzylinder, dadurch gekennzeichnet,
daB der Abschlufl des Abscheiders durch eine Piilpe-
presse in der Weise gebildet wird, dafl die abge-
schiedene Piilpe unmittelbar in die Presse gelangt. —

Die bekannten offenen Piilpeabscheider, bei
denen das Wasser iiber ein horizontal gelegtes Sieb
gefiihrt wird, hatten den Nachteil, daBl man die ab-
geschiedene Masse schlecht abpressen konnte, wenn
ein Schiumen eintrat. Geschlossene Piilpeabscheider
mit rotierendem Sieb haben den Nachteil, dal keine
ununterbrochene Arbeit moglich ist. Diese Nach-
teile werden durch die vorliegende Erfindung ver-
mieden. Die Vorrichtung ist in der Patentschrift
niher beschrieben. Kn.
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Jahresberichte
der lIadustrie und des Handels.

Kanada. Die- Ausbeute der Berg-
und Hittenwerke der Provinz On-
tario i J. 1906 hatte einen Gesamtwert von
22 388 383 (1905 :. 17 854 296) Doll., der nach den
Verkaufspreisen der FErzeugnisse in den Werken
berechnet ist, ohne Berlicksichtigung der durch
nachfolgende Liuterung und Behandlung erzielten
hoheren Werte. Von dem Gesamtwerte der Mineral-
erzeugung entfielen 1906 auf Metallprodukte
13 353 080 (10 201 010) Doll. und-auf Nichtmetalle
9035 303 (7 653 286) Doll. Die hauptsichlichsten
Metalleund deren Werte i. J. 1906 (1905) waren
folgende in Dollar: Cold 66 193 (99 885), Silber
3689 286 (1 372 877), Platin und Palladium 5652
(28 116), Kobalt 80 704 (100 000), Kupfer 960 813

1) Diese Z. 19, 609 (1906).

(688 993), Nickel 3839419 (3 354 934), Eisenerz
301 032 (227 909), Roheisen 4 554 247 (3 909 527),
Muldenblei 93 500 (9000). Von der Angabe fiir
Eisenerz ist der Wert des zu Roheisen verschmol-
zenen Eisenerzes im Betrage von 243 766 Doll. ab-
zuziehen. — Fiir die wichtigsten Nichtmetalle
kamen nachstehende Werte u. a. in Betracht (in
Dollar): Arsenik 15858 (2693), Calciumcarbid .
162 780 (156 755), DPortlandzement 2 381 014
(1783 451), Demantspat (Korund) 262 448 (152 464),
Feldspat 43 849 (29 968), Eisenschwefelkies 40 583
(21 885), Kalk 496 785 (424 700), Glimmer 69 041
(50 446), Erdgas 533 446 (316 476), Petroleumerzeug-
nisse 761 546 (898 545), Topferwaren 65 000 (60 000),
Salz 367 738 (356 783). (Nach Sixteenth annual
report of the Bureau of Mines 1907, Toronto, part1.)
Wth.
AuBenhandel Argentiniens 1907, Der Wert der
Einfuhr betrug 285860683 Doll. Gold, d. i.
15 890 162 Doll. mehr als 1906; es ist dies der grofite



