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von den Arbeiten in italienischer Sprache, welche 
jn aus natiirlichen Criinden eine Spexialitat dieses 
Kongresses bilden. So paradox es ist, so er- 
scheint es doch tatsachlich, daT) eine internatio- 
nale Veriiffentlichung unter UmstLnden gleich- 
bedeutend sein kann mit, internationaler Unbe- 
kanntheit. 

Es erhebt sich nun die Frage, wie sich diese 
bedauerlichen Zustiinde erklliren, und wie denselben 
cventuell abzuhelfen ware. Die internationalen 
KongreBberichte (und das gilt von dem romischen 
wie von den fruheren) enthalten wohl ein Ver- 
zeichnis der in den einzelnen Sektionen gehaltenen 
Vortrage, auch ist in dem letzterschienenen Kon- 
greBbericht in dankenswertcr Weise ein alphabeti- 
sches Namensverzeichnis der Autoren angegeben, 
mit Angabe der Band- und Seitenzahl, in welcher 
dic betr. Abhandlung des Autors abgedruckt ist, 
aber es fehlt ein a l p h a b e t i s c h e s  S a c h -  
v e r z e i c h n i s , welches erst dem KongreB- 
bericht eine wirkliche Brauchbarkeit verschaffen 
wiirde. Es sei nun bereitwilligst anerkannt, daB die 
-4bfassung eines solchen Index sehr g r o h  Muhe 
ond groBe Kosten verursachen wiirden, welche durch 
die bisherigen Beitrage, die ja relativ sehr niedrig 
sind, kaum gedeckt werden konnte. Aber es fragt 
sich. o b  m a n  v i e l l e i c h t  d e n  B e z u g s -  
k r e i s  . d e r  K o n g r e S b e r i c h t e  e r h e b -  
1 i c h  v e r m o h r e n  k o n n t e ,  indem man 
durch das alphabetische Sachverzeichnis allen 
Cheinikern den Besitz dieser KongreBberichte 
wertvoll machte. Ferner kann der Umfang der 
Berichte, welcher sicherlich eine grorje Zahl von 
Lesern von vornherein zuriickschrecken wird, 
dadurch vermindert werden, daB alle diejenigen 
Arbeiten, welche in allgemeiner zuganglichcn Zeit- 
schriften veroffentlicht werden, im Kongreljbericht 
xiur in den Grundziigen mit den Hauptergebnissen 
geschildert werden, und daB auch in aUnn Fallen, 
wo die Veroffent,lichung an anderer Stelle vor Be- 
endigung der Korrektur des Kongreljberichtes 
bereits geschehen ist oder nahe bevorsteht, ein 
Hinweis in dem Bericht gebracht wiirde. Ich glaube, 
daB eine derartige Handhabung der Publikationen 
nicht nur den KongreBbericht aurjerordentlich 
vorteilhaft entlasten wiirde, sondern daB dies auch 
den Interessen der Autoren am besten entsprechen 

wird. Die hisherige Anordnung ist jedenfalls in 
keiner Weise zweckentsprechend, wie ich an einrni 
besonders markanten Beispiele zeigen mochte. Die 
Berichte der LSektion IX, ,,Physikalische Chemie 
und Elektrochemie", umfassen 300 Seiten: iihrr 
30%, namlich 95 Seit,en. entfallen aber auf drei 
ausfiihrliche Arbeiten, welche auch in der Gazettn 
chimica und in der Zeitschrift fur physikalische 
Chemie abgedruckt worden sind. Es sind das 
Publikationen von Ve l e  y , C a r  r a r  a und P i u  t t i. 
DaB man auch in einem kurzen KongreBberirhte 
alles wesentliche auf wenigen Seiten und deshalb 
nm so wirkungsvoller bringen kann, xeigen die 
Abhttndlungen von D o e l t e r ,  A b e g g ,  B o -  
d e n s t e i n ,  G o l d s c h m i d t ,  M. G .  L e v i  
und andere. 

Als ein ferneres Moment, welches fur cine 
Publikation in der oben geschilderten Weise iii dcn 
internationalen KongreBberichten spricht, kommt 
noch hinzu, daB dadurch die Arbeit der groBen 
Referatenjournale sehr erleichtert werden wiirde. 
Bei der immer mehr anschwellenden chemisrhcn 
Literatur auf a 11 e n Gebieten sind diese Rcferaten- 
zeitschriften heute f a s t a u s s c h I a g g e b e n d 
dafur, daB eine Arbeit einem weitcren inter- 
nationalen Leserkreis zugiinglicli wird. Ich glanl)c: 
nun nicht,, daB der Bericlit des VI. Kongresscs 
vollstiindig referiert werden wird, schon weil die 
geschiIderte Uniibersichtlichkeit iind die Tatsachc. 
daB ein Teil der Arbeiten bereits itn anderer Stellr 
publiziert worden ist, allein sehr viol Arbeit vcr- 
ursachen wiirde, indem bei jeder Arbeit nachge- 
sehen wcrden miiBte, ob ihr Ergebnis sich mit der 
fruheren Publikation deckt oder nicht; ferner 
kommt noch hinzu, da13 ein Bericht iibcr Arbeiten. 
welche vor zwei Jahren vorgetragen wurden, in  
unserer schnellebigen Zeit teilweise schon an 
Aktualitiit verloren hat, und daB schon aus diesemi 
Grunde bei manchen Referatenjournalen eine sehr 
geringe Neigung bestehen wird, uber altere, zum Teil 
auch sicher iiberholte Arbeiten zu referieren. 
Jedenfalls wilre es auljerordentlich wiinschenswert., 
wenn die praktischen Englinder2) uns einen 
Kongreljbericht bescheren wiirden. der weniger 
umfangreich ware, friiher erschiene und dupch ein 
systematisches Sachregister eine groBere Brauch- 
barkeit bessine. 

Referate. 
11. I. Chemische Technologie. 

(Apparate, Maschinen und Verfahren 
allgemeiner Verwendbarkeit). 

Alfred Stock. PorQse MateriaKen als Ersatz von 
Rahnen beim Arbeiten mit Casen. (Chem.-Ztg. 
32, 30. 8./1. 1908.) 

Das Arbeiten bei hohem Vakuum wird sehr oft er- 
schwert durch das Undichtwerden der Hahne, und 
man hat schon vielfach versucht, dieselben zu er- 
setzen. Einen praktischen und einfaohen Vorschlag 
hat der Kopenhagencr Physiker P r y t z gemacht, 
indem er zeigte, daR porose Stoffe, welche fiir Gase, 
aber nicht fur Quecksilber durchissig sind, a19 

Hahnersatz dienen konnen. Im Innern eines 
Glasrohres A, nicht weit von der oberen Off- 
nung, befindet sich ein Pfropfen aus porosem 
Material. Uber dem Pfropfen befindet sich Queck- 
silber. TaucCt man das an einem Ende mit 
einem porosen Pfropfen versehene Glasrohr B so 
ein, daB sich die beiden Pfropfen beriihren, so 
kommuniziert A mit der AuBenluft. Verbinclrt 
man B mit einer Luftpumpe, so wird A evakuiert 
Durch Abheben von B kann il dauernd ga+ 

2) Der nachste (VII.) internationale KongreW 
fur angewandte Chemie findet im nachsten Jahrc 
in London statt. 
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dicht. verschlossen merden. Die von P r y t z 
angewandten Chamott.eplLttchen zeigten sich aber 
zu wenig durchlassig. Dem Verfasser ist es nun 
gelungen, durch Brennen einer Mi- 
schung von Ton, Wasserglas und 
Gunimi por6se Plattchen zu erhal- 
ten, die nicht nur vie1 durchlassiger 
sind (bei 60 nim Quecksilber Druck- 
differenz gehen in der Minute 600 
bis 800 ccni Luft durcli ein Phttclien 
von 8mm Durchmesser und 2-3mm 
llicke). sondern sich auch ohne Binde- 
mittel direkt mit Glas verschmelzen 
lassen. Gegen verd. Siiuren und sie- 
dendes Wasser sind sie bestandig. 
Im weiteren erliiutert Verf. verschie- 
dene Anwendungsformen dieser praktischcn Nene- 
rungl). Kaselifz. 
Riilirwerk fiir I(rJ;stallisiergefaOe. (Nr. 195 654. K1. 

1%. Voni 14./2. 1907 ab. Firma J u l .  
I< n a p p e in Berlin.) 

Putentanspruch : Riihrwerk f i i r  KrystallisiergefaBe, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zueinander paral- 
lelen, jedoch von der L4ntriebswelle exzentrisch ge- 

*I 

lagerten Fliigel bewegliche, durch Feder oder 
Gewicht auf den GefaDboden sich anpressende 
Schaufeln tragen, welclie nach dern aul3eren Rande 
des GefaBes zu abgeschragt sind, zum Zwecke, das 
Krystallisat nach dem hoher gelegenen Rande des 
kegelformigen GefaBes befordern zu konnen, wo- 
durcli ein moglichst schnelles und ununterbrochenes 
Krystallisieren der SaIze aus den Losnngen erreicht 
wird. Kn . 
H. Hardy und B. E. Riehens. Benierkung iiber 

fraktionierte Destillation mit Wasserdampf. 
(Analyst 32, 197-203. Juni  1907.) 

Die Verff. haben zahlreiche Versuche iiber die Tren- 
nung zweier fliichtiger Korper durch Destillation 
mit Wasserdampf angestellt; insbesondere hnndelt 
es sicli urn Gemenge von Limonen und Citral bzm. 
Limonen und Eugenol. $Is Ergebnis deer Versuche 
kann folgendes gelten : 1. Durch Destillntion wit 
Wasserdampf gelingt mnnchmal die Trennnng lcich- 

1) Zu hezielien bei Hlecl;iii:inn & Rurger, Gerlin 
N. 24, Auguststr. 3a. 

ter als durcli trocltene Destillation; die betref fenden 
Substanzen cliirfen aber nicht erheblich unter 100" 
sieden. 2. Dabei bieten Siedeaufsatze wenig Vorteil. 
3. Die Geschwindigkeit der Destillation ist ini cdl- 
gemeinen belanglos fiir die Trennung, in manchen 
Fallen ist schnelles Destillieren besser. 4. Oft kann 
eine Destillation mit Wasserdampf unter vermin- 
dertem Druck gute Scheidung bewirken. 
B. Pfyl und 1. Linne. uber einen neuen Ibrucli- 

zglinder. (C'hem.-Ztg. 32. 203. 26./2. 1908.) 
Der aus der Figur ersicht- 
liche Apparat eignet sich 
fiir Arbeiten unter Druck, 
besonders aber zu quan- 
titativen Aufschliissenund 
Hydrolysen init Kohlen- 
saurr bei beliebig meB- 
barcin Druck. C ist ein 
dickwandimx Zblmder aus 

V. 

v -  

Phosphorbronze voii ca. 
31 cm Lange, 2-3 cm 
innerem und 4 ctn auBe- 
rem Durchmesser. Der 
Aufsntz A, der das Mano- 
meter trzgt, kann mittels 
Bleisicherung luftdiclit 
aufgeschraubt werden. Im 
Innern d r s  Aufsatzes be- 
findet sicli einKegelventi1, 
welches den Gasen den 
Eintritt, aber nicht den 
Austritt gestattet. In den 
ZyIinder C paBt ein Glas- 
rolir G .  welches zur Auf- 
nahme der Substanz dient. 
H ist einr Kame.  die den 

I 
I I  I 

ganzen Apparat luftdicht abschliel3t. Kaselitz. 
Vakuumverdamyfapparat mit mehrfacher n'irkung. 

(Nr. 195071. K1. 89e. Vom 9./3. 1906 ab. 
S y 1 v e s t e r G o d 1 e w s k i in Zuckerfabrik 
Guzow b. Zyrardow, Russ. Polen.) 

Patentanspruch : Vakuumverdampfapparat mit 
meltrfacher Wirkung, gekennzeichnet durch tnehrere 
iibereinander angeord- 
nete Abteilungen, uber 
deren gewellte Boden 
der zu verdampfende gg 
Haft von unten nach - 
oben flieBt,, wobei die 
erste Abteilung von 
unten mittels znge- 
fiihrten Dampfes, jede 
folgende durch Saft- 
dampf erwarmt wird, 
der sich in der nachst 
unteren Abteilung ge- 
bildet hat,. - 

Die in einerdcr iiber- 
cinander gelegenen 
liammcrn a m  dem Snft crzeugten Briiden koniiurn 
init der Hcizflaclic der dariiber liegcndeii Kammer in 
Beruhrung. An diessn kiihleren Flachen werden 
die Brudcn kondcnsiert und triefen als Wasser in 
die in unniittelbnrcr Niihe der Heizflache mga- 
brachtcn Bijdcn dernrt herab, daB das Kondens- 
wasser dic Seitenfliichcn des Spparates nicht ba- 
ruhrt., frcien Durchtritt fur die T)iinipfc gc.\riAhrt. 

123* 
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und durch die Ausla.fioffnung des zum betreffenden 

Tiirluartige Bundensat,ionsvorrichtung fiir Case und 
Diiruple, z. B. fiir Salzsiiure, mit ihre Wiindc 
durchdriogendeu Kiihlrohren. (Nr. 195 525. 
K1. 12i. Vom 1.!2. 1906 ab. 0 1 g a N i e d e n - 
f ii h r geb. C h o t k o in Halensee b. Berlin.) 

Patentanqwucla : Turma.rtige Kondensationsvor- 
richt,ung fur Gase und Dampfe, z. B. fiir Salzsaure, 
niit ilire Winde durchdringenden Kiihlroliren, da- 
dnrch gekennzeiclinet, daR die Enden der etagen- 
formig ubereinander angeordneten Kuhlrohre zu 
einer Anzahl paralleler, von oben nach unten ver- 
laufender und unter sich in keiaem Zusammenhang 
stehender Kiihlschlaiigen verbunden sind. - 

Boden geliorenden Rohrs abflieI3t. W. 

E 

Die Vorrichtung erniiiglicht es, gleichzeitig 
ganz Ledeutend groRere Mengen von Rohmaterial 
in einer Operation zu vemrbeiten uncl eine hiihere 
Ausbeute an Kondensat. zii erzielen, als dies bci den 
bisherigen Arten von Kondensationsvoqrichtungen 
bzw. -turmen miiglich war. Die durcli die Riihren 
fliefiende Kulilfliissigkeit, beispielsweise Wasser, 
fliefit zweckm8Big im Gegenstrom zu den zii ver- 
dichtenden Gasen. Ein Springen und Undicht- 
werden der Kondensationsvorriclitung wird infolge 
der gleichmafiigen Temperatur an der AuI3en- und 
Innenwandung der Kondensationsvorricht.ung ver- 
mieden. W. 
Verfahren zur Beseitigung sod Kondeosa#on von 

Nebeln in der chemisehen Teehuik. (Nr. 195 080. 
ICI. 12u. Vom 13./11. 1906 a,b. Dr. W i 1 h e 1 ni 
0 s t w a 1 d in GroO-Bothen, Prov. Sachsen.) 

Pntentanspriiche : 1. Verfahren zur Beseitigung und 
Kondensatioii von Nebeln in der chemischen Tech- 
nik und Tcstilindustrie, dadurch gekennzeichnet, 
da.13 man das Nebelgemisch wechselnden Drucken 
aussetzt. 

2. Verfahren zur Kondensation von Nebeln, da- 
durch gekennzeichnet, daS man das Nebelgemisch 
gleichzeitig wechselnden Drucken und wechselnden 
Temperatnren aussetzt. 

3. Verfahren, wechselnde Drucke und Tempera- 
turen in einem Nebelgemisch zu erzeugen, dadurch 
gekennzeichnet, dafi man in ihm geeignete Tone 
hervorbringt. 

Die Bnderung der Temperatur von Gasmassen 
nach Patent 163 3701) zwecks Beseitigung von 
Nebeln ist schwer durchfiihrbar. Das vorliegende 
Verfahren dagegen bietet keine besonderen Schwie- 
rigkeitenundwirkt in gleicher Richtung, indem durch 
die Dnicklinderungen das Sattignngsgleichgewicht 

1) S. diese Z. 19, 198 (1906). 

der Tropfchen so verschobcn wird, daO bei Ver- 
minderung des Druckes die kleinsten Tropfchen zu- 
erst verdampfen, bei Erhiihnng die griifieren sich 
am meisten vergroBern, so daB bei l)ruckscha an- 
kungen sich die grofieren Tropfchen auf Kosten der 
kleineren vergrijfiern und die Nebcl lrondensiert 
werden. KrL. 
F. J. C. Beltzer. Natriumsnperoryd als Bleiehmittel. 

Verf. bespricht die Vermendbarkeit wid Anwen- 
dungsart der Peroxyde als Bleichmitkel zu Seifen, 
Wolle, Baumwolle, Leinen, Hanf, Jute, Stroh, 
Holz und Haaren. Nn. 

(Rev. gbn6rale 1907. 312.) 

11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 
Elektrometallurgie, Metall= 

bearbeitung. 
P. Coerens. uber die Anwendung der Liimi6reschen 

Farbenphotographie in der' Ict~llogrrphie. 
(Metallurgie 5, 19-23. 8./1. 1908.) 

Die einfache Anwendung der L 11 in i 6 r e schrn 
Autocliromplatten zur Herst,ellnng von Photogra- 
phien in naturlichen Farben hat dam gefuhrt, diese 
auch in der Metallmikroskopie einznfiihren und mit 
ihrer Hilfe farbige Gefiigebilder festzuhalten. 'Die 
Anwcndbarkeit dieser Plat,ten ist. von Vorteil, wenn 
man imstande ist,, moglichst farbcnreiche Ober- 
fEchen zn erzeugen. Dies erzielt. man bei Durch- 
fiihrung der bereits von &I a r t e n s und S t e a d 
benutzten Methode des L4nlassrns. Verf. untersnchte 
eine Legierung von folgrnder Zusammensetzung : 
Si Spuren, Mn 0.30,;. I' 1.5"&. S O,O;lqb, C 0,047/,. 
Sie wurde einer Thomascharge wahrcnd der Ent- 
phospherung entnommen und in einer Eisenlicikille 
rasch zum Erstarren gebracht. Die Proben wurden 
nach einem von P. 0 b e r h o f f e r ausgearbeitet,en 
BtzanlaBverfahren behandelt. Die geschliffene und 
polierte Probe wurde zuerst wiihrend einiger Se- 
kunden in eine sehr verd. alkoholisclie Losung von 
Pilirinsiiure getaucht und mit Alkoliol und Ather 
getrocknet. Das nun folgende Anlassen geschieht in 
der Weise, daO dic Probe auf einen Kupferblock 
gesetzt und durch ein Brennerspstem erhitzt, mird. 

Eine eiofache Methude, Metall auf Cias, Holz odcr 
rnderen niehtrnetallisehrn Stolfen uiederzu- 
schlageo. (The Brass ISVorld and Platers Guide 
3, 405-408. Dezember 1907.) 

Das von den1 ungenannten Verf. beschriebene Ver- 
fahren bestcht im wesentlicheu darin, daR man das 
Glas oder sonstige Material zunHchst rnit einem 
Uberzug von langsam trocknendem Firnis tersieht 
und, sobald dieser klebrig wird, Kupferbronze- 
pulver aufbiirstet. Man bringt den Qegenstand so- 
dann in eine Silbercyanidlosung mit hohem Silber- 
gehalt und sehr geringem Gehalt an freiem Cyanid. 
Der mit einem diinnen Silberiiberzug versehene 
Artikel wird abgespiilt, worauf das gewiinschte 
Metall, Kupfer, Nickel, Silber oder Cold darauf 
niedergeschlagen werden kann. 
Dwight E. Woodbridge. aber einige akondcrlielie, 

metdhrgische Versuche und deren Ergebnisse. 
(Eng. Min. Journ. 84, 261-262. 10./8. 1907.) 

Verf. berichtet iiber einige absoiiderliclie Versache, 

Ditz 
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die in einem Distrikte des Budwestens der Verein. 
Staaten durchgefiihrt wurden, um die dort vor- 
kommenden Kupfererze zu verarbeit,en. Ditz. 
D. A. Siks. Sauerstoff, als billiges und mirlisames 

Mittel zur Beseitigung verschiedener StSrungen 
hei den metallurgischen Prosessen. (Berg- 
journal S3, IV, 48 [1907]. 

Verf. teilt seine Erfahrungen uber die Verwendung 
des Sauerstoffs zur Oxydation des erstarrten Me- 
talles mit, daD infolge irgend welcher storenden 
Vorkommnisse den Ausgang eines M a r t e n schen 
Ofens, eines Hochofens u. dgl. wiihrend des Pro- 
zesses verstopft hat. Der Metallpfropfen wird zu- 
erst init der Knallgasflamme bis zum WeiBgluhen 
erhitzt, dann wird auf die erhitzte Stelle Sauerstoff 
unter Druck von etwa 30 Atm. geleitet. I n  einigen 
Sekunden ist der ganze Metallpfropfen oxydiert, und 
damit die Ursache der Verstopfun,n vernichtet. Das 
Verfahren liefert vie1 bessere Resultate als Bohren, 
Erhitzen durch elektrischen Strom, Einspritzen von 
Petroleum usm. Statt Wasserstoff ka.nn man zum 
Vorerhitzen auch Acetylen verwenden. 

Chas. E. Baker. Eine ueue Verweudung YOU Chlor in 
der Metallurgie. (Trans. Am. Electrochem. 
SOC., Neu-York. 17.-19./10. 1907.) 

Da bei der elektrolytischen Erzeugung voii Atz- 
natron und Chlor der Erlos fiir das Btznatron die. 
Kosten mehr als deckt, so konnen die Kosten fur das 
Chlor gleich Nu11 betrachtet werden. Verf. will nun 
dieses Chlor fiir die Extrahierung von Metallen aus 
scliwer schmelzbaren Erzen (Sulfiden) verwenden. 
Das eigentliche Verfahren ist folgendes : ,,Das fein- 
pulverisierte, trockene Gut wird in eine mit Por- 
zellan ansgelegte Rohrmiihle eingetragen, die mit 
Flintsteinen versehen ist. Die chemische Reaktion 
entwickelt so vicl Warme, da.13 das gebildete Chlorid 
schmilzt oder verdnmpft, sich uber die benachbarten 
Part.ikelchen ausbreitet und sie mit einem Oberzug 
bedeckt, der weitere Einwirkung von Chlor ver- 
hindert. Wahrend die Trommel sich dreht, zer- 
mahlen die Flintsteine die Partikeln, so daD immer 
neue Oberflichen der Einwirkung ausgesetzt werden. 
Gleichzeitig verhindern sie ein Zusammenballen der 
Masse. Das Gas wird nunmehr in die Tromme1,ein- 
gefuhrt und wirlit alsbdd auf das Erz. Das MetaU 
verbindet sich mit dem Chlor unter Freiwerden des 
Schwefels. Da die chemische Snziehung des Chlors 
groRer als diejenige von Schwefel ist, bildet sich 
Chlorschwefel erst, wenn der Met(a1lgehalt abnimmt." 
Durch Erwarnien der Trommel auf uugefahr 15.0" 
wird der Chlorschwefel in Gasform ausgetrieben, 
urn kondensiert zu werden und ein Nebenprodukt zu 
bilden, das wertvoller als Schwefel ist. 
F. A. J. Fitzgerald. Die Warllleleitungsfiihigkeit. von 

Kohlenstoff. (Trans. Am. Electrochem. SOC. 
Neu-York. 17.-19./10. 1907 ; nach Electro- 
chem. and Metallurgical Ind. 5, 451.) 

Verf. vergleicht die Warmeleitungsfahigkeit von 
Kohle und Graphit, die f i r  Arbeiten im elektrischen 
Ofen von groBer Wichtigkeit ist. Alle elektrischen 
Ofen erhalten ihre elektrische &aft von aul3en und 
zwar wird sie ihnen, abgesehen von dem elektri- 
schen Induktionsofen, mittels Elelitroden zugefuhrt. 
Fur letztere wurde fruher allgemein amorphe Kohle 
verwendet, die jedoch neuerdings vielfach durch das 
A c h e s o n sche kunstliche Graphit ersetzt wird, 

St. Petersburg.) 

A .  Porai-Koschitz. 

D. 

welches sich leicht in jede beliebige Form bringen 
lLBt und auBerdem sonst eine bedeutend grobere 
elektrische LeitungsfIihigkeit besitzt. Dabei ist 
jedoch zu beriicksichtigen, daB die kunstlichen 
Graphitelektroden auch eine bedeutend griil3ere 
Warmeleitungsfihiglieit als Kohlenelektroden be- 
sitzen, was zu einem groBeren Warmeverluet aus 
dem Innern des Ofens nach a u b n  Veranlassung gibt. 
Nach den vom Verf. ausgefiihrten Experituent.en 
stellt sich die Wiirmcleitungsfiihigkeit von kunst- 
lichem Graphit 18 oder 181/2 ma1 so hoch a h  die- 

R. Linde. Das Scliwemmverfahren zur Erznnroiche- 
rung Ton Elmore. (Metallurgie 5, 87-96. 
8./%. 1908.) 

Verf. bcschreibt eingehend den E 1 m o r e schcn 
OIschwemmprozeD. Schiittelt man einen wasscrigen 
Erzschlamm mit einer gewissen Menge 01 (und zwar 
so, daB keine Emulsion entsteht), so zeigt. sich, 
nachdem .man die Fliissiglreit sich hatte setzen 
hssen, dal3 das 01 eine gr6Bere Menge gexiisser 
Minerale aufgegriffen hat und fur eine ganz betriiclit- 
liche Zeit schwimmend erhlllt. Die tnube C h p -  
masse dagegen liegt mit den1 Schlamin a.uf dem 
Boden des Flussiglieit,sbehailters. Dic auf diese 
Weise rom 01 aufgegriffenen Gtoffe sind u. a. frei 
vorkommendes Ag, Su  und Cu, die Sulfide, Zinnober, 
Tellur-Antimon- und Arsenverbindungen, Sch mefel 
und Graphit. E 1 m o r e rerwendet die R,iickstBnde 
der Petroleumdestillation, deren spez. Gew. zwiwhen 
0,85 und 0,90 liegt. Der st*attfindende Vorga.ng ist 
von der Oberfliichenbeschaffenheit, Capillaritiit. 
und Oberfl%chenspannung abhangig. Auch elelr- 
trische Eigenschaften sclieinen ihre Wirkung bei 
diesen Adhbsionserscheinungen auszuiiben. Die im 
Laufe von Jahrzehnten angehluften Ruckstknde 
aus der nassen Auf hereitung kommen als Rohstoff 
fiir das Verf. in erster Linie in Bet,racht,. Die 
Durchfiihrung des Verfshrens und die fur den 
p r ak t i  s c h e n Eetrirb gehauten Apparate werden 
an der Hand von Zeichnungen besclirieben. . D i k  
Otto Vogel. Zur Gesehiehte der magnetisehen Erz- 

anreieherung. (C1iem.-Ztg. 31, 1084. [30./10. 
19071.) 

Verf. zitiert nus einem im Jahre 1700 erschienmen 
Buche von B a 1 t h a s a r R o 13 1 e r : ,,Speculum 
metallurgiae politissimum oder Hell-polierter Xerg- 
Bau-Spiegel" einige Satze, aus denen hervorgeht, 
daB schon zu jener Zeit die magnetische Erz- 
aufbereitung angewanclt wurde. Kasel ilz. 
.A. W. Warwick. Theorie und Praxis des Riislens. 

Der illnstrierte Aufsatz bespricht das Rostcn ins- 
bcsondere von Pyriterzcn 1. in bezng auf die che- 
mischen Reaktionen; 2. in bezug auf die Zcitdauer 
und 3. in bezug auf den Wiirmeverbrauch, auf 
Grund xwolfjiihriger Erfahrungen des Verf. Die 
Umwandlung von Eisenpprit (FeS2) zu FeO, und 
SO2 geht wahrscheinlich in folgender Wcise vor sich : 

jenige ron amorpher Kohle. D. 

(Mining Magazine, 12, 196-205.) 

1. 2FeS,, + 302 = 2Fe0 + 2SO.). 
2. 2S02 + O2 f katalytisches Bgens=2SO3 
3. SOs + FeO = FeS04. 
4. FeSO, + PeO = Fe,O, + SO8. 

Das Endresult,at bildet dann 
5. -lFeS2 + l lOz  = 2Fe203 + 8S02. 

Die Bildung von magnetischem Eisonoxyd lafit 
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sich in  gewissen Ofenformen und bei gewissen Pyrit- 
arten schwer verhindern. Beim Rosten fur Schmelz- 
zwecke ist die Anwesenheit von mapetischem Oxyd 
von kcincm Belang, wohl aber beim Chlorieren von 
Silbererzen, da es als starkes Reduktionsmittel auf 
Chlorsilber wirkt. Die Bildung des magnetischen 
Oxyds 1113t sich dadurch erklaren, daB beim Um- 
riihren des Erzes Luft in das RBstgut eingefiihrt 
wird, die natiirlich ungeniigend ist, um den Schwe- 
fcl vollkommen zu oxydieren, wobei das Eisen- 
sesquioxyd reduziert wird : 

FeSz + O2 + 10Fe20, = 7Fe,04 + 2502. 

Wahrscheinlich geht die Reaktion in zwei Ab- 
schnitten vor sich: 

1. FeS2 + O2 = FeS + SO2, 
2. FeS + 10Fe,O, = 7Fe,04 + SO*. 

Alu besonders geeignet wird vom Verf. der 
von T h o s. E d w a r d s konstruierte .Ofen be- 
zeichnet, der in Australien eine sehr weite Verbrei- 
tung pefunden und auch auf zahlreichen Hiitten in 
Utah, Arizona, Kalifornien und Kanada Eingang 
gefunden hat. In Kalgoorlie (Westaustralien) dient 
er zum Rosten der Telluridgolderze, wobei sich die 
Arbeit,skosten auf 35 Cents fur 1 t stellen. In Kali- 
fornien, wo Heizol venvendet wird, dient er zum 
R6sten von armen Kupfersulfiden, ohne Zusatz von 
Heizmaterial; die Kosten betmgen dort 20-25 Cts. 
fur 1 t. Auf der Yampaschmelzerei in Bingham 
Canyou (Utah) werden 2 etwas abgeiinderte Ed- 
wardsofen, ein feststehender und ein Kippofen, ver- 
wendet, deren ron Zeichnungen begleitete Beschrei- 

Rijstofen. (Nr. 189 972. K1. 40a. Vom 7./9. 1905 ab, 
A r t h u r  V i c t o r  L e g g o  in Ballarat, 
Austral.) 
Die Erfindung besteht darin, d a R  eine Reihe 

von Rostkammern iibereinander in einem Ofen an- 
geordnet sind, wobei das Rostgut nicht von der 
einen Kammer zur anderen gelangt, sondern alle 
Kammern unabhangig voneinander sind und vom 
Rostgut zweckmaBig in der gleichen Richtung und 
niit der gleichen Geschwindigkeit d.urchzogen 
w-erden. Am besten ist fur jede Kammer eine be- 
sondere Feuerung angeordnet. Das Erz wird an 
cinem Ende selbsttatig den Kammern zugefiihrt 
iind niittels Riihrwerke 0. dgl. Iangs des Herdes 
hcwegt, am anderen Ende abgefiihrt und zweck- 
maRig in eine Kiihlkammer geleitet, in welcher es 
durch einen Luftstrom gekiihlt wird, der dann zur 
Verbrennung des Feuerungsmittels bzw. des Schwe- 
felgehaltes der Erze verwertet wird. Hierdurch 
und durch den Zusammenbau mehrerer Kammern 
iibereinander wird eine gute Ausnutzung der Warme 
erreicht, das Entstehen von Flugstaub verringert, 
auch werden die Herstellungskosten gegeniiber ofen 

P. Truehot. Die neuen meehanisehen Bostofen. 
(Rev. chim. pure et appl. 10, 54 [1907].) 

Der Artikel ent,ha,lt eine durch zahlreiche Abbil- 
dnngen unterstiitzte Beschreibung der mechani- 
schen Rostofen von B r o w n , B r ii c k n e r , 
W h i t ' c - K o w e l l ,  M a c  D o u g a l l ,  K l e -  
p e t k o ,  H e r r e s h o f ,  O ' B r i e n ,  K a u f -  
m a n n ,  M e y o r .  Herrmann. 

bung den 8chluB des Aufsatzes bildet. D. 

mit einer einzigen Kammer vermindert. W .  

Mechanischer Roetofen. (Nr. 189 402. K1. 4Ou. 
Vom 10./11.1905 ab. F r e d P ii t z in Aachen.) 

Patentanspruch : Mechanischer Rostofen, dadurch 
gekennzeichnet, da5 eine Anzahl in sich geschlosse- 
ner Einzelofen, die aus mchreren iibereinander- 
liegenden, in ihrer Schriglage regulierbaren Schuttel- 
herden bestehen, zu einem Ofenganzen vereinigt ist. 

Vorzugsweise dient der Ofen zur Abrostung von 
feinem Schwefelkies, sowie anderer Erze, deren Gase 
zur Schwefelsaurefabrikation benutzt werden sollen. 
Durch die Einteilung des Ofens in in sich geschlos. 
sene Abteilungen kann man nicht allein die verschie- 
densten Erzsorten getrennt behandeln, sondern auch 
eine Herdausbesserung ausfuhren, ohne den ganzen 
Ofen stillegen zu mussen. Wiegand. 
Mechanischer Rostofen mit sehraubenfCrmlger Bbt- 

fliiehe. (Nr. 188 486. Vom 26./4. 1905 ab. 
C. P f a u 1 in Dresden-Blasewitz.) 

Patentanspruch : Mechanischer Rostofen, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rostgut auf einer schrau- 
benf6rmigen oder aus sehr vielen kleinen Staffeln 
wendeltreppenartig zusammenge&zten Riistflache 

mittels eines parallel zu dieser Flache sich ebenfalls 
schraubenformig bewegenden Kriihlwerkes vorwiirts 
bewegt wird. - 

Bei der vorliegenden Bauart wird die listige 
Staubentwicklung vermieden, die bei anderen Rost- 
6fen dadurch entsteht, d a B  das Rostgut von einer 
Sohle zur anderen frei fiillt. Der Verlust durch 
Wiirmeausstrahlung wird auf ein geringes be- 
schriinkt, da jede Sohle die benachbarte unmittel- 
bar erwiirmt. Wiegand. 
A. R. Wilfley. Magnetischer Rostofen. (United 

States Patent Nr. 859420 vom 9./6. 1907.) 
Bei dem magnetischen RGsten von Erzen hat sich 
wiederholt die Schwierigkeit herausgestellt, daB 
infolge der dabei angewendeten grol3en Wirme die 
Erzpartikelchen in einen etwas, fliissigen Zustand 
geraten und aneinanderkleben, wodurch der Zweck 
des REstens, die darauf folgende magnetische Schei- 
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dung xu erleichtern, vereitelt wird. W. will diese 
Schwierigkeit dadurch beseitigen, daB er in dem 
von ihm ersonnenen, durch untenstehende Abbil- 
dung veranschaulichten Ofen die Rostgase in der- 
selben Richtung streichen riot, in welcher sich das 
Rostgut bewegt und nicht in entgegengesetzter 
Richtung, wie gewiihnlich der Fall ist. Die heiae 
Luft gelangt aus der Feuerkammer rechter Hand 
in den oberen Teil des Ofens, um von hier an der 

entgegengesetzten Seite der Zwischenwand zu- 
samnien mit dem von oben eingetragenen fein zer- 
teilten Erz wieder nach unten zu steigen. Die 
Pfeile zeigen die Bewegung der ,Luft an. Die ge- 
rijsteten Erze fallen im unteren Teile des Ofens 
zunachst auf die wassergekiihlten schragen Wande 
und von diesen in abgekuhltem Zustande in das 
darunter befindliche, gleichfalls mit einem Wasser- 
mantel versehene Schiittelgerinne, das sie aus dem 
Ofen herausbefiirdert. D. 
Selbsttiitige Besehickuugsvorrichtung fur Birncn- 

ofen zum unmittelbaren Verblasen gesehwefel- 
ter Erze. (Nr. 193427. K1. 40a. Vom 17./8. 
1906ab. Dr. O t t o  S O e i n k o p f  inRams- 
beck i. W.) 

Patentanspriiche : 1. Selbsttatige Beschickungsvor- 
vorrichtung fiir Birnenofen zum unmittelbaren Ver- 
blasen geschwefelter Erze, dadurch gekennzeichnet, 
daB das zu rijstende Erz nebst den Zuschlagen auf 
einen von einem endlosen Forderbande gebildeten 
Tisch aufgegeben wird und von diesedn auf ein quer 
dam laufendes Forderband gelangt, das es in an 
sich bekannter Weise einem Becherwerk zufiihrt, 
welches das Gut den Birnen zubringt. - 

Doppelter Gichtversehlull fiir Hoehiifen mit in der 
Pesten uberdeckung des Fiilltrichters durch 
Klappen versehliellbaren, rings urn die Achse 
des Hochofens angeordneten Beschickungs- 
otfnungen. (Nr. 194 613. K1. 18a. Vom 18./2. 
1906 ab. V e r e i n i g t e  M a s c h i n e n -  
f a b r i k  A u g s b u r g  und M a s c h i n e n -  
b a u  g e s e 11 s c h a f t N u  r n b e r g ,  A.-G. 
in Niirnberg.) 

dus den Putentunspriichen : 1 .  Doppelter Gicht- 
verschluB fur Hochiifen mit in der festen Uber- 
deckung des Fulltrichters durch Klappen ver- 
schliebbaren, rings um die Achse des Hochofens 
angeordneten Beschickungsoffnungen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die VerschluBklappen der letzte- 

w. 

ren sich beim Aufschutten des Gichtgutes offnen 
und nach erfolgter Aufschiittung sich sofort selbst- 
tatig wieder schlierjen. 

2. Ausfuhrungsform des doppelten Gichtver- 
schlusses nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dab die Klappen (m) in der den Fulltrichter (d) iiber- 
deckenden VerschluBhaube (h, i) als PendeUrlappen 
ausgebildet sind, die beim Einfullen des Gichtgutes 
vom Beschickungswagen aufgestol3en und nach dem 

R 

0 

Einfullen unter Vermittlung von Gewichtshebcln (1) 
wieder geschlossen werden. - 

Da die kleinen Abdichtungsflachen sicli gut 
bearbeiten lassen und sich nicht leicht verziehen, 
so wird durch die Klappenvorrichtung ein sicherer 
GasabschluB erzielt. Eerner ist die game Bauhohe 
des Gichtverschlusses verhaltnismiibig niedrig, auch 
kann durch die kleinen Beschickungsoffnungen, die 
sich nach erfolgtem Einschutten sofort wieder 

Doppelter GichtverschluB mit einem den Schiitt- 
trichter umgebendcn WasserversrhluS. (Nr. 
193471. K1. 18u. Vom 15./1. 1907 ab. 
J o z e f ,J a k o b i in Olchowski-Werk [Post 
Kozlowsko je, Ru 81.1. ) 

Putenfamprztch : Doppelter GichtverschluB rnit 
einem den Schiitttrichter umgebenden Wasserver- 
schluB, gekennzeichnet durch einen Zylinder (11) 
mit oberem Dichtungsring (12), welcher in dem 
WasserverschluR (10) so auf und nieder bewegt 
werden kann, daB er in seiner unteren Lage den 
Wasserverschlub (10) mit deni Dichtungsring (12) 
abdeclit und in seifier oberen Stellung zusammen 
init den1 unbeweglichen Deckel (15) und einem an 
diesem sitzenden Dichtnngsring (14) den Schiitt- 
raum gegen die AuBenluft abschliebt. - 

Der GichtvcrschluB hat folgende Vorteile : 
Der Wasserkreisraum, welcher als Fuhrung fiir den 
Zylinder dient, kann nicht verstopft werden, indem 
er wahrend des Gichtens durch den Ring 12 des 
Zylinders dicht abgeschlossen wird. Der Zylinder 11 

schlieBen, nur wenig Gas entweichen. W. 
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ist leicht beweglich und arbeitet sicher. Die Anzahl 
der Wasserbehalter, welche bei den bisher bekannt 
gewordenen Ofen Wasser in das Innere des Ofens 

durchlassen und leicht verstopft werden, ist we- 
scntlicli vermindert. Die Konstruktion des neuen 
Gichtverschlusses ist im iibrigen besonders cinfach 

Kiihleinriehtung fur Sehachtiifen u. dgl., bei der mit 
Kanalen versehene, feuerfeste Steine verwendet 
uerden. (Nr. 189403. Kl. 40a. Vom 28/12. 
1905 ab. B e r n h a r d  G r a u  in K r a t z -  
wieck b. Stettin.) 

Patentanspriichs : 1. Kiihleinrichtung fiir Schacht- 
ijfen u. dgl., bei der mit Kanalen versehene feuer- 
festc Steine verwendet werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kanale der Steine in sich ab- 
geschlossene, zusammenhangende Hohlraume zur 
Durchfuhrung eines Kuhlmittels (Wasser, Luft) 
bilden . 

2. Formstein fur die Kiihleinrichtung nach 
h s p r u c h  1, dadurch gekennzeichnet, dalj die der 
iiuBcrcn Form angepaljte Hohlung des Steines an 
einer der bei der Einmauerung bedeckten Seiten 
offen liegt, und dalj eine der bei der Einmauerung 
freibleibenden Wandungen mit Offnungen zum 
Durchleiten sowie zum dblassen des Kiihlmittels 
versehen ist. 

Die Form der Hohlsteine wild entsprechend 
ihreni Verwendungszweck gewahlt. Beim Schacht- 
ofen erhalten die Steine die Form eines Ringaus- 
schnittes. Die Offnungen in den Wandungen dienen 
zum Anschlieljen der Zu- bzw. Ableitungsrolire fur 
die Kiihlfliissigkeit; die einzehen Steine sind in 
zweckmll3iger Weise durch kurze, U-formig ge- 
bogene Rohrstucke miteinander in Verbindung 
gebracht. Die Hohlsteine werden aus poriisem 
Material (feuerfestem Ton, Schamotte 0. dgl.) her- 
gestellt, so daB im Betriebe das Kuhlwasser an die 
Oberflache der inneren Ofenwandung tritt und dort 
eine sehr wirksame und gleichformige Kuhlwirkung 

und billig in der Herstellung. W. 

zu Wege bringt. W. 

Vorbehandlung von Verbrennnngs- oder Gebllseluft 
fur metallurgische &en, insbesondere fur Hoelt- 
ofen. (Nr. 194 014. K1. 18a. Vom 4./7. 1WCi 
ab. W. H. W e b b ,  W. G. B r e t t c l l  und 
A. J. A d  a m  s o n in Livcrpool, Engl.) 

Patentanspruch : Vorbehandlung von Verbrennungs- 
oder Geblascluft fur metallurgische ofen, insbe- 
sondere fur Hochofen, dadurch gekennzeichnet. daR 
die Luft durch Behandlung mit einer je narli den 
Wittarungsverhaltnissen zu erwarrnenden oder ab- 
ankiihlenden Fliissigkeit auf einen gleichbleibenden 
Warme- und Feuchtigkcitsgrad gebmcht wird. - 

Durch die gleicBmaI3ige Tempcrierung der Luft. 
sol1 ein gleichmaBiger Ofengang und denizufolge 
Metal1 von gleichmaBiger Menge und Beschaffenhcit 
geliefert werden, wie es bei den bisherigen Ver- 
fahren, bei denen die Luft zwar getrocknet, aber 
ohne Rucksiclit auf die AuBentemperatnr dein Ofen 
zugefiihrt wurde, nicht erziclt werdcn kann. 1.1'. 
Verfahren zur Regenerierung des Elektrol) ten bei 

der elektrolytisehen Cewinnung von Liupfrr 
aus alten Bronzen. (Nr. 189 S75. lil. 4Oc. 
Vom 4./4. 1906 ab. A d o 1  p h c  J c a i i  
M a r i e  T h i r o t  in Bourges und L o u i s  
A u g u s t e  D l a g e  d i t  X o u g u i e r  in 
Verdun, Frankr.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Regenerierung drs 
Elcktrolyten bei der elekt.rolytischcn Gewinnung 
von Kupfer aus alten Bronzen aller Art, dadurch 
gekennzeichnet, daD man sowohl den Schwefel- 
sauregehalt wie den Kupfergehalt des Elektrolyten 
andauernd konstant erhiilt durch Erganzen der 
durch Bildung bestindiger Sulfate verbrauchten 
Schwefelsaure und Zusatz von so vie1 ICupferoxycl, 
als dieser Sauremenge und der durch Hydrolyse dcr 
unbestandigen Sulfate gebildeten Schwelelsgurr 
entspricht. - 

Die in der Bronze entlialtenen anderen Me- 
talle haben die Folge, daB bei gewohnlicher Elektro- 
lyse der Elektrolyt dauernd an Kupfersulfat armer, 
dagegen an freier Schwefelsaure rcicher werden 
wiirde. Infolge der ziemlich grol3en Menge dieser 
anderen Metalle wurde daher die Zusammensetzung 
des Elektrolyteu stark schwanken, und man wurdr 
kein vollstanndig reines und zusammenhangendcs 
Kupfer erhalten. Dies wird durch vorliegendes Vcr- 
fahren vermieden. Kn. 
Verfahren zur Cewinnung von Metallen in hneher- 

hitztem. fliissigem Zustande outer Bildung 
leiehtfliissiger SehlaCke aus Metrllsauerstofl-, 
Metallsehwefel- oder Metallhalogenverhindiing~n 
oder Gemengen d iem Stoffe mit Reduklions- 
stoff naeli Art des Aluminiomtherniils. (Kr. 
192 015. Kl. 40a. Vom 10./8. 1005 ab. Firma 
T h. G o  1 d s c h m i  d t in Essen, Ruhr.) 

Patentunspruche : 1. Verfahren zur Gewinnung von 
Metallen in  hochcrhitztern, flussigem Zustanck unter 
Bildung leicht,flussigcr Schlacke aus Metnilsauer- 
stof f - , Metallschwefel- oder Metailhalogenuerbi t i  - 
dungen oder Gemengen dieser St,offe rnit Rcduk- 
tionsstoff nach Art des Aluminiumthermits, dtt- 
durch gekennzeichnet, daB als Reduktionsstoff 
Calcium und Aliminium entweder als getrennte 
KGrper oder als Legierungen verwendet werden, 
zum Zwecke der Erhohung der Reaktionsgeschwiii- 
digkeit. 

2. Reaktionsgeinisch zur Ausfuhrung des Vcr- 
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fahrens nach Alispruch 1, dadurch gekenmeichnet, 
daIj dazu Calcium, Aluminium und eine Eisensauer- 
stoffverbinclung, gegebenenfab unter Hinzufugung 
aktiver oder inaktiver Metalle, verwendet wird. 

Bei der BeniJtzung der Mischung oder Legierung 
von Calcium und Aluminium tritt eine weitaus 
hohere nutzbare Wiirmewirkung ein, als bei der 
Benutzung von reinem Aluminium, obwohl Calcium 
fiir sich allein eine wesentlich niedrigere Warme- 
wirkung ergibt. Gute Ergebnisse erhalt man z. B., 
wenn man 40 T. einer aquivaleiiten Mischung von 
Calcium und Chromoxyd einerseits und 60 T. einer 
Xquivalenten Mischung von Aluminium und Chrom- 

Verfahren zum Zusammenballen feiuliorniger oder 
strubformiger Erze in einem mil; Kohlenstaob- 
feuerung betriebenen sehrlgliegenden Dreh- 
rohrofen unter Einfiihrung eines Sintermittels 
in Staubform. (Nr. 189 870. KI. 18a. Vom 
8./2. 1905 ab. F e l l n e r  & Z i e g l e r  in 
Frankfurt a. M.) 

Patentanspmcch : Verfahren zum Zusammenballen 
feinkorniger oder staubformiger Erze in einem niit 
Kolilenstaubfeuerung betriebenen schragliegenden 
Drehrohrofen unter Einfuhrung eines Sintermittels 
in Staubform, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Sintermittel in fester Form fur sich oder gernengt 
mit dem Kohlenstaub eingehlasen wird. - 

Eine empfehlenswerte Ausfuhrungsform des 
Verfahrens ist die, da13 man der Staubkohle oder 
der Verbrennungsluft ah Sintermitrtel ein leicht 
schmelzbares Erz, z. B. leicht schmelzbaren Braun- 
eisenstein oder Abfallstoffe aus der Aufbereit,ung 
von Eisen- oder Manganerzen (Schlamme, Sclilamm- 
sande oder Schlieche) oder auch leicht schmelz- 
barc Eisenschlacken in fester Staubform zumischt 
und dann mit den brennenden Kohleteilchen gegen 
die Sinterungsstelle im Ofen richtet. Das rnit 
der brennenden Kohle innig gemischte, leicht 
schinelzbare Sintermittel (Erz usw.) schmilzt auf 
seineni Wege durch den Flammenraum and trifft 

Verlahren zur Herstellung von geformten iind ge- 
sinterten Briketts &us einem Gemisch YOU Erz, 
Sintermittel und Melasse. (Nr. 191 020. K1. 18a. 
Vom11./4.1906ab. Dr. F r i e d r i c h W i l -  
h c 1 m D u n k e 1 b e r g in Wiesbaden.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
geformten und gesinterten Briketts aus einein Ge- 
niisch von Erz, Sintermittel und Melasse, dadurch 
gekennzeichnet, da0 ab Sintermittel ein leicht 
schmelzbares Gemisch von Kieselgur nnd Kainit 
verwendet wird. - 

Als Zuschlag eignen sich feinpulverige Kiesel- 
gurabfalle und Kainit, dessen Alkali und alkalische 
Erde mit der Kieselsaure in der Hitze Silicate 
bilden, welche verkittend auf die mulmigen Erze 
und den Gichtstaub wirken und den Briketts den 

Verfahren und Vorrichtung cum Erhitzen, Schmelzen 
oder Reduzkren von Erzen u. dgl. Stoffen. 
(Nr. 189404. K1. 40a. Vom 22./4. 1906 ab. 
E u g e n  A s s a r  G r o n w a l l  in Ludvika 
[Schweden]. ) 

Patentcmnspriiche : 1. Verfahren zum Erhitzen, 
Schmelzen oder Reduzieren von Erzen u. dgl. Stof- 
fen, bei welchem die aus dem Schmelz- oder Er- 

oxyd andererseits anwendet. W .  

in  diesem Zustand das Ofengut. W. 

notigon Zusammenhalt verleihen. W. 

Ch. 1808. 

hitzungsofen, z. B. einem Hochofen, entweicliendm, 
Kohlensaure erhaltenden Gase zwecks Rtduzie- 
rens der Kohlensaure zu Kohlenoxyd erst erhitzt 
werden und dann in erhitztem Zustande iibec oder 
durch eine Kohlenschicht gefiihrt werden, w onach 
die in dieser Welse enthaltenen kohlenoxydreicl~en 
Gase, oder nur ein Teil davon, wieder in den Ofen 
hineingefuhrt werden und so weiter im ununter- 
brochenen Kreislauf, dadurch gekennzeichnet, dnfi 
fiir die Erhitzung der Kohlensaure enthaltenden 
Gase elektrisch erhitzte Heizkorper veru endet 
werden. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des in dem An- 
spruch 1 angegebenen Verfahrens, bestehend ails 
der Vereinigung eines Hochofens oder eines an deren 
Schmelzofens mit einer Vorrichtung zur Erhitzung 
der aus dem Ofen entweichenden, Kohlensaure ent- 
haltenden Gase und einem Kohle enthaltenden 
Turm oder Kammer, welche Teile mittels geeig- 
neter Leitungen miteinander so verbunden sind, 
da13 clie Gase in einem Kreislauf hindurchgefiihrt 
werden konnen, dadurch gekennzeichnet, da0 die 
Vorrichhmg zur Erhitzung der Gase aus einer 
Kammer besteht, in der aus feuerfesten Stoffen 
hergestellte, elektrisch erhitzte Heizkorper ange- 
ordnet sind. 

3. Ausfuhrungsform der Vorrichtung nacli h l -  

spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Heiz- 
korper aus in bekannter Weise hergestellten rolir- 
formigen K6rpern aus feuerfester Masse bestehen, 
die mit Elektrizitiit schlecht leitenden, schwer 
schmelzbaren Stoffen, wie z.- B. gepulverter Kohle, 
Schmirgel oder Carborundum, gefullt sind, durch 
welche Stoffe zwecks Erhitzung der Heizkijrper 
elektrischer Strom geleitet wird. - 

Das Erhitzen der kohlensaurereichen Case ge- 
schieht mittels besonderer Heizkorper, die durch 
den elektrischen Stroni erhitzt werden. Hierdurch 
ist die Erreichung einer gleichmaBigen Temperatnr 
bei leicht,er Regulierbarkeit der Vorrichtang ge- 
wahrleistet. Die erwahnten Heizkorper konnen 
auf Temperaturen von 1000-1500 O erhitzt werdeii, 
oline daW Schmelzen eintritt. w. 
Verfahren zur Erschmelzung von Metallen dureh Re- 

duktion von Erzeu niittels erhitzter rednzieren- 
der Gase im standigen Kreislauf. (Nr. 193 43;  
Kl. 40a. Vom 15./5. 1906 ah. H. T. S i m p - 
s o n  in Bilbao [Span.] und A. E. B o 11 1’ - 
c o 11 d 

Putentanspntclr. : Verfahl.cn zuc Erschmelzung von 
in Gijon [Span.].) 

Metallen durcli Reduktion von Erzen mittrls e ~ -  
hitzter rcduzierender Gase im stindigen Kreislauf, 
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dadurch gekennzeichnet, da8 man diese Case nach 
vollendeter Reduktionsarbeit znniichst wieder auf 
die zu ihrer Reduktion hinreichende Temperatur 
bringt, dann in einem Regenerator mit Kohle redu- 
ziert und schlieBlich, nachdem ein iiberschieRender 
Teil von ihnen fur andere Heizzwecke abgegeben 
worden ist, durch einen Vorheizofen in den Reduk- 
tionsofen zuriickleitet, wahrend das reduzierte Me- 
tall in an sich bekannter Weise in einem an den 
Schachtofen sich anschlieI3enden elektrischen Ofen 
verschmolzen wird. - 

Das Verfahren ist dort besonders wichtig, wo, 
xie  in der spanischen Provinz Teruel, nahe bei 
reichem und leicht rcduzierbarem Eisencrz LiLgnit 

Desgleiehen. (Nr. 194 964. KI. 4Oa. Vom 1 5 / 1 1 .  
1906 ab. Zusatz zum Patente 193456 vom 
15./5. 1906.) 

€'a/sntamprz2che : 1. AusbiIdung des Verfahrcns 
nach Hauptpatent 193 456, dadurch gekennxeichnet, 
daR durch Einschaltung einer Verbindung rnit Re- 
gelungsvorrichtung an einer passenden Stelle der 
Gasleitung der metallurgische Vorgang irn Reduk- 
tionsofen und der chemische Vorgang im Regene- 
rationsofen entweder wie nach dem Hauptpatent 
beido zusainmen in einem einzigen geschlossenen 
Kreislauf vor sich gehen konnen, oder der Regene- 
retionsvorgang fur sic11 aIlein im geschlossenen ge- 
trennten Kreislauf stattfinden kann, oder beide zu- 
sammen in der Weise verlaufen konnen, daI3 nach 
Erfordernis jedes gewiinschte Verhaltnis zwischen 
ihnen obwaltet. 

2. Einrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die 

gefunden wird. W. 

7- 

+ = =  

I 
Gasleitung (c) zwischen dem Reduktionsofen (a) 
und der Pumpe (b) mit der Leitung (i) zwischen 
Clem Regenerator (d) und dem zweiten Erhitzer ( f )  
ciurch ein Rohr oder dgl. mit einem oder mehreren 
Ventilen (11) verbunden ist. - 

Die Gasleitung zwischen Regenerator und dem 
zweiten Erhitzer wird mit derjenigen zwischen Re- 
duktionsofen und Pumpe durch ein Rohr oder einen 
Durchgang, der mit einem Ventil versehen ist, ver- 
bunden. Die Einrichtung ist so getroffen, daR, 
wenn das Ventil geschlossen ist, alles Gas, das sich 
im Kreislauf befindet, durch die game Anlage 
kreisen wird, daD aber, wenn das Ventil voll ge- 
offnet ist, das Gas den Weg mit dem geringsten 
Widerstand, also den Weg durch das erwahnte Rohr 
und nicht den durch den zweiten Erhitzer und den 
Reduktionsofen einschlagen wird. a ist der Reduk- 
tionsofen, b die Pumpe, c das Rohr, das den Ofen 

mit der Pumpe verbindet, d der Regenera tor, e der 
erste, f der zweite Erhitzer. g ist ein Rohr, das mit 
einem Ventil h versehen ist. 
Verfahren zur Ceminnung oder zuui Einschmelzen 

leieht verdampfender Dletalle unter Druck. 
(Nr. 192 575. K1. 40c. Vom 23./11. 1906 ab. 
L u d w i g G r u t e r in Volklingen [Saar].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung oder 
zum Einschmelzen leicht verdampfender Metalle 
unter Druck, dadurch gekennzeichnet, daS die Er- 
hitzung in einem Transformatorofen stattfindet, der 
vollstandig von einem Behiilter umschlossen ist, 
welcher mit einem komprimierten, fur den Hiitten- 
prozelj indifferenten Gas ausgefullt wird. - 

Die Erfindung bezweckt, jedeverdampfung von 
Metall zu verhiiten und das DruckgefiiD vor gefahr- 
lichen Beanspruchungen zu bewahren. Dns GefaS 
l a B t  sich auch zum Einschmelzen von staubformigem 
Metall verwenden, da der Druck im GcfiS ein Ver- 
dampfen des MetalIs verhiitet, und in dem indiffe- 
renten Gas eine Oxydation ausgeschlossen ist. W. 
Vertahren und Vorrichtnng zur Ovydation von Me- 

tillen dureh Verbrennung eines ans einem 
Gemiseh von Mctallpulver und Luft bestehcnden 
Strahles. (Nr. 1S9 475. Iil. 12n. Vorn 24./11. 
1906 ab. C a m i l l e  L e o n  C h a r l e s  
B e r t o u in Paris.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren ziir Oxydation von 
Metallen durch Verbrennung eines aus einem Ge- 
misch von Metallpulver und Luft bestehenden Strah- 
les, dadurch gekennzeichnet, daB der Gemischstrahl 
rnit einem Mantel brennenden Gases umhiillt wird, 
welcher die Entziindung des Strahles am Umfang 
bewirkt, wonach die Verbrennungswarme die Fort. 
pflanzung der Verbrennung bis zur Mitte des Strah- 
les bewirkt, zu dem Zwecke, eine sichere Entziin- 

W .  

dung unter Prsparung von Brennstoff herheizu- 
fiihren . 

2. Eine Vorrichtung zur Ausfiihrung des unter 
1. geschiitzten Verfahrens, bei welcher das Metall- 
pulver aus einem Rumpf (a) durch eine Schnecke (b) 
in einen Mischraum (d) gefordert wird, in welchen 
das Verbrennnngsmittel unter Druck einstromt, so 
daR es das Metallpulver in ein Abstromrohr ( f )  mit- 
reiBt, dadurch gekennzeichnet, da13 das Abstrom- 
rohr von einem weiterenRohr ( h )  ummantelt ist, und 
der Brennstoff in den ringforniigen Raum zwischen 
beiden geleitet wird, derart, daW an der Mundung 
der beiden Rohre sich ein brennender Gasmantel urn 
den austretenden Gemischstrahl aus Metallpulver 
und Luft bildet. W .  
Verfahren zum Verhiitten von Gieht- und Erzstaub 

durch Elnfiihren mittels des Gebllsewindes in 
den Hochofen. (Nr. 194 042. K1. 18a. Vom 
26./5. 1906 ah. A. C u s t o d i s in Diisseldorf.) 
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Palentanspriceh : Verfahren zum Verhiitten von 
Gicht- und Erzstaub durch Einfiihren mittels des 
GebEsewindes in den Hochofen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Staub fein vermahlen, mit Koks, 
Kohle oder sonstigem Brennstoff, z. B. Naphtha, 
gemischt und mit Hilfe eines Zerstiiubers in die 
Windleitungen des Hochofens eingefiihrt wird. - 

Die Einfuhrung des Staubes geschieht so, daB 
keinerlei Ansammlungen stattfinden konnen, die 
Formen nicht verschmiert werden konnen, und keine 
Verschlackungen im Hochofen eintreten. W. 
Einrichtung zum getrennten Ablasseu geschmolze- 

nen Metalles und der auf diesem sehwimmenden 
Sehlaeke in gleiehf6rmigem Strom. (Nr. 
193548. K1. 4Oa. Vom 15./1. 1905 ab. 
H e n r y H a r r i s in Vancouver [Kanada.] 

Patentansprz'iche : 1. Einrichtung zum getrennten 
hblassen geschmolzenen Metalles und der auf die- 
sem schwimmenden Schlacke in gleichformigem 
Strom, unter Verwendung eines TrennungsgefaBes 
rnit Scheidewand, die vermoge einer am Boden be- 
findlichen 'Offnung nur dem schweren Metall den 
Durchtritt gestattet, die leichte Scblacke aber zu- 
riickhalt, dadurch gekennzeichnet, d a B  das Tren- 
nungsgefaD mit dem Schmelzofen durch eine Ab- 
fluloffnung verbunden ist, deren oberer Teil hoher 
liegt als die Trennungsebene zwischen Metall und 
Schlacke im Ofen selbst. 

2. Ausfuhrungsform der Einrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abmcs- 
sungen und Hohenverhaltnisse des Trennungsge- 
faBes so gewiihlt werden, dalJ die geschmolzene 
Masse im Schmelzofen einen hohen Stand behiilt. 

Bei Benutzung der Einrichtung fliel3en Metall 
und Schlacke ununterbrochen getrennt voneinander 
aus, indem die Schlacke auf der Oberflache ver- 
hleiht. Beide gelangen in einen Schlackenscheider 
mit Scheidewand und werden aus diesem getrennt 

Metallegierung zum AusgieBen von mit Sluren in 
Beriihrung kommenden Hohlgegenstiinden. 
(Nr. 190234. K1. 40b. Vom 28./11. 1905 ab. 
F r a n z  J o s e f  S c h u m a c h e r  in Stutt- 
gart.) 

Patentanspruch : Metallegierung zum AusgieBen von 
init Siiuren in Beriihrung kommenden Hohlgegen- 
scanden, bestehend in einer Mischung von 491/,% 
Nickel, 491/,% Aluminium und 1% Phosphor. - 

Die bisher verwendeten AusguDmassen boten 
keine sichere Gewahr fur die Widerstandsfahigkeit 
gegen Sauren. Karsten. 
0. 0. Seward und F. v. Kiigelgen. Elektrolytische 

Erxeugung von metallischem Calcium. (United 
States Patent Nr. 864 928 vom 3./9. 1907, an- 
gemeldet am 25./4. 1906.) 

T>as Verfahren besteht im wesentlichen darin, das 
C'alcium in geschmolzenem 'Zustande mit hoher Ka- 
tliodenstromdichte bei hoher Temperatur auszu- 
scheiden und es sodann rasch am der heiBen Zone 
an der Kathode in einen kiihleren Teil des Elektro- 
lyten zu bringen, um durch die Temperfiturernied- 
rigung der Gefahr, daB sich das Calcium in dem 
Elektrolyten wieder auflost, vorzubeugen. In der 
Ahbildnng unten, welche die Zelle veranschaulicht, 
stellt h ein guBeisernes Gefal dar, B die Kathode 
a m  Eisen oder Stahl und C die ringformige Graphit- 
anode. Die Kathode und die Anode sind von dem 

nbgelassen. W. 

GefaB A durch Schichten a,a eines isolierenden 
Stoffes, beispielsweise Asbest, geschieden. Der 
Boden des GefiBes A ist von einem Wassermantel D 
umgeben. Oberhalb und konzentrisch mit der Ka- 
thode B ist ein Sammeh-ing E angeordnet, der durch 
die Rohre b,b wassergekiihlt ist. Der Elektrolyt be- 
steht in Chlorcalcium. hfolge der hohen Strom- 
dichte an der Kathode bilden sich kleine Calcium- 
kiigelchen daxau'f, die allmahlich grijBer werden, 

um schlieMich nach oben zu steigen, und sich inner- 
halb dcs Sammelringes zu einer zusammenhangen- 
den Rlasse zu vereinigen, die sich bequem austragen 
l&Bt. Uas Metall wird in der abgekiihlten Zone an 
der Oberflarhe des Elektrolyten geniigend kalt, um 
sich nicht beiin Kontakt mit der Luft zu entziinden. 
Von Zeit ZLI Zeit wird frisches Chlorcalcium in ge- 
schmol7cncm und vollkommen wasserfreiem Zu- 
stande zugesetzt. An der Anode entwickelt, sirh 
natiirlich Chlor. D. 
P. M. Walker und €I. Sehreiber. Die Bestimmung 

von Zinkcarbonat und Zinksiliest in Erzen. 
(J. Am. Cheni. SOC. 29, 211-214. Febr. 1907.) 

Fiir die Bestimmung des als Zinkcarbonat in Xrzen 
enthaltenen Zinks empfiehlt der Verf. nach Priifung 
verscliiedener anderer Methoden ein Verfahren, 
welches auf der leichten Zersetzbarkeit des Zink- 
carbonats durch Warme beruht. Zinkcarbonat 
wird durch Erhitzen vie1 leichter zersetzt als andere 
in Zinkerzen vorkommende Carbonate; man kann 
daher aus der beim Erhitzen des Erzes frei werden- 
den Kohlensatire den Gehalt an Zinkcarbonat er- 
mitteln : das Erz wird in ein Porzellanschiffchen 
eingewogen und in einer Glasrijhre, die in eiri mit 
Thermometer versehenes Luftbad eingekittet, ist, 
in einem Strome kohlensaurefreier Luft 45 Min. 
auf 350-400' erhitzt. Die frei werdende Kohlen- 
siiure wird in Kalilauge aufgefangen und gewogen. 
- Das vorhandene Zinksilicat ergibt sich aus der 
Differenz zwischen Gesamtzink und Zinkcarbonat, 
kann aber auch gesondert bestimmt werden, indem 
man in gleichen Mengen des Erzes einmal die Ge- 
samtkieselsaure und zweitens die losliche Kiesel- 
sLure bestimmt. V .  
Woolsey Mae. Johnson. Physikalisehe Faktoren bei 

der metallurgisehen Beduktion von Zinkomyd. 
(Bi-Monthly B11. of the Amer. Inst. Min. Eng. 
1907, 757-764. September). 

Die Reduktion von Zinkoxyd ist abhangig von der 
physikalischen Beschaffenheit des urspriinglichen 
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Materials, der Art der Abrastung desselben und der 
physikalischen Beschaffenheit des Reduktions- 
mittels. Auch der Feinheitsgrad des Erzes und der 
Kohle ist von besonderem EinfluB, ebenso die theo- 
retischen Verhaltnisse, einschlieBlich der relativen 
Leitfahigkeit der Materialien. Beim Erhitzen einer 
mit gerostetem Erz und Kohle beschickten Re- 
torte gehen zunachst Wasser, dann leichte Kohlen- 
wasserstoffe iiber, hierauf erfolgt die Reduktion 
des Fe,Os zu niederen Oxyden und schliel3lich zu 
Metallschw,zmm, und dann erst beginnt bei 1022 
bis 1060 die Reduktion des ZnO. Bei sehr raschem 
Erhitzen oder einer zu gasigen Kohle beginnt an 
den Wanden schon die Zinkreduktion, wahrend aus 
der Mitte der Charge noch Wasser entweicht. Da- 
durch wird der fortgehende Zinkdampf so verdiinnt, 
daB eine Kondensation praktisch unmoglich wird. 
Bei stark eisenhaltigen Erzen sol1 die Temperatur 
.mgsam (in 11/2 bis 2 Stunden) auf fast 1020' ge- 
bracht werden. Dadurch erfolgt die Reduktion des 
Fe203 vor der Zinkoxydreduktion. Die Bildung 
von Eisensilicat ist schiidlich. Zerstiirend auf die 
Muffelwand wirkt das Eisensnlfid, welches sich in 
der Kohle oder im Erz a13 Pyrit vorfindet oder xich 
durch Einwirkung von Fe auf ZnS bildet iind bei 
1100 bis 1200" feuerfeste Tone sehr leicht aufliist 
unter Bildung eines Snlfosilicats. Die Bildung 
leiditfliissiger Schlacken erleichtert die Reduktion. 
Verf. bespricht naher die Arbeitsweise in Amerika 
und den EinfluB verschiedener Kohlensorten. Als 
bestes Reduktionsmittel empfiehlt er Anthracitstauh 
mit weniger ah  0,6% S. 
Fred T.' Snyder. Elektrischer Zinkofen. (U. S. Pat. 

Nr. 859 133 vom 2./7. 1907, angemeldet 18./6. 
1906.) 

Der untcn veranschaulichte Ofen ist in erster 
Linie fur die Behandlung von Zinkbleierzen be- 
stimmt. Das Era wird zuniichst auf ungefahr 8% 
Schwefel abgerijstet. Die Ofencharge enthalt neben 
dem geriisteten Erz Koks oder Holzkohle, sowie 
FluBmittel wie Kalk und Eisen, in geeigneten Ver- 
haltnissen, um eine Schlacke zu bilden, die zu ihrer 
Erzeugung eine hohe Temperatur erfordert. Eine 

Ditn 

derartige Schlacke besitzt einen hohen Kalk- und 
Kieselerdegehalt (ungefahr 50% Kieselerde) und 
halt nur unbedeutende Mengen Zink zuriick. Die 
C?large wird in den viereckigen Schachtofen SQ ein- 
get,ragen, daB sie um die in der Mitte befindliche 
Elektrode c aufgehauft wird, so daB im allgemeinen 
die grijberen Stiicke nach auSen hin rollen. Um die 
Elektrode wird auch Koks eingetragen. Der untere 
Teil des Tiegels wird mit geschmolzenem Blei an- 
gefiillt, welches die andere Elektrode bildet. Die 

elektrische Verbindung wird durch den Konduktor e 
hergestellt, der in den mit Blei gefullten AuslaB d 
hineinreicht. Auf dem geschmolzenen Blei in dem 
Tiegel ruht eine Schicht Schlacke und auf dieser die 
Erzcharge. Die Zone groBter Warme befindet sich 
in der Umgebung des unteren Endes der Elektrode c, 
wo aueh die Reduktion der Charge vor sich geht. 
Das Blei sinkt nach unten in den Tiegel und kann 
von Zeit zu Zeit aus dem AuslaB d ausgeschopft 
werden. Die sich bildende Schlacke bleibt in dcr 
Umgebung der Elektrode fliissig, an den hohlen, 
wassergekiihlten Wanden b wird sie dagegen fest 
und bildet ein Futter fiir diese. Das CO-Gas ent- 
weicht durch das Erz nach oben, wo es verbrannt 
werden kann. Die Verhaltnisse sind indessen der- 
artig, daB diese's Entweichen nur in beschriinktein 
MaBe vor sich gehen kann, und in dem inneren Tcil 
der Erzmasse bleibt daher ein verhaltnismaBig 
hoher Druck vorhanden. Unter diesen Verhiiltnisscn 
wird das Zink in fliissiger Form an den Endwandcn 
b kondensiert und kann unterhalb der. letztereii 
durch die Aushse h abgezogen werden. Da dic: 
Endwande weiter von der Elektrode c entfernt sincl 
als die Seitenwande, und aul3erdem das Kiihlsystem 
so angeordnet ist, daB durch die ersteren mehr Kiihl- 
wasser stromt, so haben die Zinkdimpfe eine groBere 
Neigung, sich an den Endwanden zu kondensieren, 
als an den Seitenwanden innerhalb der Zone 
groBter Warme. Derjenige Zinkdampf, welcher mit 
dem CO-Gas zu entweichen versucht, wird in der 
Erzmasse infolge ihrer niedrigeren Temperatur zu 
Zinkstaub kondensiert. Wahrend die Erzmassc nach 
und nach in die Zone grofiter Warme gelangt, wird 
der Zinkstaub abermals verdampft, so da13 das 
Gasgemenge in dem Ofen mehr und mehr angc- 
reichert wird, bis schliel3lich dcr Prozentgehalt an 
Zink ausreicht, um in fliissiger Forin in den Sus- 

Derselbe. Elektrisches Verfahren zum Sehmelzen 
von Erzen. (U. S. Pat. Nr. 859 134 vom 2./5.  
1907, angemeldet am 25./6. 1906.) 

Bei dem durch dieses Patent geschiitzten Verfahren, 
welches besonders fur Zinkerze bestimmt i::t, 

liissen g kondensiert zu werden. n. 

kommt der durch die Abbildung veranschau- 
lichte Ofen zur Verwendung. a bildet die Schmelz- 
kammer, b die Kondensierkammer, iiber beiden 
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befindet sich eine Vorwarmekammer c, in welcher 
das R,Bsten des Erzes vervollstkdigt. wird, norauf 
es durch die 0ffnung"f in die Schmelzkammer ein- 
getragen wird. Um das Entweichen von Gasen ails 
dem Ofen, sowie Luftzutritt zu verhindern, ist. uber 
cler Offnung f ein Dach e' vorgesehen, und das Gut 
wird um die Offnung so aufgehauft, d a D  es bis an 
dieses Dach reicht und so einen Verschlufi bildet. 
I)er Ofen ist, ein Reduktionsofen. d ist der Kern, 
zu dessen beiden Seiten sich geschmolzenes Blei 
befindet. Auf das Blei wird Stein und auf diesen 
Rchhcke einge tragen. Die letztere erstreckt sich 
iiber die Briicke a' und stellt die Verbindung zwi- 
when den beiden Seiten her. In der Zwischenwand, 
welche die Schruelzkammer und die Kondensier- 
kammer scheidet,, ist ein Zug zur Fortfiihrung der 
gasigen Schmelzprodukte vorgesehen, und aus der 
Kondensierkammer fiihren die Zuge k k in die Vor- 
warmekamrner c, wo die nicht kondensierten Gase 
verbrannt. werden konnen. Die auf der Abbildung 
sichtbaren Olbrenner dienen zum Vorwarmen der 
verschiedenen Iiammern. Die Kondensierkammer 
dient zugleich als Raffinierkamlner : das geschmol- 
zene Blei wird unten durch den Abzug m abge- 
Inssen, das Zink oben durch zwei Abzuge n. D. 
Derselbe. Elekt,rischer Zioliofen. ( I T .  S .  Pat. Nr. 

859 136 vom 2./7. 1907, angemeldet am 30./6. 
1906.) 

Wahrend in drn beiden vorstehend beschriebenen 

Fig. 1. 

Ofen direkt flussiges Zink erzeugt wird, wird in 
cliesem zunachst Zinkstaub gewonnen, der sodann 
in einem anderen Ofen zu fliissigem Zink ver- 
schmolzen werden mufi. Sbb. 1 ist ein senkrechter 
Schnitt, Abb. 2 eine Ansicht von oben. In diesem 
Ofen kommen Dreiphasenstrome zur Verwendung, 
die drei Elektroden 4, 5 und 6 reichen senkrecht 
durch die Decke hindurch. Sie bestehen aus Kohle- 
riihren, die rnit pulverisierter Kohlc beschickt wer- 
den. Letztere ruht  auf den1 darunter befindlichen 

Schlackenbad, wzhrond die Kohlerohren nicht da- 
rnit in Beruhrung kommen. Der untere Teil des 
Tiegels ist auch hier mit geschmolzenem Blei ge- 
fiillt, das rnit einer Bchlackenschicht bedeckt wird, 
worauf die Schlacke eingetragen wird. Die Erze 
werden zunilchst auf ungefahr 6% Schwefel abge- 
r6stet und sodann mit Flubmitteln vermengt, die 
eine Schlacke von ungefahr 40% Kieselerde? 30% 
Kalk und 15:; Eisen liefern. Da das Verfahren die 
Erzeugung von Zinkstaub bezweckt, so wird die 
Charge so zusammengesetzt, dsB sich.groDe Mengen 

Fig. 2. 

anderer Gase, mie CO, entwickeln. Das ge- 
schmolzene Blei sinkt nach unten in den Tiegel 
wahrend das Zink verdampft und mit den anderen 
Gasen durch die drei Zuge entweicht. Uber 
diesen Ziigen befinden sich zylinderformige Schiichte 
14, in denen grode wolbne SBcke 15 aufgehangt 
sind. Bereits in den Ziigen 13 sowie in den Schachten 
14 wird der Zinkdampf zii Zinlistaub kondensiert, 
cler sich in den Wollsacken absetzt und von diesen 
in die dsrunterbefindlichen Zuge 17 abgeschuttelt 
wird, uni von diesen dem SchmeIzofen I8 zugefiihrt 
zu werden. D. 
Frederick T. Snyder. Elelit.rlsches Verscliinelzen 

von Zink. (Transact. Trist. Min. Ass., Mineral 
Point,, Wisconsin. Sept. 1907.) 

Der Vort,rag enthiilt eine Gegeniiberstellung der 
Ausbeuten uncl Kosten von zvei Zinkhutten, con 
denen die eine mit Retorten, die andere mit. eineru 
elektrischen Sohachtofen ausgestattet gedacht ist'. 
Die Durchset,zungsfahigkeit beider ist zu 25 000 t im 
Jahre angenommen, und beide arbeiten unter' glei- 
chen Verkehrsverhaltnissen in dem Illinoiser Koh- 
lenrevier. Die Anlagekosten fur beide Hutten stellen 
sich gleichlniifiig auf rund 400000 Doll. Davon ent,- 
fallen auf die Schachtofenanlage 160 000 Doll. und 
auf die elektrische Kraftnnlage 240 000 Doll. Kann 
man die elektrische Kraft aus einer bereits be- 
stehenden Kraftst,ation beziehen, so stellen sich die 
Anlagekosten f i i r  die elektrische Hutte auf erheb- 
lich weniger als die Hiilfte von denjenigen fiir die 
Ret,ortenhutte. Insgesamt stellen sich die Be- 
triebskosten fiir die elektrische Hiitte urn 2,50 Doll. 
niedriger fur 1 t durchgesetztes Erz als fur die 
Retortenhutte. 

Noch gunst.iger stellt sich dss Verhaltnis in bezug 
suf das Ausbringen. In der Retortenhutte gehen 
150 Pfd. Zink von 1 t Erz bei guter Arbeit ver- 
loren, im elektrischen Ofen nur 50 Pfd., was bei 
einem Preise von 4 Cents fiir 1 Pfcl. Zink einc Melir- 
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ausbeute von 4 Doll. bedeubt. Ferner wird im 
elektrischen Ofen das in dem Erz enthaltene Blei 
reduziert und gleichzcitig mit dem Zink abgcschie- 
den, so daB das Erz auf ein Bleizinkkonzentrat ver- 
arbeitet werden kann. Bei dem elektrischen Ver- 
schmelzen von Zinkkonzentraten mit 3% Blci 
werden 60 Pfd. Rlci aus einer Tonne Erz odcr 21/,% 
ausgebracht, die in den Retorten verloren gehen, 
was wicdcrum bei einem Preise von 4 Cents fur 
1 Pfd. Blci ciner Mehrausbcute von 2 Doll. ent- 
spricht. AuBerdem erleidct der Eigentiimer keinen 
Abzug fiir den Blcigehalt seines Erzes. Kalk ist in 
der Charge des elektrischcn Ofens erforderlich und 
bei der Rostung zulassig, da niedrigcr Schwefel- 
gehalt nicht notwcndig ist. Bei kalkhaltigem Erz 
blcibt dem Eigcntiimcr auch hier der Abzug erspart. 
Glcichzeitig ist damit eine Zinkersparnis verbunden, 
da genaues Arbeiten bei dem Wegfall des Abzuges 
fur Kalk nicht so dringend geboten ist, und weniger 
Zink in den Tailings verloren geht. Der Gewinn 
hicraus ist zu 1,50 Doll. fur 1 t Erx angenommen. 
Insgcsamt stellen sich die Mehreinnahmen aus dem 
elektrischen Ofen auf 7,50 Doll fur 1 t durchge- 
setztes Erz. Rechncn wir hierzu die Ersparnis an 
Betricbskosten von 2,50 Doll., so erhalten wir einen 
Untcrschicd von 10,OO Doll. zugunsten dcr elektri- 
schcn Hiitte. D. 
Verfahren zur elektrolytischen Gewinnung von 

metallisehem Zink in kompakter Form durch 
Elektrolyse von ZinksulfatlSsungen ohne 4n- 
wendung eines Diaphragmas. (Nr. 195 033. 
Kl. 40c. Vom 30./8. 1906 ab. S i c  m e n s  
& H a 1 s k e A. - 0. in Berlin.) 

f'ntentanspruch : Verfahrcn zur elcktrolytischen Gc- 
winnunp von metallischem Zink in kompaktrr Form 
durch Elcktrolyse von Zinksulfatlosungcn ohnc 
.4nwendung eines Diaphragmas, gekennzeichnet 
durch die Anwendung von Anoden aus dichtem, 
massivem Blcisuperosyd cntweder in Form kom- 
pakter Stiickc ohnc Metallunterlage oder niit ciner 
Cnterhge aus einem unangreifbaren Nichtleiter 
zur Erhohung der mechanischcn Festigkcit des 
Superoxyds. - 

Es wurde gefundcn, daB es miiglich ist, sehr 
hohe Siiurckonzentrationen zu erhalten, ohnc daB 
das %ink sich lost, wenn gcniigend reine Sulfat- 
liisungcn verwendet wcrden, und wenn es ausge- 
schlosson ist, daB wahrend dcr Elektrolyse Verun- 
rrinigungcn in den Elektrolyten gelangen. Die Pal- 
lung dcs Zinks aus solchen stark sauren Losungen 
bictet den Vorteil, daB das Zink schiin krystallinisch 
und vollkommen oxydfrei fallt, sowie daB es mog- 
lich ist, aus verhaltnismLBig konz. Losungen sehr 

Elektriseher Ofen zur Verarbeitung oxydiseher Zink- 
erze. (Nr. 192 354. KI. 40c. Vom 4./9. 1906 ab. 
F r e d e r i c k  T i t c o m b  S n y d e r  in Oak 
Park, Ill., V. St. A,)  

Pa'ccfentanspruch: Elcktrischcr Ofen zur Verarbeitung 
osydisclier Zinkerze, der eine unmittelbar a n  die 
Schmelzkammer anschlieBende Kondensations- 
knmnier bositzt, dadurch gckennzcichnet, da13 sich 
iiber beidc eine Vorwarmekammer erstreckt, aus der 
die Bcschickung in die Schmelzkammer gelangt, und 
daB von der Kondcnsationskammer Abziige fur die 
entweichenden Gase nach dieser Vorwarmekammer 
gelien. -- 

\t-eitgchend das Zink auszufiillen. w. 

Die Anordnung besitzt den Vorteil, daB sowohl 
der Kondcnsationskammcr als anch dcr Vorwarme- 
kammer durch die Wande der Schmelzkammer 
hindurch Warmc zugefiihrt wird. Die von der 
Kondensationskammer in die Vorwarmekammcr 
entweichenden Gase konnen in der lctzt.ercn ver- 
brannt werden, wodurch nicht nur cine neue Warme- 
quelle entsteht, sondern obendrein vcrbrenncn ct- 
waigc in den Gasen cnthaltene metnllische Zink- 
dampfe zu Oxyd, das sich auf der Bcschicknng in 
der Vorwarmekammcr ablagert. Dadurch gchen 
die Zinkdampfe * nicht verloren, sondern werden 
zusammcn mit der Beschickung wiederum in die 

Verfahren zur Verarbeitung sulfidischer Zinkerze 
dnreh unter Luttabschlull vorgenommene Elek- 
trolyse mittels eines nnter Zusatz von Kohlen- 
stoff bergestellten, die Erze aufnebmenden 
Schlackenbades. (Nr. 194 631. KI. 40c. Vom 
16./0. 1900 ab. Prioritat Ver. St. v. Anierikn 
vom 23./6. 1905. F. T. S n y d o r in Oak Park, 
V. St. A.) 

Patentanspruch : Vcrfahren zur Verarbeitung sul- 
fidisclicr Zinkcrze durch untcr LuftabschluB vor- 
genomnicne Elcktrolyse mittels cines untcr Zusatz 
von Kohlenstoff hergestclltcn, die Erze aufnchmcn- 
den Schlackcnbades, dadurch gckennzeichnet, da13 
man durch in das Bad eintauchende Schcidewande 
die durch die Elektrolyse an den Elcktroden ent- 
stehendcn Stoffe getrennt halt, so da13 an der cinen 
Elektrode Zinkdampfe in fa.st unverdiinntem Zu- 
standc crhalten werden, nnd an der anderen Elek- 
trodc durch Einwirkung des Schwefels auf Kohlen- 
stoff im nascicrenden Zustande Schwcfclkohlcnstoff 
gebildct wird, und die Erzeugnissc bciderlei Art, fur 
sich gewonncn werden konnen. - 

ZweckmaBig wird der elektrischc Strom direkt 
durch die Masse des gcschmolzenen Schlackenbacles 
geleitet und, wenn man Gleichstrom hierfiir henutzt,, 
so vcrcinigt sich die reduzicrende Wirkung des 
Kohlenstoffs mit der elektrolytischen Wirkung des 
elektrischen Stromes. w. 
Verfahren zur Beseliiekung von Zinkmuffeln rnittels 

einer Vorrichtung, bei der aus einem vor den1 
Muffelofen angeordnetcn und an die Lautkatze 
eines Fahrgeriistes angeschlossenen Behiilter 
aufbereitete Erze einem in einem Rohr be- 
findlichen Farderorgan frei zufallen, sowie 
dusfiihrungsformen dieser Vorriehtung. (Nr. 
192 305. KI. 40n. Pom 6./4. 1906 ab. 0 t t o 
S a e g e r in Schoppinik.) 

Aus den Patentanspruchen: Vcrfahrcn znr Be- 
schickung von Zinkmuffcln mittels einer Vorrich- 
tung, hei der aus einem vor dem Muffelofen und an 
die Laufkatze eines Fahrgeriistes angcschlossenen 
BehLlter aufbereit,ete Erze cinem in cinem Rohr 
befindlichen Forderorgan frei zufallcn, dadurch 
gekennzeichnet, daD zur gleichniifiigen Vert,eilung 
ciner best>immten Bcschicknngsmenge iiber die 
Muffelsohlen jedcr einzelne am vorderen Ende dcr 
MuffeIsohle beginnende Bcschickungsvorgang durch 
eine cinzige Ein- und Ausfahrt des UnischlieBungs- 
rohres dcs Forderorganes sich in cinem ununtcr- 
brochenen Arbeitsvotgang abwickelt. - 

Zweck der Erfindung ist, die Zinkerze ohnr 
ilnwendung von Handarbeit durch die engeii 
Muffelvorlagcn hindurch auf die verhaltnismllig 

Schmelzkammer eingefiihrt. W. 
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h g e n  neben- und iiberainanderliegenden Xuffel- 
sohlen gleichmiiDig zu verteilen, hierdurch die Lei- 
stung der ofen zu erhohen und die Redienungs- 
mannschaft vor den schadlichen Einwirkungen der 
groBcn Hitze und dcr giftigen Case zu bewahren. 

Edrdr F. Blessing. Ein neuer Ofen zur Behandlung 
son Zioksehauni. (The Brass World and Pla- 
ters Guide 3, 409-410. 

Bci der Behandlung von Zinkschaum und Messing- 
spanen in einem offenen Tiegel oder Ofen geht regel- 
mllBig ein bedeutender Teil ties Metdles infolge 
Oxydation verloren. Verf. hat  einen Ofen konstru- 
iert, in welchem die Beharidlung unter LuftabschluB 
ausgefuhrt wird. Er besteht aus zwei iibereinander 
angeordneten Gchmelzkammern, die durch Scha- 
niotteziegel luftdicht verschlossen sind und durch 
eine im hint.eren Teil der Zwischenwand angebrachte 
Offnung mit,einander in Verbindung stehen. Der 
FuSboden der unteren Sclimelzkammer fallt nach 
dem vorderen Ende zu ab, wo sich das Abstichloch 
befindet. Die Beschickung erfolgt von oben durch 
einen Trichter, dessen unt.eres Ende in die obere 
Schmelzkanimer mundet; zwei in der Trichterrohre 
angebrachte Schieber sorgen auch hier fur Luft- 
abschluI.3. Die Feuerkammer befindet sich am vor- 
deren Ende des Ofens in gleicher Hohc mit der obe- 
ren Schmelzkamrner. Die Flamme gelmgt nicht in 
die Schmelzkammer, sondern wird durch Zuge um 
die beiden Achmelzkammern heruni in den Schorn- 
stein geleitet. Als Heizmaterial dient Weichkohle. 
Da der Ofen sich nicht abkuhlt, ist der Verbrauch 

John J. Porter. Zink im Eisengeblaseofen. (Trans- 
act. h e r .  Inst. Min. Eng., nach Low Age 80, 

Die in gewissen Hochofen im Staate Virginia be- 
handelten, aus der Oriskanyformation stammenden 
Eisenerze enthalten bis zu 1% Zinkoxyd, das zu 
mancherlei Storungen Veranlassung gibt. Die Be- 
wegung deb Zinks durch den Ofen liBt sich bequem 
verfolgen. Das fein durch das Erz verteilte Oxyd 
steigt unveriindert, da zu seiner Reduktion minde- 
stens 1000 O erforderlich sind, bis in die Schmelzzone 
hinab, in welcher es durch Kohle zu metallischem 
Zink reduziert wird. Die Zinkdampfe steigen nach 
oben, um in der kiihleren Zone gemlil3 der Gleichung 
Zn i- COB = ZnO + CO wieder oxydiert zu werden 
und teih mit den Gichtgasen zu entweichen, teils sich 
auf dem herabsinkenden Gut abzusetzen und den 
Kreislauf aufs neue durchzumachen, und teils sich 
in  Form von harten Massen, von ,,Cadmia", auf dem 
Ofenfutter festzusetzen. Verf. bespricht die mecha- 
nischen, physikalischen und chemischen Wirkungen 
des Zinkoxyds auf den Ofenbetrieb. In  letzterer 
Beziehung ist insbesondere seine nachteilige Wirkung 
auf das Ofenfutter bemerkenswert. D. 
Pant Speier. C'ber das metallische Cadmium. 

(Osterr. Z. f.  Berg- u. Hiittenw. 55, 581--583. 
30./11 1907.) 

Verf. bespricht das Vorkommen und die narstellung 
des Cd, seine Verwendung ZUP Herstellung yon Le- 
gierungen, zu galvanischen uberziigen, zur Her- 
stellung von Schwefelcadmium, welches wieder a h  
Farbe Veiwendung findet. CdCl, wird in der Fk- 
berei und Kattundruckerei verwendet, CdBr, und 
CdJ, fur photographisclie Zwecke, CdS04 in  der 

W. 

Dezeniber 1907.) 

davon nur gering. n. 

1144-1145). 

Medizin. Cd-Xetall sol1 einen Reingehalt von min- 
destenv 99,5% haben. Die Produktion in Ober- 
schlcsien betrug i. J. 1906 27 561 kg und wird fiir 
1907 auf 32000 kg Cd geschatzt. Zum Schlusse 
werden die PreisverIiiilt,nisse besprochen. Ende 
1905 bewegte sich der Preis zwischen 550 bis 6.50 A1 
fiir 100 kg, stieg 1906 bis auf 1500 M um 1907, 
wieder auf 845 bis 875 M fur 100 kg zu fallen. 

Ditz. 
Otto Vogel. Ibas gediegene Eisen von Kirburg uud 

einige andere natiirliehe Eisen. (Chem.-Ztg. 31. 
1181. [27./11. -19071.) 

I n  seinem Reisewerk aus dem Jahre 1803 beriehtet 
Dr., J. L. J o r d a n von einem bei Kirberg gefun- 
denen Eisensteinklumpen, der ein 3-4 Pfd. schwe- 
res Stuck gediegenen, schmiedbaren Eisens ein- 
schloD. Auch der Kgl. PreuD. Kriegs-, Steuer- und 
Bergrat J. A. A. E v e r s m a n n  schreibt iiber 
diesen seltenen Fund. Interessant sind auch die 
Xitteilungen von Dr. C. A. G e r h a r d aus dem 
Jahre 1777 uber das Vorkommen von gediegenem 
Eisen in GroDkammsdorf (Sachsen), in Steirtbach 
bei Eibenstock und in Tarnowitz (Oberschleeien). 
Bei anderen Funden von groDeren und kleineren 
Eisenklumpen (bei Labouiche i. d. Auvergne, 
Aachen, in Sibirien (Pallaseisen) und bei Wolffsegg) 
scheint es sich um Kunstprodukte zu handeln. 

Kaselilz. 
Friedrieh Rerwerth. lltahl und Meteoreisen. (Metal- 

Die TJntersuchuiigen der letzten Jahre haberi er- 
geben, daD Meteoreisen seinen wesentlichen. Eigen- 
schaften nach in die Kategorie des Stahles e.inge- 
reiht wcrden kann. Der Hauptunterschied besteht 
darin, daB kiinstlich hergestellte Stiihle in erster 
Linie Eisenkohlenstofflegierungen sind, wahrend 
Meteoreisen eine Eisenni ckellegierung mi t met em i - 
schem Kohlenstoff ist. A r n o 1 d und 31 c W i 1 - 
1 i a m heben festgestellt, daD in einem Stahl, mit, 
0,39% C die W i d m a n  n s t a t t e n schen Figiiren, 
die man friiher als wesentliches Charakteristikuni 
fur Eisen von meteorischem Ursprung ansah, durch 
ahwechselndes Auftreten Ton Ferrit und Perlit ge- 
bildet werden konnen. Versuche von 0 s m o n d 
und C a r t tl u d ergaben, &I3 man fiir Meteoreisen 
ein den kiinstlich hergestellten Nickellegierungen 
iihnliches Dia,gramm aufstellen kann. Der Unter- 
schied liegt darin, daS das unter terrestrischen He- 
dingungen unnachahmliche, unendlich langsame Ab- 
kiihlen des Meteors in dem Diagramm desselben 
eine vollkommene Stahilitiit ergeben hat, wahrend 
das des Nickelstahls nur als metastabil angesehen 
werden kann. Verf. bespricht die verschiedenen S r -  
beiten iiber die Zusammcnsetzung und das Gefiige 
von Meteoreisen und gibt zum Schlnsse seine An- 
sicht uber die Entstehung der sog. Pieroglypen oder 
Oberf liichenf urchen an. 
August Kaysscr. Wie mull das Nsuptlaboratorium 

eines neuzeitlichen Eisenhiittenwcrkes beschaf- 
fen seia? (Stahl u. Eisen 27, 1315--1319; 1353 
bis 1358. 11.,'9.; 18./9. 1907.) 

Vcrf. bcschraibt in eingehender Weise den Rau, die 
Einricht,ung und Organisation dos Hauptlaborato- 
riums cinc3 modcrncn Eiscnhiittenwerkes. Auch dic 
'von ihm angewendeten Untersuchungamethoden 
cbcnso die Probmahmc und die Zerkleinerung der 

lurgie 4, 722-726. 6./11. 1907). 

Dit z. 
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Materialien werden, zum Teil ousfiihrlich, zurn Teil 
nur prinzipiell, besprochen. Ditz. 
B. Reiiniann. Die direkte Verbrennung des Kohlen- 

st.ofles in Stall1 und Ferrolegierungen. (Stahl 
11. .Risen 2S, 128-131. P2./1. 1908.) 

Bei einigen Ferrolegierungen (mit Cr, W usw.) ist 
cs nidit moglich, durch ein w-asseriges Lijsungs- 
niittel den Kohlenstoff zu isolieren. An Stelle des 
\Ir o h 1 e r schen Chlorverfahrens sind fiir diese 
FIille in den letzten Jahren Methoden empfohlen 
v-orden. welche die Verbrennung des Kohlenstoffes 
rlurch direktes Rrhitzen der feinzerkleinerten Sub- 
stanz im Sauerstoffstrom erstreben. Die Verbren- 
nung des Kohlenstoffes kann entweder in Porzellan- 
cider Platinrohren oder in besonderen Verbrennungs- 
tiegeln erfolgen. Solche in Amerika vielfach in An- 
wendung stchende Tiegel werden an der Hand von 
A4bbilclungen naher beschrieben. Verf. besclireibt 
ferncr die Durchfiihrung der Kohlenstoffbestim- 
mungen im Porzellanrohr bei Anwendung von 
clcktrisch gelieizten Rohrenofen. Bei einigen Ferro- 
legierungen, wie Ferrowolfram, Perrovanadium, 
Ferrotitan IWRt sich die Verbrennung ohne weiteren 
Zusatz im Sc,hiffchen durchfiihren, andere (Ferro- 
chrom. Ferrosilicinm) erfordern den Zusatz einer 
o Is Sauerstoffii bertrager dienenden Substanz. 
Zwecks Erzielung einer vollstlindigen Verbrennung 
mu13 die Temperatur auf wenigstens lcH)oo gehalten 
werden. Ditz. 
Rlrx Orthey. Die Restimmung des Kohlenstoffes in 

(Chem.-Zt.g. 32, 31-33. 

Vcrf. hat eine verglcichende Untersuchung uber die 
Kohknstoffbestimmung im Roheisen und Stahl 
dnrchgcfiilirt und folgende Methoden gepriift : Die 
S R r n s t r 6 in sche Mcthode, die Kupfernmmo- 
niumc:liloridmethode, die Verbrennung im Sauerstoff- 
xtrom mit CuO und Ri2O3, die Chlormcthode und 
die Bestimmung der COz durch Auffangen in 
Ha(OH), mit nachfolgender Titration des ubcr- 
schiissigen Bnryts durch HCI. Zur Untersuchung 
wurden Proben von Ferrosilicium, Ferrochrom, 
Ferrowolfram. Werkzeugstahl, GieBereiroheisen, 
WeiOstrahleisen, Spiegeleisen, Ferromangan und 
hochsiliciertem Hamatit verwendet. Auf Grund 
der erhaltenen Resultate kommt Verf. zu dem 
Schlusse. daB die S i i r n s  t r o m s c h e  und die 
Kupferammoniumchloridmethode zur Bestimmung 
des Kohlenstoffes in den gewohnlichen Eisensorten 
sehr gut, geeignet sind, daB ferner die Verbrennung 
im Sauerstoffstrom mit Bi,03 bei allen Eisensorten 
gute Resultate liefert und wegen ihrer Einfachheit 
aucli empfohlen werden kann. Die Chlormethode 
ist haupt,sachlich bei Kontrollanalysen von schwer 
zersetzbaren Legierungen anzuwenden. Die ubrigen 
Verfahren sind weniger empfehlenswert, da sie ent- 
weder nicht gcnugencl genaue Resultate liefern 
oder fiir den Betrieb zu umstandlich sind. Ditz. 
Julius Griinwald. Die einheitliche Analyse von 

Gnleisen in Amerika. (osterr. Chem.-Ztg. 11,s. 
Ll./l. 10081.) 

Der cheniischen Zusammensetzung des GuSeisens 
wurde bisher wenig Beachtung geschenkt. Man be- 
urteilt vielfach die Qualitit naeh dem Bruche und 
naeh dem Endprodukte. Auf dem diesjahrigen 
Kongrcsse der amerikanischen GieBereien hat man 
nun einheitliclie Untersuchungsmethoden zur quan- 

Roheisen on4 Stahl. 
8./1. 1908.) 

titativen Bestimmung von S i 1 i c i u m , S c h w e  - 
f e l ,  P h o s p h o r ,  M a n g a n ,  G e s a m t -  
k o h l e n s t o f f  und G r a p h i t  vereinbart. Es 
folgt die Mitteilung der vereinbarten Methoden, f ;ir 
die auf das Original verwiesen wird. 
a. v. Knorre. aber die Chrombestimmung ini Stahl, 

insbesondere bei Anwesenheit von Wolfram. 
(Stahl u. Eisen %1, 1251-1256. 28./8. 1907). 

Bei der Untersuchung von Chromstahlen lost man 
in verd. H,SO,, wobei man zuerst gelinde erwgrmt, 
zum SchluS zum Sieden erhitzt. Zuerst lost sich 
das Pe, zum SchluR das Cr. Selbst bei einem Ferro- 
chrom mit rund 3304 Cr konnte durch langeres 
Kochen mit etwa 50yoiger H,S04 alles Cr in Losung 
gebracht werden. Nach Neutralisation der freicn 
Saure durch NH,, KOH. oder NaZCO3 wird durch 
Zusatz von ca. 12yoiger Ammoniumpersulfatlosung 
das FeSOs oxydiert nnd schlieBlich ein UberschuS 
von 25-40 ccm Persulfatlosung zugefiigt. (Die 
Oxydation des FeS04 kann auch durch HN03 er- 
folgen.) Die iiberschiissiges Persulfat enthaltende 
Losung wird auf 400-500 ccm verdiinnt, 20 ccm 
verd. H2S04 (l,lG-1,18) hinzugefiigt und 20 bis 
30 Min. lang zum Sieden erhitzt. Das ausgeschie- 
dene Mangandioxydhydrat wircl abfiltriert und aus- 
gewaschen und im Filtrate das Cr maBanalyt,isch 
bestimmt durch FeS0,- und KMn04-Losung. Bei 
Anwesenheit von Wolfram wird in 45--500/,iger 
H2S04 gelost, hierauf mit HN03 (1,2) oxydiert. 
Man setzt nun Natriumphosphat zu, mncht mit 
konz. NaOH oder KOH stark alkalisch, lost das 
E'e2(OH), wieder in verd. HzS04 auf, wobei eine 
klare Losung erhalten wird, indem das W als Phos- 
phorwolframsiiure in Losung bleibt'. Man oxydiert 
nun, wie sonst, mit Persulfat und bestimmt, das ge- 
bildet,e GO, mal3analytisch. Ditz. 
F. Willy Hinrichsen. ilber die Bestimmirng von 

Wolfram im Stahl bei Gegenwart von Chroni. 
(Stahl u. Eisen X?, 1418-1420. 2410. 1907. 
s. such Mitt. a. tl. KgI. ~aterialpriif~ingsamt. 

Vom Verf. gcmeinschaftlich mit L. Wo 1 t e r durch- 
gefiihrte Versuche cgsben, daO hei Gegenwart von 
Cr die Benzidinfallung im allgemeinen zu niedrige 
Werte fur den Wolframgehalt ergibt. Zur Bestim- 
mung von W neben Cr in St,iihlen wird durch Ab- 
scheidung mittels Mercnronitrat das Gesamtge- 
wicht von W03 und &,03 ermittelt und in einem 
anderen Teile der LGsung das Cr jodometrisch be- 
stimmt. Der AufschluB der Stahlproben erfolgte 
durch Behandlung von 2 g derselben in Porzellan- 
schalen mit verd. HN03, Gliihen des nach wieder- 
holtem Eindampfem erhaltenen Ruckstands, und 
sodann AufschluG desselben im Porzellan- oder 
Nickeltiegel mit Na,O,. Die erkaltete Schmelze 
wird mit heiRem Wasser behandelt, uber Asbest 
filtriert, die eingedampfte IBsung zur Entfernung 
der Kieselsaure nochmals filtriert. Man fullt nun 
auf 250 ccm auf und verwendet je 50 ccm = 0,4 g 
zur Analyse. Ditz. 
Em. Jaboulay. Uber die Bestimmung des Siliciums 

im Ferrosilicinm. (Rev. chim. pure et appl. 10, 

Der Verf. erwidert auf eine Arbeit von J o u v e  
(Rev. chim. pure et  appl. 10, 24./2. [1907]) und 
kommt auf Grund seiner Untersuchungen zu dem 
SchluB, daB die Methode von J o u v e nicht genau 

Kaselitz. 

15, 293-302. 
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ist, und daB sich das zweimalige Einda.mpfen zur 
vollst<$ndigen Abscheidung der Kieselsaure nicht 
vermeiden lafit. v. 
Joh. Hnas. rber das ehemische Verhalten von hocli- 

ProZentigem Ferrosilieium. (C1iem.-Ztg. 32, 8. 
[1./1. 19083.) 

Verf. hat  im Kupferammoniumfluorid ein Losungs- 
niittel fur das sehr widerstandsfahige hochprozentige 
Ferrosilicium gefunden. Die Losung geht unter 
Casentwicklung und Ausscheidung von Kupfer 
glatt vor sich. Wahrscheinlich entwickelt sich 
Kieselfluorwasserstoff; Kohlenwasserstoffe konn- 
ten nicht nachgewiesen werden. Auf 80%iges Ferro- 
niangm wirkt das Doppelsalz sehr wenig ein. 

F. \Villy Ainriehsen. uber die Phosphorbestimmung 
im Stahl. (Mitt. a. d. Kgl. Materialpriifungs- 
amt GroB-Lichterfelde-West t 5 ,  203-302. 
1907.) 

Bei sehr kleinen Phosphoirnengen im Stahl ist die 
Phosphorbestimmung nach der Molybdatmethocle 
der Bestimmung als Magnesiunipyrophosphat vor- 
zuziehcn. Die Ursaclie der bei einer Reihe von Ana- 
iysen nach der ersten Methode aufgetret,enen Un- 
sicherheiten wurde im Gehalte der Stiihle an Brscn 
gefunden. Eine cingehende TJntersricliung ergab, 
dald das im Stahl vorhandene Amen dietResultate zu 
hoch ausfallen 1iBt.  Da aber reine Arsensaurelosung 
nnter gleichen Bedingungen nicht gefLllt wird, wird 
clas Srsen durch Phosphor nur mitgerissen. Der 
cladurcli bedingte Fehler ubersteigt beim Gehalte 
bis zu 0,05% Arsen im Stahl nicht den Retrag von 
0.015O(, im Phosphorgehalte, kann aber bei hiiheren 
Arsemnengen bedeutend ansteigcn. Um bei der 
Phosphorbestimmung gane sicher zu gehen, niuB 
inrtn also eine Priifung auf Arsen ausfuhren; wo da- 
gegen auf Arsen keine Rucksicht zu nelimen ist, 
miifiten die Lieferungsbedingungen fur Stahle hin- 
reichenden Spielraum fiir den Phosphorgehalt lassen. 
Durch ijberschul3 der FLllungsniittel und noch mehr 
durch freie Salzsaure wird die Mitfiillung von Arsen 
zuriickgedrlngt; vollstandig vermeiden la B t  sie sich 
aber nicht. Durch Zusatz von Chlorammonium 
wird sie begiinstigt. &I. Sack. 
Petren und Crabe. Stiekstoffbestimmung im Eisen 

und Stahl. (Stahl und Eisen 27, 1700-1701. 
20./11. 1907.) 

Es werden zwei Methoden zur Stickstoffbestim- 
mung in Eisenmaterialien empfohlen, eine colori- 
metrische und eine jodonietrische. Bei der ersten 
wird 1 g Eisen in 20 ccm HCl (1,12 spez. Gew.) ge- 
lost nnd unter Einhaltung bestimmter Verhiltnisse 
niit NH,-freier NaOH destilliert; im Destillat wird 
das NH, mittels N e s s l e r s  Reagens colorime- 
trisch bestimmt. Bei der zweiten Methode lost man 
.i g Eisen in  15 ccm H,SO, (1.5 spez. Gew.), de- 
stilliert mit NaOH, setzt zum Destillat 5 ccm 
l/zo-n. H2S04, etwas KJ und KJO, und titriert 
nach Zusatz von S t k k e  das freie J rnit 1/20-n. 
Na2S208. Ditz. 
Lautseh und C. Tammann. gber die Legierungen 

des Eisens mit Molybdan. Metallographische 
Mitteilungen aus dem Inst. f. morg. Chem. 
der Univ. Gottingen. LII. (Z. anorg, Chem. 55, 
3 8 6 4 0 1 .  12410. [22./8.] 1907. Gottingen.) 

Die Met.alle wurden in MagnegiagefaSen bei 1800 
bis 1900 O im elektrischen Ofen zusammengeschmol- 

Raselitz. 

Ch. 1908. 

Zen nnd die Krystallisationskurven aufgenommen. 
Im Diagranim fallen zwei Abnormitaten auf, die 
durch Entstehung einer bestimmten Fe-Mo-Verbin- 
diing erklart werden. Diese Verbindung bmitzt 
eine Bildungs- und Zerfallgeschwindigkeit, die ge- 
ringer ist, als die Geschwindigkeit der Konzentra- 
tionshderung der Schmelze durch Krystallisation, 
so da5 man in den Legierungen ein ternarea System 
annehmen mu5. Aus den Krystallisationskurven 
und der mikroskopischen Struktur ergeben sich die 
Lagen der einzelnen Zustandsfelder und die Kurve 
der inneren Zusammensetzung der Legierungen. 
Wurden die Schmelzen durch Reduktion nuf aln- 
minothermischem Wege (bei etwa 2300 ") hergestellt, 
so enthielten sie noch mehr von der Verbindung 
und unterschieden sich in ihrer Struktur und son- 
stigen Eigenschaften von den entsprechenden auf 
erstem Wege erhaltenen Legierungen. 111. ,Sack. 

W. Treitsebke und B. Tammanu. ffber die Legie- 
rungen des Eisens rnit Chrom. Metallograph. 
Mitteilungen aus dem Institut f. anorg. Cheni. 
der Univ. Gdttingen. LIII. (Z. anorg. Chem. 
55, 402-411. 12./10. [22./8.] 1907. Cot- 
tingen.) 

Das durch Zusanimenschmelzen in Magnesiarohren 
(Porzellan wird bei 1600' von Chrom angegriffen) 
und Beobachten der Krystallisationstemperaturen 
gewonnene Schmelzdiagramm zeigt einige hbnor- 
mitaten, die, ebenso wie bei Fe-Mo-Liegerungen 
(vgl. vorstehendes Ref.), sich durch Bildung einer 
Verbindung mit relativ geringer Bildungsgeschwin- 
digkeit erkltiren lassen. Diese Verbindung bildet 
(im Gegensatz zu Fe-Mo) mit den beiden Konrpo- 
nenten liickenlose Reihen von Mischkrystallen. 
Die Stuktur und die Eigenschaften der alumino- 
thermisch erzeugten Legierungen sind von denen 
durch Zusammenschmelzen hergestdlten verschie- 
den, was in der Verschiedenheit der Temperraturen, 
auf die die Schmelzen erhitat wurden, seinen Gnind 
hat. Daraus folgt, dald man auf diese Weise (und 
bei geniigend schneller Abkuhlung) eine Reihe yon 
Chromstahlen derselben Zusammensetzung, asber 
von verschiedenen Eigenschaften darstellen kann. 

8. Heyn und 0. Bauer. Zur Metallographie des Koh- 
(Stahl u. Eisen 27, 1565-1571; 1621 

Die Versuche der Verff. bezweckten, iiber die Tern- 
peratur Aufschlufi zu geben, bei der die Graphit- 
bildung in Roheisen einsetzt, und uber die Ce- 
schwindigkeit, mit der sich die Graphitbildung bei 
weiter sinkender Temperatur vollzieht. Vcrsuohe 
mit siliciumreichen Roheisensorten ergaben, da8 zu- 
nachst im wesentlichen selbst diese als weiBes Roh- 
eisen erstarren, und da5 die Graphitbildung zur 
Hauptsachc erst im festen Zustande, und zwar dicht 
unter der Erstarrungstemperatur innerhalb eines 
Temperaturintervalls von 30-40' erfolgt. Die 
weitere Zunahme des Graphits geht dann langsamer 
vor sich und ist unterhalb 1000" nhr geringfiigig. 
Die Versuchsergebnisse sind in Tabellen und Kurven 
zusammengestellt und nerden durch zahlreiche Ge- 
fiigebilder illustriert. Am Schlusse macht E. H e  y n 
einige Bemerkungen zur Literatur uber die Erstar- 
rungserscheinungen bei weil3em und grauem Roh- 
eisen. Ditz. 

M .  Sack. 
* 

eisens. 
bis 1625. 30./10.; 6./11. 1907.) 
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Bernhard Osann. Zur Frage der Entstehung von 

Bodensaueu und Braphitansammlungen in 
Hochofengestellen. (Stahl u. Eisen 27, 1491 
bis 1496; 1529---1536. 1 6 4 0 .  ; 23./10. 1907.) 

Einleitend teilt der Verf. die Mitteilungen einigcr 
.Hochofenuerke beziiglich ihrer Reobachtungen an 
Rodensauen mit und kniipft damn die sich er- 
gebenden Schlu Wfolgerungen. Der Kohlenstoff- 
gehalt der Rodensau ist immer niedriger ale der des 
erzeugten Eisens; in sehr vielen Fillen ist geradezu 
,,schmiedbares Eisen" vorhandcn. Es mu13 also als 
Vorbedingung fiir die Entstehung solcher Roden- 
sauen ein Vorgang hestehen, der entweder Roh- 
eisen in schmiedhares Eisen verwandelt oder 
schmiedbares Eisen von vornherein irn Hochofen 
entstehen liiRt,. Durchgefiihrte Versuche ergaben, 
daB sich der geringe Kohlenstoffgehalt der Boden- 
sau nur zurn Teil, und der goringe Phos,phorgehalt 
gar nicht aus dem Verhalten fliissiger Losungen 
bei langsamer !l?emperat,urverminder.lmg erkliiren 
lessen. Es miissen daher auch Rennvorgange im 
Hochofen zur Erkliirung herangezogen m-erdcn. 
Durch Schmelzversuche wurde vollige Klarhcit 
uber dic Clraphitausscheidungen im Hochofen ge- 
geben. Die bisherige Amicht iiber chs eigenartige 
Verhalten des Spiegeleisens in bezug auf die Graphit- 
bildung ist irrig. Mangan unterdriickt durchaus 
nicht die Graphitbildung, veranlaat sogar eine 
auI3erordent.lirh kraftige auch ohne Impfung, d. h. 
hesondere Anreizung, begunstigt aher Unterkuh- 
lungen, so da,R unter gewiihnlichen Umstanden 
wei13es Rruchgefiige entsteht. Dies geschieht auch 
beim Ahstich aus dem Hochofen. Wirkt man der 
im Zustande der Unterkuhlung plotzlich einsetzen- 
den Erst.arrung entgegen, so kommen Graphit- 
k rys tdo  zum Vorschein. Beziiglich dcr naheren 
Details der interessanten Arhcit mu13 auf da,s Ori- 
ginal verwiesen werden. Ditz. 
H. Wedding. Der elektrische Indnktionsofen nach 

dem System nochling-Rodenliauser, (8tahl 11. 

Eisen 27, 1605--1612. &,Ill. 1907.) 
Vcrf. beschreibt den auf dem R o c h 1 i n g schen 
Risen- und Stahlwerke in Vijllilingen in Betrieb be- 
findlichen Ofen, der nach dem zuerst. von K j 2 l l  i n 
<angesya.ndten Induktionsverfahren in verbesserter 
Art von R i j c h l i n g  und R o d e n h a u s e r  cr- 
funden und ausgefiihrt ist und kommt zu folgender 
SchluDfolgerung : Das Verfahren eignet sich, wie 
alle elektrischen Einschmelzverfahren, lediglich 
zum Verfeinern des an sich fertigen Eisens. Es ge- 
stattct, die letzten Unreinigkeiten ans dem Eisen 
zu entfernen und einen beliebigen Gehalt an Kohlen- 
stoff und anderen Elenienten einzufuhren, vor allem 
aber ersetzt, es den TiegelschmelzprozeD durch voll- 
kommene Entgu,suIig, ohne dessen Nachteil, die 
Aufnahme von Si aim den Tiegelwanden zu teilcn. 
Die Gcsamtumwandungskosten fur 1 t FluDcisen 
in1 elekt,rischen Oferi (ohne Reriicksichtigung der 
Lizenzahgaben) betragen nach der aufgestellten Be- 
rechnung 23,30 M. Wenn daher das Produkt urn 
2330 M fur die Tonne m-ertvoller ist, als das be- 
nutztc Thomas- oder Martineisen, so lohnt sich das 
Verfahreo. im GroWbetriebe. Ditz. 
A. Sehmid. Beitrag zur Entsehwefelung des Eisens 

im Hjellinschen Induktionsofen. (Stah1 u. Eisen 

Nach durchgefiihrten Versuchen im K j e 1 1 i n - 
27, 1613-1615. &,'I 1. 1907.) 

when lnduktionsofen kommt Verf. zu dem Schlnsse, 
la13 dor Schwefel durch den Erz-Sailerstoff oxydiert 
wird und ah SO, in die Luft, entweicht. Die auf- 
Eallend starke Entsrhwefelung des Eisens im K j e 1 - 
I i n schen Ofen ist als eine spczifische Wirkung des 
Wechselstromes zu betrachten. Auf ahnliche Weise 
ware auch die stmke Entgasung und Entphospho- 
rung in elektrischen Stahlofen zu erklaren. Die Ent- 
phosphorung ist aber nur da miiglich, wo leicht mit 
basischer Schlacke gearbeitet werden kann, also 
z. H. beim H 15 r o u 1 t schen ProeeD. Verf. sucht 
3eine Anscha,uung naher zu hgriinden. 
Verfahren zurn Schmelzen nnd Verarbeilen von in 

einem besonderen Reduktionsofeu erhaltenen 
Eisenschwamm in einem Schmelzofen nnter 
einer Sclilackendecke. (Nr. 194 716. Kl. 18a. 
Vom 1./8. 1906 ab. M. M o o r c in Melbourne 
11. T h. J. H e s k e t t8 in Hrunswick, Austr.) 

Patentrcnspriiche : 1. Verfahren zurn Schmelzen nnd 
Verarbciten von in eineni besondorcn Reduktions- 
ofen erhaltenen Eiscnschwamm in oineni Schmelz- 
ofen u n k r  einer Schlackendecke, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlackendeckc zeit,weilig mit 
festem Kohlenstoff odcr einem anderen Reduktions- 
mittel so stark versetzt w i d ,  da13 in ihr enthaltene 
Ferriverbindungen zu Ferroverbindungen, die auf 
das reduzierte Eisen nicht osydierend z u  wirken 
vet-mogen, reduziert werden. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1 zur Herstellung vo FluRstahl, dadurch 
gekennzeichnet, daR man der chlacke ein Gemisch 
von reduziertem Eisen mit einem Keduktionsmitkel 
zusetzt. - 

Die Erfinder haben fcstgestellt. daB, wenn das 
reduzierte Eisen mit Schlacke, nelche Eisen in 
Gestalt von Ferriverbindungrn enthklt, in Beriih- 
rung kommt,, dcr Eisenschwanim wieder oxydiert 
wird, trotzdem er durch die Schlaclte hcdeckt und 
dadurch vor unmittelbarer Reriihrung mit den oxy- 
dierenden Gasen des Schmelzofens geschutzt ist. 
Anstatt festen K.ohlenstoff der Schlacke zuzusetzen, 
kann man auch aus Kohlcnstoff hergestsllte Ziegel 
als Ausfutterung iiir den Ofcn benutzcn. 
Verfahren und Ofenanlage zurn Zusammenbellen 

mnlmigcr Eisenerze. (Nr. 190 169. K1. 18a. 
Vom 5./4. 1906 ab. J. E d u a r d G o 1 d - 
s c h m i d  in Frankfurt a. M. Zusatz zum 
Patente 173 688 vom 13./1. 1905; siehe &ese 
Z. RO, 155 [1907].) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zurn Zusammen- 
ballen mulmiger Eisenerze nach Patent 173 688 
dadurch gekennzeichnet, daD das zu sinternde Erz 
zunachst in einer Vorwiirmetromrnel durch eine 
Generatorgasfeuerung oder dgl. erhitzt und dann 
in einer Sinterungstrommcl durch eine Wassergas- 
flamme fertig gesintert wird. 

2. Ofenanlage zur Ausfiihrung des Vcrfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, d a R  daq 
obere Ende eines Wassergasdrehofens und das un- 
tere Ende eines Generatorgasdrehofens iiberein- 
ander in  der Wand eines Generatmgaserzeugers so 
gelagert sind, daD das in dem Gcncratorgasdreh- 
ofen vorgewiirmte Gut durch einen entsprechenden 
Hohlraum der Wand des Gaserzeugers in die nntere 
Trommel heruntcrfgllt, wahrend die dbgase der 
unteren Trommcl durch diesen Hohlraum hoch- 
steigen, zu dessen Erhit.xung und zur Vonviirmung 

Ditz. 

H'. 
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der Verbrennungsluft dienen und dann in den obe- 
ren Drehofen iibertreten. - 

Bei der Ausfiihrung des Vcrfahrens nach dem 
Hauptpatent hat sich berausgestellt, da13 sich der 
Sintcrungsvorgang zweckmaBig in zwei Stufen zer- 
legen la&, von welchen nur die letzte mit Hilfe 
einer Wassergasflamme ausgefiihrt wird. Bei der 
ersten Stufe konnen jedoch zweckmiiBig andere 
Heizmittel verwendet werden. w. 
Verfahren zum Reiuigeu oder Anreichern minder- 

wertiger Eisenerze unter Gewinnung YOU Neben- 
crzeugnissen. (Nr. 189 338. K1. 18a. Vorn 
15/12, 1905 ab. V a 1 e n t i n  L a n  d s b c r g 
in Breslau.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Reinigen oder An- 
reichern minderwertiger Eisenerze unter Gewinnung 
von Nebenerzeugnissen, dadurch gekennzeichnet, 
daB daa Erz, welches behufs Freimaohung des in 
den organischen Beimengungen enthaltenen Stick- 
stoffes in an sich bekannter Weise einer Destillation 
in einer Wasserdampfatmosphare unterworfen wird, 
in naturfeuchtem Zustande venvendet wird, nm die 
Wasserdampfatmosphke durch den eigenen Gehalt 
des Erzes an Wasser zu ermugen, und durch die 
sich daraus ergebende Umgehung einer vorherigen 
Trocknung des Erzes die Umwandlung des Stick- 
stoffs in eine unzersetzbare Form oder Verbindung 
oder andere Ursachen von Verlusten zu verhuten. 

In Betracht kommende Erze sind Rrauneisen- 
stein, Toneisenstein, Rasenerz usw., bei denen nach 
dem Verfahren nicht allein die Kosten fiir eine vor- 
giingige Trocknung des Erzes erspart werden sollen, 
sondern auch gleichzeitig eine groRere Ausbeute cr- 
zielt wird. Da die organischen Verbindungen des 
naturfeuchten, d. h. nicht vorher getrockneten 
Erzes, sich leichter zersetzen, 1aBt sich das Verfah- 
ren bei einer verhiiltnismaBig niedrigen Temperatur 
ausfiihren. Wiegand. 
Verfahren zum Rernhigen des in einer Hleiubwsemer- 

birne erblasenen, sonst fertigen %etalls mittels 
Zusatzes von fliissigem Hoheiseu. (Nr. 194 526. 
K1. 18h. Vom 3./2. 1905 ab. Firma Fr. G e - 
b a u e r in Berlin u. A. Z e n z c R in Char- 
lotteqburg. ) 

Patentanspruch : Verfahren zum Beruhigen des in 
einer Kleinbessemerbirne erblasemn, sonst fertigen 
Metalls mittels Zusatzes von fliissigem Roheisen, 
gekennzeichnet durch die Zufligung von im Kupol- 
ofen geschmohenem Roheisen von derselben Be- 
schaffenheit wie das zum Frischen in der Birnc 
benutzte. - 

Der Vorteil deri Verfahrens besteht darin, daB 
es nicht mehr nijtig ist, wie bisher eine neue ev. an 
dritter Stelle zu schmelxende Legierung als Be- 
ruhigungsmittel zu benutzen, sondern es wird nach 
beendetem Blasen aus dem Kupolofen, welcher das 
Hiimatitroheisen f iir die Stahlchargen liefert, eine 
kleine RIenge abgestochen und direkt oder durch 
eine Gabelpfanne mit bekanntem Inhalt dem Me- 
tallbade zugesetzt. Das Hamatitroheisen dient 
also nicht zum Harten, sondern nur zurn Beruhigen 
des filetallbades, und da von seinem Kohlenstoff 
nach zahlreichen Versuchen mehr als 50% bei der 
Reaktion verbremen, so konnen zur Erzielung von 
FluReisenformguO biu zu lOoh an Hamatiteisen dem 
Bade zugesetzt werden. W .  

Verfahren sum Feinen odw Frisehen von fliissigem 
Roheisen mittels fliissiger Oxydationsmittel (ge- 
schmolzeues Eisenerz, geschmolzener Hammer- 
whlag oder dgl.). (Nr. 190 170. KI. 18b. Vom 
6./6. 1905 ab. A 1 e x a n d e r F a d d e e f f 
undH e r m a n  n K a t t e r f e l d  in Jekaterin- 
burg [RuBl.].) 

Patentansprmch: Verfahren zum Feinen oder Fri- 
schen von fliissigem Roheisen mittels fliissiger Oxy- 
dationsmittel (geschmolzenes Eisenerz, geschmol- 
Zener Hammerschlag oder dgl.), dadurch gekenn- 
zeichnet, da5 der Fein- bzw. Frischvorgang des 
Eisens durch geregelten ZufluB des Oxydations- 
mittels zu den1 Roheisen in beabsichtigter Weifie gc- 
leitet wird. wobei das Roheisen oder Oxydations- 
mit,tel bzw. beide iiberhitzt sein konnen. - 

Nach dem Ver feen  ist die volle Moglichkeit 
einer Regelung der Reaktion dadurch gegeben, d a R  
das geschmolzene Oxydationsmittel in diinnem 
Btrahl zum geschmolzenen Roheisen gegossen wird. 
Es ergibt sich auch die Moglichkeit einer Uberhit- 
zung sowohl des Roheisens als auch des Oxyda- 
tionsmittels. Es lassen sich ahne groBen Kosten- 
aufwand die Zahl der Schmelzungen in der Zeit- 
einheit vermehren und die Qualitkit des Metalles 
infolge der Moglichkeit, den Schmelzvorgang bci 
hoherer Teniperatur zu fuhren (Oberhitzung), vcr- 
bessern. W. 
Verflthren zur Herstellung von FluBeiseu und Fluli- 

stahl. (Nr. 192 818. K1. 1%. Vom 15./1. 1905 
ab. S o c i 6 t 6 d e M o y a t C i e. in Paris.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
FluBstahl oder FluBeisen aus Roheisen unter Ver- 
wendung der bekannten Desoxydations- und Koh- 
lungsmittel, dadurch gekennzeichnet, da13 vor oder 
bei der Entkohlung des Roheisens Alkalisalze, na- 
mentlich Chlornatrium, welche die Schlacke ver- 
fliissigen, zugesctzt werden und die Menge der Des- 
oxydationsmittel (Spiegeleisen oder Ferromangan) 
unter das sonst iibliche Mas hinab vermindert wird, 
wonach die Kohlung in der GieDpfanne durch Kohle 
(Holzkohle, Koks, Anthrazit) erfolgt. - 

Die Ersparnis an Desoxydationsmitteln betriigt 
z. B. bei Verwendung von Ferromangan 25--50%, 
die Ersparnis ist groBer. wenn sehr harter Stahl 
hergestellt werden soll, oder das verwendete Roh- 
eisen schwach schwefelhaltig ist, dagegen kleiner, 
wenn es sich um Herstellung von weichem, kohlen- 
stoffarmem Stahl handelt oder das verwendete Roh- 
eisen stark schwefclhtlltig ist. Das Verfahren kann 
sowohl zur Herstellung von Bessemer- und Martin- 
stahl, als auch von Thomasstahl verwendet werden. 

Verfahren zur flerstellung von Flulieisen und Flu&- 
stall1 im Herdofen unter Entfernnng der 
Schlacke von dem Metallbade sueerhalb des 
Ofens vor dem Fertigfrisehen. (Nr. 189 851. 
K1. 1%. Vonl 22./12. 1905 ab. E i s e n  - 
u n d  S t n h l w e r k e  H o e s c A  A . 4 .  in 
Dortmund. Prioritkt vom 9./1. 1905 anf Chnd 
der Anmeldung in Belgien.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
FluBeisen und Fluhtahl im Herdofen unhr  Ent- 
fernung der Schlacke von dem Metallbade aul3er- 
halb des Ofens vor den1 Fertigfrischen, dadureh gc- 
kennzeichnet, daO die gesamte Metallmenge m m  

W. 

125‘ 



996 BIetclllurgie und Huttenfaoh, Elekrometalhrgie, Metsllbearbeitung. [ an~~~~~$,-,~,e. 
Zweck des Fertigfrischens in denselben Ofen wieder 
zuriickgegossen wird. - 

Nach dem Verfahren beniitigt man zur Durch- 
fiihrung der Operation nur eines einzigen Herd- 
ofens, in welchem die Charge zweimal hinterein- 
ander behandelt wird. Es lassen sich hoch gekohlte 
Stahlsorten von vorzuglicher Reinheit herstellen; 
wegen des Fehlens des an Phosphor reichen Schlak- 
kenbades ist jede Ruckphosphorung unmoglich, 
und Ungleichheiten im Kohlenstoffgehalt sind aus- 
geschlossen, weil die Charge im Ofen selbst fertig- 

Hugo Dite. Uber die direkte llIetallabscbeidung aus 
Bisenmono- nnd -disulfid (P p i t )  mittels Alu- 
miniumpulver und die wahrseheinliche Bildung 
eines Aluminiumdoppelsulfids von der Formel 
AlzS3. FeS. (Metallurgie 4,786-792.22./11.1907.) 

Rahrend die technische Scite der Erfindung des alu- 
minothermischen Verfahrens durch Goldsch  m i d t  
nach vielfacher Richtung rnit groBem Erfolge aus- 
gestaltet wurde, blieben manche der sich aufwerfen- 
den theoretischen Fragen (wie z. B. die E r k l h n g  
fur die merkwiirdige Tatsache, d a R  Sulfate mit Alu- 
miniumpulver sehr energisch, wiihrend z. B. die 
Nitrate, deren Sauerstoff vie1 labiler ist, trager re- 
agieren) ungel6st. Von den aluminothermischen Re- 
aktionen sind auch jene mit den Metallsulfiden ver- 
hdtnismal3ig wenig studiert. Verf. berichtet iiber 
von ihm durchgefuhrte Versuche uber die Reak- 
tionen zwischcn Eisendisulfid (Pyrit) sowie Eisen- 
monosulfid und Aluminiumpulver. Gemische von 
Aluminium und (kupferhaltigem) Pyrit oder Eisen- 
monosulfid in verschiedenen Mengenverhaltnisscn 
wurden in der ublichen Weise durch eine geringe 
Menge Entziindungsgemisch und ein zur Entziin- 
dung gebrachtes Magnesiumband zur Reaktion ge- 
hracht und die erhaltenen Reaktionsprodukte un- 
tersucht. Sowohl beim Pyrit als auch beim Eisen- 
monosulfid gelangte nur ein Teil des Eisens (selbst 
bei groRem Alurniniumiiberschul3) zur Abscheidung 
und zwar beim FeSz die Halfte, beim FeS drei 
Viertel; der Rest des Eisens findet sich als FeS, 
wahrscheinlich in Verbindung mit dem gebildeten 
AI,S3 als Al,S,.FeS in der Schlacke entsprechend 
dem Reaktionsverlauf: 2FeSz + Al,= A&&. FeS +Fe 
bew. 4FeS + A12 = AI,S,.FeS + 3Fe. Die Ver- 
suche mit dem kupferhaltigen Pyrit ergaben ferner, 
daB durch die Einwirkung des A1 zunachst haupt- 
siichlich nur das Eisen entschwefelt wird, und erst 
15 rnn die maximale Menge des Eisens entschwefelt 
ist, wird bei Anwesenheit eines groden Uberschusses 
von A1 auch Cu aus seiner Schwefelverbindung ab- 
geschieden. Dies stimmt mit der urspriinglichen 
Reihe von F oyu r n e  t ,  nach welcher Cu eine 
grijBere Verwandtschaft zum Schwefel als Eisen 
haben soll, sowie auch mit den Angaben von 
W e d d i n g  (Stahl und Eisen 26, 1444 [1906]). 
Diesc Z. 20, 1906 [1907]) uber die Bindung des S 
im kupferhaltigen Fe uberein. [Auch S c h u t z 
(Metallurgie 4, 659 [1907]) stellte kurzlich durch 
Versuche fest, dafl die Affinitat des S zum Cu 
gr68er ist als die zum Fe. D. Ref.] Auch das Cu 
wurde aus dem Pyrit selbst hei gro8em Aluminium- 
iiherschusse nur unvolls&dig, etwa zur Kalfte, 
abgeschieden , was moglicherweise auch auf die 
Bildung einer Doppelverbindung zwischen AI,S3 
und Cu,S zuruckzufiihren ist. Ditz. 

pemacht wird. W. 

Ein neuer StahlprozeS in den Vereinigten Staaten von 
Amerika. (Electrochemical and Metallurgical 
Industrie. ) 

In Cleveland, Ohio, ist die Lash'Steel Process Co. 
und in Toronto, Ontario, ist die Canadian Lash Steel 
Co., Ltd., gegriindet worden, uin ein neues, von 
H o r a c e W. L a  s h , clem Vizeprasidenten der 
Garrett-Cromwell Engineering Co. in Cleveland, 
erfundenes Verfahren zur Erzeugung von St ah1 
praktisch durchzufuhren. Der Hauptsitz beider 
Gesellschaften befindet sich im White Building, 
Buffalo, Neu-York; ihr Geschiiftsleiter ist S e - 
w a r d  B a b b i t t. Das Verfahren zielt auf die 
Erzcugung von Stahl von guter Ofenherdqualitat 
aus einem Gemenge von Eisenoxyd und Rot- (pig) 
oder GuBeisen hin. Die dafur erforderliche Menge 
von Gul3eisen braucht nie groBcr als diejenige von 
Eisenoxyd zu sein und kann erheblich kloiner sein. 
Erfolgreiche Resultate sind mit Miscliungen erzielt 
worden, in welchon das Guaeisen nur ein Viertel des 
Gewichtes des Eisenoxyds ausmachte. Dic beiclen 
Rohmaterialien miissen in feinzerteiltem Zustande 
sein, so daB,wenn man Eisenerz vemenden Fill, clieses 
erst feinzerbrochen werden mu8. Indessen eignet sich 
das Verfahrengut zur direkten Rehandlung von mag- 
netischen Konzentraten, wie sie aus den Sanderzen 
des St. Lawrence, in Neuseeland und am Stillen 
Ozean oder den magnetischen Erzen im nordlichen 
Teil des Staates Neu-York und in Kanada erhalten 
werden. Anwesenheit von Stoffen, wie Titanosyd, 
stort das Verfahren nicht. Es lost daher die schon 
so oft friihcr vergeblich behandelte Aufgabe, mag- 
netische Konzentrate zu reduzieren. Wesentlich 
ist es dabci, daB das Roh- oder GuBeisen einen 
hohen Prozentsatz von Metalloiden oder oxpdier- 
baren Metallen, wie Mangan, enthalt, die imstande 
sind, sich mit dem Sauerstoff des Erzes zu verbinden, 
so daB es also nicht durch gewohnliches Abfall- 
eisen, Schmiedeeisen oder Stahl ersetzt werden kann. 
Neben den beiden erwahnten Materialien enthiilt 
die Charge Kohle in Form von feinvermahlenem 
gewohnlichen Koks als Reduktionsmittel, sowie 
FuBmittel gewohnlicher Art, wie Kalk, Kiesel- 
erde oder Fluflspat. Endlich empfiehlt es sich, 
etwas Sagemehl oder gebrochene Weichkohle zuzu- 
geben, die zu Beginn des Verschinelzens fortbrennt 
und die Masse poras macht, so daB das Verschmelzen 
rnit grol3erer Schnelligkeit vor sich geht. Bei aus- 
gedehnten Versuchen, die sowohl im elektrischen 
Ofen wie im offenen Herdofen ausgefiihrt worden 
sind, hat sich herausgestellt, daR sogut wie die ganze 
in dem Oxyd enthaltene Eisenmenge, sowie auch die 
gauze Roheisenmenge in  dem Schmelzprodukt aus- 
gebracht wurden. Die Ausheute belief sich durch- 
schnittlich auf 96-98%. Bei den noch nicht ab- 
geschlossenen Versuchen in den offenen Herdofen 
auf dem Werk der Carbon Steel Co. in Pittsburg, 
bei welchen Chargen mit 10-15 t durchgesetzt 
wurden, hat  die durchschnittliche Ausbeutc 96% 
des Metallgehaltes betragen. Die elektrischen Ver- 
suche sind zu Niagara Falls von F i  t z g e r  a l d  
und R e n n i e ausgefiihrt worden. Die Chargen 
bestanden dabei zu einem Viertel aus Roheisen (pig 
iron) und drei Vierteln am Eisenerz, und die durch- 
schnittliche Metallausbeute belief sich auf 98%. 
Es wird beabsichtigt, das Verfahren demnachst 
in der H 6 r o u 1 t schen elektrischen Ofenanlage 
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in Remscheid, wie auch in dem Stassanoofen zu 
priifen. Man erwartet, mittels des neuen Prozesses 
binnen einiger Monate offenen Herdstahl um mehrere 
Dollars fur 1 Tonne billiger zu erzeugen, als gegen- 
wartig unter Verwendung von Roheisen oder von 

Der Lash-StnhlprozeO iind der elektrische Ofen. 
(Xitt. der Fitzgerald & Bennie Laboratories. 
nach Electrochemical and Metallurgical In- 
dustry 5, 455-456.) 

Eine typkche Charge bei dem Lash-StahlprozeS hat 
folgcnde prozentiiale Zusammensetzung : Eisenerz 
54, GuSeisenbohrspahne oder granuliertes Werk- 
eisen 27, Siigemehl 4, Kalkstein 4, Kohlenteer 3, 
Koks 8. Versuche, eine derartige Mischung im elek- 
trischen Ofen zu behandeln, habcn sehr gunstige 
Ergcbnisse geliefert. Bei den in kleinem MaBsta.be 
ausgefiihrten Experimenten wurde nicht ein Bad 
aus Roheisen benutzt, sondern das Gemenge wurde 
fur sich in einem elektrischen Ofen erwarmt. Die 
Metallausbeute hat sich auf 98% des Metallgehaltes 
der Charge gestellt. Die Verwenduiig von elektrischer 
&aft als Warmequelle ist trotz der gr6Seren -411s- 
nutzung im allgemeinen kostspieliger als Erwar- 
mung durch Heizmaterial, trotzdem aber stellt sich 
die Benutzung eines elektrischen Ofens anstatt 
eines offenen Herdofens wegen der Ersparnis an 
Koheisen verhaltnismaBig billig, wie eine verglei- 
chendc Aufstellung im Original zeigt. Die Verff. 
konimen zu dem SchluB, daB durch Anwendung 
des Lash-Stahlprozesses, unter geeigneten Abande- 
rungen, im elektrischen Ofen das Problem der di- 
rektcn Erzeugung von Stahl gelo5t werden kann. D. 
Mas liralupper. Die Entwicklung der Panzerfabri- 

kation. (Osterr. Z. f. Berg- u. Huttenw. 51, 
617-622. 21./12. 1907.) 

Verf. schildert die Entwicklung der Panzerplatten- 
technik. A19 Mat,erial fur die Herstellung der Panzer 
wurden der Reihe nach Schweihisen, Flu Beisen, 
gewohnlicher FluBstahl und Legierungsstahle ver- 
wendet. Die von K r u p p erzeugten zementierten 
und geharteten Panzer, allgemein als K-C-Platten 
(Krupp cemented) bezeichnet, stellen das voll- 
kommenste Produkt dar. Die verschiedenen Ver- 
fahren werden n8her charakterisiert. Zum Schlusse 
werden die Schutzschilde und die HartguBpanzer 
besprochen. Ditz. 
Wawrainirk. Die elastisehen Eigenschatten von 

Stahl und die Abhangigkeit derselben von der 
chemischen Zusammensetzung und der ther- 
mischen Behandlung des Materials. (Metallur- 
gie 4, 810-815. 8./12. 1907). 

Verf. teilt die Ergebnisse von Versuchen zur Be- 
stimmung der Elastizitatsgrenze und des Elastizi- 
tiitsmoduls von Stahl mit, die den Zweck hatten, 
die Abhiingigkeit der beiden Faktoren von der 
chemischen Zusammensetzung und der Temperatur, 
bei welcher das Material ausgegluht wurde, zu be- 
stimmen. Es.wurde speziell der EinfluB des Kohlen- 
st.offgehaltes auf die Festigkeits- und elastischen 
Eigenschaften verschiedener Kohlenstoffstahle, die 
gleichartiger Behandlung unterworfen worden wa- 
ren, ermittelt. Bezuglich der Details sei auf das 
Original verwiesen. Ditz. 
Percy Longmuir. Cehiirteter Stahl. (Metallurgie 4, 

Die Beschaffenheit des handelsublichen geharteten 

Roll- und Abfalleisen moglich ist. D. 

742-745. S./ll. 1907.) 

Kohlenstoffstahles ist im wesentlichen die von 
A r n o 1 d und M o W i 11 i a m beschriebene. Die 
ideale Struktur (oder das Fehlen einer Struktur) 
wird nur bei einem bestimmten Abschreckungs- 
temperaturintervall erzeugt, das je nach der Zu- 
sammensetzung des Stahls und der Form des zu 
hartenden Gegenstandes verschieden ist. Bei Be- 
handlung des Materials bei auBerhalb dieses l i ter-  
valls liegenden Temperaturen sind die Schliffe mehr 
oder weniger krystallinisch gemustert und das Ge- 
fiige dessdben Feldes selbst ist verschiedenartig. 
Stiihle mit einem solchen Gefuge konnen weder 
zum Schneiden, noch zum Abscheren benutzt wer- 
den. Jeder gehartete Stahl mu13 vor dem 'Harten 
einer betrachtlichen mechanischen Bearbeitung 
unterworfen worden sein; Spannungen mussen 
durch Ausgliihen entfernt werden. Pitz. 
L. Demozay. Das Harten von Stahl. (Metallurgie 4, 

Der Erfolg beim Harten von Stahl hangt von der 
Dauer und Temperatur der Heizperiode, von der 
Wirksamkeit des Hartungsbades und den Dimen- 
sionen der abgeschreckten Stucke ab. Die Unter- 
suchungen des Verf. bezweckten, den EinfluS jedes 
einzelnen dieser Faktoren festzustellen. Die unter- 
suchten Proben bestanden aus Nickel-Chrom-Spe- 
zialstahl, besaBen 10 qmm Querschnitt und waren 
40 mm lang. Die erhaltenen Versuchsresultate sind 
in Tabellen und Kurven veranschaulicht, die SchluB- 
folgerungen sind am Schlusse der Arbeit zusammen- 
gefa13t. Bezuglich der Details mu13 auf das Original 
verwiesen werden. Ditz. 
C. Shaw Scott. uber das Einsatahiirten. (Jletal- 

Die Einsatzhartung besteht darin, daS man eine 
relativ dunne auBere Schicht von Eisen oder .Flu& 
eisen mit einem solchen Prozentsatze Kohlenstoff 
anreichert, daS bei richtiger Abkiihlung eine ge- 
hartete Oberflache entsteht, w ahrend der innere 
Metallkern seinen ursprunglichen Charakter bei- 
behalt. Die Herstellung von gut zementiertcni Ma- 
terial ist z. B. fur Fahrrad und Automobilfabriken 
fur die Erzeugung von Freilauf, Ketten, Bolzen, 
Zapfen, Wellen usw. von groBer Wichtigkeit. Bei 
den vom Verf. durchgefiihrten Untersuchntigcn 
wnrden zum Harten verwendet : gebranntes Leder, 
Holzkohle, Anthracit, Zuckerkohle, ein Geinisch 
von Bariumcarbonat und Holzkohle. Es wurdo der 
EinfluB der Temperatur auf die Einsatzhartung, 
der EinfluR von Zeit und Zementiermaterial und 
apeziell des Rtickstoffes untersucht. Ammoniak be- 
wirkt ein tieferes Eindringen des Kohlenst offes. 
Durch Erhitzung der Stabe im Ammoniak&om 
bei 550 O wurde Zwillingsbildung beobachtet. Die 
Anwesenheit von Stickstoff in irgend einer 'Form 
ist fiir die Ausfiihrung des Einsatzhsrtungsprozes- 
3es notwendig. Da nach 0 s m o n d ( J .  of the 
Iron and Steel Institute 1906, 451) Zwillinge 
Gch nur dann bilden, wenn Eisen sich im 7-Zustmde 
befindet, so mu13 man annehmen, daB Stickstoff 
EU den Elementen gehort, welche Eisen veranlmsen, 
iiese y-Forni anzunehmen oder beizubehalten. Da 
3ich nun pEisen leichter mit Kohlenstoff vereinigt 
tls a-Eisen, so kann man darauf den giinstigen Ein- 
flu13 des Stickstoffes, den er wiihrend der ersten 
3tadien auf die Einsatzhiirtung ausubt, zuriick- 
Whren. Ditz. 

726-742. 8./11. 1907.) 

lurgie 4, 715-720. 8./11. 1907.) 
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C. 0. Baonister und W. 3. Lambert. Einsatzhiirten 
yon FluBeisen. (Metallurgie 4, 746-748. 
8./11. 1907.) 

Verff. liaben einige Beobachtungen iiber das Klein- 
gefiige, die StLrke der zementierten Schicht und in 
einigen Fallen iiber den Kohlenstoffgehalt des ze- 
ment,ierten Stahls angestellt. Die durchgefuhrten 
Untersuchungen geben nicht genau AufschluB uber 
das Eindringen des Kohlenstoffs in den Stahl, je- 
doc,h nimmt man an, daB ,,die Theorie der festen 
Losung" eine ausreichende Erklarung daruber gibt. 
Bei Probestaben, die bei 871 gekohlt wurden, ware 
demnach der Kohlenstoff in den Stalil so lange ein- 
gedrungen, bis er mit demselben geslittigt war, 
d. h. bis er 0,904 C aufgenommen hatte. Die bei 
982 O zement>ierten Probestibe sind mit Kohlen- 
stoff ubersattigt unter Bildung von freiem Fe&. 

F. Wiist. h e r  die Tlieorie des Gliilifrisehens. (Me- 

Nach den bislicrigen Auffassungen iiber die Vor- 
giinge beim Gluhfrischen (Tempern) wird der Pro- 
zeB iiberliiw pt crst dndurch moglich, daB beim 
Gliihrn dcs Eiscns in Bcruhrung mit Sauerstoff ab- 
gebenden Kiirpern die Entkolilung sich nicht allein 
auf die OberflBche des gegliihtcn Eisenstuckes be- 
schrtinkt,, sondern auch nuf seine innersten Teile 
fart.pflanzt,. sofern das Gluhen au~reichend lange 
fortgesctzt wird und die Tcniperat,ur genugend hoch 
ist,. Danach wurde also eine M'anclerung des Koh- 
lenstoffes statt.finden. Verf. hat zur Begrundung 
seiner ncuen Theorie iiber das Gliihfrischen durch 
S c h u 1 t. e - K u ni p eine Reihe von Versucheii 
durchfuhren lassen, die zu folgenden Ergebnissen 
fiilirten : 1. Uer Oluhfriscl?vorgang wird durch 
Knucrstoff eingrleitrt, welcher mit der durch Teni- 
pern cntst.anc1cncii Temperkohle Kohlensiiure bildet. 
2. Dic. Kolilens~iiure dringt in das gluhende Eisen 
ein und vergast die Temperkohlc nnter RiIdung von 
Kohlenosydgas. 3. Die KohlensLure wird regene- 
ricrt. indrni dns CO das Eiscncrz der Erzmischung 
zn FeO hzw. inetalliscliom Fe reduziert und CO, 
bildrt. 4. Felilt, CR an Erzsa.uerstoff, so unterbleibt 
dic Riickbildung des PO?, und der Gehalt, an CO 
kann in deni Gasgeniisch so weit) st,eigcn, da13 durch 
Zerfall des CO(C0, -4- C: 72 2CO) einc kohlende Wir- 
kiinp auf das CuBstiick ansgeiibt wird. 
C. E. Stronieyer. Weitere Untersuehungen iiber das 

(Metallurgie 4, 748 bis 

In einer fruheren Arbeit wurden vom Verf. ver- 
schiedene Miingel an Stahlplatten und Gefugen er- 
wilhnt, aus denen man sclilieBen konnte, daB ge- 
wissc Sorten von Flu ldeisen ihre Eigenschaften im 
Laufc'der Zeit iinrlern. Verf. berichtet nun uber die 
Ergebnisse weiterer Versuche, die in Tabellen zu- 
saniniengestellt und durch Schliffbilder veranschau- 
licht sind. Biegeproben von Stiicken mit gehobelten 
und eingegerbten Kanten scheinen bis jetzt die 
besten zu sein, um die Alterungserscheinungen zu 
studieren. Doch scheint es, daI3 die den Platten 
zugefiigte Verletzung durch Enkerben, die sich 
durch Birgen offenbart,, keine Unterscheidung zu- 
IiiBt zwischen Platten von hohem oder niedereni 
Gehalt an Phosphor, Schwefel usm. oder zwischen 
solchen, die sich gut oder schlecht in der Praxis 
verhalten hnken. Die durch das Biegen von ge- 

Ditz. 

t,allurgic 5, 7---12. 8./1. 1908.) 

Dilz. 

Altern von Plulleisen. 
750. 8./11. 1907.) 

kerbten Probcn offenbarte Sprodigkeit, die noch 
stiirker ist, wenn die Platten bei zienilich hoher 
Tcmperatur erhalten werden, wie in Kesseln, legt 
die Vermutung nahe, daB das Verstemmen, beson- 
ders unverstandiges Verstemmen, das die unteren 
Platten riefelt, ortliche Briichigkeit erzeugen kann, 
die nach einiger Zeit den Kessel gefilhrden kann, 
zumal wenn er stark beansprucht wird. Dies ist 
vidleicht der Grund fur die friihcr so haufigen Lo- 
koinotivkesselexplosionen gewesen, bei vorhandenen 
einreihig genieteten Uberlappungen. Verf. ver- 
mutet auch, daB das besonders nuf dem Kontinent 
iibliche Verfahren, haufige hydraulische Proben zu 
machen, die naturlich viel hiihere Beanspruchungen 
ergeben, als die Kessel sonst wiihrend der Arb& 
nuszohalten haben. solche Bruche venirsachen 
kann. Anch daa Erliitzen von Gefiigen, welche 
einer crhebligen Spannung untrrlicgen, verursacht 
vielleicht Sprodigkeit, dic schlieBlich zu Rriichen 
fiihrt,. Nach den Erfnhrungen des Verf. neigen ge- 
kropfte Wellen bei Schiffsinaschinen viel leichter 
zuni Bruch, menn man sie durch Nachlassiglreit hat  
heiB werden lassen, nls wenn sie immer kalt erhalten 
werden. Anderemeits ha t  langes Lagern in der 
K&lte eine geringere schiidliche Einwirkung auf ge- 
kerbte Proben, als Lagern bei gewiihnlichrr Tern- 

William H. Walker, Anna M. Cederholm und Leavitt 
N. Bent. Die Korrosion von Eiseu und Stahl. 
(J. Am. Chem. SOC. 29, 1251-12G4. Sep- 
tember. [14./6.] 1907. Research Lab. of Tech- 
nical Chemistry of the Massachusett,s Inst. of 
Technology. ) 

XI o o d y s Annahme (J. chem. soc. 89, 72001, daR 
die Oxydation des Eisens nur in Gegenwart von 
Kohlcndioxyd moglich ist,, wird widcrlegt, und in 
Ubereinstiinmung mit W h i t n e y (J. Am. Chem. 
SOC. 25, 304) die elektrolytische Theorie angenom- 
men, nach welcher das Eisen in Wasser in Liisung 
geht, weil sein Losungsdruck groRer ist, als derjenige 
der auch in reinstem Wasser vorhandenen Wtisser- 
stoffionen. Experimentell wurcle gezeigt,, dal3 dss 
Eisen auch ih Abwesenhe,it von Kohlensiiure und 
Sauerstoff in reinein Wasser aufgelost, wird. Die 
Wirkung des Sauerstoffs bei der Oxydation des 
Eisens in Wasser ist die cles Depolarisators und 
Oxydators der Ferro- zu Ferriionen. Die Korro- 
sionsgeschwindigkeit, ist eine lineare Funktion dcs 
Partialdruckes des Sauerstoffs in der dariiberstehen- 
den Atmosphiire. M .  Sack. 
A. Sclileirlier uncl G. Schultz. I'ntersnehnngen iiber 

das Rosten von Eisen. (Stahl u. Eisen 28, 50 
bis 53. 8./1. 1908.) 

Verff. sind hei ihren Untersuchungen von der Frage 
ausgegangen. ob GuB- oder Schmiedeeisen niehr den1 
Rost,en unterworfen ist und haben Versuche iiher 
die Spnnnungsdifferenzeu zwischen Netallstiicken 
durchgefiihrt,, die sich voneinnncler isolicrt in Wasser 
befanden. Aus der Vielheit der Falle, denen man 
das Entstehen von Spannungsdifferenzen zuschreibt,, 
wurden zwei besonders untersncht, und zwar : 
1. der EinfluB von bereits oxydiertem Eisen auf 
blankes. nnd 2. der EinfluB von Kohle auf Eisen, 
welcher Fall dem im CuReisen vorliegenden ent- 
spricht. Aus den Resultaten der Versuche schliel3en 
die Verff., d d  der RostprozelS nls ein elektroche- 

peratu 1'. Ditz. 
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mischer Vorganp aufgefant werden kann. Die 
Untersucliung wird fortgesetzt,. Ditz. 
H. H. Dow, IV .  S. Gates und A. E. Schaefer. Ge- 

winnung von Nickel ails basischen Nickelnieder- 
schlagen. (United States Patent Nr. 857 927 
vom 25./6. 1907.) 

Wenn basische Nickelniederschlage, wie das Hydrat 
und das Carbonat, mit freien Halogenen, wie Chlor 
und Brom, behandelt werden, so wird nur ein Teil 
des Nickels zu loslichen Haloiden aufgelost, wah- 
rend der Rest,, der durch das Halogen zu schwarzem 
Kickelhydrat oxydiert worden ist, unloslich bleibt. 
Das Nickelhydrat bleibt unloslich, falls es nicht in 
einer Saure aufgelost wird, oder falls nicht ein sehr 
starkes Halogen verwendet wird. I m  letzteren Fall 
kann das Nickelhydrat (Ni03H3) teilweise aufgelost 
werden, wobei man eine dunkelfarbige unbestandige 
Losung erhalt, die sich beim Stehenlassen ocler Er- 
wlrmen leicht zersetzt, das Halogen abgibt und das 
Hyclrat wiede,r niederschlagt. Das Halogen wirkt 
auf das Nickelhydrat in folgender Weise : 

3Ni02H, + CI, = NiC1, + 2NiOsH3, 

so claR nur ein Drittel des Nickels lijslich wird. L'm 
dles Nickel niit,tels eines Halogens aufzulosen, mu13 
&her ein reduzierendes Mittel vorhandcn sein, wel- 
chcs die Rildung des Nickelhydrats verhindert.. Die 
Erfinder haben festgcstellt, daW Schwefel sowohl iru 
elementaren Zustande (in Form von Schwefelbliiten) 
als auch in Verbindung, z. B. als Schwefelchlorid, 
dieuen Zweck schr gut erfiillt. Die Reaktion geht 
dabei in folgender Weise vor sich : 

4Ni02H2 + S + 3C1, = 3NiC1, + NiS04 + 4H20. 

Schwefelverbindungen wirken in ahnlicher Weise. 
Iminer bestehen die erhaltenen Nickclverbindungen 
jedoch in einein Gemenge von Chloriden und Sulfaten. 
Will man dnher das Nickel daraufhin durch Elelitro- 
lyse unter Benutzung von Kohleelektroden aus- 
bringen, so ist es notwendig, die Nickelsulfate abzu- 
scheiden, da sonst die Kohlenanoden zerstort werden 
wurden. Dies llWt sich auf nachstehende zwei Weisen 
erreichen: entweder durch den Zusatz von CaO,HP, 
wahrend das Halogen auf den Nickelniederschlag 
in Cegenwart von Schwefel einwirkt, oder durch 
den Zusatz von Calciumchlorid oder -broinid mit 
nachfolgender Fallung von Cdciupmdfat,. Bei der 
Elektrolyse wird an der Anode das Halogen frei- 
gemacht, wahrend das Nickel auf der Kathode 
niedergeschlagen wird. Das Halogen gelangt dann 
wieder zuriick in das L?sungsgef&S, um zur Be- 
handlung von weiterem Nickelniedcrschlag ge- 
brancht zu werden. D. 
D. F. Calhane und A. L. Cammage. Untersuchung 

iiber die Ursachcn der Vernnreinigungen der 
Rickelplatticrung mit besonderer Bcriicksichtf- 
gung des Eisens. (J. Am. Chem. SOC. 29, 1268 
bis 1274. September. [27./6.] 1907. Lab. of 
Applied Electro-Chemistry. Worcester Poly- 
t>echnic Institute.) 

Bei technischer Vernickelung werden als Anoden 
Nickelbarren benutzt, die bis zu 10% Eisen ent- 
halten, weil reines Nickel nicht schnell genug an- 
gegriffen wird. Dies ha t  zur Folge, da13 kleine Eisen- 
mengen mit niedergeschlagen werden, und die 
Nickelschicht verh8ltnismaBig leicht rostet. Die 
Vemuche der Verff. zeigen, daB beim Eisengehalt 

der Anode von 7,5% die Menge des im Nickel- 
niederschlag enthaltenen Eisens 0 ,10-0 ,14~0 be- 
triigt. Rotieren der Elektroden steigert den Eisen- 
gehalt und vermindert die Ausbeute am Nickel- 
niederschlag. Umwickeln der Anoden mit Tuch- 
s b k e n  ist zu empfehlen, weil dadurch der Wider- 
stand nicht wesentlich stcigt und der Eisengehalt 
auf die Halfte reduziert wird. Es scheint unmijglich 
zu sein, mit eisenhaltigen Anoden ganz eisenfreie 
Niederschlage zu erhalten. H. Sack. 
K. Bornemann. uber die Konstitution des Nickel- 

steins. (Metallurgie 5, 61-68. 22./1. 1908.) 
Schwefelreiche Schwefelnickel- und Schwefelnickel- 
Schwefelseienschmelzen verlieren durch Dissozia- 
tion ihren Schwefel ziemlich schnell, bis Ni als 
Ni3S, vorliegt; weiterhin findet zwar auch noch 
merkliche Schwefelabgabe statt, aber wesentlich 
langsamer. A m  dem aufgestellten Diagramm 
FeS - Ni&, sowie aus erganzenden spez. Gewichts- 
bestimmungen ergibt sich das Vorhandensein der 
Verbindung (FeS)2Ni3S2 mit dem Schmelzpunkt 
840'. Ni,S, bildet mit dieser Verbindung eine 
luckenlose Reihe von Mischkrystallen. FeS nur 
solche von schr geringer Konzentration. I n  der 
Schmelze ist diese Verbindung sehr stark dissoziiert 
(in 2FcS 4- Ni&) anzunehmen. Durch mikrogra- 
phische Untersuchnng wurden die Resultate des 
Diagrammes bestiitigt. Aus einem zwischen FeS 
und einem Nickelsulfid von der Zusammensetzung 
2Ni i- S aufgestelltem Diagramm, dessen Resultate 
durch Untersucliung von Schliffen und spe:r.. Ge- 
wichten bestiitigt und erweikrt wurden, sowie aus  
der Berechnung der rnolckularen Gefrierpunktser- 
niedrigung des FcS folgt, daW ein Kiirper ,.Ni,S", 
wiewohl er in freiein Zustande nicht bestandig ist, 
doch in Forni von Verbindungen mit FeS existieren 
kana. Aus der Schmelze scheidet sich nur eine Ver- 
bindnng (FeS),Ni,S bei 886" aus. Diese Verbin- 
dung ist jedoch nur hei hoherer Temperatur be- 
stiindig und kann selbst durch Abschrecken nicht 
festgehalten werden; sie zcrsetzt sich bei 575" zu 
(FeS)3(Ni,S)2 und FeS. Bei noch tieferer Tempera- 
tur vereinigt sich diese letzte Verbindung mit iiber- 
schiissigem FeS zo (FeS)4Ni2S. Die hier Eronst,a. 
tierten Verbindungen sind bisher in naturlichem 
Vorkommen nicht beobachtet worden. Die Angaben 
in der Literatur iiber Nickelsteine, nach denen in 
den Steinen Ni immcr als NiS, nie als Ni2S vor- 
konimt, sind unrichtig. Ni kommt in ihnen nie als 
NiS vor; dagegcn in den FeS-freien oder -armen 
Steinen als Ni3S2 neben ev. ausgeschiedenem freieni 
Ni. In den Yes-reichen Steinen liegt es ebenfalls 
als Ni,S2 (verbuudcn mit FeS) Tor, solange der 
S-Gehalt ausreicht. Reicht der S-Gehalt hierfur 
nicht aus, so cxistiert auch Ni,S (ebenfslls :-tn FeS 
gcbunden). Ditz. 
Robert B. Brinsmade. Die Kupferschmelaerei in 

Utah. (Mines and Minerals 28, 178-182. 
November 1907.) 

Der hubsch illustrierte Aufsatz bespricht die Kup- 
ferschmelzerei auf den Hutten Utah Consolidated 
zu Murray, United States und Bringham Consoli- 
dated zu Bringham Junction und Yampa zu Lower 
Bingham. Die erstgenannte Hutte wurde im Jahre 
1899, die beiden folgenden iin Jahre 1900 und die 
letztgenannte im Jahre 1904 in Betrieb gesetzt,. 
Das in den vier erstgenannten Hutten versrbeitete 
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Erz wird von Bingham aus geliefert und besteht in 
Eisenp-yrit mit 2-4% Kupfer, 0,60-4 Doll. Gold, 
1-4 Unzen Silber, 20-90y0 Schwefel, 20-50% 
Eisen und 10-30~0 Kieselerde. Auf der Garfield- 
hiitt,e wird daneben noch ein Konzentrat von Bornit, 
Chalcopyrit und Chalcocit in Monzonitphosphor 
oder Anarzit von ungefihr 20% Kupfer, 20 Cents 
Golduilber, 20% Schwefel und 25% Kieselerde ver- 
arbeitet. Die gegenwartige tagliche Durchsetzung 
und Kupfererzeugung fur alle funf Hiitten stellt 
sich, \vie folgt: 

Tsgliche Kupfer- 
Durch- erzeu. 
setzung gung 
To. To. 

Hiitte 

Utah Consolidatcd . . . . . . .  SO0 20 
Ihited States . . . . . . . . .  400 8 
Hingham Consolidated . . . . .  400 9 
Yamha . . . . . . . . . . . .  240 5 
Garfield Erz . . . . . . . . .  800 22 

Konzentrat . . . . .  200 40 
zusammen: . . . . . . . . .  3700 106 

Diese Iiupfererzeugung sol1 auf das Doppelte ge- 
Iracht wcrden. Von den vier Hiitten, mit Aus- 
nahnie dcr Utah Consolidated, wurden urspriinglich 
iiur Schachtofen verwendet. 1nfolge:des brockligen 
Charakters des Schmelzgutes war die Staubbildung 
aber iibernW3ig groB, so daW alle Hutten gegen- 
wartig auch mit einem oder mehreren Flammofen 
ausgestattet sind, in welchen das feine Erz ver- 
schmolzen wird. Die S c h a c h t ij f e n sind recht- 
cckige, mit Wassermanteln unigebene ofen. Fiinf 
Ofen dienen zur Erzeugung von erstem Stein mit 
1 8-22y0 Kupfer, die Schlacke enthiilt weniger als 
0,20/, Kupfer. Ein Teil des ersten Steins wird auf 
Handherden gerostet und zusammen mit rohem 
Stein und Kalkstein in dem sechsten Ofen auf zwei- 
ten Stein verschmolzen, der 40-50% Cu cnthalt 
und in den Konvertern verblasen wird. Die fiinf 
ersten Steinofen haben eine ~ g l i c h e  Durchsetzungs- 
fiihigkcit von je 200 t, die 3% Cu liefern, was ins- 
gesamt 150 t von 2O%igem ersten Stein entspricht. 
Die Erzeugung von 40% zweitem Stein wiirde dcm- 
nach $5 t betragen. Die vier Schachtofen der Bing- 
ham Consolidated-Hutte haben die gleiche Ofen- 

John A. Haralson. Behandlung armer Kupfererse. 

lim sehr arme Kupfererze zu behandeln, wird ein 
Gemenge von Calciumsulfat und Holzkohle in Re- 
torten erwarmt, um Calciumsulfid und Kohlen- 
cliosyd zu erzeugen. Dasletztere Gas wird in einem 
Chsmesser aufgefangen. Ein Satz von Schwefel- 
wasserstoffgasgeneratoren wird. mit Wasser gefiillt 
und darin wird-das Calciumsulfid in Suspension ge- 
halten, indem man das Gas aus dem Gasmesser in 
Blasen durch das Wasser von unten nach oben 
durchstromen l a R t .  Das gebrochene Erz wird in 
einem Erzmischer mit ciner schwachen Schwefel- 
saurelosung behandelt, wobei das Kupfer ausge- 
laugt wird. Das dabei cntwickelte Gas wird in den 
erwahnten Gasmesscr geleitet, wahrend die Erz- 
masse und die Kupfersulfatlosun~ durch ein Filter 
gelangen, in welchem die Losung von der festen 
Masse geschieden wird. Das Kupfer aus der Losung 
wird dann in einem besonderen GefaB mittels Be- 
handlung mit Schwefelwasserstoff niedergeschlagen. 

weite an den Formen wie die vorigen. D. 

(U. S. Pat. Nr. 867360 vom 1./10. 1907.) 

Das Kupfersulfid wird gerostet und die Schwefel- 
dampfe werdenzu schwefliger Saure verarbeitet. D. 
E. L. Anderson. Elektrolytische Gewinnung iron 

Kupfer oder Blei aus Sulfiden. (United States 
Patent Nr. 862 871 vom 13./8. 1907, angemel- 
det am 23./2. 1907.) 

Um Kupfer- oder Bleisulfide zu reduzieren, bedient 
sich der Erfinder der durch Abbildung veranschau- 
lichten Zelle. Die Elektroden 2,2 hestehen ails 
Kohlenplatten, der Elektrolyt E in H,SiFB. Das 
zu behandelnde Erz 0 wird in einen Raum einge- 
tragen, der von der einen Elelitrode und einem durch- 
lochten holzernen Diaphragma 3 gebildet wird. 
Letzteres ist mit einem Stiick Leinen oder Kanvass 
bedeckt, welches der Fliissigkeit den Durehgang 

r 
--f 

gestattet, die feinen Erzpartikelchen aber xuriiclr- 
halt. Der Strom wird sodann zunachst von links 
nach rechts durch die Zelle gesandt, so daW das 
Sulfiderz in Kontakt mit dcr Kohlenplatte' als 
Kathode wirkt, der Schwefel sich mit Wasserstoff 
verbindet und Schwefelwasserstoff abgcgebcn w i d  
Nachdem alles Sulfid reduziert ist, wird der Stroin 
umgekchrt, wobei das Kupfer als CuSiF,, in Losung 
geht und sodann als reines Kupfer auf der andercn 
Elcktrode nicdergeschlagen wird. A19 besonderen 
Vorteil des hier verwendeten Elektrolyten, beispiels- 
weise gegeniiber Schwefelsaure (die in dem iihnliclien 
Salomverfahren 'benntzt wird), bezeichnet es der 
Erfinder, daW er nur die gesuchten Metalle auflost, 
wahrend er nur geringe Affinitit zu Eisenoxyd und 
-sulfid hat. Sind letztere in dem Erz enthalten, SO 

werden sie durch den naszierenden Wasserstoff 
nicht reduziert und gehen nicht in Losung iiber, 
sondern werden in unloslicher From auf Clem Roden 

Karl Millberg. Abrostnng und Extraktion von liup- 
lerhaltigen Kiesabbranden ohne ehlorierentlr 
Bostuog. (Cliern.-Ztg. 31, 1143-1145. 16./11. 
1907.) 

In den mechanischen Rostijfen leitet man den Pro- 
zeB von vornherein derart, daB die Hauptinenge 
des Kupfers in den Kiesabbranden direkt saure- 
loslich wird. Man erzielt 92-950/, slurel6sliches 
Kupfer, wenn man bei der Abrostung eine niedrige 
Tempcratur (550-600 ") einhllt, das RGstgut bei 
reichlicher Luftzufuhr haufig umriihrt und Fein- 
kiese von 3-4 mm KorngroWe verwendet. Rei un- 
geniigcnd gerosteten Pyriten wird :,das Auslaugen 
unter Zusatz YOU Ferrisulfat durchgefiihrt. Durch 
dieses Oxydationsmittel werden die etM-a gebildoten 
unlijslichen Kupferverbindungen in 16sliche iiber- 
gefiihrt, indem das Fc,(SO& bei 450-500' ener- 
gisch oxydierend wirkt.. Verf. beschreibt die Durch- 

der Zelle abgesetzt. u. 
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fuhrung dieses von H a r t m a n n und B e n  k e r 
ausgearbeiteten Verfahrens und die damit erzieltcn 
Resultate, macht ferner Angaben iiber das Aus- 
laugen des erzielten R,ostgutes und die Entfernung 
des Eisens und der iibrigen Metalle aus den 
Kupferlaugen. SchlieDlich werden die Vorteile des 
Verfahrens gegeniiber der chlorierenden Rostung 
besprochen. Diese bestehen darin, daD das fur 
letztere aufzuwendende Brennmaterial, dann das 
Kochsalz, die Arbeitslohne und die lrostspieligen 
Ofen in Fortfall kommen. Ferner brauchen die Ab- 
hrande nicht einen bestimmten Prozentsatz von 
Schwefel zu enthalten, und es fallen die wenig loh- 
nenden Einrichtungen zur Kondensation der sich 
bildcnden Salzsaure weg. Dits. 
Richard. h e r  sulfatisierende Rostung kiipferhal- 

figer Kiese und Kiesabbrtinde. (Chem.-Ztg. 44? 

Bezugnehmend auf die Mitteilungen von K. M i 11 - 
b e r g  (Chem.-Ztg. 31, 1143, siehe vorsteh. Ref.) 
berichtet Verf. iiber die Resukate seiner schon vor 
langerer Zeit ausgefiihrten Versuche iiber sulfati- 
sierende Rostung kupferhaltiger Kiese und Kies- 
abbrande. Die Sulfatisierungsversuche wurden in 
einem kontinuierlichen Betriebe mit jo 25 t tag- 
licher Leistung durchgefiihrt. Abbrande mit etwa 
2% Cu, in denen absichtlich alles wasserlosliche 
Kupfer durch vorherige Uberhitzung zerstort wor- 
den war, wurden bei Anwendung von Kammer- 
saure im UberschuB (3-4%) fast theoretisch sulfa- 
tisiert.. Das Verfahren der Sulfatisierung rnittels 
H?SOl oder H,SO, abgebendcn Salzen liefert Lau- 
gen, die leicht direkt auf Kupfervit,riol verarbeitet 
werden konnen. Empfiehlt sich diese Herstellung 
wegen zu groRer Verunreinigung durch andere Me- 
talle nicht, so werden durch eine FLliung mit Eisen 
Endlaugen erzeugt, die in der Haupkache nur 
Eisensalze enthalten und frei sind von Natrium- 
salzen. Diese Laugen konnen mit Vorteil auf rote 
und schwarze Eisenfarben verarbeitet werden, oder 
sie dienen bei billigem Kohlenmaterial nach An- 
reicherung der Salze als teilweiser Ersatz der Schwe- 
felsaure beim Sulfatisieren und machen das Ver- 
fahren zu einem geschlossenen KreisprozeD. D i k  
P. A. Wagner und J. S. G. Primrose. Neue Prozesse 

fur die Versrbeitung' YOU Kupfercrzen. (Eng. 
Min. Journ. 84, 671-674. 12./10. 1907.) 

Verff. beschreiben den Betrieb der Mansfeldschen 
Kupferwerke an der Hand von Abbildungen. Ditz. 
Verfahren zur Gewinnung von Kupfer (oder ange- 

reichertem Kupferst.ein) durch Verblasen von 
Kupferstein ini Bessemerofen uuter Zusehlag 
eines kupferarmen Kieselerzes. (Nr. 193 853. 
Kl. 40a. Vom 18./2. 1905 ab. R. B a g g a 1 e y 
in Pittsburg und C h. M. A 11 e n in Lo Lo [V. 
St. A]. Pri0rita.t (Vereinigte Staaten von Ame- 
rika) vom 17./3. 1904.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Gewinnung von 
Kupfer (oder angereichertem Kupferstein) durch 
Verblasen von Kupferstein im Bessemerofen unter 
Zuschlag eines kupferarmen Kieselerzes, dadurch 
gekennzeichnet, daR ein Kupferstein von hohem Ge- 
halt an Brennstoff (Schwefel. Eisen usw.) verwendet 
uird. 

2. Ausfiihrungsforni des Verfahrcns nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man den 

5-7. 1.p. 1908.) 

Cb. 1908. 

Stein von hohem Brennstoffgehalt aus kicselarmcn 
sulfidischen Erzen herstellt. - 

Der Vorteil des Verfahrens besteht neben der 
Vermeidung drr kostspieligen nassen Auf bereitung 
dcr Erze in der Vermeidung des Rostens, cleni- 
gem513 Ersparnis der Rostverluste und Wegfall dcr 
Hilfsfeucrung. Die kieselarmen oder sulficlisclien 
Erze werden niit oder oline kohlenhaltrigen Brenn- 
stoff geschmolzcn. wodurch ein kupferarmer Stein 
gewonnen wird, der einen hohcn Brennwert infolge 
seines Gelialtes an Schwefel, Eisen usw. hat. Der 
Stein und die Schlacke werden aus dem Schmelz- 
ofen in den iiblichen Vorherd abgelnssen, wo die 
Trennung von Schlacke und Stein erfolgt. Der 
Stein wird in entspreclienden Zeitabstanden und 
Mengen abgestochen und im Bessemerofen weitar 
verarbeitet. lli .  
Verfahren zur Gevvionung von reinem Hupler aus 

Kupferlosungen. (Nr. 189 974. K1. 40c. Vom 
24./3. 1906 ab. L u c i e n J u m a u in Paris.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Gewinnung von 
reinemlKupfer aus Kupferlosungen, dadurch gekenn- 
zeichnet, da13 aus dieser Losung zuerst mit schwef- 
liger Sliure oder einem beliebigen Sulfit ein Nieder- 
schlag von Kupferoxydulsulfit oder Kupferoxydul- 
oxydsulfit oder Kupferammoniumsulfit bzw. eines 
Gemisches dieser Salze hergestellt, alsdann dieser 
Sulfitniederschlag fiir sich durch eine geeignete 
Saure, z. B. Schwefelsaure, in Kupferoxydsalz und 
metallisches Kupfer zersetzt und 1et.zteres nach sei- 
ner Absonderung durch CieRen oder Pressen zu 
Anoden geformt wird, die der clektrolytischcn Raf- 
fination unterworfen werden. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Kupfer- 
oxydulsulfit unmittelbar mit Kupfer zu Anoden ge- 
prel3t oder auf einen leitenden Trliger aufgebracht 
wird, der aus dem gefalltcn Kupfer gebildet sein 
kann. - 

Durch das Verfahren wird ermoglicht, sofort 
ganz rcines Kupfer im industriellen Betriebe zu er- 
halten. Das Verfahren ist wirtschaftlicher als die 
ublichen Verfahren, weil der Verbrauch an Brenn- 
stoff sehr gering ist, und ein Verbrauch an chemi- 
schen Reagenzien, welche immer wieder regeneriert 

Elektrolytisches Verfahren zur Gewinnung von Kup- 
fer aus seinen Erzen. (Nr. 189 643. K1. 40c. 
Vom 10./12. 1905 ab. L u c i e n J u m a u in 
Paris.) 

Patentanspriich,e : 1. Elektrolytisches Verfahren zur 
Gewinnung von Kupfer aus seinen Erzen, dadurch 
gekennzeichnet, daB das zu Kupferoxyd gerostete 
Erz -mittels einer .nmmoniakalischen Liisung von 
Ammoniumsulfat oder -sulfit ausgelaugt, die er- 
haltene Losung mit schwefliger Saure behandelt 
und der dabei fallende Niedersohlag von Kupfer- 
oxydulsulfit und Kupferoxyduloxydsulfit mittels 
einer ammoniakalischen Losung von Ammonium- 
sulfat oder -sulfit wieder aufgelost und der Elektro- 
lyse unterworfen wird. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB aus der nach 
dem Auslaugen der gerosteten Erze erhaltenen am- 
moniakalischen Lijsung zunachst das freie Ammo- 
niak. durch Verdampfung ausgetrieben wird, woraus 
die hierbei entstehenden Niederschlage yon Kupfer- 

werden kBnnen, nicht stattfindet. W. 

126 
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oyxd odcr bmischcn Kupfersalxcn in der in An- 
spruch 1 angcgebenen Weise weiter behandelt wer- 
den. - 

Das Verfahren gestattet die Cewinnung eines 
Produktes von groWer Reinhcit. Der Betrieb ist 
sehr wirtschaftlich hinsichtlich des Vcrbrauches 
an Strom und Reaktionsmitteln. Das Kupfer lost 
sich in groler Menge in der Losung von Ammonium- 
sulfat oder -sulfit auf, und es ist leicht, Losungen 
herzustellen, die 70 g Kupfer in 1 1 enthalten. Das 
Fallen der durch Verdampfung von nicht gcbunde- 
nem Ammoniak befreiten Kupferldsung mit schwef- 
liger SLure erfolgt vorzugsweise bei erhohter Tem- 
peratur. Die Elektrolyse kann bei sehr geringer 
Stromspannung stattfipden. Bei einer Temperatur, 
die etwas hoher als die Auhntemperatur liegt, ist 
die Stromspannung 0,3 bis 0,4 Volt, die Stromdichte 
0,5 Amp. auf den Quadratdezimeter, wenn die T.5- 
sung nicht bewegt wird. Wieqand. 
Qusfiihrung des \ erfahrens der elelitrolytisehen 

Kupfrrgevvinnung gemiiIf Patent 189 643. 
(Nr. 191 566. K1. 40c. Vom 9./1. 1907 ab. 
L u c  i e n  . I u  m a u  in Paris. Zusatz zum 
vorstehenden Patento. Prioritat [Frankrcich] 
vom 11.17. 1906 anerkannt.) 

Patenkanspruch : dusfiihrung des Verfahrens der 
elcktrolytischen Kupfergewinuung gemBB Pat,cnt 
189 643, dadurch gekennzeichnet, dall in die kupfcr- 
iulfithaltige, amnioniakalischc Losung vor oder 
wahrend der Elektrolyse Kohlensaure eingclcitet 
oder statt Ammoniaks von Anfang an Ammonium- 
carbonat benutzt wird, besonders wenn die Elektro- 
lyse ohne Diaphragma ausgefiihrt werden soll. - 

Wird die Elektrolyse der amnioniakalischen 
Sulfitlijsung ohnc Diaphragma ausgefuhrt, so ent- 
stehen, wenn man konz. Losungen und einc geringe 
Stromdichte in Anwcndung bringt, einige lokale 
IVlrkungen, 'IC elche vermieden a erden, wenn man 
in die Losung Kohlensaure einbringt. Das Durch- 
stromen gasformiger Kohlensaure hat auljerdem 
den Vorteil, daB der Elektr~lyt in Bewegung gesetzt 
wird. W. 
W. Stahl. uber Sanerstoffgehslte, Eutektika, Dich- 

tigkcit, Basabsor)tionsvermogen versehiedencr 
Kupter im spatercn Verlauf des Raffinierpro- 
zesses, sowie iiber Zusammensetzung, Quali- 
tatswerte der Iiertigen Raffinade. (Metallurgie 
1, 761-771. 22./11. 1907.) 

Verf. bestimmte die Sauerstoffgehalte und spez. 
Gewichte oder Dichtigkeitswerte verschiedener, aus 
gewissen Arbeitsphasen hervorgegangener Kupfer. 
Das stcnghgc oder grohstrahlige Kupfer ist als 
das aus 96,5-96,60/, Cu und 3,4-3,5% Cu& bc- 
stehende Eutektikum (H e y n) und dessen spez. 
Gew. im Mittel zu 8,7312 ermittelt worden. Das 
spez. Gew. oder die Dichtigkeit des Kupfers nimmt 
bis gegen Ende der Dichtpolperiode zu und von da 
bls zum SchluB der Zahpolperiode wieder ab. Die 
Ursacho dieser Dichtigkeitsverminderung des Kup- 
pfers ist die Gasabsorption. SO2, CO und H wer- 
den von Cu absorbiert, CO, und Wasserdampf 
merden nicht absorbiert. Die Gasabsorption iibt auf 
Gulraffinade nicht den geringsten nachteiligen Ein- 
flu13 aus, weil dieses zur Darstellung von Legierungen 
benutzt wird und daher doch wieder eingeschmol- 
zen werden muB; nur auf Walzraffinad kann sie 

nachteilig einwirkcn, indem sie dcsscn Festigkeit, 
Walz- und Schmiedbarkcit Iierunterdruckt. L)&. 
J. W. Turrentine. Korrosiou in Berqulfatlosungen. 

(Transact. Am. Chem. Soc.,Toronto, 27.-29./6. 
1907; advance sheet.) 

Kupfer wird in Persulfatlosungen in quantitativer 
Weise gelost, und der Verlust der Losung an Persul- 
fatgehalt ist der Menge des gelkten Kupfers gleieh- 
wertig. Die Korrosion des Kupfers in Persulfat- 
losung enhpricht daher der elektrolytischen Kor- 
rosion in Sulfatlosungen. Nickel, Aluminium und 
Eisen benehmen sich auch in Sulfatlosungen so, 
wie man es von ihnen erwarten wurde, wenn man 
sie zu Anoden in Sulfatlosungen macht, d. h. Nickel 
wird in Natriumpersulfat nur schwach, in Ammo- 
niumpersulfat dagegen schneller angegriffcn; Alu- 
minium wird uberhaupt nicht angegriffen, und Eisen 

Verfahren zur Herstellung von Legierungen vou 
Kupfer und Eisen. (Wr. 192 735. K1. 40b. 
Vom 18./9. 1906 ab. F r i t z D a n n e r t in 
Berlin.) 

Patentanspruch : Verfehren zur Herstellung ron 
Legierungen von Kupfcr und Eisen, dadurcli ge- 
kcnnzeichnet, daaS man die Vcreinigung beider Me- 
talle durch Aluminium bewirkt. - 

Am besten geht die Vereinighng von Kupfer 
und Eisen vor sich, wenn man beide herunter- 
schmilzt und dem F1uB Aluminium zu ES 
entsteht eine homogene Legicrung von hervorragen- 
den Eigenschaften, wie hohc Feinkornigkeit,, hohe 
Druck- und Zugfestigkeit.. Dic gunstigsten Vcrhalt- 
nisse dieser Legierung liegen zwischen 4&f30yo 
Kupfer mit 6 0 4 0 %  Eiscn und einem Aluminium- 

Charles 11. Poland. Die Wirkung yon Eisrn aof 
Bloekonmetall und ein FluBniittel tluiiir. (The 
Brass World and Platers Guide 3, 327-328.) 

0 v e r m a n erwlhnt in seinem ,,Molders and Foun- 
ders Guide" die Vorzuge einer eiscnhaltigen Glocke 
und empfiehlt eine Yischung von 72 Teilen Kupfer, 
261/, T. Zinn und 11/2 T Eisen; sie soll der Glocke 
einen schonen Klang vcrlcihcn. Da sich Eiscn in 
Form von reinem Schiniedeuiscn niir schwer mit 
Knpfer urid Zinn legiert, so crnpfiehlt, er waitcr, 
WeiBblechabfiille fiir diespn Zwealr zu vcrwondcn. 
Verf. hat auf diescm Wcgc kcine befricdigcnden 
Ergebnisse erzielt, steB enthielten die Giisse Eisen- 
knotchcn. Ihgegen hat sich die Verwendung von 
gelbem BlutlaGgensalz auBerordcntlich gut bewiihrt. 
In einem hesonderen Falle bestand die Glocken- 
speise aus 4 T. Kupfer und 1. T. Zinn. Das FluB- 
rnittel bestand aus je 1 Pfd. (483,593 g) gelbeni 
Dlutlaugensalz, w-ci Rcm Band und Nat,riumcerhonat 
und 1/4 Pfd. (113,398 g )  Borax und wurden etwa 
100 Pfd. (45,359 kg) Glockenspeise zugesetzt.. Zu- 
nachst wurde das Kupfer in einem Graphittiegel 
geschmolzen, worauf das FluBmittel zugcsctzt und 
gehorig umgoriihrt wurde. Nach einiger Zeit wurde 
dann das Zinn eingetragen. Die gegossene Glocke 
besitzt einen ausnehmend schonen Klang. 
Erwin S. Sperry. Einige Bemerkungen iiber die Her- 

stellung und das Gielen von Phosphorbronze. 
(The Brass World and Platers Guide 3, 399 bis 
403; Dezember 1907.) 

Unter Phosphorbronze ist eine Legierung von Kup- 
fer, Zinn und Phosphor oder von Kupfer, Zinn, Blei 

unterliegt ziemlich schneller Korrosion. D. 

zusatz von 8.---207(,. m. 

D. 
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und Phosphor verstanden. Phosphorbronze fiir 
Walzzwecke darf nie mehr als 0,05% Phosphor ent- 
halten, da sie sonst beim Walzen springt. Zur Her- 
st.ellung von Phosphorbronzefedern empfiehlt Verf. 
eine Legierung von 95 T. Kupfer, 41/, T. Zinn und 
1/2 T. 5%igen Phosphorzinns; fur Phosphorbronze- 
gusse von groBter StLrke eine Legierung von 90 T. 
Kupfer, 9 T. Zinn und 1 T. 5%igen Phosphorzinns, 
deren Stgrke durch erneutes Verschmelzen der ge- 
gossenen Blocke erhijht wird; fur Phosphorbronze- 
giisse mittlerer Starke eine Legierung von 90 T. 
Kupfer, 8 T. Zinn und 2 T. 5%igen Phosphorzinns; 
fur Phosphorbronzelager eine Legierung von 80 T. 
Kupfer, 8 T. Zinn, 10T. Blei nnd 2 T. 5%igen Phos- 
phorzinns. Zink darf nie in Phosphorbronze ver- 
handen sein. D. 
C. Zmghelis. Das Metall (er alten Pragestempel. 

(C9iem.-Ztg. 31, 1116--1117. 9./11. 1907.) 
Verf. untersuchte einen i. J. 1904 in Tel El .4hrib 
(Bgypten) gefundenen Priigestempel, der etwa aus 
der Zeit von 430-322 v. Chr. stamrut, 6 cm hvch 
und 164,12 g schwer ist. Seine Oberflache war teils 
mit einer aus liohlensaurem Kupferhydrat bc- 
stehenden Patina, teils mit rot,eni CugO bedeckt. 
Die Analyse ergab, daB der Stenipel aus einer 
Bronze bestand, welche sich aus 23,5196 Sn und 
69,85% Cu zusammensetzte. Da andere Meta.lle 
nicht nachweisbar waren, besta.nd der Rest (7,64%) 
xus 0. Uiese Zusanimensetmng entspricht. jener, 
die ein VVerkzeug, wie der Pragestempel. haben 
muOte. Die harteste Legierung von Cu und Sn ist 
die mit 27,2% Sn; die Festigkeit, einer Legierung 
mit mehr als 2504 Sn wird stark verringert; felner 
ist bekannt, daB eine.Legierung mit, etwa 20% Sn 
bei 600" so geschmeidig wird, daB man ihr die 
fcinsten Formen geben kann, ohne sie vollig zu 
schmelzen. Die Zusammenset::ung und die Reinheit 
der untersuchten Legierung zeigt wieder, in welcher 
Blute sirh zu jenen alten Zeiten die chemische und 

Lotliar Scnipell. Ein news Lagermetali. (Metal- 

Die Erscheinungen der Erhitzung und des Anfres- 
sens sind unter sonst gleichen Umst,inden viel sel- 
tener, wenn die Lagerschale aus einer pi.ssenr1 ge- 
wahlten Legierung besteht. Die diesbeziiglichen 
Untersuchungen von G .  R e n n i e werden einlei- 
tend besprochen. Ein allgeniein a.ls vorziiglich an- 
erkanntes Lagermetall besteht aus 83,33% Sn, 
11,1104 Sb, 5,5504 Cu. Von einer Lrgierung rliePer 
Zusammensetzung wurde die Abkuhlungskurve auf- 
genommen, derart, daB alle 10 Sekunden an einem 
Stickstoffthermometer die Temperatur abgelesen 
wurde, wo?3ei sich der Schmelzpunkt zu 225" ergab. 
Die mikroskopische Untersuchung weist nur das 
Vorhandensein der harten Nadeln von SnCu, und 
der Wiirfel von SbSn nach. nruckversuche rnit 
2000 kg Belastung ergaben einen Eindruck von 
l,68 mm. Der Gewichtsverlust auf 1 qcm nach 
1 Stunde Reibung bei 60 kg Belastung betrug 
0,01 g. Verf. hat Versuche mit Kupfer-Aluminium- 
legierungen mit 91-94% A1 und 9-6% Cu durch- 
gefuhrt. Diese Legierungen hahen ein meiBes Aus- 
sehen und lassen sich leicht mit dem Messer ritzen. 
Der Widerstand gegen Zusammendriicken ist groBer, 
indem bei einer Belastung von 2000 kg der Ein- 
druck nur 0,81 mm betrug. Der Schmelzpunkt er- 

technische Metallurgie befand. Ditz. 

l u r g i ~  1, 667-670. 8./10. 1907.) 

gab sich zu 628 O. Der untersuchten Zinnlegierung 
gegeniibcr, die bei 225' schmilzt, ist die Aluminium- 
legierung iiberlegen, denn die Gefahr des Erlrei- 
chens und Herauqxessens aus den1 Lager durch 
den Zapfendnick ist hier viel geringer, als bei der 
Zinnlegierung. Rei den Abnutzungsversuchen er- 
gab sich ein Gewichtsverlust von 0,003 g auf 1 qrm. 
Die Selbstkosten der Aluminiumlegierung belaufen 
sirh auf etwa 2 M, die der Zinnlegierung etwa m f  
4 M. In Anbetracht des geringen spez. Gew. ist 
1 kg Aluminiumlegierung = 3 kg Zinnlegierung. 

Ditz. 
Charles J. Burgess. Rostofen fur Queeksilbererze. 

(U. S. Pat. Nr. 845 690 vom 26.12. 1907.) 
Untenstehende Abbildung stellt eine Seitenansicht 
des Ofcns dar. Er besteht in einem schragen Schacht 
2, welcher auf cinem Rahmen 3 ruht. Am unteren 
Ende des Schachtes befindet sich die Heizkammer 4. 
Die Beschickung erfolgt von oben durch den Trich- 
ter 5, cler sich selbsttatig offnet und schliel3t. I m  
Innern des Schachtes ist eine Anzahl von Simsen 6 
angebracht. Diese Simse bcstehen aus einem Paar 
rechteckiger Seifensteinplatten, die durch 2 andere 
Platten miteinander verbunden sind. In diesem 

Rahmen befindet sich eine flache Metallplatte. An 
den Endplatten sind Zapfen angebracht, die durch 
die Seitenwande des Schachtes hindurchreichen 
nnd mittels kurzer Kurbelarme an Verbindungs- 
stangen angeschlossen sind, derartig, daB die gerad- 
zahligen Simse mit der Stange der einen Seite und 
die ungeradzahligen mit der Stange der anderen 
Seite verbunden sind. Durch eine geeignete Vor- 
richtung lassen sich die Simse abwechselnd um 
Zapfen drehen. Der obere Teil des Schachtes steht 
durch das Rohr 13 mit den Kondensatoren in Ver- 
bindung. Lctztere sind untcreinander durch die 
Rohre 15 verbonden. D. 
Die Auswalrl und Verwendung von FluBmitteln fur 

(The Brass World and Platers 

Unter FluBmitteln sind hier nichtmetallische Stoffe 
verstanden, die ah Bedeckung fur das Metall und 
als Losungsmittel fur das beim Schmel7.en sich bil- 
dende Oxyd verwendet werden. Als beste FluB- 
mittel in diesem Sinne werden bezeichnet : fur Zinn 
Talg; fur Blei Lotwasser ; fur Bleilegierungen und 
Zinnlegierungen Harz ; fiir Zink und Zinklegie- 

Wtiehmetalle. 
(:uide 3, 363-369. November 1907.) 

rungen Salmiak. D. 

126. 
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Edward Walker. Blei- und Zinhminen in Nord- 
Wales. (Eng. Min. Journ. 81, 871-875. 
9./11. 1907.) 

Eines der int,eressantesten Vorkommen von Blei- 
und Zinkerzcn in England und Wales, weniger 
wegen der GroBe der Produktion'als in geologischer 
und historischer Hinsicht, ist das des Flintshire- 
distrikts in Nord-Wales. Verf. bespricht die Lage 
nnd die Ueologie des Vorkommens, die GroBe der 
Produktion, die Verarbeitung der Erze und hierauf 
die einzelnen Gruben hinsichtlich ihrer Ergiebig- 
keit, Zusamniensetzung der Erze und Konzentrate, 
Srbeitsweise usw. Ditz. 
Derselbe. Elektrolyt,ischc Erzeugung YOU Bleiehro- 

mat. ( L r .  8. Pat. Nr. 871 162vom 19./11. 1907.) 
L)er erste Teil des Verfahrens entspricht dem vor- 
beschriebenen. Die Umwandlung dcs Bleioxyd- 
chlorids in Rleichromat geschieht durch Behandlung 
mit einer Mischung von Natriumchromat und Na- 
triumbichrornat. Zwecks Herstellung cler let,zteren 
wird das in der Zelle gebildcte Natriumhydrat mit 
einer Lijsung von chromsaurem Alaun vermischt. 
h i  Vcrwcndiing cines uberschusses von Natrium- 
hydrat wird Chromhydrat niedergeschlagen, das 
wieder aufgelost, mit Chlornatrium vermengt und 
elektrolysiert wird, wobei man ein Gemenge von 
Natriumchromat' und Natriumbichromat erhiilt. D. 
E. D. Chaplin. Elektrolytisehe Erzeugung voo Blei- 

weill. (U.  S. Pat. Nr. 871 161 vom 19./11. 1907.) 
Eine Lijsung von Natriumnitrat und Natriumchlorat 
wird in das mittlere Abteil einer dreiteiligen elektro- 
lytisclicn Zclle eingetrsgcn und zwar wird ihr Spiegel 
darin hiiher gehalten, als der Spiegel in den Anoden- 
und Kathodenabteilen, urn zu verhuten, deB sich 
der Analyt mit dem Katholyt vermengt. Die Anode 
besteht BUS Blei und die Kat.hodc aus Kupfer. An 
der Katliode bildcct sioh Natriumhydrat. An der 
Anode w i r d  wahrscheinlich zunBchst Bleinitmt, ge- 
bildct., dxu hinterher in Bleioxychlorid umgewanclelt 
wird. Let,zteres ist bei der hohen Turnporatur, auf 
welcher der Elekt,rolyt mittels einer Dampfsclilangc 
gehnlten wird, loslich und verhinclert als saures 
Bleisalz die Bildnng unloslicher basischer Bleisalze. 
Das Nil t,ririmhydrat wird in einem hesonderen Ce-  
f513 durcli Einwirkung von Rohlendioxyd in Na- 
triumc.:irbonat und dieses durch Vermischen mit 
Clem Bleioxychlorid in Bleicarbonat nmgewandelt, 
das nusfilt,riert wird. Das Filtrat besteht. im wesent- 
lichen in dem nrspriinglichen Elektrolyt und kann 
aufs neue vermendet werden. D. 
1. A. Bcrz. Uber eioe Mlcthode zur Analyse einiger 

Ziun oder Autimon entlialtendeu Legierungen. 
(B11. Sor. Cliim. France [4] 1-2, 905-909. 
August 1907.) 

Die hIrtliocle ist anwendbar auf Blei-Zinn- und Blei- 
3nt,imonl~gierungen. Die Metalle werden suf trocke- 
nem Wege dureh Schinelzen mit Soda und Schwefel 
in die Sulfide ubergefiihrt. Die Schmelze wird mit 
IVasser nusgezogen. Zinn, Antimon und Amen gehen 
a.13 Sulfosalze in Losung, alle anderen Metalle bleiben 
als schwere unlosliche und leicht filtrierbare Sulfide 
zuriick. Nahere Angaben sind gemacht, iiber die 
Ausfiihrung dieser Methode in Anwendung auf Blei- 
Zinnlegierungen, Blei- Antimonlegierungen nnd 
Bronzen. Wr . 
Verfaliren zur dektrolytischen Uewinniiog von 

Rciuzinn ails Rohzinn oder Zinnlegierungen mit 

sehwefelalkaliseher Losunc QIS Elektrolyten. 
(Nr. 193 525. Kl. 4Oc. Vom 2 . / 2 .  1007 ah. 
Dr. 0. 8 t e i n  e r in Crefeld.) 

Putentanspriiche : 1. Verfaliren zur elektrolytischen 
Gewinnung von R.einzinn ails R.ohzinn oder Zinn- 
legierungen mit schwefelalkalischer Losung als 
Elektrolyten, dadnrch gekennzeichnet,, da (3 unter 
Verwendiing von aus Zinn bestehenden Knthoden 
die Elektroclenspannung linter 0.2 Volt phalten 
wird. 

2. Susfuhriingsform dcs Verfahrens nnch An- 
sprucli 1, dadurcli geltennzeiclinet.. daB vor jeder 
Neubeschickung mit frischcn ilnoden in dem Bade 
rt,wn snines Gewic1it.s Sch\rcfcl gelijst wird. -- 

Sobald die angegebene, Spannungsgrenz:. iiber- 
schritt,en wird, steigt die Spannung plijtzlich von 
sclbst his auf O,G Volt, und unt,rr. stiinnischer Gas-  
entwicklung tritt Xersetzung (leu Elektrolyten csiri. 
Das Vorfahren gestattet es, auf elektrolytischem 
Wege reine. kompakte nnd metallische Zinniecler- 
schlkige voii beliebiqer Dicke zn erzielen. 

Otto Steiuer. Elektrolytische Raflinatiou Y O U  Zinn. 
(Electrocheinical and Metallurgical Industry 5,  
309-312. August 1907.) 

Der Aufvatx enthiilt eine Beschreibung des von 
C l a u s  erfundenen und vom Verf. etwas abge- 
anderten Verfahrens, Zinn elektrolytisch zu raffi- 
nieren, wie es von der Firma R .  StrauD k C!o. in 
London auf ihrer Hutte zu Bootle prnktisch durch- 
gefuhrt worden ist. Das Rohmaterial enthielt, go:/,, 
das Produkt 99,9% Zinii. Schwefelnatriuni wirtl 
zwischen zwci Zinnelektroden elektrolysiert,, wobei 
der an deer Anode frei gemachte Schwefel Zinn- 
sulfid bildet, das sich in clern Elektrolyten mflost, 
wahrend das an der Kat,hode freigemxhte Nat,riuni. 
solange als die Stromspannung zwischen den Elek- 
troden untcr 0,2 gehalten wird, mit dem Wasser 
nicht, Soda und Wasserstoff bilden kann, sondern 
gelnil3 der Uleichung : 2Na2 + SnSz = 2Na,S +Sn 
reagiert, mit dem Ergebnis, daB Zinn an der Ha- 
tliode niedergeschlagen, und neues Natriumsulfid 
gebildet wird. Der Elektrolyt besteht in einer 
100/,igcn Losung von Natriumsulfid, die durcli Auf- 
losen des GOYAigen Salzes dcs Handels gewonnen 
wird. Wilirend der Elektrolyse geht etwas Na- 
triumsulfid clurch Oxydation des Elekt,rolyten und 
durch Bildung einev Schwefebtannits rerloren, 
weshalb von Zeit zu Zeit etnas Na,S ziigcsetzt 
werden muB; 10-15 kg Na,S geniigen fiir die 
Produktion von 100 kg elektrolytischeni Zinn. 
Fremde Metalle wie Eisen, Kupfer, Antimon usw. 
durfen in dem Elektrolyten w-eder in suspendierteni, 
noch in aufgelostem Zustande vorhanden sein. 
Zirkulation der Losung, wie sie bei der elelitrolyti- 
schen .Kupferraffination verwendet wird, ist bei der 
Zinnraffination nicht mtiglich, jeder Kasten muW 
unabhangig fur sich arbeiten. Mit einem Strom 
von 1200 Amp. sind aus jedem Bade nahrend 
14tfagiger Elektrolyse aus 500 kg von 93';higeni 
peruanischen Zinn ungefahr 370 kg Zinn von 99,90; 
Reinheit,, 100 kg Anodenschlamme, 16 lig Kathoden- 
kratze und 50 kg Anodenkritze erhalten worden, 
wiihrend 9 kg Zinn in der Losung'a1s:Schwefebtannit 
verblieben. Die Kosten fiir eine Anlage mit einer 
jahrlichen Produktionsfiihigkeit von 1000 t wurdcn 

IV. 

auf 5000 Pfd. Sterl. veranschlagt. D. 
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W. Gontcrmann. Ubcr Antinion-Bleil~gierpingen. 
Metallograph. Mitt,. aus den1 Inst,. f. anorg. 
Chem. der Univ. Gottingen. LIT. (Z. anorg. 
Chem. 55, 419-425. 12./10. [23./8.] 1907. 
Gnt,t,ingen.) 

Antimon und Blei sind in geschmolzenem Zust.n.nde 
in allen Verhkltnissen rnischbar; der eutektische 
Punlrt liegt bei 247' und 87% Pb. Die bei der eut,ek- 
t ischen Teniperabur gefundenen zmei Ha.ltepunkte 
werden nicht durch die Bildung einer Verbindung, 
sondern vielleicht durch verschiedene 1,b;slichkeit 
ron  groI3en und kleinen Sb-Krystallen hervorge- 
rnfen. Der von & l a  t t  h i e s  s e n  (Pogg. Ann. 
110, 190) auf cler Kurve der Abhangigkeit des Leit- 
vermiigens ~ - 0 1 1  der Zusammensetzung bei etwn 
GOYo Pb gefundene Knickpunlit entspricht keiner 
Verbindung, sondern ist wahrscheinlich durch starke 
Saigerung bedingt. AI. Sack. 
Cornelius D. Vreeland. Herstellung von Arsen-Blei- 

verbindungen. (U. S. Pat. Nr. 870 915 vom 
12./11. 1907.) 

In eine mit einer Natriumnitratlosung gefiillten 
Zelle wird einc Reihe von Bleianoden eingesetzt und 
zwischen je zwei derselben wird ein poroses GefaB 
gestellt, das eine Natriumhydroxydlosung und eine 
Eisenkathode enthalt. Unter Einwirkung des elek- 
trischen Stromes bildet sich an der Anode Blei- 
nitrat, wahrend an der Kathode Natriumhydrosyd 
neugebildet wird, unter Freimachen von Wasser- 
stoff. WLhrend der Elektrolyse wird best,bndig 
eine Losung ron einem arsensanren Salz, bei- 
spielsweise Nntrinmarsenat, in das hodenabteil 
eingetragen und zwar gerade in richt,iger Menge, um 
niit dem gebildeten Bleinitrat zu reagieren, wobei 
man Bleiarsenat und Natriumnitrat erhblt. Das 
Bleiarsenat, ein schwerer, unloslicher Stoff, wird aus 
der Losung nieclergeschhgen und liann von dem 
nnteren Teile des Gefiifies auf geeignete Weise ah- 

Verhhren z u n ~  Abrosteu von niit Zuseliliigen pe- 
iniseliten Arseniden und Antiluoniden oder 
Arseu b z ~ .  Antinion entheltenden Hiit,tener- 
zeugnissen. (Nr. 105465. 1C1. 40a. T'om 
10.,/11. 1003 ab. Dr. C. C 11 i 1 1  e ni n i n in 
Berlin.) 

Pdenfnnspmich : Verfahren Zuni Abriisten von mit 
ZuschlKgen geuiischten Arscniden und Antiinonidcn 
oder drsen bzw. Antimon enthalt.t.ndcn Hiit,ten- 
erzeugnissen unter Benutzung des Arsens oder 
Antimons als Rrennstoff durch Verblasen bis zur 
Sinterung in einem Arbeitsgang ohne jegliche 170r- 
riistung, dadurch gekennzeichnet, da13 die Erze nnd 
Hiittencrzeugnisse mit chemisch indiffcrcnten Rtof- 
fen, wie Quarz, Schlacke, Hochofeuetaub 0. clgl., ge- 
inischt zur Verarbeitung kommen. - 

Das Verfahren bezweckt die Verarheitung 
solcher Erze und Gruhenprodukte, die Schwefel 
neben Arsen und Antimon uberhaupt nicht odcr 
doch nur in rjolchen geringen illengen enthalten, daf3 
die dnrch seine Mitverbrennung erzeugt,e Warme fur  
die Durohfiihrung des Riistprozesses ohne Beden- 
tiing ist,. Die wertvollen Metalle blciben in einer 
meist gesinterten Masse zuriick, aus der sie dnrch 
rednzierendes Schrnelzen qewonnen werden konnen. 

1. Horton. Ein schoner und haltbarer sehwarrer 
Arseniiberzag ohne die Verwendnng von Cyanid. 

gezogen werden. D. 

W .  

(The Brass World and Platers Guide 3, 369 
bis 370. November 1907.) 

Verf. empfiehlt folgende Losungen : Wasser I Gall. 
(3,785 I);  weil3es Arsenik 10 Unzen (283,5 g); Ilt,z- 
natron 4 Unzen (113,4 g). Der Arsenilr mnIS rein 
und fein pnlverisiert sein. Da das gewohnlirhe Atz- 
natron des Handels zuviel Carbonat enthdlt,, be- 
nut,zt, Verf. mitt,els Slkohol gereinigtev 8tzn;ttron. 

Arnold Moho. Elektrolytische Itatfination von Wis- 
niut. (Electrochemical and Metallurgical In- 
dustry 5,  314-315. August 1907.) 

Bei der Behandlung von mesikanischem rohen Blei- 
Wismnt nach dem B e t t s schen Verfahren hat  
Verf. u. a. auch das in den Anodenschlimnien ent- 
haltene Wisrnut elektrolytisch behandelt,. Nach 
Ausscheidung von dem darin enthaltenen Arsenik, 
Blei, Antimon und Kupfer wcrden sie zn hnoden 
gegossen, die folgende prozentuale Zusammen- 
set,zung hatten: Bi 94,0, P b  2,20, Ag 3,13, Cu 0,48, 
Sb  0,11, AU 0,07. .Der vermendete Elektrolyt be- 
stand in einer Losung von Wismutchlorid und 
freier Chlorwasserstoffsaure mit 7% Bi und '3-lOqA 
HCI. A h  Kathoden wurden Acheson-C+ra.phit- 
platten benutzt. Die Elektrolyse wurde mit einer 
Kathoclenstromdichte von 20 Amp. fur 1 OFuB 
ausgefuhrt,, die Stromdichte an der Anode war 
dreimal so groI3. Die groBte Schwierigkeit bei der 
Elcktrolyse wird durch dns Silber verursacht, -dab 
sich t,eilweise mit dem Wismut vereinigt. Das Wis- 
mut wird auf den Graphitkathoden, namentlich 
unter den Anodenfilt,erkSsten, in krystallinischer 

T. K. Rose. Verlliiehtigung des Goldes. (Osterr. z. 
l2./10. 

Verf. hat festgestellt, da13 reines Gold im gewohn- 
lichen Schnielzofen bei einer Temperatur yon linnpp 
1100' sich zii verfliichtigen beginnt, und (la13 der 
Coldverlust pro Minute bei 1250" vierma1 groBer 
ist, als hei 1100". Die Gold-Kupfer-Standnrdlegie- 
rung (916.6 Tausendteile) ist fliichtiger als reines An. 
Der Goldverlust clurch Verfluchtigungiist je nach 
der C:roBe der Oberflache des Metdlbades ver- 
schieden; nach Versuchen im Kleinen zu schlie Oen, 
betrHgt, der Gnldabgnng ungefahr 2%, pro Stunde 
bei 1200" und einer Tiegelcharge von 1200 Unzen 
(37,X kg). In  gewiihnlichen Goldschmelziifen ist 
der Gesamtverlust durch Verfliichtigung niclit groB, 
da er selten 0,1%, bei einer Schmelzcharge von 
1200 Unzen betmgen durfte. Rei einer Ansmun- 
zung von 1 Mill. Pfund Sterling ent,spricht dies 
eineni Verluste von 100 Pfd. Sterl. nitz. 
A. L. Sweetser. Cliloration von Golderzen. LaLn- 

mtoriumversnche. (Bi-Monthly B11. of the 
Amer. Inst. Min. Eng. 1907, 747-756. Sep- 
tem ber . ) 

Verf. verwendet,e zu seinen Versuchen ein porphy- 
risches, stark kieselsaurehaltiges Material rnit 
335% Fe,O,, 1,5% FeS, 0,75O' MnO,, 4yoZnC03, 
3,20% A1,0,, 0,7y0H,0, 83,5& SiO, und Ihlos- 
liches, einen Goldgehalt im Werte von 25-26 Doll. 
und einem Silbergehalte von 0,68 Doll. Nach ent- 
sprechender Zerkleinerung wurde das Erz zunachst 
bis auf 0,2% S abgerostet, hierauf in Mineral- 
wasserflaschen mit Chlorkalk und H,SO4 geschut- 
telt und durch Sandfilter filtriert: Die beste EX- 

D. 

Form niedergeschlagen. D. 

f. Berg- 11. Hiitfenx. 55, 501---502. 
1007.) 
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traktion betrug 98,4y0 bei 3 g Chiorkalk und 6 g 
H,SOc auf 100 g Erz nach vierstiindiger Rostung. 
Die erhaltenen Laugen wurden mit H2S gefiillt, der 
Sulfidniederschlag dekantiert, filtriert und am- 
gewaschen, nach dem Trocknen gerostet und ab- 
getrieben. Es wurden auch Versuche im groBeren 
MaBstabe in Fiissern durchgefiihrt, nach welchen 
sich die Extraktionskostcn per Tonne auf 8-20 M 
belaufen. Ditz. 
R. Stuart Browne. Cyanierung in Nevada. (Mining 

November 1907.) 
Das Erz des Goldfielddistriktes besteht in hartem, 
weiRem Quarz von ungefahr 8504 Kieselerde, 7% 
Pyrit und 8q4, Calcium-, Magnesium- und Alu- 
miniumoxyd; es enthalt ungefahr 3 Unzen (85 g) 
Gold in 1 t (1016 kg) und kein Silber. Das Gold be- 
findet sich in fein verteiltem Zustande. Die Sulfide 
sind sehr fein und gleichmiiBig durch das Czestein 
vcrtoilt, ihr Wert stellt sich auf 400 Doll. und dar- 
iiber. Goldtelluride werden haufig angetroffen. Die 
gegenwlirtig iibliche Behandlung besteht in nassem 
Vcrbrechen und Cyanieren, mter Amalgamieren, 
Konxentrieren und erneutem Vermahlen. D. 
R. L. Mack und 61. H. Scibird. Das Rosten von Tel- 

luriderzcn. (Dissertation, der Faculty of Engi- 
neering des Colorado College vorgelegt. ) 

Infolge der Unloslichkeit von Telluriden in Cyanid- 
losungen miissen erstere vor der Cyanidbehandlung 
einem Rijstverfahren unterworfen werden. Verff. 
haben eine Reihe von Rostexperimenten ausgefiihrt, 
deren Ergebnisse im einzelnen mitgcteilt werden. 
Fr. Doerinckel. tfber einige Platinlegierungen. 

Mctallographische Mitteilungen aus dem In- 
stitut fiir anorganische Chemie der Universitiit 
Cottingen. XLVII. (Z. anorg. Chem. 54, 
333-366. 31./7. [4./5.] 1907. Giittingen.) 

Dic Resultate der Arbeit wurden mit Hilfe der ther- 
mischen Analyse nach T a m m a a n  gewonnen 
und durch mikroskopische Untersuchungen der Le- 
gierungsschliffe kontrolliert. Kupfer und Platin, 
sowie Gold und Platin bilden liickenlose Reihen von 
Mischkrystallen, waa beim Kupfer bis 70%, beim 
Gold bis 60% Pt sicher bewiesen ist. Dasselbe ist 
bei Platinsilberlegierungen bis 48% Pt-Gehalt der 
Fall; das Endglied der Mischkrystallreihe, nahe der 
Formel PtAg2, zerfallt bei 1184' in eine Schmelze von 
ca. 32% Pt und reines Platin oder einen sehr pla- 
tinreichen Mischkrystall. Platin und Zinn haben 
groBe Affinitit zueinander und bilden vier Verbin- 
dungen: Pt3Sn, PHn, Pt,Sn3 und PtgSng, von 
denen aber nur die ersten zwei sicher festgestcllt 
sind. PtzSn3 kommt in zwei Modifikationen vor; 
der Umwandlungspunkt liegt bei 738". Platin und 
Blei bilden drei Verbindungen, die sich beim 
Schmelzen zcrsetzen und ineinander iibergehen. 
Nur PtPb ist sicher festgestellt, die zweite Verbin- 
dung ist iirmcr, die dritte reicher an Platin als 
PtPb. 

Dic von T a m m a n n aufgestellte Regel, da8 
die zii ciner engeren Gruppe des periodischen 
Sy8tcms gehorenden Elemente mit einem bcliebigen 
Elemente entweder alle Verbindungen bilden, oder 
d a W  sich keines der Elemente der natiirlichen 
Gruppe mit jenem Element verbindet, wird durch 
die Resultate der Untersuchung bestiitigt. 

and Scient. Press 95, 677. 

M .  Sack. 

Verfahren zur Herstellung von zasammenhlngen- 
den, diinnen Schichten von metallischem Iri- 
dium. (Nr. 193012. Kl. 4Oa. Vom 21./11. 
1905 ab. H e r s c h e l  C l i f f o r d  P a r k e r  
in Neu-York City.) 

Patentampriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
zusammenhiingenden, diinnen Schichten von me 
tallischem Iridium, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Gomenge einer Iridium-Ammoniumchlorverbin- 
dung und einem in der Hitze fluchtigen Ammonium- 
salze auf einem feuerbestlindigen Korper aufge. 
tragen und letzterer auf eine solche Temperatur 
erhitzt wird, daB die fluchtigen Restandteile des Ge- 
menges entweichen, wobei sich a d  den dem Ge- 
menge zugewendeten Pliiohen des Korpers ein me 
tallischer Iridiumbeschhg bildct. 

2. Die Ausfiihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Iridium- 
Ammoniumchlorid und Ammoniumchlorid im Mi- 
schungsverhaltnis von l : l bitl 2 : 3 angewendet 
werden. - 

Die Beschliige sollen auf den Oberfliichen feuer- 
bestiindiger, gegebenenfalls auch durchscheinender 
Korper, wie z. B. Quarz, hergestellt werden. Das 
Verfahren ermoglicht sowohl die Herstellung me- 
tallischer Iridiumspiegel, als auch die zusammen- 
hiingender diinner Iridiumpkttchen, welche zu 
Driihten oder Scheibchen beliebiger Form weiter 
verarbeitet werden konnen. W. 
Vanadium in den Vereinigten Staaten von Amerika. 

Vanadium kommt in Form von Roscoelit, 
einem Vanadiumglimmer, im sudwestlichen Teile 
des Staates Colorado in abbaunurdiger Menge vor. 
Der Metallgchalt des Erzes stellt sich auf ungcfahr 
2%, der Gang besteht in Sandstein. Die V a 11 a - 
d i u m A 11 o y s C 0. hat im Jahre lYOG in ihrer 
Anlagc zu Newmire rnit der Verhiittung des Erzes 
begonnen. Es wird zuniichst mit Salz gerostet, wo- 
bei dim Metall in sein Chlorid umgewandelt wird, 
das in Wasscr lijslich ist. Das gerostete Matorial 
wird gclaugt, und durch Zusatz eines Eisensalzes 
wird das Vanadium in Form einer Eisenvanadium- 
legierung niedergeschlagen. Letztere wird in Niagara 
Falls mittels Elektrizitit auf Ferrovanadium ver- 
schmolzen, das ungefahr 25y0 Vanadium enthalt. 
Die Verunreinigungen diirfen nach der von der 
Fabrik iibernommenen Garantie 2% nicht iiber- 
steigen. Der Preis stellt sich auf 5 Doll. fur 1 Pfd. 
des darin enthaltenen Vanadiums. Von der D o - 
l o r e s  R e f i n i n g  Co. wird in ihrer an dem 
Dolores River, 4 Meilen unterhalb der Einmiindung 
des Disappointment Creek und 20 Meilen von der 
Cedar-Poststation errichteten Hiitte Vanadium als 
Nebenprodukt bei der Konzentration von Carnotit - 
erzen erhalten. Ungefiihr 20% dcr Konzentrate 
bestohen in Vanadiumoxyd (VO,). - Das Vana- 
dium findet gegenwartig hauptsachlich Verwendung 
zum HLten von Stahl, namentlich in Verbindung 
rnit Chrom. Der Zusatz cincr sehr gcringen Mcnge 
von Vanadium zu Chromstahl erhoht seine Zug- 
festigkeit erheblich und liefcrt einen Stahl, der in 
groRem Umfange fiir die Herstellung von Achwn 
und anderen Teilen besserer Automobile, wie auch 
von stiirkeren Teilen anderer Maschinen verwertet 
wird. Vanadiumsahe werden in der Mcdizin, zur 
Herstellung von Tinten und Farben, zum Farben 
von Glas und fiir sonstige chemisch-industrielle 
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Zweckc verwendet. Vanadinsaurc wird als Pigment 
benutzt und liefert eine Goldbronze, die der echten 

J. Kent Smith. Die gegenwiirtigen Quellen und die 
Anwendung des Vanadiums. (Bi-Monthly B11. 
of the Amcr. Inst. Min. Eng. 19OT, 727-732. 
September. ) 

Ein neues Stadium der Verwendung des Vanadiums 
datiert scit der Auffindung eines Lagers von schwe- 
fclvanadinhaltigem Erz in Sudamerika. Diescs ent- 
halt 39,84y0 Vanadiumsulfid, 1,57y0 Molybdiinsul- 
fid, 1,49y0 Nickclsulfid, 4,07y0 Eisensulfid, 30,57y0 
frcien Schwefel, 13,60y0 SiO,, 2,46y0 Al,Os 5% ge-. 
bundenes Wasser und Cog, 1,4% CaO, MgO usw. 
Nach dcm Rostcn enthalt das Erz 58,08y0 V,O,. 
Das Erzlager licgt in Peru; die Gewinnung ist eine 
verhiiltnismiilig cinfache, und das geforderte Erz 
geht mittels dirckter Eiscnbahn in den Hafen von 
Callao. Bisher wurde Vd aus spanischen Bleierzen 
mit 4-5% Vd gewonnen, deren Konzentrate nur 
layo V,O, enthalten. Vd ist ein silbcrweiBes Me- 
tall, schmilzt bei etwa 2000'. Eme Lcgierung von 
2 T. Fe und 1 T. Vd schmilzt bei 1375"; in dieser 
Form wird das Metall an die Stahlwerke verkauft. 
Verf. bcspricht schlieBlich kurz den giinstigen Ein- 
fluB des Vd auf die Eigcnschaften des Stahls. Ditz. 
Walter 4iersen. Fiir die heutige iWetallindustrie nutz- 

(Metallurgie 4, 691 

Der groBtc Imp& zur Entwicklung dcs Bergbaues 
seltener Mineralien ist von dcr Rtahlindustric &us- 
gegangen. Die Produktion von Wolfram hat sich 
infolge ErschlieBung neuer Gruben in den letzten 
Jahron stark vermehrt. Die gesamten Verschif- 
fungen des Staates Quendand von 1895 bis 1905 
inkl. bctrugen nur 1012 t m'olframrre, von Ken- 
Sudwales 210 t, wiihrend der erstgcnannte Staat 
in1 Jahre 1906 bereits 1800 t und Neu-Riidmales 
1010 t Wolframerz ausfiihren konntc. die Gesamt- 
produktion der Vcrein. Rttmtcn betrug 1905 750 t, 
1936 lo00 t. Auch fur Molyban sind Australien 
nnd dcr nordanierikanisclze Kontincnt die haupt- 
sachlichstcn Produktionsliinder. I n  Amerika ist 
man dazu iibergegangeu, deb relativ geringcn Mo- 
lydbiingehalt gewisser Kupfer- und Dleierze ZUL gc- 
minnen, und cs stoht daher zu erwsrten, daD von 
dieser Quelle eine grol3ere Produktion dicses Me- 
talles ausgehen wird. GegenuRrtig ist die crhilt- 
liche Menge dcssclben eine so unsichere, daO eine 
Anwendung im grobrcn YaBstabe auf Schwieng- 
keiten st6Bt. In Frankrcich werden recht umfang- 
rciche Quantitaten \-on Vanadiunilegierungen pro- 
duziert, und es wird sogar vielfach behauptet, d a B  
drr Erfolg dcr franziisisclien A4iitomobilindustrie 
zum Tcil darauf beruhe, daB dap Rahmengestell 
und besonders die starken lbnutzungen unter- 
worfenen Teilc dcr Wagen aus Vanadiumstahl her- 
gestellt sind. Zum Schlusse wird nuch noch das 
Vorkommen und die Venvendung drr seltenen 
Erden, des Osmiums undLithiums, kurz bcsprochen. 

Verfahren zur Reinigung sehwer sehmelzbarer Me- 
talle, wie Wolfram oder Thorium, von Oxgden 
durch Zusatz eines diese reduzierenden Metalles 
und staekes Nrhitzen des zu reinigenden Me- 
talles. (Nr. 190233. K1. &. Vom 16./2. 1906 
ab. S i e m e  n s & H a 1 s k c A,-G. in Berlin.) 

Goldbronze nur wenig nachsteht. D. 

bare seltene Mineralien. 
bis 693. 22./10. 1907). 

Ditz. 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Reinignng 
schwcr schmelzbarer Metalle, wie Wolfram oder 
Thorium, von Oxyden durch Zusatz eines dicse re- 
duzierenden Metalles und starkcs Erhitzen des zu 
reinigenden Metalles, dadurch gekennzeichnet, dalj 
dem zu reinigcnden Mctall ein solchcs Metall znge- 
setzt wird, welches Oxyde bildet, die fliichtiger 
sind als das zu reinigende Metall. 

2. Vcrfahren zur Rcinigung von Wolfram nach 
Anspruch 1, dadurch gckennzcichnet, daB dcm mit 
Oxyden verunrcinigten Wolfram ein Metall der Va- 
nadingruppe zugcsetzt wird. - 

Fur die Reinigung von Wolframmctall kommcn 
in crater Linie die Metalle der Vanadingruppe (Tan- 
tal, Niob, Vanadin) in Bctracht, fur Thorium lron- 
ncn auch Silicium, Aluminium, Magnesium ver- 
wendet werden. Es ist bei der Wahl des Metalles 
darauf zu achtcn, daB durch geringe Mcngen davon 
die iibrigen Eigcnschaften des zu reinigcnden Me- 
talles nicht nachteilig bccinfluat werden durfen. 

w. 

11. 8. Kautschuk, Guttapercha. 
Zur Cesehiehte der Kaatsehukforsehnng. Zasam- 

menstellung der missensehaftliehen Veriiffent- 
liehungen aus dem Glesamtgebiete des Kaut- 
sehnks von A. Slingervoet Ramondt, Ohemiker- 
Ing., Assistent am Chemisehen Laboratoriom 
dcr Teehnischen Hoehachuie in Delft. Dresden 
1907. Rteinkopff & Springer. 70 S. It1 1,50. 

Verf. gibt in gedriingter Form cine Zusammenfas- 
sung der wicht>igsten, sehr zerstreut veriiffcntlich- 
ten Vntersuchungen auf dem chemischen und phy- 
sikalischcn Gebiete des Kautschuka. Die vorlie- 
gende Literaturstudic wird dcm Forscher, der in 
das an R.atseln noch so reichc Gebiet des Kaut- 
schuks eingefiihrt sein miichte, als wiillkommener 
Leitfuden dienen. Die Zu8ammcnstellung ist uber- 
sichtlich und sehr objektiv geha1t.cn. zlZeza.nder. 
I. D. Spence. Der Latex von Funtumia elastiea 

Stupf. (Liverpool Univ., Inst. of. Commercial 
R,esearch in the Tropics Ber. No. 10.) 

I m  ersten Teile seiner Abhandlung bcrichtet Verf. 
iiber die Zusemmensetzung eincr Probe Latex von 
Funtumia elastica und des durch Essigsiiure und 
durch alkohol. Kreosotliisung aus dem Latex ausgc- 
schiedencn Kautschuks. Im  zweiten Teile wird cine 
neue Methode zur .Bestimmung der krystalloiden 
und anorganischcn Konstitucnten der Kautschuk- 
milch beschricben. Nach dieser Mcthode unhr-  
wirft man dreimal jc 50 ccm des Latex in Dialysator- 
rohren, wclchc die Form von Wurstschalen besitzen, 
40 Stdn. lang der Dialyse gegen ein abgemcssenes 
Quantum Wasser (lo@-150 ccm). Der nicht dia- 
lysierbare Riickstand dcs einen Versuches wird zur 
Trockne verdsmpft und vcrascht. Die Asche wird 
gewogcn und qualitativ untersucht. Dic Dialysate 
werdcn gleichfalls zur Trockne verdampft. Der Ver- 
dampfungsruckstand des eincn Dialysats wird wie- 
der in Wasser gelost, in einer Platinschale zur Trockne 
vcrdampft, verascht, die Asche gewogcn und soweit 
als moglich zu quantitativen Bestimmungcn be- 
nutzt. Den Verdampfungsriickstand vom zweiten 
Versuch extrahiert man mit hciBem Alkohol. Or- 
ganische Sauren und dercn l.Salze, sowie etwas 
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Zucker gehen in Losung, wiihrend die anorganischen 
Salze und zuckerartige Hexahydrobenzolderivate 
zuriickbleibcn. Beidc Antcile werden gewogcn und 
in beiden E'raktionen die betreffenden Substa.nzen 
in gceigneter Weise identifiziert. Der dritte Dialy- 
satruckstand wird fur allgemeine qualitative Proben 
und fiir die Isolierung der zuckerartigen Substanzen 
bcnu tzt.. 

Der Gehalt des Latex an anorganischen Kry- 
stalloiden (Zucker, , organische Sauren, N-Verbin- 
dungen) betrug 1,4%, der Gehalt an krystalloider 
Mincralsubstanz (Asche im Dialysat) 0,200~0, wah- 
rcnd in den nicht dialysierbaren Anteilen 0,0544% 
unlosliche anorganische Substanzen gefunden wur- 
den. T)er durch dirckto Vcraschung des Latex er- 
mittelk Aschengehalt betrug 0,260%. Cs und Fe 
sind im T,atex als unlijslichc Phosphate, Sulfat,c nnd 
o d t ~ t r  enthalten. 

Zuiri SchluD weist Verf. darauf hin, d~13 dic. 
Priifunp einer g c w a s c h e n e n Kaut,schukprobe 
anf die Gegenwart von K-Salzen ein Mittel ZUP Be- 
urt,eilung der Reinheit, bietet. Alexander. 
Miigo Kiilil. Iioutsehiikunt~rsuehungen. (Apo- 

Verf. berichtet. iiber eine Priifung verschiedener 
I<nu tschuksorten nach den Vorschriften des Dcut- 
schen Arzneibuches IV. Die Vorschrift, daB 2 g 
Kautschuk sich innerhalb einiger Stunden in 30 g 
Henzin lijsen sollen, ist selbst bei den besten Sorten 
njcht. cinwandfrei. Unbr starkem Aufquellen wird 
fast allrs Benzin aufgenommen, wiihrend eine dick- 
flussige Losung zuriickbleibt. Auch bei Verwendung 
von Benzol, PetroEther, SchwefelkohIenstoff sind 
immcr zwei Pliasen crkennbar. E'iir die Soda-Sal- 
pcterschmclze sind 0,''s Substanz zu wenig. Es 
miissen 3-4 g, mindestens aber 2 g Kautschuk 
verwendet werden. Die Schmelze mu0 auch auf die 
(kqprnarrt von ZnO, Talkurn und Risen gepriift 
werden. Von besonderer Wichtigkeit ist die Be- 
stimniung der Uichte, die am bequemsten in der 
Weise ausgefiihrt wird, daD man durch Vermischen 
von 50 ccm Wasser mit 60 ccm 80yoigem Alkohol 
vercl. Alkoliol der Dichte 0,933 darstellt. I n  eineni 
solclien Qeniisch schwimmt guter Kautschuk tief 
unterha,lb der Oberfliiche. Erhoht man durch Was- 
serzusatz das spez. Gew. auf 0,943, so steigt guter 
Kautschuk an die Oberfllche. Alexander. 
81. George Brindejonp. Uber die Verlnderungen des 

(B11. Soc. Chim. de 

IGmtschuk crleidet wahrend des Transportes \-on 
dcn Crsprungslindern haufig Veranderungen, die 
seineii Wert bedeutend herabsetzen. Er wird be- 
snnders an der Oberfliiche schwarz, klebrig und un- 
elastisch. Nach Versuchen des Verf., die mit west- 
afrikanischem Kautschuk von L,a n d o 1 p h i a 
H e n d e 1 o t i i ausgefiihrt wurden, werden diese 
Veranderungen durch die W ii r m e s t r a h 1 e n 
d e s S o n n e n 1 i c h t e s hervorgerufenund durch 
die Cegenwart von W., sowie von Seesalz, Phe- 
nol und Essigsaure, den bei der Koagulation des 
MilchssfBs angewandten Mitteln, begiinstigt. Im 
I!unkeln treten solche Verlinderungen a.uch bei 
Temperaturen nicht auf, die dern tropischen Klinia 
entsprechcn. Dagegen konnte Verf. feststellen, 
daB die im Lichte eingeleiteten Verinderungen im 
Duiikeln ihren Fortgang nehrnen. Die Veriinderun- 

tlic1rerzt.g. 28, 127.) 

niMrliehen Kautsehuks. 
France [41 3, 39.) 

gen sind nicht mit Gewichtsveranderungen ver- 
bunden und iiiiissen deshalb auf eine Veranderung 
des Molekularzustandes zuruckgefuhrt werden. 

C. Fendler und 0. Kuhn. Seue Studien iiber Kaut- 
sehuk und Kautsehukuntersuchuug. (Gummi- 
Ztg. 22, 132, 100, 215, 249. 

Nach einer einleitenden Besprechung der bisher 
vorgeschlagenen Methoden zur Uxtersuchung von 
Rohkautschuksorten berichten Verff. iiber Ver- 
suche, die d a s V e r h a l t e n d e s K a u t s c h u k s  
g e g c n  L o s u n g s m i t t e l  u n d  d i e  . B e -  
s t i m m u n g  d u r c h  F a l l e n  a u s  s o i n c n  
L ii s u n g e n m i t A 1 k o h o 1 bet.reffen. Verff. 
zeigen, daPJ Kautschuk in Petroliither, Benzol, 
TF.t,r;~c~ilorltohlent~ff nur unvollkomnien lijslich ist, 
,ic na.ch der Art des Lijsungsmittels, nach der Tlaucr 
der Einwirkung, der Temperatur, dcr Hiiafigkcit 
drs Rchiitteliis und dem Grade der Zerkloincixng 
vcrschiedcn. Erhitzt gewesener Kautschuk er- 
wics Hich in Pet,rolLther als bedeutend leicht,er 
lijslich. iind die Liisungen als betrlchtlich weniger 
viscos. Tetrachlorkohlenstoff war bei den angr- 
wandten Versuclisbedingungen das beste Lijsungs- 
mittel. Ails den Versuchen, die mit vier vcrschic- 
dcnen Proben Parakautschuk, einer Probe Pinliy- 
Madagasknr- nnd einer Probe Manihot-Kautschuk 
ausgefuhrt wurden, ergibt sich, daD das von I! e n cl - 
1 e r (Gummi-Ztg. 18, 828) angegebene Alkoholfal- 
lungsverfahren nicht allgemein anwendbar ist. 

Weitere Versuchc der Verff. betrafen die B e - 
s t i m m u n g  d e s  K a u t s c h u k s  a l s  T e -  
t r a b r o rn i d. Auf Grund dieser Versuchc cmp- 
fehlcn Verff. eine Modifikation der B u d d e schen 
Methode, die im wesentlichen darin bestcht, da8 
man die Probe durch Erwjirmcn in T o 111 o 1 lost, 
einen aliquoten Teil der gckliirten Lijsung mit 
R u d d A schem Bromicningsgemische 24 Stunden 
lang stehen 1LBt und den ausgeschiedenen Brom- 
ltautschulr nsch dem Auswaschen zur Wagung 
bringt,. 

Am Schlussc .ihrcr Abhandlung berichten Verff. 
iiber Beohachtungen betreffs der E i n w i r k ii n s 
d e s  L u f t s n u e r s t o f f s  a u f  K a u t s c h u k ,  
aus denen hervorgeht, da13 die bei lingerer Aufbc- 
wahrung des Rohkautschuks eintretenden Verande- 
rungen hiiufig nur physikalischer Natur sind. 

Frit,z Eduardoff. Uber Kautschukuntersuehungen 

Verf. hat  friiher in Deutschland aus Amani stam- 
menden, wit NH, konservierten Latex von Ficus 
Holstii und anderen Ficusarten untersucht, um die 
&age der Priexistenz des Kautschuks im Latex 
zu priifen. Zu diesem Zwecke waren Ausziige des 
Latex mit Ather, Ligroin, Benzin, Chloroform zu- 
niichst mit Sod und Jodiibert&gern behandelt wor- 
den. Jodeinwirkungsprcdukte des Kautschuks hat- 
ten dabei nicht erhalten werden konnen. Die Ein- 
wirkung des Jods schien sich vielmehr nur auf eine 
Zersetzung der Harzsubstanz zu beschrtinken. Bei 
der Behandlung mit Brom wurde das bekanntc 
Kautschuktetrabromid und aus den Mutterlaugen 
desselben bromfreies, aber wie bei der Jodein- 
wirkung verandertes Harz gewonnen. 

In Amani hat nun Verf. die gleichen Versuche 
mit frischem Latex ausgefiihrt, der von demselbcn 

Alexander. 

Dresden.) 

Alexan.der. 
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Pflanzenindividuum stammte, wie fruher unter- 
suchter konservierter Latex. Durch Einwirkung 
von Jod auf die ,ktlierausschuttlungen der frischen 
Milch konnten wiederum keine jodhaltigen Produkte 
gewonnen werden. Dagegen ergab die Untersuchung 
der in der gleichen Weise wie friiher isolierten Harze 
ein abweichendes Resultat. Das direkt aus der 
Milch dargestellte Alban zersetzte sich bei ca. 1 5 4 O ,  
wahrend die nach der Einwirkung von Jod erhaltene 
Harzsubstanz bei 210" schmolz. In dem lange Zeit 
rnit dmmoniak versetzt gewesenen Latex hatte dem- 
nach die Harzsubstanz Veranderungen erlitten. 

Bei der Einwirkung von Brom auf die frisch 
gezapfte Ficus Holstiimilch wurden aus den mit 
NH, versetzten und den NH,-freien dt,herextrakten 
die gleichen Bromierungsprodukte erhalten. Der 
Reakt,ionsverlauf ist aber ein anderer wie beim 
konvervierten Latex. Bei Einwirkung kleinerer 
Mengen Brom scheidet sich ein Bromid aus. das 
sich bei ca. 135' zersetzt und nach dem Auswaschen 
mit Alkohol und k h e r  an der Luft bestandig ist. 
Erst nacli Zusatz groBerer Mengen Brom scheiden 
sich weitere Mengen eines Bromids aus, das mit dem 
ersten nicht identisch ist. Es zersetzt sich bei ca. 
124' und ist an der Luft nicht haltbar. da es sich 
nach einigen Tagen spontan zersetzt. Alexander. 
111. D. Spence. Methoden zur Analyse von Roh- 

kautschuk. (Liverpool, Univ., Inst. of. Com- 
mercial Research in the Tropics. Bericht Nr.10) 

Verf. bespricht die bekannten Methoden zur Ana- 
lyse von R,ohkautschuk, sowie deren Schwierigkeiten, 
und weist auf die Bedeutung hin, welche einer Auf- 
stellung international anerkannter Analysenmetho- 
den zukomnien wiirde. Der Analysengang , den der 
Verf. als empfehlenswert bezeichnet, bes$eht in fol- 
gendem: Eine groBere, sorgfaltig hergestellte Durch- 
schnittsprobe (500 g) wird gewaschen und der 
Wa.schver1ust bestimmt. I0 g des technisch reinen 
Kautschuks trocknet man im Vakuum vollkommen. 
iiber H2S04 und extrahiert P 5  g der getrockneten 
Probe erschopfend mit Aceton. Das Gewicht des 
Harzes wird aus dem Acetonruckstande bestimmt. 
1,5 g der harzfreien, iiber H,S04 zur Gewichtskon- 
stanz getrockneten Probe lafit man in der Kalte 
mit ca. 100ccm Benzol unter haufigem Schutteln 
stehen, bis eine gleichmal3ige Lasung entstanden 
ist. Die dam erforderliche Zeit hangt von der Ar t  
.des Kautschuks ab und schwankt zwischen einigen 
Stunden und mehreren Tagen. Die Losung ver- 
diinnt man mit Benzol auf 200 ccm und filtriert 
durch ein mit Glaswolle beschicktes, bei 65" ge- 
trocknetes und gewogenes Filterrohr. Die ersten 
100 ccm des Filtrates bringt man in einen gewoge- 
nen Erlenmeyer, verdunnt den Rest der Losung 
weiter mit Benzol und bringt die unloslichen An- 
teile quantitativ auf das Filter, das mit Benzol und 
zuletzt mit Alkohol vollkommen ausgewaschen, 
zuerst bei 65" und schliel3lich bis zur Gewichtskon- 
stanz im Vakuum iiber H,S04 getrocknet wird. 
Aus den im gewogenen Erlenmeyer befindlichen 
ersten 100 ccm des Filtrates destilliert man das 
Benzol auf dem Wasserbade ab und entfernt die 
letzten Anteile durch Erhitzen im C0,-Strome auf 
80". Das am Boden und an den Wanden haftende 
Kautschukhautchen entfernt man und trocknet es 
iiber Paraffin und H,S04 im Vakuum bis zur Ge- 
wichtskonstanz. 

Ch. 1908. 

Der N-Gehalt wird nach K j e 1 d a h 1 in 2 g 
des technisch reinen Kautschuks bestimmt. Zur 
Asclienbestimmung miissen 4-5 g, nicht, wie ge- 
wohnlich, l g Substanz verwendet werden. Es 
empfiehlt sich, die Asche qualitativ auf das Vor- 
handensein von Fe, Al, Ca, Mg, HCI, H2S04, 
H,POI zu priifen. Bei Proben unbekannter Her- 
kunft konnen dadurch Anhaltspunkte iiber den Ur- 
sprung der Probe gewonnen werden. Alexander. 

11. D. Spenee. Die Verteilung'von Protein im 
Parakaiitschuk. (Liverpool, Univ., Inst. of 
Commercial Research in the Tropics. Bericht 
No. 13.) 

Von verschiedenen Autoren ist festgestellt worden, 
dal3 im Parakautschuk Anteile eines in den bekann- 
ten Kautschuklosungsmitteln unloslichen Stoffes 
enthalten sind. Von allen diesen Autoren ist aber 
die Tatsache ubersehen worden, da13 dieser unlosl. 
Teil nicht unbetrachtliche Mengen N ent,halt,. Bei 
einer Probe, die drei Monate lang mit Chloroform 
behandelt worden war, betrug das Gewicht des nn- 
loslichen Riickstandes 1% der angewandten Kaut- 
schukmenge und der N-Gehalt des Riickstandes 
5,404. Die zuriickbleibende Masse ist in verd. Sauren 
und Alkalien unloslich, sie wird aber durch konz. 
HNOB oxydiert. Sie gibt die Xanthoproteinreak- 
tion, aber nur undeutlich die M i 11 o n  sche Rk. 
Es kann kein Zweifel sein, daR in dieser unloslichen 
Substanz ein wirklicher EiweiRkorper enthalten ist, 
und zwar nach dem N-Gehalte mindestens 339/,. 

Karl Otto Cottlob. Uber Ozonide an8 afrikanischen 
Rnutschuksortcn. (Cummi-Ztg. 22, 305. Dres- 
den.) 

H a r r i e s hat gezeigt, da13 die Ozonide aus Para- 
kautschuk und a,us Guttapercha bei der Zersetzung 
mit Wasser dieselben Spaltungsprodukte, Livulin- 
saure und LBvulinsldehyd, geben, aber in verschie- 
denen Mengenverhalt,nissen. Wahrend 5 g Ozonid 
des Parakautschuks "3 g Aldehyd und 1-1,5 g 
Saure peben, erhalt man aus dem Ozonid der Qutta- 
percha das umgekehrte Mengenverhgltnis, 2,9. g 
Saure und I,.? g Aldehyd. H a r r i e s schliefit dar- 
aus, daI3 die Ozonide des Parakautschuks und der 
Guttapercha nicht ident,isch, sondern stcreoisomer 
sind, und daB diese Isomerie dadurch bedingt 
wird, daR sich die Dimethylcyclooctadienmolekiile 
bei der Polymerisation zu den hochmolekularen 
Kohlenwasserstoffen in verschiedenartiger Weise zu- 
sammenschliefien. Nach Versuchen des Verf. nahern 
sich die afrikanischen Kautschuksorten in bezug auf 
die Spaltungsweise ihrer Ozonide entschieden der 
Guttapercha. Es wurde in allen FLllen mehr Liivulin- 
saure als Lavulinaldehyd gefunden, und zwar meist 
doppelt soviel. Die durchschnittlichen Mengen der 
einzelnen Spaltungsprodukte von Ozoniden west- 
und ostafrikankcher Kautschuksorten stimmen gut 
miteinander uberein, so dnD man, tr0t.z gewisser 
Schwankungen zwischen einzelnen Arten, vielleicht 
in ihnen einen einzigen, wenigstens einen bei den 
verschiedenen Sorten sehr ahnlichen Molekular- 
komplex annehmen kann. 

Durch das verschiedenartige Verlialten der 
Ozonide scheint ein Weg gegeben zu sein, Para- 
kautschukarten und afrikanische Sorten vonein- 
ander zu unterscheiden. Erst. durch eingehende 
technische Versuche k B t  sich aber entscheiden. ob 

Alexmder. 

127 



1010 Xautsohuk, Gutjtapercha. 

die Versuchsergebnisse auch f i i i  die technische Ver- 
wertung von afrikanischem Kautschuk in irgend 
einer Beziehung von Bedeutung sein konnen. 

Clayton Beadle und Henry P. Stevens. Der sog. 
,,New'' des Hautsehuhs. (Chem. News 96,247.) 

Nach vergleichenden Versuchen der Verff. mit Plan- 
tagenkautschuk und Amazonian Para haben phy- 
sikalische Priifungen, wie die Bestimmung der Zug- 
festigkeit, der Ausdehnung bis zum RiR, der bleiben- 
den Ausdehnung bei Rohkautschukproben keinen 
Wert, wenn es sich nicht um Proben handelt, die 
wahrend und nach der Koagulation, beim Waschen 
und beim Trocknen in genau der gleichen Weise be- 
handelt worden sind. So zeigte z. B. eine Probe 
Hard-cure Para je nach Art der Behandlung Werte 
fiir die Zugfestigkeit. die zwischen 487 und 2222 
schwankt,en. Darnus e g i h t  sich, daB die sog. ,,Ner- 
vigkeit" kein Kriterium fur den Wert einer Roh- 
kautschukprobe bildet. Atexunder. 
Ferlahren zur Cewinnung von reineni Kautschnk 

ails kautschuklialtigen Pflanzenteilen. (Nr. 
103545. K1. 39b. Vom 14/12. 1905 ab. 
A. F o e 1 s i n g in Offenbach a. RI.) 

Patenfan~pruch : Verfahren zur Gewinnung reinen 
Kaut,schuks ails kautschukhalt,igen Pflanzenteilen 
linter Ent,fernung der Ole. Harze u. dgl. durch Ex- 
trakt,ion niit Losungsniitteln und Trennung des 
Kaiit,schuks ron den sonstigen Verunreinigungen 
durch Losungsmit,tel oder auf mechanischem Wege, 
c~adurch gekennzeichnet, daB man diesen bekannten 
0perat.ionen eine Behandlung der zerkleinerten 
Pflanzent.eile mit, Losungen von Magnesiumsulfit 
ocler C'alciumsulfit in wasseriger schwefliger Saure 
vorangehen lafit. - 

Da.s Rohmat,erial wird mit Sulfitlaugen im ver- 
bleiten ev. peschlossenen Kochapparat mehrere 
Stunden lang gekocht,. Man verwendet, von den 
Sulfiten etwa 1006 auf das Rohmateria.1 berechnet. 
Durch diese Operation wird der Farbstoff zerstiirt, 
Gerbsaure nnd einc Reihe anderer mit wasserigen 

Verfabren zur Gewinnung von reinem Hautschuli, 
reiner Cuttapereha u. dgl. BUS roher Handels- 
ware. (Nr. 195 230. K1. 396. Vom 2. /2 .  1906 
ab. B e r n h a r d  G r i i t z  in Berlin.) 

Patentanspruche : Verfahren der Gewinnnng von 
reinem Kautschuk, reiner Guttapercha u. dgl. aus 
roher Handelsware, dadurch gekennzeichnet, da13 
zum Zwecke des Trennens der als Nebenprodukt 
verwendbaren harzigen, ol- und wachsartigen Be- 
standteile vom Reinkauhhuk, der Gutta usw. die 
Ware mit Anilin oder mit einem alkylierten Anilin 
behandelt wird. 

2. Verfahren der Gewinnung von Kautschuk 
u. dgl. nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ware mit Anilin in der Warme bei einer 
Temperatur unterhalb des Schmelzpunktes des 
Gummis behandelt wird. 

3. Ausfiihrungsweise des Verfahrens nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, da13 zum Zwecke 
der Tiefhdtung cler Teniperatur dem Anilin niedrig- 
siedende, Gummi nicht losende Mittel (Wasser, 
Aceton, Alkohole) zugesetzt werden, die fallend auf 
Gummi hzw. Gutta oder Balata wirken. 

4. Ausfiihrungsweise des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet,. da13 die Abschei- 

A Eexunder. 

Kiuren extrahierbarer Kiirper ent,fernt. w. 

dung der Gutta aus der Anilinlosung nach dem Ab- 
filtrieren ev. vorhandenen Kautschuks durch 
Abkuhlen oder durch ein Fallmit~t,el (Wasser, Aceton, 
Alkohole) erfolgt.. - 

Bei der Kautschukreinigung werden die harzi- 
gen, oligen und wachsartigen Bestandteile der Roh- 
ware gelost, bei der Guttaperchareinigung lost sich 
auch die Gutta auf, welche durch Abkiihlen der 
Losung oder durch ein Fallmittel. wie Wasser, 
Alkohol, Aceton, wieder ausgefallt wird, wiihrend 
die Harze vom Anilin durch Destillation mittels 
Wasserdampfes getrennt werden. Es lassen sich 
noch Rohstoffe rnit 5Ck-80~0 Harz in Reingummi 
iiberfiihren. W. 
('layton Beadle und Henry P. Stevens. Vu1liauisa.- 

t,ionstersuche mit Plantogrokriit.sehiik. (Chem. 
News $6, 235.) 

Die Verff. suchten festzustellen. ob bestimmte Re- 
ziehungen zwischen den Dic1itc.n vulkanisierter. 
aber unbeschwerter Kant,schukl)robcn nnd den hei 
der Darstcllung gegebenen Vulkanisationnbecli~~n- 
gen bestehen. Zu diesem Zwecke wnrden Proben 
von Hard cure Para und Plantagen-( Block-)kaut- 
schuk meist mit 6, zum Teil aber auch mit 5 und. 
So/, Scliwefel vulkanisicrt. Aus der gronen Zahl 
der ausgefiihrten Dichtebestimrnungen lassen eich 
keine allgenieinen Regeln ableiten. Meist fillt die 
Dichte nicht unter 0,94 und steigt selten bis auf 
0,96, auBer bei Proben, die iibervulkanisiert und 
mehrere Monate aufbewahrt n-orden sind. Im letz- 
term F'alle Rind die Dichten bei mit So:, S vulkani- 
sier.t.m Probrn hiiher als 0,96 und steigcn sogar bis 
auf 0,98. Beider B e s t i m m u n g  d c r  R e i n -  
f e s t i g k e i t vulkanisierter t'roben aux Ceylon- 
Biskuitkautschuk uurden Werk  erhrtltcn, die ini 
Durchschnitt den bei Proben von Hard cure Para. 
erniittelten Werten gleichkamen, aber unter den 
bei Proben von Rlock-Plantagenkautschuk erzielten 
Werten blieben. Alexander. 
H. Aselrod. lllethode ziir direkten Kestinimung des 

Hau teehukgehaltes in vulkanisierten Kautschuk- 
niischnngen. (Gummi-Ztg. XI, 1229--1231. 
Dresden. ) 

Verf. empfiehlt die folgende, aiif der Darstellung 
von Tetrabromiden beruhende Methode. Harze, 
Ole, Teere. Fakt,is brauchen nicht entfernt zu wer- 
den, da deren Gegenwart. nicht stijrend mirkt. 1 g 
der vulkanisiert,en Weichkautschukprobe wird in 
100 ccm abdestilliert.em Petroleum (Kp. bis 300") 
im Olbacle unter RiickfluBkiihlung geliist, was 
durchschnittlich 2 Stdn., bei Proben mit hoherem 
Vulkanisationskoeffizienten etmas 1iingere Zeit in 
Anspruch nimmt. Die abgekiihlte Losiing schiittelt 
man gut auf, pipettiert 10 ccm ( =  0,l g des Aus- 
gangsmaterials) in ein 300 ccm Becherglas ab und 
setzt 50 ccm der B u d d e when Bromierungsfliis- 
sigkeit (16 g Br, 1 g J in CC4 anf 1000 ccm gelost) 
zii. Nach drei- bis vierstiindigeni Stehen fiigt man 
96?/,igen L4kohol unter Umriihren hinzu, bis die 
ganze Fliissigkeit eine stroligelbe Fiirbung ange- 
nomnien hat ( 1 W - 1 5 0  crm). Nach vijlligem .4b- 
setzen sammelt man den Nd. auf einem bei 60" 
getrockneten und gewogenen Filter, wiischt zuerst 
mit Alkohol + CC14 (1 : 1) dann mit, Alkohol riillig 
aus. trocknet bei 60' und wagt. Das gewogene Bro- 
mid wird verascht und die Asche voni Gewicht des 
Bromids ahgezogen. Aus dem gefundenen Bromid 
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berechnet man den Gehalt an reiner Kautschuk- 
substanz unter Benutzung des Faktors 314. 
I m  Bromid scheint der gesamte, an Kautschuk ge- 
bundene Schwefel enthalten zu sein. Es kann des- 
halb auch zur Bestimmung des Vulkanisations- 
koeffizienten verwertet werden. 

Das Bromid des vulkanisierten Kautschuks 
unterscheidet sich mit steigendem Schwefelgehalte 
immer mehr von den Tetrabromiden des Rohkaut- 
schuks. In einer Nachschrift u-eist Verf. darauf hin, 
daB es empfehlenswert ware, wenn die Behnrden bei 
ihren Lieferungsbedingungen die Menge der roinen 
Kautschuksubstanz, nicht aber die des Kautschuks 
vorschreiben wiirden. Alexander. 
Verfahren zum ltegeuerieren von Kaatsehukab- 

flllen. (Nr. 195 417. K1. 39b. Vom 2./12. 1906 
ab. G e o r g W u n d e  r 1 i c h in Leipzig- 
Reudnitz.) 

Pntentanspruch : Verfahren zum Regenerieren von 
Kautschukabfkllen, dadurch gekennzeichnet, daI3 
die Abfiille mit durch Einkochen verdickten trock- 
nenden Olen in1 Dampf- oder Wasserbade erhitzt 
werden. - 

Durch die im Dampf- oder Wasserbade vor sich 
gehende Einwirkung des Firnisses wird dem .41t- 
gummi der freie Schwefel entzogen, ohne daB er 
hierdurch selbst angegriffen wiirde. Die Tren- 
nung des Kautschuks von dem mit Schwefel 
angereicherten Firnis kann durch Waschen oder 
auf beliebige andere Weise erfolgen. Das Produkt 
besitzt die wertvolle Eigenschaft, in Benzin und 
Schwefelkohlenstoff vollstandig loslich zu sein. was 
bei den bisherigen Regenerationsprodukten nicht 
der Fall ist. Es  lassen sich aus dem Produkt auch 
Gummiwaren ohne Hinzunahme von Rohgummi 
herstellen. U'. 
Verfahren zur Herstellung eines Kantseliukersatzes. 

(Nr. 194575. K1. 39b. Vom 4./4. 1906 ab. 
P e t e r B e r e s i n in Petersburg.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
Kautschukersatzes, dadurch gekennzeichnet, daB 
man zu einer Auflosung von Faktis in Benzin Ma- 
tesit und einen Kohlenwasserstoff zusetzt, der durch 

fraktionierte Destillation des durch Einleiten von 
Luft in ein Gemisch von Amylalkohol und rauchen- 
der Schwefelsaure erhaltlichen Reaktionsproduktes 
bei etwa 117' iibergeht, worauf das Benzin im 
Vakuum verdunstet wird. - 

Das Produkt sol1 die Eigenschafkn des aus der 
Hevea Guyanensis gewonnenen Kautschuks he- 
sitzen. Das Matesit bildet den Hauptbestandteil 
des Saftes einer Pflanze VOR der Gattung Apocyneae, 
die auf Madagaskar vorkommt. W. 

11. 10. Fette, fette Ole, Wachsarten 
und Seifen ; Glycerin. 

Beriehtigung. Da ich darauf aufmerksam ge- 
macht werde, da13 mein Referat des Aufsatzes: 
,,M a 1 a g n i n  i und A r m a n  i, Untersuchungen iiber 
Sesamo1"1), so aufgefaI3t werden muB, als ob diese 
Herren den Namen Sesamol der Verbindung, welche 
bei der Behandlung des Sesamales mit Nitrazol ent- 
steht, erteilt hiitten, so berichtige ich gern, daI3 
diese Bezeichnung vielmehr dem aus jener Verbin- 
dung abgeschiedenen Methylenkither des Oxyhydro- 
chinons zukommt, wie von Prof. K r e i s in Base1 
schon i. J. 1903 in Vorschlag gebracht worden ist, 
nachdem es ihm gelungen war, nachzuweisen, daB 
das Sesamol ein Phenol enthalt. Die Verff. haben 
allerdings in ihrer Arbeit die Versuche von Prof. 
K r e  i s zitiert und also seine Prioritiit anerkannt. 

Die Fett- und Gliudustrie in den ameriliauisehen 
Selilaehthausern. (Seifenfabrikant Nr. 7-10 
und 29-37. 1907.) 

Die sehr ausfiihrliche Beschreibung der Verarbei- 
tung von Schwein und Rind in den amerikanischen 
Schlachthausern gibt ein sehr interessantes Bild 
von der Art der Verwertung aller dieser tierischen 
Produkte und Abfiille. Es ist nicht moglich, hier 
den Gang der Arbeit wiederzugeben. Die nachfol- 
genden Ubersichten mogen die Einzelheiten er- 
setzen. 

Ralia. 

Ubers. I .  Ein Schwein liefert: 
I 

I 
Abgange 

I 
zugerichtetes Tier 

i 
F$Be B!ut Di.ingemi!telstoffe Fabrlkate P a d r e a s  Maden Nahrunksprodukte F!tt Borsten I 

mittel atin (leaf lard) 
Tankage2) Fet t  Abwasser 

(grease) 

stoffe Fe t t  falle 

I 1  
Schmalzole Fettstearin 
(lard oils) (grease stearin) 

rn 
Abfalle Schmalz 

(lard) 
I 

I 

I I  
WurLdarme Blaien Schmalzol Schmalzstearin 

2) Tankage ist der Ruckstand, welcher beim Verkochen von Fleischabfillen 

(lard oil) (lard stearin) 

1) Diese Z. 21, 170 (1908). 
und Heinen Knochen auf Fe t t  in den Schmelzkesseln bleibt. 

in. 
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Zu erwahnen were noch: das Steifen der 
Schmalze fur den Sommerverkauf und fiir Lgnder 
mit heil3em Klima. Es besteht in dem Zusatz von 
Fettstearin oder Oleostearin zum Fett. Von erste- 
rem werden 5-6y0, von letzterem, dessen Schmelz- 
punkt selten uber 44" liegt, 10-12y0 zugesetzt. 
Die Stoffo werden bei etwa 110' F. gemischt 
und zwei Tage bei 40' F. gekiihlt, wobei das Fett- 
gemisch eine feste Konsist,enz annimmt, die auch 
bei grol3er Sommerwarme sich wenig andert. A h  
Lard compounds, Schmalzpriiparate, werden in den 
Verein. Staaten von den Schlachthausern Waren 
auf den Markt gebracht, die mit ,,lard" uberliaupt 
nichts zu tun haben; es sind Gemische von Bauni- 
wolLsameno1 mit Talg oder Oleostearin. 1st gelbes, 
ungebleichtes Baumwollsamenijl verwendet, so wird 
das Produkt unter dem Namen ,,Cottolene" in den 
Handel gebracht. - Hinsichtlich der in den Schlacht- 
hausern gebrauchlichen Untersuchnngsmethoden 
macht Verf. unter anderem folgende Angaben : 

B e s t i  m m u n g d e s S c h m e 1 z pi1 n k - 
t e s  d e r  F e  t t e .  Es ist die sog. Spharoid- 
methode, auf der Erscheinung beruhend, daB eine 
Fettscheibe, die in einer Flussigkeit schwimmt, 
beim Schmelzen eine spharoidale Gestalt aiinimmt. 
Zur schnellen Erledigung einer groBen Anzahl von 
Fettproben bedient man sich bei der Feststellung 
des Schmelzpunktes der folgenden Arbeitsweise : 
Ca. 30 g trockenes, geschmolzenss Fett werden in 
einem Probierrohr auf 15" abgekiihlt. Auf das er- 
starrte Fett legt man eineii Schwimmer und er- 
wiirmt langsam im Wasserbad. Sobald der Schwim- 
mer unter der Oberflache des Fettes verschwindet, 
liest man die Temperahr ab. Der fchwimmer ist 
ein kleines, birnformiges GlasgefkB von ca. 1 ccm 
Wasserverdrangung und 3,4 g Gewicht. 

B e s t . i m m u n g  y o n  R i n d e r t a l g  i n  
S c h w e i n e f e t t. Gebrauchlich ist eine wissen- 
schaftlich zwar nicht einwa.ndfreie, aber fur die 
Praxis geniigende Methode, die darauf beruht, dalj 
die festen Glyceride des Talges weit weniger loslich 
in Olein sind, als diejenigen von Schweinefet't und 
bei erheblich hoheren Temperaturen auskrystalli- 
sieren. Prima steam lard ist z. B. bei 32" ejn klares 
61, von dem beim Abkuhlen die festen Glyceride 
auskrystallisieren, bis es bei 25 O ganz fest wird. 
Zur Bestimmung der V e r u n r e i n i g u n g e n  
d e s  F e  t t e s  wird die entwiisserte Probe in 
Schwefelkohlenstoff gelost ; alles was hierbei zuruck- 
bleibt, gilt als Verunreinigung. Nn. 
Fettabseheider. (Nr. 192 988. K1. 23a. Vom 1./12. 

Patentanspruch : Fettabscheider, da,durch gekenn- 
zeichnet, daB in einem geschlossenen BehLlter uber 
der Miindang des Zuleitungsrohres fiir die Flussig- 
keit eine Haube angeordnet ist, die oben mit einem 
in einer Stopfbuchse drehbar gelagerten und mit 
einem Gelenkhahn versehenen Ableitungsrohre fur 
das Fett verbunden ist, zum Zwecke, durch Drehen 
des Ableitungsrohres die Haiibe im Innern des Re- 
halters heben uud senken zu konnen. - 

Durch die Beweglichkeit des Fettableitungs- 
rohres f ist es ermiiglicht, die Haube e zu heben 
oder zu senken, so daB man z. B. spezifisch weniger 
leichte Flussigkeiten, die sich im Innern des Be- 
halters, aber auBerhalb der Haube gesammelt 

l9OG ab. Dr. F. 0 t t e  in Hamburg.) 
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haben, durch Hehen und Senken der Haube von 
neuem unter diese bringen und spater durch den 

I 

Dampfdruck durch das Rohr f nach auden driicken 
kann. Kn. 
Emulsionsapparat. (Nr. 189 415. K1. 53e. Vom 

26./6. 1906ab. D e u t s c h e H o m o g e n i -  
s i e r  m a s  c h i n  e n  g e s e  11 s c h a f t  m. b. 
H. in Liibeck.) 

Patentanspruch : Emulsionsapparat, dadurch ge- 
kennzeicbnet, daB das in das Mischrohr (d) fiihrende 
Fallrohr (c) fur das verfliissigte Fett mit einer ab- 

geschriigten Miindung vemehen ist, zu dem Zwecke, 
eine sofortige Ausbreitung des verfliissigten Fettes 
in der nicht fetten Fliissigkeit zu bewirken. - 

Wahrend bei gerade abgeschnittener Austritts- 

iiffnung das Fett sich an der Miindung zusammen- 
balk und diese verstopfen wiirde, verteilt es sich 
bei der vorliegenden Vorrichtung in der nicht fetten 
Eliissigkeit und wird mit dieser innig gemischt. 

Karsten. 
Verfahren znr Herstellung von Fettmischungen. 

(Nr. 190959. Kl. 23a. Vom 18./2. 1905 ab. 
N o r d d e u t s c h e  W o l l k i i m m e r e i  & 
K a m m g a r n e p i n n e r e i  in Bremen. Zu- 
satz zum Patente 185987 vom 21./1. 1904; 
siehe diese Z. 'ko, 1993 (1907). 

Patentanspi-uch : Die Anwendung des durch Patent 
185 987 geschiitzten Verfahrens zur Herstdung von 
Fettmischungen a m  F'roduktan, welche Wollfett 
oder die wasserabsorbierenden Bestandteile des- 
selben enthalten. - 

Nach Patent 171 1781) ist das durch Patent 
163 254 2 )  geschiitzte Verfahren zur Zerlegung von 
Wollfett in einen Wasser leicht und einen schwer 
absorbierenden Teil auch fiir wollfetthaltige Pro- 
dukte anwendbar. Versuche haben nun ergeben, 
da,B sich auch bei der Verwendung von wollfett- 
haltigen Produkten an Stelle von Wollfett wasser- 
aufnahmefahige Fettmischungen erhalten lassen, 
wenn man die von der Knochenkohle absorbierten 
wasseraufnehmenden Fetteile anstatt mit Alkohol, 
Ather oder dgl. mit Wollfettlosungen oder sonstigen 
Fettlijsungen auszieht. Karsten. 
Verfahren zum Reinigen, insbesondere zur getrenn- 

ten Gewinnnng der sauren und neutralen Be- 
standteile von Fettstoffen aller Art sowie von 
Waehsen und Kohlenwasserstoffen oder deren 
Gemisehen. (Nr. 194 871. KI. 23a. Vom 30./3. 
1906 ab. Dr. A l f r e d  C h a t e l a n u n d D r .  
P a u 1 S p i e 13 in Leipzig-SchleuBig.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Reinigeo, insbe- 
sondere zur getrennten Gewinnung der samen und 
neutralen Bestandteile von Fettstoffen aller Art, 
sowie von Wachsen und Kohlenwasserstoffen oder 
deren Gemischen mittels Basen und einem aufsau- 
genden Stoff, dadurch gekennzeichnet, dad man zu 
dem Gemisch der Fettstoffe u. dgl. mit den durch 
die Neutralisation entstandenen Salzen so vie1 von 
dem aufsaugenden Stoff zusetzt, da13 eine trockene, 
pulverformige Masse entsteht, aus der das Neutral- 
fett von den Salzen durch Extraktion mit einem 
fliichtigen Losungsmittel bei gewohnlicher Tem- 
peratur gewonnen wird. - 

Die bisherigen Reinigungsverfahren waren nur 
zur Entfernung mechanischer Verunreinigungen 
und teilweise auch farbender und geruchbildender 
Stoffe geeignet, wghrend zur Beseitigung chemi- 
scber Verunreinigungen, insbesondere ranziger, 
saurer Bestandteile von 61en und Fetten nur un- 
vollkommene Verfahren bekannt waren. Um nam- 
lich die Trennung der bei der Neutralisation der 
Sauren entstandenen Seifen von den Neutralfetten 
oder den durch Verseifung entstandenen freien Alko- 
holen zu bewirken, mudten bcsondere Hilfsmittel 
angewendet werden, weil sich Emulsionen ge- 
bildet hatten, wobei wiederum Nachteile eintraten, 
weil beim Arbeiten in der Warme ein Naclidunkeln 
der Fettprodukte eintrat, wahrend bei Anwendung 
von Druck die Seifen in den Neutralfetten gelost 

1) S. diese Z. 20, 846 (1907). 
2) S. diese Z. 19, 547 (1906). 
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blieben, so daS man rnit verschiedenen Lijsungs- 
mitteln fiir die Seifen und die Neutralfette arbeiten 
muBte, was kompliziert war. Bei vorliegendem Ver- 
fahren wird nur ein Losungsmittel verwendet, das die 
Trennung der Salze und der Neutralfette bewirken 
kann, da durch den Zusatz eine Emulsionsbildung 
verhindert wird. Aus dem Riickstand konnen mch 
dem Ansiiuern die freien Fettsauren gewonnen 
werden. A h  Zusatz kommen z. B. Aluminium- 
magnesiumhydrosilicate, Hobschliff u. dgl. zur An- 
wendung. Kn.  
Verfahren zur Zerlegung des am Fetten nnd fetten 

&en gewonnenen Fettsluregemisehes iu Ol- 
slure und feste Fettsiiuren. (Nr. 191 238. 
K1. 23d. Vom 14./3. 1905 ab. Firma F r a - 
t e l l i  L a n z a  in Turin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Zerlegung des aus 
Fetten und fetten olen gewonnenen Fettsaurege- 
misches in Olsaure und feste Fettsauren (Stearin- 
und Palmitinsaure), dadurch gekennzeichnet, daB 
man das zerkleinerte Gemisch mit einer wasserigen 
Losung von Sulfoolsaure behandelt. - 

Bisher wurde die olsaure von den festen Fett- 
sauren durch Abpressen getrennt, was einen er- 
heblichen Aufwand an Material und Arbeit erfor- 
derte. Nach vorliegendem Verfahren sammelt sich 
die OlsSure auf der Oberfliiche ah helle Schicht an, 
unter der die Hauptmenge der festen Fetbauren in 
kleinkrystallinischer Form ausgeschieden wird. 

C. H. Wright. Die Temperaturkorrektion bei der 
Bestimmung des spezifisehen Gewichtes von 
Glen, Fetten, Wachsen. (J. SOC. Chem. Ind. 26, 
513 [1907].) 

A 11 e n hat zur Umrechnung des bei einer Tempe- 
ratur t o  bestimmten spez. Gew. auf daa spez. Gew. 
bei 15,5" eine Formel aufgestellt, nach der Verf. den 
Ausdehnungskoeffizienten f i i r  30 ole, Fette und 
Wachse berechnet hat. Die erhaltenen Werte wei- 
chen nur sehr wenig voneinander ab, so daB es an- 
gangig ist, zur Umrechnung den fiir alle gleichen 
Wert von 0,0007 festzulegen. Die Formel erhalt 
dann folgendes Ausselien : 

oder: 

Karaten. 

5, : S, = (1-mt) : (1-mT) 

0,98915 SI6,$ = s, x -- 
1-0,0007 

Nn. 
Joseph Girsrd. Erhohung des Schmelzpnnktes 

industrieller Fettstoffe. (h Gbnie civ. 52, 9-10. 
2./10. 1907.) 

Verf. bespricht das Verfahren von 0. L i e  b - 
r e i c h (Oberfiihrung der Fette in Acidylderivate 
aromatischer Basen oder Mischen mit gewissen 
Mengen dieser Acidylderivate) , das in Frankreich 
noch wenig bekannt geworden zu sein scheint. 
Die bei diesem Verfahren anzuwendenden aroma- 
tischen Basen kiinnen sein: Anilin und Toluidin, 
die Amine der Naphthalingruppe, die aromatischen 
Diamine, die Monoalkylderivate der oben genannten 
Amine. Verf. fiihrt folgende Beispiele an: 1. Paraf- 
fin (Schmp. 40-42") nimmt durch Beimischung von 
10% Stearinsiiureanilid einen Schmelzpunkt von 68 " 
an. 2. Vnselin, das bei 29" schmilzt und klar wird, 
sohmilzt nach Beimischung von 20% Stearinsaure- 

anilid erst bei 76", nach Beimischung von 10% bei 
70 ". 3. Wenu man 80 Teile Stearinsaure (Schmp. 52") 
und 20 Teile Staarinsaurebenzidid zusammen- 
schmilzt, hat das Produkt einen Schmelzpunkt von 
165'. 4. Schmibt man 80 Teile Stearinsaure und 
20 Teile Stearinsaure-p-toluidid zusammen, so hat 
das Produkt den Schmelzpunkt 65". 5. Wird in 
gleicher Weise Stearinsiiure-P-naphthylamid be- 
nutzt, so ist der Schmelzpunkt des entstehenden 
Produktes 77 O. 6. Durch Zusammenschmelzen von 
90 Teilen Stearinsaure und 10 Teilen Stearinsaure- 
phenylendiamid erhalt man ein Produkt vom 
Schmp. 85 '. 7.70 Teile Paraffinund 30 Teile Stearin- 
saure-m-phenylendiamid ergaben beim Zusammen- 
schmelzen ein Produkt vom Schmp. 104'. 8. Schmilzt 
man 80 Teile Paraffin und 20 Teile olsaurebenzidid 
zusammen, so ist der Schmelzpunkt des Gemisches 
180". 9. Erhitzt man 15 Shunden lang auf etwa 200" 
100 Teile Stearinsaure und 16,35 Teile Anilin 
(d. i. die Halfte der theoretisch zur vollstandigen 
Uberfiihrung in Anilid erforderlichen Menge), so 
hat das entstehende Gemisch von Stearinsaure und 
Stearinsiiureanilid einen Schmelzpunkt von 68 ". 
Weiter macht Verf. auf folgende personliche Beob- 
achtung aufmerksam: Erwarmt man oxydiertes 
gereinigtcs Colzaol einige Minuten mit einem 
Metallpulver (Zinkpulver), so erhalt man ein festes 
Fett von griiulicher Farbe mit dem Schmp. 41 "; das 
01 scheint dabei in seiner prozentuellen chemischen 
Zusammensetzung nicht verandert zu werden. 
Doch 15Bt Verf. es dahingestellt, ob nicht teilweise 

Fettproben zur Untersuehung behufs Zollbehand- 
lung. (Seifenfabrikant 41, 1006. 1907.) 

Eine Verordnung, die auch fiir die privaten Sach- 
verstiindigen unter den Chemikern von Interesse 
ist, ist an die Zollstellen ergangen. Danach sind 
die Proben von Fetten, olen usw. in sorgfiltig ge- 
reinigten PorzellangefaBen (Salbentijpfen), luft- und 
lichtdicht verschlossen zu verwenden. Papierum- 
hiillungen sind zu vermeiden. Nn. 

C.  L. Parsons. Die Verwendung von Fullererde znm 
(J. Am. Chem. Soc. 29, 

Fullererde ist eine Art Ton, der ein Aluminium- 
silicat mit mehr gebundenem Wasser darstellt, als 
die Tone eg aufweisen. Die Erde besitzt ein hohes 
Absorptionsvermogenn fur Farbstoffe und wird daher 
mit Erfolg zum Bleichen und Entfarben von Fetten 
und Olen gebraucht. Friiher kamen nur Produkte 
der englischen Ablagerungen, die iibrigens auch 
jetzt noch gr6Btenteih verwendet werden, in den 
Handel. Seit etwa 10 Jahren liefern auch die Ab- 
lagerungen in Florida die Fullererde. Zum Ent- 
farben von Petroleum wird sie dort vie1 benutzt. 
Verf. beschreibt die Gewinnung und Verarbeitung 
des Rohproduktes. Die Anwendung ist einfach und 
vorteilhaft. Nn. 
E. W. Thompson. Amerikaniseher und indischer 

Bsnmwollsamen. (Seifenfabrikant 27, 1147 
[ 19071.) 

Einen Vergleich der Baumwollsamen amerikani- 
scher und indischer Produktion hat das Departe- 
ment fur Handel und Gewerbe, Washington, an- 
stellen lassen. Hier einige Zahlen : 

eine Hydrogenisation eingetreten ist. Wth. 

Bleiehen von Oleu. 
598 [1907].) 
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Sarnen 
amerik. indischer 

Gew. d. Samens. . . . . . .  11,9 g 4,5 g 
Samenfleisch . . . . . . . .  55,0y0 44,406 
Schalen . . . . . . . . . . .  45,0% 55,6y0 
01 . . . . . . . . . . . . .  21,4% 16,0y0 
Nach den Berechnungen des Verf. wurde hiernach 
indischer Samen um 5,lO Doll. pro Tonne niedriger 
zu bewerten sein, ah  amerikanischer. Bemerkt sei, 
da13 die Vergleichsversuche nur mit kleineren Men- 
gen angestellt werden konnten. Nn. 
Victor J. Meyer. Uber das Baumwollsamcnol. 

Verf. hat das Baumwollsamenol nach der Methode 
von H a 1 1 e r untersucht, welche auf der Verseifung 
und gleichzeitiger Veresterung mittels Methylalko- 
hol und nachfolgender Destillation der gebildeten 
Ester beruht. Die unter 200" bei 18 mm Druck 
iibergehenden Anteile besteben fast ausschliel3lich 
aus Palmitinsitureester. Der hoher siedende Anteil 
wurde in secha Fraktionen zerlegt und dam deren 
Jodzahl bestimmt. Die erhaltenen Werte lassen 
auf 01- und Leinolsaure schlieBen. Die letzten 
Fraktionen scheinen Stearinsaure zu enthalten. 
Jedenfalls besteht das Baumwolbamenol zu 70% 
aus Palmitin. Kaselitz. 
Fr. 0. Koeh. Die Oliven und ibr Produkt. (Seifen- 

Die Gattung Olea europaea umfaDt ca. 35 an der 
Mittelmeerkuste verstreute Arten. Rinde und Brat- 
ter dienen in Italien als Arzneimittel. Das Harz 
des Stammes findet in der Parfiimerie Verwendung; 
das Holz ist wegen der ausgezeichneten Aderung, 
die sehr schone Politur annimmt, ein geschatztes 
Material. Die Herstellung cies oles aus den Friich- 
ten unterliegt vielfachen Variationen. Oft mussen 
die Friichte zuvor gespeichert werden. Man bedient 
sich dabei verschiedener Konservierungsmethoden : 
Trocknen an der Luft, Aufbewahren im fliel3enden 
Quellwasser, Salzen der Fruchte mit und ohne Ab- 
lauf der Lake, von denen die Behandlung im flie13en- 
den Wasser die besten Resultate gibt. Die Vermin- 
derung an 01 ist bei weitem geringer als bei An- 
wendung der anderen Methoden. Nn. 
Olivenolgewinnung auf Hreta. (Seifensieder-Ztg. 40, 

Dem Berichte des Kaiserl. Konsulates in Canea ist 
folgendes zu entnehmen : Die Gesamtproduktion 
von Olivenol auf &eta wird je nach Ernteausfall 
auf 15-40 Mill. kg geschittzt, 6-10 Mill. kg ver- 
bleiben im Lande. Die Ernte 1907 verspricht eine 
gute zu werden, so daB man fiir 1908 mit einem er. 
hohten Export aus Kreta rechnen kann. A h  Haupt. 
kjiufer treten englische Olimporteure auf, die eir 
wohl unterrichtetes Maklertum im Lande organi 
siert haben. Am den PreBlingen der Oliven wirc 
zur Seifenfabrikation daa sogen. Sulfurol auf che 
mischem Wege gewomen. Dieses 01 wird im Landt 
selbst hergestellt, oder die Trester werden VOI 

griechischen Fabriken aufgekauft. Ein Bild dei 
Ernteergebnisee der btzten fiinf Jahre gibt folgendt 
Zusammemtellung : 

1901 1902 1% 1904 1906 

Olivenol . . . .  4559 4095 7648 5166 669' 
Sulfur61 . . . .  655 483 974 882 94 
Oliventrester . . 3373 1919 8575 2499 501: 

(&em.-Ztg. 31, 793 [1907].) 

faErikant 27, 1248 [1907].) 

952 [1907].) 

Mengen in tons 

Nn. 

Me Bestimmong von Riciuusol in Mischungeo, 
Seifco IISW. (Oil and Colourm. 1907, 494.) 

Jerf. hatte fruher gefunden, daB die Bleiseifen aus 
ticinusol in PetroEther vollstandig unloslich sind. 
Iarauf baut Verf. folgende Methode Bur quantita- 
iven Bestimmung von Ricinusol auf : 3-3,5 g 01 
)der Fettsaure werdenmit alkoholischem Kalium ver- 
eift; die Seife wird in einen 500ccm fassendenErlen- 
neyerkolben, der 200 ccm siedendes Wasser und 
10 ccm einer lO%igen Bleiacetatlosung enthalt, ge- 
:eben und das Gemisch 5-6Min. im Siedengehalten. 
&an kuhlt rasch unter andauerndem Rotieren des 
fefal3es. Die Bleiseife setzt sich an die Wandung 
ies GefiiBes oder bleibt teilweise in festen Partikeln 
n der Flussigkeit suspendiert. 1st die Flussigkeit 
nilchig getrubt, so ist der Versuch zu wiederholen. 
Die wasserige Losung wird nun abgegossen bzw. 
'iltriert, die Flasche auf dem Wasserbade erhitzt, 
>is der Inhalt geschmolzen ist. Dann wird Petrol- 
ither (75-80 ccm) hinzugefugt und am RuckfluB- 
riihler erhitzt. - Unter fortdauerndem Zusatz von 
Petrolither und Sieden spult man den Inhalt des 
Kolbens in einen Cylinder von 600 ccm, der bei 
150 ccm einen AbfluBhahn hat. Durch diese Arbeits- 
iReise sol1 eine vollatandige Extraktion der Seife 
~ z i e l t  werden. Enthalt die fragliche Probe mehr 
tls 80% Ricinusol, so hat man zur Extraktion einen 
Petrolather von 38-40° Kp. zu wahlen, im anderen 
Falle einen solchen von 28-30'. Die Losung liBt 
man in der Kalte stehen zur Abscheidung des rici- 
nolsauren Bleies. Dann werden 250 ccm abgelassen, 
auf 75-80 ccm abdestilliert. Der Ruckstand rnit 
10 ccm 10yoiger Essigsaure zersetzt, mit Wasser bis 
zur neutralen Reaktion gewaachen, das Filtrat mit 
einem Tropfen l/io-n. Alkali alkalisch gemacht und 
destilliert, bis der Petrolather ausgetrieben ist ; 
dann werden 50 ccm Alkohol hinzugefiigt und die 
Losung mit l,ll0-n. Alkali titriert. 

Das Volumen, multipliziert mit 0,0282, gibt die 
Menge an dlsiiure. Dies Gewicht, mit 100 multi- 
pliziert und durch 80 dividiert, zeigt die Menge des 
neben Ricinusol vorhandenen Fettes an. Der 
Faktor 80 entspricht dem Gehalt der meisten Pflan- 
zenole an fliissigen Fettsiiuren. 1st das mit Ricinusol 
vermischte Fett bekannt, so kann der Faktor ent- 
sprechend geandert werden. Multipliziert man das 
Gewicht durch zwei und subtrahiert es von dem ur- 
spriinglich erhaltenen, so ergibt sich die Menge Ri- 
CinUSOl. Nn. 
1. Lewkowitseh. Niam-Bett. (,J. Soc. Chem. Ind. 

Vgl. diese Z. %I, 88 (1808). 
F. 0. Koch. 6lpalmenkultnr und ihre Produkte in 

nnseren Kolonien. (Seifenfabrikant 28, 125 
[ 19081.) 

Verf. macht einige Angaben iiber die Ausbreitung 
der olpalme in unseren Kolonien und die Gewinnung 
ihrer Produkte; erwjihenswert ist, daB Palm61 
auch von den Togonegern zur Seifenfabrikation 
benutzt wird. Als Verseifungsmittel dient Bananen- 
aache. Nn. 
Ch. Desponys. Elnige Produkte Indo-Chinas. (hi- 

In Annam, Tonkin oder in Kochinchina finden sich 
hauptsiichlich drei 61e : 1. R a n k u 1 n u D o 1 
(Huile de Baucouliers) vom spez. Gew. 0,920 aus den 
Samen der Aleurites moluceana. Die Friichte (Molu- 

R6, 1265-1266. 31./12. 1907.) 

fensiederztg. 31, 1033 [1907].) 



kenniisse) liefern nach der rohen Extraktionsme- 
thode 3006 01; mit vollkommenen Apparaten wurde 
die Ausbeute bis auf 50% zu steigern sein. In seinem 
Verhaltcn ahnelt es dem Leinol, ubertrifft dieses 
noch an Trocknungsfahigkeit. Es ist in Alkohol 
nahezu unliislich, in &her im Verhaltnis 1 : 3 los- 
lich. 2. A b r a s i n o 1 aus den Friichten der Aleu- 
rites cordata. Spez. Gew. 0,930. Das Trocknungs- 
vermogen ist noch groBer als das des RankulnuDols; 
in der Lackfabrikation diirfte es daher einen ersten 
l'latz beanspruchen. Einige Konstanten sind : 
Fettsiiuren 95,4%, Erstarrungspunkt der Fett- 
sauren 31 ", Jodzahl der Fettsauren 132, Glycerin- 
gehalt 8,72%. Nn. 
L. Hoffmann. Uber die glgewinnung in China. 

(Seifensiederztg. 35, 4 [1908]. Shanghai.) 
China zeichnet sich durch die Mannigfaltigkeit seiner 
olfriichte und Saaten besonders aus. Eine Stati- 
stik gibt es im Lande leider noch nicht, so daB Zah- 
len unmoglich angegeben werden konnen. Die 01- 
gewinnung geschieht in primitivster Weise. Eine 
Raffination des 0les ist im allgemeinen unbekannt. 
Die Verwendung von Maschinen beginnt hier und 
da, doch wahlt man immer das billigste und daher 
nicht beste. Nn. 
0. Sachs. Uber Tengkawangfett. (Chem. Revue 14, 

Unter dem Namen Tengkawangfett oder Borneo- 
talg findet sich im Handel ein Pflanzenfett, das aus 
don Friichten sechs verschiedener Tengkawangarten 
gewonnen wird. Die Stammpflanze ist Shorea steno- 
ptera, die das beste Fett liefert. Das Tengkawang- 
fett hat eine ausgesprochen griine Farbe. . An der 
Luft gelagert, geht die Farbe an der Oberflache 
durch Zersetzung in WeiB iiber. Charakteristisch 
sind weiBe, aus Stearinkrystallen bestehende Flecke. 
Das Fett ist sehr hart, nimmt geschmolzen und in 
Form gegossen krystallinische Struktur und Glanz an. 
Geruch angenehm, Geschmack bitter. Es eignet sich 
gut fur Kerzen- und Seifenfabrikation. Auch als 
Palschungsmittel fur Kakaobutter ist es angetroffen. 
Seine physikalischen und chemischen Konstanten 
sind : Schmelzpunkt des Fettes 37,5 O, Erstarrungs- 
punkt 22", Jodzahl 30-31, Verseifungszahl 192,4 
bis 196, spez. Gew. (bei 100") 0,8920,Verseifungszahl 
der Fettsauren 204, Molekulargewicht der Fettsauren 
273,5, Jodzahl der Fettsauren 31,5, Schmelzpunkt 
der Fettsauren 53,5 ", Erstarrungspunkt der Fett- 
sauren 52,O". Atherprobe : klar loslich. Filsinger- 
probe: in der Kalte 1oslich und klar bleibend. 

8. Fendler. Zur Beurteilung des gdbgefiirbten Cocos- 
fettes. (Chem. Revue 14, 243 [1907]. Berlin.) 

Verf. stellt sich in seinem Urteil den Ausfuhrungen 
0. 9 a c h s entgegen, der Cocosfett, das mit Pflan- 
zenfarbstoffen gelb gefarbt und geschmeidig ge- 
macht, sonst nber frei von Zusatzen ist, nicht den 
Bestimmungen des Margarinegesetzes unterworfen 
wissen will. Nn. 
Die Fabrikation des kiinstliohen Brennols. (Seifen- 

uber die Herstellung und die Beschaffenheit des 
kiinstlichen Brennols, das in RuBland einen wich- 
tigen Handelsartikel bildet, sind in der Literatur 
nur wenig Angaben zu finden. Die vorliegenden 
Mitteilungen eines erfahrenen Praktikers verdienen 
&her besonderes Interesse. In  den meisten Fiillen 

277 [1907].) 

Nn. 

sied.-Ztg. 34, 513, 649, 669. [1907].) 

wird h Brennol a m  Vaselinol, Cocos- und Rici- 
iusol hergestellt ; selten werden die beiden letzteren 
lurch Kottoniil, Rub51 oder andere ole ersetzt. Bei 
fier Daratellung ist zu beachten, daB sich Ricinusol 
mit Vaselinol alleiri gar nicht mischen IaBt; bei 
3inem Zusatz von Cocosol kann man folgende 
Mischungsverhiiltnisse erreichen : 

Vaselinol 93 87 82 77 75 73 71 79 67 65 
(locosol. . 6 11 15 19 20 21 22 23 24 25 
Ricinusol . 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Bei einer weiteren Verringerung des Prozentgehal- 
tes an Vaselinijl nimmt die Mischbarkeit mit Ri- 
cinueol schnell zu, und bei 25% Vaselinol lassen sich 
achon 25% Ricinusol zumischen. Die Darstellung 
h s  kunstlichen Brennols besteht im Mischen der 
Komponenten, Reinigen, Filtrieren und Abfiillen. 
Zur Parfiimierung verwendet man Butterather 
oder Ananasessenz; zum Farben Chlorophyll, Palm- 
51 (gelb) oder irgend eine ollosliche gelbe Farbe. 
Die Analyse des Brennijls wird in folgender Weise 
ausgefiihrt : Je 100 ccm Brennol und SchwefeKaure 
(66O) werden gemischt auf 35-40" erwarmt und 
bei gleichbleibender Temperatur 15 Min. geschut- 
telt. Nach dem Absetzen liest man die Kubikzenti- 
meterzahl des oben schwimmenden Mineralolcs ab. 

Henseval und J. Huwart. Beitrag zum Stulium der 
Fischlebertrane. (Chem.-biol. Studie. Aus dem 
Franzosischen von L. A 1 1 en. (Chem. Revue 
14, 191. [1907].) 

Die vorliegenden Untersuchungen bilden den ersten 
Teil einer Studie iiber die Fischlebertrane. Sie um- 
f&Bt die Beschreibung einer rationellen Methode zur 
Gewinnung der Trane und die Beschreibung von 
acht Tranen, darunter sechs neuen, und deren Zu- 
sammensetzung und Eigenschaften. Die von den 
Verff. ausgearbeitete Gewinnungsmethode ist kurz 
folgende: Die Lebern werden von der Gallenblase 
und allen Fremdkorpern befreit, mit Wasser ge- 
waschen und mit einem Funftel ihres Volumens 
Wasser in einen Behiilter gebracht. In die Masse 
leitet man Dampf von Atm. unter Umriihren 
derart, daD die Temperatur nach 40 Min. 70-75" 
erreicht. Die Leber zerfallen unter Abgabe des 
Trans. Nach einer halbstiindigen Ruhe schiipft 
man den Tran ab. Durch Pressen dcr zuriickblei- 
benden Leber gewinnt man noch ein zweites, ge- 
ringeres Produkt. Der abgeschopfte Tcil wird mehr- 
mah mit Wasser von 50" gewaschen, vom Wasser 
befreit, in p B e n  Behaltern hermetisch einge- 
schlossen und abgekuhlt; das Stearin krystallisiert 
aus. Hergestellt uad untersucht wurden die Leber- 
trane folgender Fiache : Gadus morrhua, Raja 
Clavata, Trigon Pastinaca, Lamna cornubica , Mo- 
rue longue, Squalus borealis, Gadus Carbonarius 
und Zeus Faber. Die zahlreichen Konstanten konnen 
hier nicht wiedergegeben werden. Im allgemeinen 
ist folgendee zu bemerken. Die Farbe der Trane 
variiert von weiB, hellgelb zu rot oder rotlich. Der 
leichteste Tran ist der von Trigon Pastinaca 
0,9161 D; die D D der anderen liegen zwischen 
0,9285-0,9345. Zwei Trane (Squalus und Trigon) 
haben eine abweichende Refraktionszahll,4704 und 
1,4762 gegen 1,4830 im Durchschnitt der anderen. 
Saure- Verseifungs- und hitherzahl zeigen merkliche 
Unterschiede bei Squalus und Trigon. Die Thermo- 

Nn. 
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schwefelsaurezahl (T o r t e 1 1 i) bei Rajatran ist 
bonde r s  hoch (130,8). Die Jodzahlen variieren 
ziemlich stark. Die Acetylzahl, die bei Fischleber- 
tranen gewohnlich nicht hoch ist, wurde bei Zeus 
am hochsten (26,9) gefunden. Die Hauptbestand- 
teile der Trane unterscheiden sich wenig vonein- 
ander; der Tran von Trigon enthiilt vie1 Unverseif- 
bares, wenig Glycerin und verhaltnismiiBig wenig 
unlosliche Fettsiiuren. Der Tran von Squalus zeich- 
net sich gegeniiber den anderen Tranen durch eine 
betriichtliche Menge freier Fettsauren aus. Die 
Saurezahl differiert oft betrachtlich. Nn. 
H. R. Proeter und H G. Bennett. Bestimmungs- 

methode von Lebertrau. (J. SOC. Chem. Ind. 
$5, 798 [1906]. Leeds.) 

Die Bestimmung der Bromzahl haben Verff. in fol- 
gender Weise modifiziert: Ca. 0,4 g 01 werden in 
eine kleine tarierte Flasche ausgewogen, 10 ccm 
Tetrachlorkohlenstoff und 12 Tropfen Brom hinzu- 
gefiigt. Das Gemisch wird 3 Stunden in flie13endem 
Wasser gekiihlt; 10 ccm Tetra,chlorkohlenstoff, der 
0,075 g Phenol enthalt, und 20 ccm abs. Alkohol 
unter bestandigem Umriihren hinzugegeben. Nach 
Filtrieren und Ablaufenlassen wird mit. 50 ccm abs. 
Alkohol gewaschen. Zuniichst an der Luft, dann in 
dem rnit dem Filter tarierten Glas Stunde im 
Wassertrockenschrank getrocknet. Das Brom mu13 
aus einem Scheidetrichter in immer gleichmaBiger 
Weise zugetropft werden. Es ist zuvor durch Titra- 
tion mit Jodkali und Thiosulfat festzustellen, daB 
immer angeniihert die gleiche Menge Brom in dem 
Zutropfenden enthalten ist, da die Phenolmenge 
derselben angepal3t ist. Nn. 
Cekochtes Leinol r l s  Farbtrager. (Oil and Colourm. 

Verf. zeigt experbentell, daB Hautchen von ge- 
trocknetem Leinijl hijchst unbestandig gegen Tem- 
peratureinfliisse sind. Sie absorbieren reichliche 
Mengen Feuchtigkeit und mit dieser natiirlich auch 
sonst in der Luft vorkommende Agenzien, die fur 
die Bestandigkeit der Farbe von groBtem Nachteil 
sind, aber auch fiir die mit einer leinolhaltigen 
Farbe gestrichenen Gegenstande leichte Angriffs- 
punkte schaffen. Durch die Feuchtigkeit wird das 
Metal1 allmiihlich korrodiert, und Holz ist bei Tem- 
peraturextremen noch grohren Gefahren ausge- 
setzt. Dadurch wird der Wert des gekochten Lein- 
61s bedeutend herabgesetzt. Verf. glaubt. zwar 
selbst, daR er durch diesen Hinweis bei den Fach- 
leuten wenig ernstes Verstandnis finden wird; 
zweifelt aber nicht an der Bedeutung dieser Ver- 
haltnisse fiir die Farbenindustrie. Nn. 
Verfahren eur Herstellung eines SehmPerdls &us dem 

Yech des Wassergasteers nnd der Gasole. (Nr. 
194 372. K1. 23c. Vom 6./12. 1906 ab. T h o - 
m a s  O l i v e r  K e n t  in London.) 

Putentanspmch : Verfahren zur Herstellung eines 
Schmierols aus dcm Pech .des Wassergasteers und 
der Gasole, dadurch gekennzeichnet, daB man das 
Pcch in einer geeigneten Destilliervorrichtung bei 
hoher Temperatur der Destillat.ion unterwirft und 
die uberdestillierenden Diimpfe kondensiert. -. 

Das Schmierol ist von guter Viscositit und 
hohem Entflammungspunkt. Zur Erhohnng des 
letzteren konnen ev. die zuerst iiberdcstillierenden 
Teile gesondert aufgefangen werden. Die Erhit- 
zung des durch die erste Destillation erhaltenen 

1907, 1583.) 

Ch. 190% 

Teem in der Destillierblase fur den vorliegenden 
Zweck ist nicht moglich, weil die Blase durch die 
hohe Temperatur zerstijrt werden wiirde. Die Mag- 
lichkeit der Gewinnung eines Schmierols nach dem 
Verfahren war nicht ohne weiteres ersichtlich, da 
man bisher Schmierol nur durch Destillation bei 
niedrigerer Temperatur aus dem Wassergasteer er- 
halten hatte, aber nicht daraus entnehmen konnte, 
daB auch durch Zersetzung des Peches noch Schmier- 
ole gewonnen werden kiinnen. Von den aus Stein- 
kohlenteerpech erhaltenen Schmierolen ist das vor- 
liegende Produkt wesentlich verschieden, da es 
weder Phenole noch Naphthalin enthllt, die das 
Produkt aus Steinkohlenteerpech minderwertig 
machen, und auch nur Spuren von Anthracen. Kn. 
Raguar Berg. Uber die Untersnchung des Bieueu- 

wachses. (&em.-Ztg. 31, 537. [1907].) 
Bei der Untersuchung des Bienenwachses ist den 
ost- und siidasiatischen Wachsen eine besondere 
Stellung einzuraumen. Wiihrend die Verseifungs - 
zahl dieser Wachse (I) mit der anderer (11) ziemlich 
ubereinstimmt, differieren andere Konstanten be- 
trachtlich : 

Verseif nngszahl 
I. 93,Z-106,l 
11. 91,3-106,5 

SLIurezahl Esterzahl Verhailtnis 
I. 6,3- 9,0 85,5-99,5 1: 9,9-14,9 

11. 17,5-23,65 69,6-84,9 1 : 2,9- 4,5 
Einer zu niedrigen Saurezahl darf man nicht allzu 
groDen Wert beilegen, fa& die Esterzahl dement- 
sprechend erhoht ist, so daB die Verseifungszahl 
normal ausflillt. In jedem Fall bestimme man in 
Zweifeldallen noch die B u c h n e r sche und die 
Jodzahl : 

Buchnerzahl Jodeahl 
I. 2-6,2 6,9-12,2 

11. 2-9,2 5,s-13,3 
die nicht bedeutend differieren, so daR bei normaler 
Verseifungszahl, Buchnerzahl und Jodzahl das 
Wachs als echt anzusprechen ist. Bei den Schwan- 
kungen der Konstanten mu13 man die Untersuchungs- 
methoden individualisieren. Die Verseifung darf 
erst als beendet angesehen werden, wenn die Zahl 
konstant bleibt. Uber die Verseifungsdauer pole- 
misiert Verf. gegen B o r i s c h  und B u c h n e r .  

Die Verfalsehungen von Bienenwachs uud ihre Er- 
kennung. (Seifensied.-Ztg. 34, 396, 447 [1907].) 

Verfalschungen des Bieneuwachses haben seit den 
letzten Dezennien recht bedenklichen Umfang an- 
genommen. Auf Grund seiner praktischen Er- 
fahrungen nennt Verf. folgende Provenienzen als 
zuverlassig : Ostkiiste Afrika : Madagaskar. Zan- 
zibar, Lindi, Inhambane, Mombassa, Bagamoyo, 
Massanah, Beira, Chinde Mozambique, Quilimane, 
Ibo. Westksute Afrika : Mossamedes, Loan& 
Angola,Conakoy, Gambia, Sierra Leone, Goldkiiste, 
Kamerun. Westindien : Monte-Christi, Puerto- 
Plata, Port au-Prince, Sanchez, Domingo, Haiti, 
Gonaires, Jamaika. Nordamerika : Domestiowachs, 
ferner Aden und Persien. Dagegen sind mit Vorsicht 
eu kaufen die Abladungen aus : Europa : Spanien, 
Italien, Frankreich. Afrika : Marokko, Tunis, Tri- 
polis, Algier, Bgypten. Tiirkei : Aleppo, Smyma, 
Messina, Trapezunt, Metelin. Amerika : Argenti- 

Nn. 
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nien, BrasiLien, Chile, Mexiko, Kalifornien. Austra- 
lien: Melbourne, Sydney. Um eine schnelle Aus- 
kunft iiber die ev. Verfalschung zu erhalten, emp- 
fiehlt Verf. vor der Anstellung einer eingehenden 
chemischen Analyse folgende zwar primitive aber 
brauchbare Proben: Beim BeiSen sol1 das Wachs 
die Zahne glatt loslassen, heim Kneten zwischen 
den Fingern nicht schmieren. Ferner: 1) Das Wachs 
wird im Probierrohr rnit Wasser gekocht, das dop- 
pelte Quantum Borax hinzugetan, wieder gekocht 
und iiber Nacht stehen gelassen. Das Wachs steigt. 
nach oben, die Fliissigkeit mu13 wasserhell sein; 
Bodensatz oder triibes Wasser deuten auf : Paraffin 
und Ceresin. 2) 2-3 g Wachs werden unter Zusatz 
von 5 g Chloroform oder Alkohol und dreifachem 
Quantum Kalkwasser geschmolzen; man kocht und 
iiberlaBt der Ruhe. Verseifung deuten auf: Stearin- 
saure. 3. Wachs in Salpetersaure geschmolzen huB 

schmutzig weiB werden; gelblichbraune Farbe deu- 
tet auf : Japanwachs. 4. Mit Alkohol gekocht und 
Ammoniumcarbonat versetzt, diirfen nach dem 
Erkalten auf Zutropfeln von Salzsaure an der Ober- 
flache keine Fettaugen erscheinen : Nachweis von 
Fett, Talg usw. Nn. 
Ueorg Bnchner. Verhelten des Bienenwachses gegen 

Xther bei gewilhnlicher Temperatnr. ((%em.- 
Ztg. 31, 570. [1907].) 

W& ist .in Ather bei gewohnlicher' Temperatur 
nicht vollstandig l6slich. Verf. untarsuchte, in 
welcher Weise sich die einzelnen Bestandteile ver- 
teilen. Das Wachs wurde bei gewohnlicher Tem- 
peratur mit Bther angesetzt. Die tiefgelbe Losung 
hinterlie0 nach dem Verdunsten eine weiche, tief- 
gelbe Masse (30%), und der unlosliche Teil (70% 
stellte ein hellbraunliches Wachs, harter ah  das Aus- 
gangsprodukt, dar. Die Konstanten waren folgende: 

Sllure- h e r -  Verseifungs. Cerotin. Ester Verhliltnis v' 
zahl zahl zahl s&ure Sllure u.Ester 

Ursprtingliches Wachs . . . . . . , . . . 19,5 76,7 96,2 14,2 92,4 1 : 6,5 
Atherloslicher Teil . . . . . . . . . . . 40,O 43,8 83,s 897 15,8 1 :  1,8 
Btherunloslicher Teil . . . . . . . . . . l l , 6  87,3 99,l 529 73,O 1 : 12,3 

In Ather ungelost bleiben ein geringerer Teil Cerotin- 
saure und der Hauptbestqdteil der Ester. Nn. 
Cape-berry- Wachs aus der Hapkolonie (Oil and 

Das Wachs stammt von einigen Myricaarten Sud- 
afrikas. Es ilhnelt in jeder Beziehung dem Wachs 
von Myrica cerifera. Die Konstanten sind folgende : 

Colourm. 19W, 1573.) 

Ca eberry Myrice- 
%a&s Wachs 

Verseifungszahl . . . . . 211,l mg 205-217 
Jodzahl. . . . . . . . . 1,06 1,95-3,9 
Siurezahl . . . , . . . . 4,09 __ 
Molekulargewicht der Fett- 

sauren . . . . . . . . 236,l 243 
Schmelzpunkt der Fett- 

sauren . . . . , . . . 4 7 3  47,5" 
Schmelzpunkt des Wachses 40,5 O 40,s O 

Spez. Gew. bei 99" . . . 0,8741 0,875-0,878 
Fur die Seifen- und Kerzenindustrie ist die Verwen- 
dung dieser Wachsart wohl miiglich. 
Ernst Edw. Sundwik. uber das Wachs der Hummelu. 

11. Mitteilung. Psyllaalkohol, ein Bestandteil 
des1Hummelwaohses. (Z. physiol. Chem. 53, 
365-369. 15/10. [23./8.] 1907. Physiologisch- 
chem. Institut Helsingfors.) 

Verf. untersucht, zuriickgreifend auf seine fruheren 
Arbeiten, iiber das Wachs der Hummeln (Z. physiol. 
Chem. 26, 56 [1898]), die Wachshiille eines Riesen- 
nestes von Bombus terrestris. Die Masse wurde in 
Chloroform gelost, filtriert, das Chloroform ab- 
destilliert, der Ruckstand mit starker, alkoholischer 
Kalilauge auf dem Wasserbade lhgere Zeit be- 
handelt, dam mit viel Wasser gefallt, die FiUung mit 
Benzol extrahiert und das dadurch erhaltene fast 
farblose Produkt vorteilhaft aus Aceton unkrystalli- 
siert. Man erhielt so feine, weile, in den gewohn- 
lichen Losungsmitteln in der G l t e  sehr schwer bzw. 
unlosliche, in heiBem Aceton sehr leicht losliche 
Krystallschuppen mit dem F. 69-69,5 O (unkorr.), 
die als Psyllaalkohol G3HB80 erkannt wurden. Mit 
Essigsaureanhydrid im Rohr auf 150-160 O erhitzt, 
wurde der Essigsiiureester, ale voluminose Masse, 
feine Nadeln, gewonnen. - Der Umstand, daD die 

Nn. 

Hummel, die nachste Verwandte der Biene, mit- 
tels derselben Organe doch ganz anders zusammen- 
gesetztes Wachs erzeugt - hier Cerotinsiiure und 
Myricylalkohol, dort Psyllaalkohol -, ist vielleicht 
darauf zuriickzufiihren, da13 die Hummel auf oder 
in feuchtem, kaltem Boden, die Biene in trocknen 
Bienenhauschen nistet. Die beiden Honigarten 
sind ebenfalls verschieden. Verf. weist auch da.rauf 
hin, daB die Hummel in Finnland nicht wie in Mittcl- 
europa lediglich ihren Konig aus dem Nektar der 
Blumen gewinnt, sondern hiiufig $ Tannenwaldern 
(den durch Schildlause zum Herausziehen gebrach- 
ten Honigtau) und auf Laubbaumen das zur Honig- 
und Wachsbereitung erforderliche Material herbei- 
holt. Die Untersuchung von Hummelhonig ergab 
eine gewisse Obereinstimmung mit dem Honigtau. 

Wm. A. Mieheel. Die Seifenindustrie in Indien. 

Die Einrichtung verschiedener Seifenfabriken in 
Indien haben zu einem nicht sonderlich giinstigen 
Resultat gefuhrt. Die meisten Seifen enthalten viel 
freies Alkali (Soda) und bis 207/, Starke. Man be- 
miiht sich jedoch, diese Industrie zu heben, um 
dem einheimischen Baumwollsamenol im Lande 
selbst Verwendung zu schaffen. Nn. 

Die Seifenindustrie von Aleppo ist sehr alt und 
groDer als in irgend einer anderen Stadt Syriens und 
der Tiirkei. In der Hauptsache werden Olivenol- 
seifen hergestellt; das Material wird von den Land- 
leuten direkt zur Siederei gebracht. Der SudprozeB 
ist natiirlich der gleiche, wie Uberall. Man vemndet  
kaustische Lauge; die Soda wird zumeist aus Eng- 
land importiert, doch beteiligt sich auch Deutsch- 
land an der Einfuhr. (Seifenfabrikant 21, 1047 
[ 19071.) Nn. 
R. Ureiner. Praktische Einrichtung von Seifeufabri- 

ken. (Seifensied.-Ztg. 34, 157 [1907].) 
Verf. bespricht die zweckmal3ige Anordnung der 
maschinellen Einrichtung einer Fabrikanlage rnit 
direkter Feuerung und zeigt, daD beziiglich der 
Arbeitskrafte durch rationelle Anlage der Apparatur 
manches erspart werden kann. Nn. 

K.  Kavtzsch. 

(Seifenfabrikant W?, 1147 119071.) 
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M. J. Stritar und R. Fanto. Zur Theorie des Ver- 
seifungsprozesses. (Wiener Monatshefte 28, 383. 
C19071. Wien.) 

Die rein theoretischen Ausfiihrungen beziehen sich 
a d  die Streitfrage zwischen K r e m a n n und den 
Verff., ob bei Einwirkung von alkoholischer Lauge 
auf Glyceride neben Umesterung und Verseifung 
von Ester auch Verseifung von Glycerid statt- 
h d e t ;  und ob diese Promsse stufenweise verlaufen. 
Die Beweisfiihrung ist insofern schwierig, & sich 
Zwischenprodukte nicht faasen lassen. Aus den 
analytischen Daten ergab sich, daB die Umesterung 
im homogenen System ausgesprochen stufenweise 
sich vollzieht. Nn. 
J. Lewkowitsch. Zur Theorie des Verseifungspro- 

zeases. (Berl. Berichte 39, 4095. [1906].) 
Verf. weist die Einwande M a r c u s s o n  s gegen 
die von ihm angenommene stufenweise Verseifung 
der Triglyceride der Fettsliuren zuriick. Solange 
nicht eine einwandfreie andere Erkliirung fur das 
zickzackartige Auftreten und Verschwinden der 
Acetylzahlen, das Verf. bekanntlich der Anwesen- 
heit niederer Glyceride zuschreibt, gegeben wird, 
glaubt Verf., an seiner Theorie festhalten zu miissen. 
Die Einwiinde M a r c u s s o n s (Veriinderung der 
Fettsiure, Sauerstoffaufnahme, Anhydridbildung) 
hilt Verf. nicht fur geeignet, eine Klarung der 
Frage herbeizufiihren. Nn. 
Die Fabrikation der Grundseifen und der pilierten 

(Seifensied.-Ztg. 34. 159, 178, 814 

Das Hauptaugenmerk bei der Anfertigung der 
Grundseifen ist zunachst auf die Besohaffenheit des 
Rohmaterials zu richten, wiihrend die Znsammen- 
stellung des Ansatzes sich in ziemlich weiten Gren- 
Zen bewegen kann, und ein Unterschied nur in der 
Farbe der fertigen Seife und ihrer Wasserloslichkeit 
besteht. Die Konzentration der Laugen ist den ver- 
schiedenen Fettsubstanzen anzupassen. Die 
schlimmsten Fehler entstehen durch den Gehalt der 
zu verarbeitenden Fette an freien Fettsauren. 
Durch einen sachgemakn Sodazusatz kann hier ge- 
holfen werden. Verf. kennzeichnet sodann zwei Her- 
stellungsmethoden, die fiir feinste und zweitklassige 
Seife im Gebrauch sind. Die weitere Verarbeitung 
der Grundseifen ist dann sehr verschieden. Von den 
ev. hier auftretenden Schwierigkeiten erwllhnt Verf. 
besonders die Schuppenbildung, die in zweierlei 
Form auftreten kann; in groleren quer zum Riegel, 
ziemlich regelmaBig verlaufenden Schuppen, die 
beim Pilieren selbst an der noch warmen Seife nie 
ZII sehen sind, sondern erst beim Abkiihlen zum 
Vorschein kommen, und in unregelmilSigen kleinen 
Blaschen, zuweilen auch in unregelmaBiger Schup- 
penform, mit anschlieknden weiBen Streifep, in 
manchen Fallen erscheint sogar der ganze Riegel 
schaumig. Die Ursache dieser Erscheinung kann 
entweder in zu groBem Salz- und Feuchtigkeits- 
gehalt oder in der Zusammensetzung des Ansatzes 
begriindet sein. Ein Zusatz von 2 4 %  Glycerin 
oder nochmaliges Walzen kannen diese Ubelstinde 
beseitigen. Verf. bespricht dann noch das Fallen 
der Seife, die Herstellung medizinischer Seifen, 
Kokosseifen und riigt den verstiindnislosen Riech- 
stoffzusatz. Nn. 
Algerische Seifenfrucht. (Seifenfabrikant 27, 1124 

Fettseifen. 
[1907].) 

[1907].) 

Seifenfriichte, wie sie unliingst in Algier entdeckt 
iind, gibt es nach Verfs. Mitteilung im Himalaya- 
abiet in groBer Menge, und sie werden dort von den 
hgeborenen auch benutzt. In einer kirschen- 
Fohn, lederartigen, hellbraunen, auiuserlich ge- 
ichrumpften und harzigen Kapsel, welche etwas 
hurchscheinend ist, ruht ein loser, schwarzer, kugel- 
under Kern, der LuBerst hart ist. Die Frucht ist 
tuRen und innen klebrig, 4 0  daD sie direkt kaum zu 
mlverisieren ist. Angaben iiber die Stammpflanze 
ehlen. Nn. 
A. Antony. uber die Verwendung des sogenaunten 

Seitenols. (Seifensiederztg. 31, 18 [1908].) 
Jnter der Bezeichnung ,,Seifenol" werden die teil- 
veise verseiften Ruckstide der Erdolraffination 
rerkauft. Das 61 ist also als eine Art Naphthen- 
ieife anzusprechen. Es bildet eine gelbe - auch 
VeiDliche, dicke Masse, die als Zusatz von billigen 
Sorten Hausseifen Verwendung finden kann. Auch 
n der Toiletteseifenfabrikation hat man gute Er- 
blge mit Seifenol erzielt, das man bis 15% der 
lrundseife zusetzen kann. Es muB nur streng be- 
Ibachtet werden, daB die Grundseifen nicht zu 
'risch und nicht zu weich sind, da der Zusatz die 
3eifen schon an und fiir sich geschmeidiger macht. 

Leinol zu Riegelseifen. (Seifensieder-Ztg. 39, 913 

Die Verwendung von Leinol als Ersatz fiir Cottonol 
st im allgemeinen mit wenig Erfolg versucht. 
Leinol ist schwerer verseifbar, und die Seife erhalt 
leicht gelbe bis braune Flecke; auch der unange- 
aehme Geruch des 016s tritt besonders bei Eintritt 
3er Fleckenbildung ausgesprochen zutage. Nicht 
:ine mangelhafte Verseifung ist an diesem MiB- 
xfolg allein beteiligt, vielmehr fiillt der Umstand 
ins Gewicht, daB daa 61 vorher gar nicht oder un- 
sachgemiiB gebleicht wurde. Verf. zeigt, daB das 
Bleichen mit Lauge nicht geniigt, d a B  dagegen die 
Behandlung mit Schwefelsiiure zum Ziele fiihrt. 

Nn. 
Fethtoffe fur abgesetzte Seifen. (Seifensiederztg. 35, 

Im allgemeinen ist die Auswahl unter den Fett- 
stoffen fur abgesetzte Kernseifen ziemlich be- 
schrlnkt, da es sich gewohnlich um helle Fette han- 
delt. Durch die verschiedenen Bleichmittel ist zwar 
der Fabrikant in die Lage gesetzt, auch geringere 
dunkle Fette zu verarbeiten, doch ist groBe Vorsicht 
notig, da man den billigen Preis eines Fettes nur 
zu oft durch die Verunreinigungen in Frage stellt. 
Unter den heutigen Verhiiltnissen sind fiir helle ab- 
gesetzte Seifen folgende Fettstoffe am empfehlens- 
wertesten : Palmkernol, Cottonol, helle talgartige 
Fette unverdachtiger Herkunft und hochstens noch 
gebleichtes Palmol, wiihrend fiir dunklere Sorten 
noch die verschiedenen Marken von Knochenfett, 
Sulfurol, rohes Palmol, Sesamabschlagol u. dgl. 
herangezogen werden kiinnen. Alle anderen Fett- 
stoffe sind entweder zu teuer oder ungeeignet.. An 
Stelle der Neutralfette konnen natiirlich auch deren 
Fettsauren Verwendung finden. Nn. 
0. Sachs. Uber die Zusammensetzung der in der 

Kernseifenfabrlkation am hiinfigsten gebrauch- 
ten Materialien und iiber den EinfluS der Fett- 
komposition suf die praktische Nutzwirkung 
der Seife. (Seifensieder-Ztg. 38, 893 [1907].) 

Nn. 

[ 19071.) 

79 [1908].) 

128- 
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Die fiir die Herstellung von Kernseifen benutzten 
Rohfette kann man einteilen in: Kernfette und 
Leimfette, zu denen dann noch Harz bzw. Harz- 
sauren genannt werden mu5ten. Die Kernfette mit 
hohem Molekulargewicht sind Curch leichte Aus- 
salzbarkeit charakterisiert. Das Vorwiegen unge- 
sattigter Fettkauren bedingt die Loslichkeit der aus 
ihnen hergestellten Seifen; das Oleat spielt bei 
der Reinigungswirkung eine Hauptrolle. &arakte- 
ristisch ist ferner die Jodzahl und Titerzahl (Er- 
starrungspunkt) der Fettsiiure, welch letztere ein 
gutes Kriterium fiir die Ausgiebigkeit der Seife, 
nicht aber fur deren Reinigungswirkung bildet. 
Niedriges Molekulargewicht, niedere Jodzahl, Ge- 
halt an fluchtigen Fettsaureu sind Haupteigen- 
schaften der Leimfette. Ihre Seifen sind schwer 
aussalzbar. Die fluchtigen Fettsauren sind die Ur- 
heber der leimbildenden Kraft. Praktisch einfluB- 
reich sind die niederen Fettsauuren fur die leichte 
Benetzbarkeit der Gewebe und die Schonung der 
Wasche, da sie das bei der Zersetzung auftretende 
Alkali hemmend beeinflussen. (Die Red. der Seifen- 
sieder-Ztg. vermiBt die niihere Begrundung dieser 
Angabe des Verf.) Wichtig ist ferner, daB die Leim- 
fette bei der Zerlegung mit viel Wasser nur 33-38y0 
Alkali, die Kernfette dagegen 50% abspalten. Die 
Wirkung der Harze beruht in der Erhohung der 
Schaumkraft der Seife und in der Beschleunigung 
des Zersetzungsvorganges der schwerverseifbaren 
Kernfette mit schwacheren Alkalilosungen. Nach 
neueren Untersuchungen sol1 ihnen auch eine 
bleichende Wirkung zukommen (F a h r i o n , 
diese Z. 20, 356 [1907]). Bei der Kenntnis der 
Eigenschaften der einzelnen Fette, die in festen 
Konstanten ihren Ausdruck findet, ist es natiirlich 
wohl moglich, aus einem bekannten Fettansatz 
die Fettsiiuren und ihr Verhalten zu berechnen und 
vorauszusagen, als auch umgekehrt, Fettansatze 
unbekannter Art aus den Konstanten festzustellen. 
Damit ist der Seifenbeurteilung und Wertbemes- 
sung viel gedient, da eine solche von der rein 
materiellen Seite heute nicht mehr zeitgemaB er- 
scheint. Die Beriicksichtigung der Eigenschaften, 
die durch die Existenz bestimmter Fettsauregruppen 
bedingt sind, und fur den Nutzeffekt der Seife in 
Betracht kommen, mu13 als ideelle Wertbestimmung 
in den Vordergrund treten. Nn. 
H. Sehreiber. Die Bestimmung der Verseifuugszahl 

in verseifbare Fette enthaltenden Schmieriilen. 
(J. Am. Chem. SOC. 29, 74 [1907].) 

Verf. benutzte zu seinen Versuchen Gemische von 
Benzol und alkoholischer Kalilauge. Ca. 5 g 01 
werden mit 25-50 ccm ca 1/2-n. KOH und 25 ccm 
Benzol behandelt, bis (unter ev. Erwarmen) eine 
klare G u n g  erhalten wird. Bei schweren Zylinder- 
olen ist mehr Benzol erforderlich, jedoch nicht mehr 
a h  50 ccm. Man mu13 bisweilen neutralen Alkohol 
zusetzen, um eine klare Losung zu erhalten. Das 
Gcmisch wird eine halbe Stunde am RuckfluB- 
kuhler in gelindem Sieden erhalten, dann titriert. 
Das auf der alkalischen Losung schwimmende Ben- 
zol beeintrachtigt die Titration in keiner Weise. 

Nn. 
Duyk. Ein einfaches und sehnelles Verfahren zur 

Bestimmung von Seife in Fettemulsioneu. (Ann. 
Chim. anal. appl. 12, 345-346. 18.j9. 1907.) 

20 g der zu untersuchenden Fettemulsion werden 

nit einer bekannten Menge heil3en Wassers gemischt, 
lazu gibt man so viel reinen Zucker, daB ein klarer 
iirup entsteht. Dann erwarmt man unter gelindem 
3ewegen auf dem Wasserbade, bis sich die Mischung 
n zwei Schichten - eine obere olige und eine untere, 
dare oder schwach trube wiisserige - getrennt hat. 
Die Schichten werden noch warm rnit Hilfe eines 
lcheidetrichters isolicrt. Die wiisserige Schicht &fit 
nan in gesattigte Kochsalzlosung einflieBen, wo- 
lurch die Seife vollstandig gefallt wird; durch Um- 
Bsen mit Alkohol kann sie besonders rein gewonnen 
werden. - Diese Methode ist auch anwendbar fur die 
Bestimmung der Seife in Desinfektinnsmitteln. V .  
D. Holde. Zur Verwendung alkoholiseher Kali oder 

Natronlauge bei Bestimmung der Verseifungs- 
zahl. (Chem. Revue 14, 105 [1907]. Char- 
lottenburg.) 

Bei der, vor kurzer Zeit aufgeworfenen Frage, ob es 
Gweckdienlicher sei, Kali- oder Natronlauge bei der 
Bestimmung der Verseifungszahl zu verwenden, 
wurde gegen das Kali die leichtere Loslichkeit des 
Zarbonates in Alkohol, gegen das Natron die Bil- 
iung fester Seifen geltend gemacht. Die beiden Er- 
wheinungen prufte Verf. in den nachstehenden 
Versuchen. 

50 ccm 94y0ig. Alkohol losten bei 16 O 0,031 g K,C03 
0,008 g Na2CO3 

50ccm 90yoig. Alkohol losten bei 17 0,027 g K&03 
0,019 g Na,C03 

Bemerkenswert ist die gr6Bere Loslichkeit der Soda 
in 900/,igem Alkohol, wiihrend Pottasche in beiden 
Konzentrationen ziemlich gleichmaBig gelost wurde. 
Die Pottasche entzog dem 90yoigen Alkohol Wasser, 
wodurch die Konzentration erhijht wurde. Bei 
Gegenwart von Atzalkali in einer Konzentration 
wie es in den Verseifungslaugen vorliegt, war die 
Loslichkeit noch geringer; sie betrug fur K,C03 im 
Mittel 0,038~0, fur Na,C08 im Mittel 0,0105~0 eine 
Menge, die ohne nennenswerten EinfluB bleiben 
muB, da ja zur Bestimmung der Verseifungszahl 
nur 25 ccm verwendet werden. Bezuglich des Ein- 
flusses der schwer loslichen Natronseife wurde fest- 
gestellt, daB mit Kalilauge verseiftes Olivenol beim 
Abkuhlen wohl fest blieb, wahrend die Natronver- 
seifung erstarrte. Bei der Verseifung des an festen 
Glyceriden reichen Talges war aber auch die Kali- 
verseifung nach dem Abkiihlen erstarrt. Auch hier 
war der Nachteil der Kalilauge ein unwesentlicher, 
zumal alle Proben durch gelindes Erwarmen auf 
dem Wasserbad verflussigt und leicht titriert wer- 
den konnten. Nn. 
Die Carbonatverseifnng bei glatten und transparenten 

(Seifensieder-Zt.g. 40 u. 41, 949 u. 

Verf. glaubt auf Grund seiner Erfahrungen die 
Carbonatverseifung, d. h. den Ersatz der Atznatron- 
lauge durch calcinierte Soda empfehlen zu konnen, 
da hierdurch ein nicht unwesentlicher Vorteil er- 
zielt wird. Die Verwendung von Soda kann auch 
Platz greifen, wenn die Fettsaurcn mit kaustischem 
Kali verseift werden; man verseift dann zuerst die 
B’ettsauren mit Soda und gibt die ubrige Kalilauge 
zu. Bei Neutralfetten ist mit grofaer Vorsicht zu 
arbeiten, um Fehlsude zu vermeiden. Verf. geht 
dann auf die Einzelheiten des Verseifens bei hellen, 
dunklen und transparenten Sorten ein. 

Fauseifen. 
972 [1907].) 

Nn. 
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0. Steiner. Uber das Twitehellsche Fettspaltungsver- 
fahren. (Seifenfabrikant 28, 103 [1908].) 

Verf. redet dem T w i t c h e 11 schen Fettspaltungs- 
verfahren (Losung und Dissoziation der Fette mit- 
tels Stearinnaphthalinsulfosaure) das Wort. Uber 
die Technik dieses Verfahrens ist in dieser Zeit- 
schrift schon des ofteren berichtet, sie kann daher 
als bekannt vorausgesetzt werden. Zu erwiihnen 
wiire noch : Die Apparatur ist durchaus einfach und 
rentabel. Der Dampfverbrauch ist gering, da nur 
beim Zulauf des Fettes stark gekocht werden muB, 
wiihrend spater die fliissige Masse in schwachem 
Sieden xu halten ist. An Chemikalien bedarf es nur 
der Sulfosaure. Besonders hervorzuheben ist die 
Anwendbarkeit fur die Schmierseifenfabrikation, 
wo ja bei Verarbeitung von Neutralfett das Gly- 
cerin verloren ginge. Nn. 
Hermann Vetter. Bber Fettsiiureverseifung und Nutz- 

barmaehung der dabei abfallenden Unterlaugen. 
(Seifensieder-Ztg. 34, 274 u. 311 [1907].) 

Bei der Seifenfabrikation durch Fettsaureverseifung 
bildet die durch das Versieden auf zwei Wassern 
mehrerzeugte Unterlauge oft einen Nachteil, da fur 
die Verwendung der verd. Laugen kein Bediirfnis 
vorliegt. Verf. empfiehlt einmal die Konzentration 
der Unterlaugen durch zweckmaBige Verdampfung, 
andererseits zeigt er durch Mitteilung einer geeig- 
neten Fabrikationsmethode einen Weg, auf dem 
eine Konzentration der Unterlauge erreicht wird, 
die derjenigen der Neutralfettverseifung nicht vie1 
nachsteht. Nn. 
Schnelle oder langsame Verseifung. (Seifen- 

Das lange Sudverfahren der ,,alten" Seifensieder, 
das zwei auch drei Tage in Anspruch nahm, war 
wohl begriindet in der Beschaffenheit sowohl der 
Fettmaterialien, als der damals noch selbst einge- 
stellten Laugen. Heute, wo wir mit fast reinen 
Chemikalien arbeiten, ist das ruhige Sieden ganz 
iiber Bord geworfen. Und doch ist es bis zu einem 
gewissen Grade notwendig. Wenn man z. B. mit 
Neutralseifen arbeitet, ist es nicht richtig, die ganze, 
zum Ansatz benotigte Lauge, darauf die Abschnitte 
und, wenn diese kaum geschmolzcn sind, den Ansatz 
in den Kessel zu geben, damit die Seife in ganz 
kurzer Zeit fertig ist. Nach Verf. Ansicht sollte man 
etwas l a n g s a m e r ,  aber dafiir g r u n d l i c h e r  
verseifen. Dal3 dies nicht immer geschieht, zeigen 
die vi2len Resultate iiber Unverseiftes bei der Ana- 
lyse der Seifen und die sich immer wiederholenden 
Klagen uber schaumige und leimfleckige Seifen. 

Nn.  
Heinrich Schicht uud Karl Halpern. tlber die Be- 

stimmung der unverselfbaren Bestandteile In 
Fetten. (Chem.-Ztg. 31, 279 [1907].) 

Gelegentlich der Untersuchung einer Lieferung von 
amerhnischem Knochenfett auf Unverseifbaree 
stellten sich grobe Differenzen zwischen den Werten 
der Untersuchungsamter und den Werten der Verff. 
heraus, was eine Nachpriifung der bekannten Ver. 
fahren durch die Verff. veranlabte. Man erhiilt mil 
Ather sowohl als auch mit Petrolather richtige Re. 
sultate. Bei Benutzung des letzteren gestaltet sich 
die Untersuchung einfacher. Die Verff. empfehlen 
folgendes Verfahren besonders fur stark verunrei. 
nigte Fette : Etwa 5 g Fett werden mit 25 ccm ab- 
solutem Alkohol und 3 g festem Alkali (in mag 

fabrikant 27, 459 [1907].) 

lichst wenig Wasser gelost) verseift. Nach dem Er- 
mlten setzt man 25 ccm einer lO%igen KC1-Lijsung 
hinzu und schiittelt viermal mit je 200 ccm Petrol- 
ither, der keine uber 60" siedenden BestandteiIe 
mthalt, aus. Die Petroliitherausziige werden ab- 
zedampft, der Rackstand wird in 25 ccm abso- 
Lutem Alkohol gelost, die Losung alkalisch ge- 
macht, mit 25 ccm 10yoiger KC1-Liisung verdiinnt 
und mit 200 ccrn Petrolather ausgeschuttelt. Die 
Petrolatherlosung wird einige Male mit je 100 ccm 
50yoigem Akohol gewaschen; die Waschalkohole 
werden nacheinander rnit 100 ccm Petrolather ge- 
schiittelt. Diese Losung wascht man dann einmal 
mit 100 ccm 50xigem Alkohol, vereinigt alle Pe- 
trolatherausziige, dampft sie im gewogenen Kolb- 
chen ab und trocknet bis zur Gewichtskonstanz. 

E. leyer.  Zur Bestimmung der unverseifbaren Be- 
standteile der Fette. (Chem.-Ztg. 31, 423 
[ 19071.) 

Verf. teilt mit, dab er die Bestimmung des Unver- 
seifbaren nach einer Methode, die der G 1 a d d i n g - 
schen Harzbestimmungsmethode analog ist, aus- 
fiihren kist. Er hat iihnliche Werte fiir Unverseif- 
bares im Knochenfett gefunden, wie S c hic h t und 
Halpern  (siehe vorstehendes Referat). KaseZitz. 
P. Rohland. Die Wirkungen der Hydroxylionen bei 

der Seifenfrabrikation. 
E. Fiseher. Die Ursaehen der versehieden intensiven 

Salzwirkungen bei der Seifenfabrikation. (Chem. 
Industr. 30, 559 u. 561 [1907].) 

Beide Arbeiten beschaftigen ,sich mit der Frage, in 
welcher Weise die Hydroxylionen auf den Seifen- 
prozel3 bzw. die Seifenlosung einwirken, in welcher 
Weise die verschiedenen Salze die Seifenlosung be- 
einflussen. Enviesen ist und hat ah  Grundlage fur 
weitere Untersuchungen zu dienen: 1. dal3 die 
verdiinnten Seifenlijsungen elektrolytisch und hydro- 
lytisch gespalten sind und krystalloiden Charakter 
zeigen, wahrend konzentrierte Losungen die Eigen- 
schaften kolloidaler Fliissigkeiten haben. 2. Es ist 
zweifellos, da8 die Koagulation dieser kolloidalen 
Seifenlosungen am starksten durch Hydroxylionen, 
am schwachsten durch Natriumcarbonat bewirkt 
wird. Nn.  
Das Sieden der Eschweger mit direktem Dampf 

unter Beriieksichtigung der kohlensauren Ver- 
seifung und der theoretlsch berechneten kohlen- 
sauren und kaustischen Ilkalimenge. (Seifen- 
fabrikant 27, 1099 [1907].) 

Verf. geht an einem Beispiel den Sud einer Esch- 
weger Seife durch. Gesetzt, es solle eine Seife mit 
1004 Wasserplasfullung gleich einer ,4usbeute von 
2-205 aus Fettsauren mit direktem Dampf ge- 
sotten werden; der Ansatz bestehe aus 750 kg Talg. 
fettsiiure, 750 kg Knochenfett, 700 kg Cottonolfett- 
siiure und 800 kg Palmkernolfettsaure. -411s den 
Siiurezahlen der Fette ha.t man zuniichst die zum 
Siittigen notige Menge Carbonat zu berechnen, d. s. 
466,l kg NaeCOo oder 480 kg 96/98 calc. Soda. 
An Salz bedarf man ca. 3% der freien Fettsiiuren. 
Von der Neutralisation der Siiuren iiberzeugt man 
sich durch Phenolphthaleinreaktion und verseift 
dann mit KOH (128,5 kg) oder NaOH (92,85 kg). 
Die Abrichtung ist mit 01 zu regulieren. 
Das Aussalzen des Leimniederschlages. (Seifen- 

Kaselitz. 

Nn. 

fabrikant 36, 877. 1907.) 
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Zur rationellen Trennung des Leimes in Kern und 
Unterlaugen ist es notig, das von der Abrichtung 
der Seife herriihrende Alkali ,,auszustechen", da 
die Alkalien die Leimbildung begiinstigen und so 
dem Kochsalz entgegenarbeiten. Bei regelrechtem 
Sieden der Kernseifen wird die Alkalitat des Leimes 
meist aus Carbonaten bestehen, man kann daher 
das Ausstechen mit Harz oder Fettsiiuren vorneh- 
men. Bei richtiger Arbeit wird man zum Aussalzen 
dann nur wenig Salz notig haben, und man erhalt 
eine diinnfliissige Unterlauge, die dem Glycerin- 
fabrikanten vie1 mehr wert ist, als eine an Alkalien 
reiche und dicke Lauge. Nn. 
R. Cohn. Die Aussalzung der Cocosfettseifen, ein 

Mittel zum Nachweis von Cocosfett. (Seifensieder- 
Ztg. 38, 896 [1907].) 

Aus Verf. Versuohen geht hervor, daB die Alkali- 
salze der Laurin-, Myristin-, Palmitin- und Olsaure 
durch Kochsalz leicht ausgesalzen werden, wahrend 
die Seifen der Capryl- und Caprinsaure schwer aus- 
salzbar sind, und die Capronsaureseifen iiberhaupt 
nicht ausgesalzen werden. Die unvollstkindige Aus- 
salzung der Cocos- bzw. Palmkernijlseifen ist somit 
durch den ziemlich erheblichen Gehalt dieser Fette 
an Glyceriden der Capron-, Capryl- und Caprin- 
saure bedingt. Die Angaben im B e n e d i  k t (Hand- 
buch), daB die Laurinsaureseife schwer aussalzbar 
ist, besteht somit nicht zu Recht. - Verf. hat nun 
auf Grund dieser Beobachtungen eine Methode zum 
Nachweis von Palmfett in anderen Fetten aus- 
gearbeitet, die im Prinzip darauf beruht, die klare 
Losung des verseiften Fettes nach dem Aussalzen 
und Filtrieren mit Salzsaure zu versetzen; bei 
Gegenwart von Cocos- oder Palmfett entsteht eine 
milchige Triibung. Bei Ausfiihrung dieser Methode 
sind die besonders ausgeprobten Bedingungen ein- 
zuhalten. Fiir Butter, die selbst Capron-, Capryl- 
und Caprinsaure enthiilt, ist die Methode zu modi- 
fizieren. Fiir ranzige Fette ist sie nicht anwendbar. 

Verfahren zur Verseifung von (Clen und Fetten mit- 
tels Ricinussamen oder Cytoplasma bei vor- 
herigem Zusatz eines neutralen Mittels. (Nr. 
191 113. Kl. 23d. Vom 25./6. 1905 ab. M a u - 
r i c e  N i c l o u x  in Pans. Prioritat vom 
19./12. 1904 auf Grund der Anmeldung in 
Frankreich. ) 

Patentanspruch : Verfahren zur Verseifung von 
Olen und Betken mittels Rizinussamen oder der 
Samenkorner anderer Pflanzen oder mittels des aus 
Samenkornern gezogenen Cytoplasmas, gekenn- 
zeichnet durch einen Zusatz einer Losung von Cal- 
cium- und Magnesiumsulfat in veriinderlicher 
Menge. - 

Nach Patent 1454131) war anzunehmen, daB 
die Verseifung der Fette mittels Ricinuskorner 
einen Zusatz von Same erfordert. Diese ist indessen 
gemIB vorliegender Erfindung nicht erforderlich, 
und es wird nicht nur eine regelmLBige Verseifung 
erhalten, sondern fiir eine gleiche Menge von Kor- 
nern oder Cytoplasma eine groBere verseifende 
Wirkung erhalten, ah  mittels angesauerten Wassers. 

Verfahren zur Umsetzung von Kalkseife in Natron- 
oder Kaliseife. (Nr. 189 686. K1. 23e. Vom 

Nn. 

Karsten. 

1) Siehe diese Z. 16, 1111 (1903). 

24./8. 1906 ab. P e t e r  K r e b i t z  in Miin- 
chen.) 

Patenta;nspruch : Verfahren zur Umsetzung von 
Kalkseife in Natron- oder Kaliseife, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Umsetzung rnit Ammonium- 
carbonat in Gegenwart von Natrium- oder Kalium- 
chlorid oder Natrium- und Kaliumsulfat zweck- 
miiBig bei hoher Temperatur (bei etwa 60-100°) 
in geschlossenen GefaBen oder bei gewtjhnlicher 
Temperatur erfolgt, wobei sich die Kalkseife mit 
ded  Ammoniumcarbonat zunlchst zu Ammoniak- 
seife und kohlensaurem Kalk und die Ammoniak- 
seife wiihrend des Entstehens rnit dem Chlor- 
natrium oder Chlorkaliurn bzw. Natriumsulfat oder 
K.aliumsulfat zu Natron- bzw. Kaliseife und Chlor- 
ammonium bzw. Ammoniumsulfat umsetzt. - 

Die Umsetzung von Kalkseifen mit Natrium- 
oder Kaliumcarbonat unter Zusatz von Kochsalz 
zur Beschleunigung der Umsetzung ist bekannt. 
Das vorliegende Verfahren ermoglicht die Anwen- 
dung des billigeren Natrium- oder Kaliumchlorids 
bzw. sulfats an Stelle der Carbonate. Das Am- 
moniumcarbonat wird mit Hilfe des nebenher ge- 
bildeten Calciumcarbonats stets wiedergewonnen, 
wobei nur geringe Verluste entstehen, so daB die 
Arbeitsweise sehr okonomisch ist. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung neutraler Seifen. (Nr. 

193 562. K1. 23e. Vom 10./3. 1904 ab. Firma 
P a  u 1 H o r  n in Hamburg.) 

Patentanspmeh : Verfahren zur Herstellung neu- 
traler Seifen, gekennzeichnet durch die Verwendung 
einer alkoholischen Losung des aus Casein durch Be- 
handeln mit Alkali und Fallen mit Saure erhaltenen 
Spaltungsprodukts als alkalibindendes Mittel. - 

Bei der Herstellung von sogen. EiweiBseifen 
muf3 verhindert werden, daB das Albumin vor der 
Hydrolyse in Alkalialbuminat iibergefuhrt wird, 
demit das bei der Hydrolyse freiwerdende Alkali 
von dem EiweiB gebunden und damit dic Atzwirkung 
beseitigt werden kann. Dies wurde nach Patent 
112 456 und 122 354 durch Behandlung mit Form- 
aldehyd erreicht, was aber gleichzeitig auch dic 
Verbindung des EiweiB mit dem bei der Hydrolyse 
im Waschwasser freiwerdenden Alkali beeintrach- 
tigt. Nach Patent 134933 sollten zu gleichem 
Zweck Lanolin oder ahnliche Fettstoffe zugesetzt 
werden, was aber ebenfalls den Ubelstand hatte. 
auch die Reaktion bei der Hydrolyse zu erschweren. 
AuBerdem verhinderte das Fett die Einfiihrung 
grol3erer Mengen EiweiB. Diese Nachteile werden 
bei vorliegendem T7erfahren vermieden. Kn. 
Verfahren zur Herstellung fliissiger, aktiveu Sehwe- 

fel enthaltender Seife. (Nr. 191 900. K1. 23e. 
Vom 25./8. 1906 ab. Dr. L e o p o 1 d S a r a - 
s o n in Hirschgarten bei Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung fliis- 
siger, aktiven Schwefel enthaltender Seife, dadurch 
gekennzeichnet, daB man in flussige Seife Schwefel- 
wasserstoffgas bis zur Sattigung einleitet. - 

20 T. Leinol verseift man mit 27 T. Kalilauge 
von 1,128 spez. Gew. Von der so erhaltenen Kali- 
seife werden je 4 T. in 6 T. Glycerin und 1 T. Wein- 
geist von 90% aufgelost und in diese dann Schwefel- 
wasserstoff bis zur Ssittigung eingeleitet. Die Seife 
eignet sich vorziiglich zum Waschen behufs Ver- 
hiitung von Metallvergiftungen und zur Behand- 
lung von Hautkrankheiten. W. 
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Verfahren cur Herstellung leicht resorbierbarer 
Salbenseifen mit Seifen cersetzenden Arznei- 
mitteln. (Nr. 193 199. K1. 30h. Vom 8./11.1903 
ab. Dr. R u d o 1 f R e i B in Charlottenburg. 
Zusatz zum Patente 154 548 vom 26./6. 1902; 
diese Z. 18, 71 [1905].) 

Patentanspruch : Abanderung des durch die Patente 
154 548 und 157 3851) gesohutzten Verfahrens zur 
Herstellung leicht resorbierbarer Salbenseifen mit 
Seifen zersetzenden Arzneimitteln, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Gemenge &us Vaseline, Paraffin oder 
ahnlichen hochsiedenden Kohlenwasserstoffen und 
Fettsiiuren mittels zur Absattigung der Siuren nicht 
ausreichenden Mengen von Alkalilauge verseift wer- 
den, das Ganze dann durch Erhitzen viillig entwiissert 
und darauf in geeigneter Weise mit dem medika- 
menssen Stoff versetzt wird. - 

Das Verfahren hat vor denen der im Anspruch 
angegebenen Patente den Vorzug, gleichmiiBigere 
Produkte zu liefern. Es entstehen bei dem Verfahren 
saure Seifen, die von dem Kohlenwasserstoff so 
innig aufgenommen werden, daB sie eine klare 
Schmelzbarkeit besitzen. Sie werden von medika- 
menV6sen Stoffen, wie Salicyklure, leicht zerfallen- 
den Estern u. dgl. nicht zersetzt, indem die iiber- 
schussige Fettsaure den zersetzenden Eigenschaften 
dieser Zusiitze entgegenwirkt. Von anderen Pra- 
paraten, die mure Seifen enthalten, indessen nicht 
zur medizinischen Verwendung bestimmt sind, 
unterscheiden sich die Produkte durch Wasserfrei- 
heit und die Anwendung hochsiedender, konsisten- 
ter Kohlenwasserstoffe. Kn. 
Kelkulationen fur abgesetzte Kernseifen. (Seifen- 

Der H. G. zeichnende Verf. fiihrt den Nachweis, 
daB die hohen Kottonolzusltze zu den abgesetzten, 
harzhaltigen Kernseifen keine Rentabilitiit zeitigen. 
Obwohl sich die Ansiitze etwas billiger stellen, ist 
durch die geringere Ausbeute die Kalkulation sol- 
cher Seifen viel ungiinstiger als der hauptshchlich 
Palmkerniil enthaltenden Seifen. Die Zahlen des 
Verf. stutzen sioh auf Durchschnittsbefunde meh- 
rerer Sude, die zu verschiedenen Zeiten erhalten 
d e n .  
Palmkernol Kottoniil Harz 
bei 75 kg 25 kg 20 kg 44.80 M 

1, 60 I ,  40 ,, 10 , I  46,56 ,, 
,, 50 9 ,  50 ,, 5 ,, 47997 ,, 

sied.-Ztg. 34, 683. [1907].) 

100 kg Seife kosten ohne Unkosten : 

Nn. 
uber die Jakobische Plattenkiihlmeschine und die 

Herstellung gekiihlter Seifen. (Seifensied.-Ztg. 
34, 757. [1907].) 

Die Erfahrungen des Verf. mit der J a k o b i schen 
Kiihlmaacbine sind durchaus zufriedenstellende; 
doch weist auch Verf., wie schon mehrere Autoren 
vor ihm, darauf hin, d a B  die Verwendung von Kiihl- 
maschinen ein bonders  aorgfhltigea Arbeiten er- 
fordert; die Erfolge sind d a ~  aber gute. Die 
Plattenkiihlung halt Verf. fiir groBere und mittlere 
Betriebe am geeignetsten. Zu beachten ist in 
erster Linie eine vollstiindige und richtig geleitete 
Verseifung, zu deren Durchfiihrung Verf. hinsicht- 
lich verschiedener Rohmaterialien Winke gibt. Der 
Vorteil der gekiihlten Seifen zeigt sich in dem Aus- 
bleiben des Nachdunkelns, Schwitzens und Ranzig 

1) S. dies3 Z. IS. 304 (1905). 

werdena; in der guten Aufnahme der Fiillstoffe und 
in dem nur geringen Auftreten von Abfiillen. Nn. 
a. 0. Die Bedeutung der Kiihlpresse vom fachmiin- 

uischen Standpnukte. (Seifenfabrikant 27, 430 
[ 19071.) 

Verf. befiirwortet die Einfiihrung der Kiihlpresse 
in den Seifenfabrikationsbetrieb und nennt auBer 
materieIlen Vorteilen folgende giinstige, fiir die 
Maschine sprechende Wirkung : Die Notwendigkeit 
?her vollstiindigeren Verseifung und infolgedessen 
lie Veredlung des Fabrikates; die vielseitige Ge- 
3taltung der Fettansatze, im besonderen die Mog- 
lichkeit, bei ziemlich hohen Prozentsiitzen fliissiger 
31e noch geniigend feste Seifen zu erhalten. 
Die Kiihlung der ebgesetzten Seifen mit und ohne 

Druck. (Seifensieder-Ztg. 36, 853 [1907].) 
Der Druck spielt bei der Seifenkuhlung eine zwei- 
Eache Rolle. Einmal ist ein gewisser Druck er- 
Eorderlich, um die Kuhlform gut auszufullen, d. h. 
wahrend des Erkaltens so viel Seife nachzudriicken, 
ah sich beim Erstarren zusammenzieht; dann aber 
wird die Kiihlung durch den Druck auch befordert 
und die Seife dadurch homogener. So erklllrt sich 
auch das haufige Nachdunkeln unter Druck ge- 
kiihlter Seifen : Die Seife erhiilt ein feineres Gefiige, 
wodurch das vorhandene freie Neutralfett in viel 
feinerer, besser verteilter Form enthalten ist und 
dem Sauerstoff der Luft an der Oberfhhe eine 
griiBere Angriffsfliiche bietet. Die Wirkung der mit 
Druck erfolgten Kiihlung wird also eine gute sein 
bei richtig gesottenen Seifen, die ein homogeneres 
Gefiige und hiirkre Oberflihe erhalten; sie wird 
eine ungiinstige sein insofern, als fehlerhafte Seifen 
stiarker und rascher nachdunkeln und auch stiirker 
schwitzen, da die in der Seife vorhandenen Salze 
nach auBen gepreRt werden. Nn. 
Engelbrecht. Von Kiihlsystemen und gekiihlten 

Seifen. (Seifenfabrikant 27, 628. 119071.) 
Dae hlteste Kiihlsystem von praktischer Bedeu- 
tung nach C r e s s o n i B r e s in Briissel verfolgte 
den Zweck, die heiBe Seife vom Kessel zu kiihlen, 
zu trocknen und in Stangen zu pressen. Es wurde 
der Seife hierbei die uberschiissige Peuchtigkeit ent- 
zogen. Die zahlreichen neueren Kiihlsysteme be- 
ruhen auf dem Prinzip, die fliissige Seife schnell, 
mit oder ohne Druck, in Platten, Riegel oder Stiicke 
zu kiihlen, um drts Formverfahren zu umgehen. 
Die Peuchtigkeit verbleibt hiernach in der Seife. 
Qualitativ bleiben daher die neueren Systeme hinter 
dem allerdings teurer arbeitenden C r e s s o n  i d r e - 
schen zuriick, aber auch hinter dem fruheren Ver- 
arbeiten in Formen, bei welchen eine gewisse Trok- 
kenzeit nie auBer acht blieb. - Die Erzeugnisse mit 
Hilfe von Kuhlmaschinen sind auch keineswegs 
immer einwandfrei. Jede Seife eignet sich nicht 
fiir die Kiihladage. Durch das Kuhlen werden die 
Seifen infolge des schnellen Erstarrens barter und 
sproder; neigen zum Zerbrockeln und Auseinander- 
fallen. Sucht man, durch groBere Mengen weicherer 
ole dem Obelstand abzuhelfen, so verfallt man leicht 
in den entgegengesetzten Fehler : die Seifen schmie- 
ren. Verf. hilt fiir die Hauptbedingung zur Her- 
stellung gekiihlter Seifen ein sorgfaltiges Sieden. 
Die gekiihlten Seifen verlangen eine i d g e  Versei- 
fung, um nicht ranzig zu werden; der innige Ver- 
band darf nicht durch Einwirkung freier Salze ge- 
stijrt werden, da die Seife sonst sprode wird. ,,Nur 

Nn. 



wer peinlich genau arbeitet und sich klar daruber 
ist, was Salz und Wasser schadigen konnen, wird 
auch auf der Kiihlanlage gute Seifen erhalten 
und sich d a n n erst bewul3t werden, welchen groRen 
Vorteil die Kuhlsysteme gegeniiber dem Formver- 
fahren tatsachlich besitzen." Die Red. dea Seifen- 
fabrikant bemerkt zu Verfs. Ausfiihrungen, daB der 
Standpunkt des Verfs. vielleicht nicht uberall Zu- 
stimmung finden wird. Nn. 
Formseifen und gekiihlte Seifen. (Seifensiederztg. 

Verf. halt die Kuhlpressen neuerer Konstruktion 
fiir durchaus vorteilhaft gegeniiber der Form; doch 
muD eine Anpassung an den jeweiligen Betrieb und 
Erfahrung zur Seite stehen. Verf. bespricht sehr 
ausfiihrlich die einzelnen Abschnitte des Arbeits- 
verlaufes. Nn. 
Die Seilenplnttenkfhlmaschine System ,,Schraiith". 

Die Anordnung der Maschine Bhnelt dem bekann- 
ten J a k o b i schen System, es ist eine Kombina- 
tion von Druckkeswl und eigentlicher Kiihlmaschine 
nach 4r t  der Filterpresse, welch letztere sich aus 
Kuhlplatten und Formrahmen zusammensetzt. Je  
nach Anzahl der Rahmen (von funf zu fiinf steigend) 
werden acht verschiedene GroBen gebaut. Die nutz- 
hare GroDe der Rahmen betragt gewohnlich 710 x 660 
oder 820 x 660 mm. Die Leistungsfkhigkeit der 
Maschine hangt von dem Inhalt der Rahmen ab, 
der stets auf die mittlere Plattenstarke von 50 mm 
in Litern berechnet wird. Nach der Temperatur 
des Kiihlwassers und der Art des Ansatzes ist die 
Anzahl der Kiihlperioden verschieden. Nn. 
Uber das Umsieden fehlerhafter Hernseifen. (Seifen- 

Um schaumige, fleckige und schmutzige Seifen ev. 
unter Zugabe neuen Rohmaterials wiederum zu 
verarbeiten, schmilxt man das Material unter Zusatz 
12-15gradigen Salzwassers, dessen Menge sich nach 
der Art der Feuerung richtet,, und versucht, dann 
durch Zustich von 01 oder Fett die Alkalitit so zu 
schwachen, bis sich keine Abrichtung mehr nach- 
weisen IiBt .  Bei richtigem Einhalten dieses Punktes 
ist eine Schaumbildung nicht storend. LaBt man 
dann die Unterlauge sich absetzen und entfernt sie, 
so kann man die Seife wieder abrichten und regel- 
recht mit Wasser schleifen. Seifen aus Fetten mit 
grobrem Gehalt an Unverseifbarem lassen sich durch 
keine Art des Umsiedens brauchbar machen. Auf 
den Gehalt an Unverseifbarem ist daher dap g r B R t e  
Gewicht zu legen. Nn. 
Engelbrecht. Die Behandlung der verschiedenen 

Seifen nach ihrem Sieden. (Seifenfabrikant 27, 
729 u. ff. 119071.) 

Die beschleunigte Arbeitsweise in den Seifenfabri- 
ken fuhrt hkufig zu Fehlern in der Behandlung 
der Seifen nach dem Sieden, auf die Verf. eingehend 
verweist. Verf. mochte vielmehr auf diesen Teil des 
Fabrikationsganges groBtes Augenmerk gerichtet 
wissen und verspricht mancherlei Vorteile daraus. 
Bei Schmierseifen z. B. kann durch langsames Ar- 
beiten und fortgesetztes Prufen die Aufnahmefahig- 
keit der Seife f i i r  Fullstoffe weitgehend ausgenutzt 
und dadurch naturlich eine bessere Ausbeute er- 
zielt werden. Auch das Einfiillen der Seife in die 
Gebinde bei zu hoher Temperatur fuhrt zu Unzu- 
triiglichkeiten, die nur schwer wieder gut zu machen 

34, 1050 [1907].) 

(Seifensied. -Ztg. 34, 1265 [1907].) 

fabrikant 2Y, 332 [1907].) 

sind. Besondere Aufmerksamkeit erfordert weiter- 
hin das Einlagern der Naturkorn- und gekornten 
Blabasterseifen, da die Kornbildung, namentlich 
im ersten Stadium stiindiger Kontrolle bedarf. Be- 
achtenswertes gibt es auch bei den auf Leimnieder- 
schlag gesottenen Kernseifen nach Beendigung des 
Siedeprozesses. Die rationellste Arbeitsweise ist 
hier : die Seifen im Kessel rein absetzen zu lassen 
und nur die reine brrtuchbare Seife in die Porn zu 
geben. Auch bei den Eschweger Seifen sind ver- 
schiedene Momente nach ihrem Sieden zu beruck- 
sichtigen, so z. B. ist es nicht notig, die Seife sofort 
zu formen. Die Eigentiimlichkeit dieser Seife be- 
steht in der nachtrliglichen Erhitzung der Masse 
und der unregelmBl3igen FluBbildung, sobald eine 
solche Seife siedend geformt wird. Hier kommt es 
in erster Linie auf die Beschaffenheit des elan- 
satzes an; immerhin ist es ratsam, die Seife iiber 
Nacht im Kessel zu Iwsen; ist sie danach zufrieden- 
stellend, so kann sie ohne Muhe und groRe Kosten 
wieder auf die notige Temperatur erhitzt werden. 
In solchen und anlichen Fiillen kann nach Verfs. 
Rat nur ein ruhiges Arbeiten zum Ziele fuhren. Nn. 
J. Davidsohn und 6. Weber. ijber ein neues Full- 

mittel (Seifensied.-Ztg. 34, 1185 und 39, 914 
[1907]. Berlin.) 

Verff. haben Versuche mit ,,B 1 a n c h i n" der 
Firma ,,Dentsche Fullwerde-Werke, Hamburg" zu 
Eschweger, Leim- und geruhrten Toilettenseifen 
angestellt. Es ist ein feines, geruchloses Pulver, 
das BuBerlich dem Talcum gleioht. Nach den Ver- 
suchen der Verff. ist Blanchin ohne nebenher- 
gehende Mehlfiillung nicht verwendbar. Dagegen 
konnen neben 20--60~o Mehl sehr gut 20-30y0 
weiBes Blanchin hineingearbeitet werden. Die 
Fiillung geschieht am einfachsten, indem man 
Mehl mit Pottasche oder Chlorkaliumlosung an- 
riihrt, dann die gleiche Menge Wasser und Blanchin 
zukriickt, etwas Seife aus dem Kessel der Ellung 
zugibt, verruhrt, dann die ganze Fiillung in den 
Kessel schopft und verkriickt. Das Fullmittel ist 
billig und zu empfehlen. A h .  
Elnige Winke beim Fiillen von Schmierseife. (Seifen- 

Verf. giht folgende Ratschlage : Bei der Kiirzung der 
Lauge (mit Pottasche) soll man mit Vorsicht ver- 
fahren; 12--15O/, Pottasche genugen. Die beste 
Temperatur zum Piillen der Seife sind 70". Man 
kruckt das Mehl in die 30-35 warme Losung, um 
ein Verkleistern zu vermeiden. Besondere Sorgfalt 
verlaBgt die Verarbeitung des Mehles in Seifen, 
deren Ansatze zum groI3en Teil BUS stearinreichen 
Fetten bestehen, und die mit mehr oder weniger 
Sodalauge gesotten sind. Zu dcm angeriihrten 
Mehl gibt man nicht mehr Seife, als unbedingt 
notig jst zur Bildung eines Limes, da bei einer 
Mehrzugabe der Leim lang und zahe wird und sich 
erst wieder zu losen beginnt, wenn recht viel Seife 
zugekriickt wird. Zu 60 kg Mehl mit der berechneten 
Losung genugen meist 30-40 kg Seife, um die Lo- 
sung zu verleimen. Soll viel Wasserglas verarbeitet 
oder damit nachtrlglich ausgeschliffen w erden, so 
mu13 die Siedelauge gut kaustisch gehalten und mit 
der Zugabe von Liisungen bis zum SchluD gewartet 
werden. Nn. 
Abrichten, Ausschleifen, Kiirzeu. (Seifenfabrikant 

fabrikant 37, 898. 1907.) 

41, 1005. 1907.) 
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Die neutxalste Abrichtung verlangt die Gruncbeife; 
bei Kernseifen wird es meistens mit der Verseifung 
und Abrichtung nicht so genau genommen, zum 
Schaden der Fabrikanten. Vor dem Ausscbleifen 
ist jedenfalls der AlkaliiiberschuB zu priifen. Das 
Ausschleifen ist bei Seifen rnit Harzzusatz besonders 
korrekt durchzufiihren, wenn man fleckenlose Fabri- 
kate erzielen will. Fiir die Marmorierung bei Mott- 
led- und Eschweger Seifen ist die Abrichtung und 
Kiirzung der ausschlaggebende Faktor. Bei Leim- 
und Schmierseifen spielt die Abrichtung eine andere 
Rolle wie bei den genannten Seifen; hier ist ein 
UberschuB an Lauge geeignet, die Seife zu biirten 
nnd haltbar zu machen, dort mu13 die Abrichtung 
so gehalten werden, daB die Seifen weder lang, noch 
kurz, noch ,,klitschig" werden, woriiber nur die er- 
kalteten Proben Auskunft geben. Auch bei Seifen- 
pulvern SOU die Abrichtung eine gewisse Grenze ein- 
halten. Nn. 
6. Weitsmanu. Ein Beitrag zur Abrichtung von 

Seifen. (Seifenfabrikmt 27, 681. [1907]. Mos- 
kau.) 

Verf. wendet sich gegen die oft noch geubte Art der 
Abrichtung von Seifen mittels des ,,Zungenstichs", 
der Spatel- und Glasprobe. Auch Phenophthalein 
in der ublichen Verwendungsart kmn nioht mit 
Erfolg benutzt werden, da die Empfindlichkeit 
dieses Reagenses zu ausgesproohen ist. Dagegen 
empfiehlt Verf. ah einzig zuverlfissige Probe rich- 
tiger Abrichtung eine Titration mit l/e-n. Salzsiiure 
und Phenolphthalein als Indicator. Verf. hfilt einen 
UberschuB von 0,25yo Alkali, auf Atznatron be- 
rechnet, ah am meisten geeignet. 
&er das Bleiehen und die Verrrbeitung dunkler 

Fettrohstoffe zu hellen Seifeu. (Seifenfabrikant 

Bei dem hohen Preisstand der Fettmaterialien wer- 
den der Seifenindustrie auch groBe Mengen dunkler 
Fett,rohstoffe zugefiihrt, deren Verwendung erst 
nach einer sachgem&Ben Vorhehandlung und Rei- 
nigung moglich ist. SchablonenmaBig laBt  sich 
diese Vorbehandlung nicht ausfiihren und die ver- 
achiedenen Methoden miissen dem Fettstoff ange- 
paBt werden. Verf. gibt einige Winke: 

In den meisten Fallen wird schon durch Ent- 
fernung der freien FettsSuren ein helleres Fett er- 
halten. Man wascht und siedet auf Salzwasser und 
verseift mit Carbonat oder dtzlauge. 

Sulfur01 nnd Oliveno1 werden am bcsten mit 
Kaliumdichromat und Salzsaure gebleicht (1 bis 
1,5% K2Clr,07 in der doppelten Menge kochendem 
Wasser gelost und 3 4 %  konz. HCl).; Bei Oliven- 
o1 ist ein vorhergehendes Entfernen der Schleim- 
teile empfehlenswert. ( Auswaschen und Umkriicken 
rnit 0,5-1°/, H,SOc.) 

Cottonol kommt schon in raffiniertem Zustande 
an den Markt; es geniigt daher, mit Btzlauge oder 
Carbonat zur Entfernung der freien Fettsauren ab- 
zuziehen, ein weiteres Bleichen hat keinen Erfolg. 

Palm01 wurde friiher durch Hitze gebleicht, 
davon ist man abgekommen. Man benutzt ent- 
weder den K o r t i n g schen Luftstrahlapparat oder 
Bichromat. 

Maisol und Leinol behandelt man am besten 
nur mit Schwefelsaurc. Mit B 1 a n k i t hat Verf. 
nicht geniigende Rentabilitat erzielen konnen. 

Nn. 

27, 1053 ri9071.) 

Nn. 
Ch. 1908. 

Uber Wasserglas- und Bleiehseifen nebst Kalkula- 
tionen. (Seifenfabrikmt 27,603 u. 627. [1907].) 

hotz des hohen Preieatandes des Cocos- und Palm- 
remoles hiilt Verf. die Verwendung dieser Fette zur 
Kerstellung der Leimseifen wie der Wasserglasseifen 
loch immer am rentabelsten. Die Anfertigung 
iieser Seifen ist nichts weniger als eine schablonen- 
niioige Arbeit, und durch hderung der Fettmate- 
ialien erhiilt man leicht ein unmsehnliches und ge- 
kges  F'rodukt. Verf. kilt einige Ansiltze mit Be- 
*echung und genauer Angabe der Fiillungen mit. 
4uch die Arbeitsweise wird eingehend besprochen. 
Die sog. Bleichseifen lassen sich in verschiedenen 
Qualitiiten anfertigen. Diese Seifen werden im 
Gegensatz zu den Wasserglasseifen nur mit  Pott- 
wchelosungen und Salzlosungen ausgeschliffen. Sie 
liirfen auch nur mild abgerichtet werden. Der 
Grund, weshalb man die Bleichseifen nicht auch 
durch Wasserglasvermehrung fabriziert, liegt ledig- 
lich daran, da13 alle Leimseifen mit Pottasche- und 
Mzlosungen ein helleres Aussehen erhalten. Nn. 
3. Davidsohn und C. Weber. Herstellung neutraler 

Seifen. (Seifensiederztg. 35, 2 [1908]. Berlin.) 
Zur Verseifung eines Fettes reicht die theoretisch 
erforderliche Menge Atznatron nicht aus, denn bevor 
die vollstandige Verseifung des ganzen Fettansatzes 
eintritt, wird ein Gleichgewicht hergestellt, einer- 
seits zwischen der Tendenz des Alkalis, die Fette zu 
verseifen, und andererseits der Tendenz des Waseers, 
die gebildete Seife zu dissoziieren. Verf. suchten 
festzustellen, wie groB der Uberschul) an Lauge sein 
muB, um bei vollstandiger Verseifung des Fettes 
eine moglichst neutrale Seife zu erzielen. Die lang 
wierigen Versuche fiihrten zu keinem positiven Re- 
sultat; der Uberschud hangt von vielen Faktoren 
ab. Varff. versuchten daher, die iiberschiissige 
Lauge zu eliminieren und zwar durch Zusatz von 
Ammoniumsalzen. Man l&Bt so lange sieden, bis 
der Geruch nach Ammoniak nur noch schwach ist. 
Die so erhaltenen Seifen sind vollkommen neutral. 

Bleichmittel fur Seifen. (Seifensied.-Ztg. 34, 603. 

Es galt die Priifung der beiden von der Bad. Anilin- 
und Sodafabrik in den Handel gebrachten Bleich- 
mittel, des Blankits und des Deorolins. 1. B 1 a n - 
k i t. Zu einem Seifenleim aus 30% dunklem Ben- 
zinknochenfett, 40% brauner Tranfettsfiure und 
30% Palmkern61 wurden 0,3% Blankit, a d  den 
Fettansatz berechnet, sorgfiiltig wiihrend des Sie- 
dens eingeriihrt. Die gelbbraune Fiirbung des Lei- 
mes schlug nach kurzer Zeit in einen griingrmen 
Ton um; beim Ausschleifen der Seife mit Salzwaaser 
hellte sich die Fkbung zu Gelb auf. Die geschnit- 
tene Seife hat diesen Farbton bei mehrwochent- 
lichem Lagern nicht nur behalten, sondern bleiohte 
noch nach. h l i c h  verliefen drei weitere Versuahe, 
so daB Blankit als wirksames Bleichmittel, beson- 
ders fur Kernseifen, anzusehen ist. 2. D e c r o 1 i n. 
Im Gegensatz zu Blankit, daa auch kalt angewendet 
werden kann, wirkt Decrolin erst bei hoherer Tem- 
peratur. Man setzt es am ZweckmiiDigSten dem sie- 
denden Seifenleim erst am Schlusse zu 0,2S-0,S~0 
hinzu. Die Versuchsergebnisse waren folgende : 
Eine Schmierseife aus zwei Dritteln dunkler Tran- 
fettsiiure und einem Drittel blondem Olein von rot- 
brauner Bfirbung zeigte nach der Decrolinwirkung 

Nn. 

[ 19071.) 
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einen griingrauen Farbton. Am Boden brannte ein 
dunkler Satz mit der Seife an. Die Seife peigte nach 
der Ruhe eine unangenehm schmutziggraue Fk- 
bung, die sich nur durch Chlorkaliumaussdzung 
und Waschen entfernen lieB. &nlich fie1 der Ver- 
such mit einer Schmierseife aus dunklem Leinol am. 
Danach glaubt der Verf., Decrolin zu Sohmierseifen 
ohne weiteres nicht empfehlen zu konnen. Es 
miiBten noch Versuche gemecht werden, die Schmier- 
seifen als diinnen h i m  zu bleichen, nach dem Ab- 
setzen vom dunklen Bodensatz zu entfernen und 
getrennt fertig zu stellen, waa immerhin mit Um- 

0. Heller. Die Verwendung VOQ Blankit in der Seiten- 
industrie. (Seifenfabrikwt 27, 654. [19071.) 

,,Blankit" nennt die Badische Anilin und Soda- 
fabrik das Natriumsalz der unterschwefligen Saure, 
Na2S20c, dessen starkes Reduktionsvermagen die 
Verwendung als Bleichmittel auch fiir die Seifen- 
industrie mit Vorteil ermoglicht. Es wird entweder 
trocken zu 0,2 bis 0,3% dem Fettansatz hinzuge- 
fiigt oder in 10yoiger Losung, die frisoh unter Na- 
tronlaugezusatz bereitet ist, verwendet. Die Ur- 
teile der Praxis iiber die Wirksamkeit des Blankits 
sind sehr verschieden. Verf. stellte Versuche an 
den meisten gangbaren Berliner Seifen rnit und ohne 
Harzgehalt, soweit sie von dunkler Farbe waren, an. 
Aus je schlechteren Fetten die Seifen verfertigt 
waren, um so mehr konnte eine Aufhellung der 
Farbe festgestellt werden, und zwar glaubt Verf. 
annehmen zu miissen, daB durch Reduktion des in 
diesen stark sauren und ranzigen Fetten vorhan- 
denen Eisens die Aufhellung erfolgt; Versuohe mit 
Eisen- und Mangansalzen bestitigten diese Wahr- 
nehmung. Auf organische Substanzen, wie sie in 
den stark erhitzten und dunklen Fetten neben Eisen 
vorkommen, scheint Blankit eine bleichende Wir- 
kung nicht auszuiiben. Um bei Anwendung von 
Blankit ein Anhaften des Geruches nach Schwefel- 
verbindungen zu umgehen, empfiehlt Verf., das h a -  
parat erst zuzusetzen, nachdem alles Fett vollstiin- 
dig verseift ist, und die Seife deutlich alkalisoh 
reagiert. Nn. 
Joli. Die neuen Seifenbleichmittel Decrolin nnd 

Blankit. (Seifensied.-Ztg. 34, 722. [1907].) 
Die Erfahrungen des Verf. gehen dahin, daB sowohl 
Blankit wie Decrolin, von denen das erste zu Kern- 
seifen, das zweite zu Schmierseifen Verwendung 
finden SOU, als Bleichmittel von guter Wirkung sind, 
daB aber das Decrolin bei Schmierseifen, bei denen 
auf schone Transparenz gesehen wird - was aller- 
dings in den meisten Fillen zutrifft - nicht zu emp- 
fehlen ist, da es die Seifen triibt. Verf. verwendete 
Decrolin mit Erfolg zu Silberseifen und zu geringeren 
dunklen Seifen, die den Satz der mit h u g e  ge- 

K. Brauo. Die Alkalipersulfate iind ihre Verwendung 
zu blciehend airkenden Beifen und Seifenpul- 
vern. (Seifensied.-Ztg. 34, 1205 r19071.) 

Die Persulfate eignen sich zufolge ihrer Eigenschaft, 
Sauerstoff langsani abzuge ben, in hervorragendem 
Malie zur Herstellung von bestimmten Seifen. Rei 
festen Seifen erfolgt der Zusatz, der beliebig 5-- 10% 
und mehr betragen kann, vor dem Pilieren, am 
besten verrieben mit einem glgcerinfreien Fett 
(Vaseline, Wollfett). Dem Seifenpiilver kann man 
die fein gemahlenen Persulfate nach dem Trocknen 

stiindlichkeiten verkniipft ist. Nn. 

bleichten Transparentseife enthalten. Nn. 

%ahrend des Mahlens zusetzen. Da sich jedoch 
stets freie Sliure bildet, die leicht Fettshre ab- 
spalten kann, muB man stets dem Praparat eine 
aquivalente Menge Soda oder Pottasche zufiigen. 

Joli. Uber das Bleiehen der ale und Seifen. (Seifen- 

Da Kokosol infolge seiner Verwendung in der Speise- 
fettfabrikation im Preise erheblich gestiegen ist, 
wird man genotigt sein, Ersatzfette oder minder- 
wertige ole zur Seifenfabrikstion zu verwenden. 
Diese miissen jedoch gebleicht oder von den freien 
Fettsauren befreit werden. Der letzte ProzeB kann 
entweder mit Ammoniaksoda oder kaustischer Lauge 
vollzogen werden. Die gebrauchlichsten Arten 
des Bleichens sind die mit chromsaurem Kalium 
und mittels des K 6 r t i n g schen Dampfstrahl- 
Luftsaugeapparates. Das Bleichen der fertigen 
Seife (Chlor) ist nicht zu empfehlen, da der Geruch 
fest haftet. Nn. 
Tonnenseife. (Seifensiederztg. 35, 37 [1908].) 

Die Tonnenseife ist eine einfache Leimseife, die 
nur einen ganz geringen FettsiCuregehalt besitzt. 
Die Seife wird groBtenteils mit einem Alksliiiber- 
schuB verlaugt. Dadurch wird die Fabrikation oft 
bedeutend erschwert. Es werden vor allem tierische 
Fette, besonders billige Abfallfette verwendet. Die 
Seife hat die angenehme Eigenschaft, sich schon 
bei schwachem Erwarmen zu verfliissigen. Sie wird 
hauptsachlich im Fabrikbetriebe benutzt. Nn. 
Sparkernseifen. Seifensied-Ztg. 34, 1186 [1907].) 
Die Fabrikation der Sparkernscifcn laBt dem Fach- 
mann im allgemeinen einen groBen Spielraum in der 
Art des Ansatzmaterials. Verf. bespricht nur einige 
wichtige Fettstoffe und deren kaustische und Car- 
bonatverseif ung. Nn. 
Waehskernseife. (Seifensbderztg. 34, 1009 [1907].) 

Zur Herstellung der Wachskernseife eignen sich 
neben gutem Talg noch Lister, helles Kammfett, 
Schweinefett, sowie auch ein sich hell verseifendes 
Olein, neben Kernol im Verhiltnis 1 : 1. Alle Fette 
miissen unbedingt vor der Verseifung auf schwa- 
chea Salzwasser abgezogen sein. Die Verseifung 
selbst kann je nach Erfahrung entweder eschweger- 
artig vorgenommen werden, oder man siedet zuvor 
einen Leim, der dann abgesalzen wird. Das indirekte 
Sieden ist bei talgartigen Fetten immer das richtige. 
Verf. gibt weiterhin Winke fur Ansatz und Ver- 
seifung. Xn. 
Wachskernseife mittels Carbonatverseifung herge- 

Verf. beschreibt eingehend die CarbonatTerseifung 
bei Wachskernscifen unter besonderer Reriicksich- 
tigung billiger Fettstoffe. - Ein Ansatz, der ziem- 
lich helle Fabrikate liefert, wird mitgeteilt. GroBer 
Wert ist auf ein rasches Versieden der Fettsauren 
zu legen, das nicht unterbrochen werden darf. Sie- 
den mit Dampf ist am zweckmalliysten. 
0. Sachs. Beitrag znr Analyse YOU Kernseifen mit 

besonderer Beriicksichtigung des Verhaltnisses 
von gebundenem Natriumoxyd zu Fettsaure- 
hydrat. (Seifensiederztg. 34, 1146 [1907].) 

Die Feststellung desverhaltnisses gebundenes Alkali- 
Fettsaurehydrat, ein Wert, den Verf. als , ,Ra t  i o - 
z a h 1" bezeichnet, genugt, um iiber die Zusammen- 
setzung der Fette im Ansatz etwas auszusagen und 
zu entscheiden, ob Kern- oder Leimfette im Ansatz 

Nn. 

sied.-Ztg. 34, 466 [1907].) 

stelk (Seifensied.-Ztg. 34, 1226 [ 19071.) 

Nn. 
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vorwalten. Die Ratiozahl wachst mit dem Gehalt 
an Kernfetten (hohes Molekulargewicht und nied- 
rige Verseifungszahl) und fallt mit dem Ansteigen 
der Leimfette (umgekehrtes Verhaltnis). Harz- 
sauren steigern wie Kernfette die Zahl. Verf. gibt 
eine Tabelle, aus welcher an Hand der mitgeteilten 
Ratiozahl die Prozente yon Kern- und Leimfett, 
die Verseifungszahl und das Molekulargewicht des 
Fettsiiuregemisches direkt abgelesen werden kann. 
Es geniigt, die bei der technischen Analyse gefunde- 
nen Prozente an gebundenem NaOH in die Fett- 
saurehydratprozente zu dividieren, um die Ratio- 
zahl zu erhalten. Nn. 
Cefiillte Cocosseifen. (Seifensiederztg. 34, 1011 

Verf. bespricht die gebrauchlichsten Fiillmittel, 
ihre Einwirkung auf die Seife, ihr Verhalten beim 
Lagern und gibt erprobte Vorschriten. Als Fiill- 
materialien sind genannt : Salzwasser, Sodalosung, 
Pottaschelosung, Chlorkalium, Zucker, Borax, 
Wasserglas, Glaubersalz und Talkum. Nn. 
Salmiakterpentinschmieraeife. (Seifensiederztg. 34, 

Es ist unbedingt amerikanisches Cotton01 zu ver- 
wenden; Ersatzole gibt es nicht. Englische ole 
verseifen sich stets gelb. Ebenso ist ein weiBer Talg 
erforderlich und zwar in nicht geringerer Menge ale 
35% des Cottonoles. Etwas Kernol als Ersatz des 
teureren Talges ist gestattet, ja sogar erwiinscht, 
da es einen festeren Verband schafft nnd der Seife 
zarten SilberfluB verleiht. Natiirlich konnen an 
Stelle der betr. Fette auch deren Fettsiiuren Ver- 
wendung finden, vorausgesetzt, daB deren Farbe 
einwandfrei ist. Verf. bespricht weiter den Sud- 
prozel3 und die Fiillung. Nn. 
Uber Herstellung von Scifenpulveru und iihnlichen 

Praparaten durch kaustische nnd kohlensaure 
Laugen. (Seifenfabrikant 27, 529 [1907].) 

Die Seifenpulver werden mit sehr verschiedenem 
FetKauregehalt (3-67y0) in den Handel gebracht. 
Man unterscheidet neutrale, alkalische und iiber- 
fcttete Pulver; letztere werden allerdings nur zu 
medizinischen Zwecken verwendet. Verf. gibt einige 
brauchbare Ansatze mit den entsprechenden Kal- 
kulationen an und macht auf diese und jene Schwie- 
rigkeit aufmerksam. Oft findet man Pulver rnit 
penetrantem Geruch. AnlaR dazu geben entweder 
minderwertige Fettmaterialien oder mangelhafte 
Verseifung; wie beim Sieden einer Seife, so11 auch 
bei der Herstellung der Seifenpulver auf die be- 
stimmten Merkmale genau geachtet werden. Nn. 
Engelbrecht. Seifenpulver und ihre Fabrikation. 

(Seifenfabrikant 28, 53, 79, 101 [1908].) 
Minderwertige Fabrikate im Seifenpulverhandel 
sind in erschreckender Menge amutreffen. Das 
Trocknen und Mahlen reiner Kernseifen liefert ein- 
wandfreie PrLparate mit einem Gehalt von 80 bis 
85% verseiftem Fett, doch steht der hohe Preis 
deren Einfiihrung entgegen. Billiger ist es, der ge- 
mahlenen Seife einen gewissen Prozentsatz calci- 
nierter Soda beizumengen. Doch ist diese Arbeit 
zeitranbend und die Bindung von Seife und Soda 
keine innige. Verf. gibt daher einige Direktiven fiir 
die Herstellung der Seifenpulver. Gewohnlich wird 
der Seifenleim extra angefertigt mit Olein und an- 
deren Fettsawen als Ansatz; es mu13 ein klarer, auf 
maBigen Stich abgerichteter Leim gesotten werden. 

[ 19071. ) 

1031 [1907].) 

Dann ist der UberschuS an Wasser festzustellen. 
Das angewarmte notwendige Wasser wird dann zu- 
gegeben, und nach dessen Bindung wird die Soda 
hineingearbeitet. So lassen sich Pulver mit 10--40% 
verseiftem Fett gewinnen. Bei den billigeren Sor- 
ten, welche oft n w  dem Namen nach Seife enthalten, 
wird in umgekehrter Reihenfolge verfahren, jndem 
der heiRgesattigten Lasung von Soda vor der Kry- 
stallisation der Seifenleim oder auch nur Olein bei- 
gegeben wird. 

Eine andere Art der Seifenpulverfabrikation 
besteht darin, daB man den Seifenpulverbrei auf 
Walzen verkiihlt, auf endlosen Tiichern durch Luft- 
strom vollends zum Erstanen bringt und dann 
durch Walzen zu Pulver mahlt. 
Mineralseifen als Znsatz xu Hsus- und Textilseiten. 

In der russischen Seifenindustrie findet in groBerem 
MaBstabe eine Mineralseife als ,,Seifensurrogat" 
Verwendung, die Verf. untersucht hat. Die Seife 
zeigt eine hellbraune Farbung, hat eine weiche Kon- 
sistenz und eigenartigen, nicht unangenehmen Ge- 
ruch. Die abgeschiedenen Fettsauren sind diinn- 
fliissig und bei hoherer Temperatur auBerst fliichtig. 
Die Verseifungszahl betrug 260,4, woraus sich als 
Molekulargewicht 215 berechnet. Es liegen also sog. 
,,Naphthensauren" vor. Die Zusammensetzung ist 
folgende : 

Nn. 

(Seifensiederztg. 35, 817. 1907.) 

Gesamtfett . . . . . . 53,06% 
Asche . . . . . . . . 23,14% 
Gessamtalkali . . . . . 16,42y0 (Na2C03) 
Geb. Alkali . . . . . . 7,65% (Na,O) 
Freies Alkali . . . . . 3,34% (Na2C03) 
Salze (Sulfate, Chloride) 6,72% 
Wasser . . . . . . , . 30,05y0. 

AUS den abgeschiedenen Fettsauren gelingt es nicht, 
eine feste Seife herzustellen. Als Zusatz zu einer 
heiBen Kernseife war die Mineralseife brauchbar ; 
auch die Verseifung der abgeschiedenen Naphthen- 
sauren mit anderen Fettstoffen ergab ein gutes Re- 
sultat. Nn. 
Joseph Cirard. Die Urnwandlung der Petrole in Fett- 

stoffe und in Seiteu. (Le G6nie Civ. 51, 26-27 
[1907].) 

Verf. bespricht die Arbeiten Z e 1 i n s k y  s , der 
die synthetische Herstellung der Fetteaure CsHl,. 
COOH aus dem Kohlenwasserstoff C8H1, auf die 
praktische Verarbeitung der kaukasischen Naphtha 
(Gemische von zyklischen und alizyklischen Kohlen- 
wasserstoffen) auf Fettsiiuren und Seifen iibertragen 
will. Ein Naphthaextrakt vom Kp. 115-120" er- 
gibt durch Chlorierung ein Gemisch der Chloride 
C,H,,Cl und C,H,,Cl, das zwischen 157 und 170" 
siedet. Durch Behandlung mit Magnesiumpulver 
in iitherischer Losung, weiter rnit Kohlensiiure und 
Zersetzung des Reaktionsproduktes mit angesauer- 
tem Wasser erhalt man aus den Chloriden die ent- 
sprechenden gesattigten Sauren C8Hl,COOH und 
CsHl,COOH, die den Fettsiiuren ganz analog sind. 
Wenn man rnit Naphthaextrakten arbeitet, die 
zwisohen 80 und 85" und zwischen 100 und 105" 
sieden, so wird man Fettsauren von zyklischer Struk- 
tur erhalten, deren Formeln C,H120, und C8HI4O2 
sind. Z e 1 i n s k y glaubt, leicht eine praktische 
Ausbeute von 60% erhalten zu konnen. Die weitere 
Angabe Z e 1 i n  s k y s , daB die einzelnen Opera- 
tionen des obigen Verfahrens leicht ausfiihrbar und 
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fur den Grol3bctricb geeignet sind, stellt G i r a r d 
in Frage. Er bemerkt aber zum SchluB, daB die 
theoretischen Arbeiten Z e 1 i n s k y s immerhin 
fur die Zukunft eine ganzliche Umwandlung der 
Fettiudustrie und besonders der Seifenfabrikation 
in Aussicht stellen. Diese, vorlaufig noch hypo- 
thetische Urnwandlung wiirde fiir Frankreich, das 
keine Petrole erzeugt, verhangnisvoll werden. 

J. Magnin. Petroleumseife. (Seifensieder-Ztg. 37, 

Wie Verf. in Ermachtigung des ungenannten Er- 
finders mitteilt, ist das Problem der Pet,roleum- 
verseifung in technisch verwertbarem ProzeB ge- 
gluckt. Verarbeitet werden die Ruckstande des 
Petroleums, die bisher nur zu Schmiermitteln Ver- 
wendung fanden. Das Verfahren bleibt vorlaufig 
geheim. Die Seife hat ein starkes Reinigungs- 
vermogen, das selbst im harteaten Wasser keine 
EinbuBe erleidet. Sie greift weder die Wiischefaser, 
noch die Farbe des zu reinigenden Materials an und 
hat, wie erklarlich, einen sehr geringen Herstellungs- 
preis. Die Zusammensetzung : Gesamtfett 41 Yo, 
(12,3y0 Petroleum, 28,7y0 verseifbares festes Fett), 
Atznatron 7,10%, Pottasche 0,55%, Hare 1,05y0, 
Wasser SOY0, wiirde einem Preis von 245 Frs. per 
100 kg entsprechen. Nn. 
Aus der Praxis im Meden von Silberschmierseifen 

nebst Kalkulationen. (Seifenfabrikant t Y ,  1123, 
1148, 1174, 1197 [1907].) 

Die Produktion an Silberschmierseifen hat immer 
mehr zugenommen, nicht zuletzt aus dem Grunde, 
daB die dazu natigen Siedelaugen sich in einfacher 
Weise herstellen lassen. Verf. bespricht an der Hand 
von Rentabilitktsberechnungen die Verwendungs- 
weise der verschiedenen Laugen, Fettansiitze, Full- 
materialien und Riechstoffe. Bn. 
Flussige Seife vom gesundheitliehen Standpunkte. 

Obgleich von fliissiger Seife zweifellos gute Priipa- 
rate existieren, hat sich die Verwendung solcher 
Seife doch nicht einbiirgern konnen. Ob der in der 
vorliegenden Mitteilung beschriebene automatische 
Abmessungsapparat fiir fliissige Seife denverbrauch 
fordern wird, ist abzuwarten. Ein kleiner Glasballon 
ist beweglich an einem Stiinder in zwei seitlichen 
Stiitzpunkten aufgehangt, so daB er durch Kippen 
aus seiner Lage nach unten bewegt werden kann. 
Dabei entleert sich durch einen mit Taucherventil 
versehenen Hahn immer nur eine bestimmte Menge 
der flussigen Seife, die man direkt in die Hand triiu- 
feln laat. Diese Anordnung gestattet einen spar- 
samen Verbrauch und groBte Sauberkeit. Die Seife 
ist gegen Temperatureinfliisse unempfindlich, kann 
also weder erstarren noch ranzig werden. Nn. 
W. Hanauer. uber medieinisehe Seifen. (Seifen- 

fabrikant 2Y, 1121-1274 [1907]. Frankfurt 
am Main.) 

Die physiologische Wirkung der Seife erstreckt sich 
auf zwei Eigenschaften, der Entfettung die H a t  
und die Auflosung der Hornhaut. Die Bedingungen, 
die der Arzt an die Seife zu stellen hat, sind fol- 
gende : ,,Die Seife mu13 rein und von guter QualitLt 
sein; sie muB einen hohen Gehalt an fettsaurem Al- 
kali aufweisen und frei sein von allen bei der Dar- 
stellung entstehenden Nebenprodukten und Ver- 
unreinigungen, natiirlich auch von kiinstlichen Zu- 

Wth. 

875 [1907].) 

(Oil and Colourm. 1907, 421.) 

aiitzen und Verfalschungen. " Weiter wird verlangt, 
k B  zur Hautbehandlung nur Kernseifen, die durch 
Zentrifugieren oder Dialyse gewonnen werden, ge- 
hngen. Verf. bespricht eingehend alle Arten medi- 
ainischer Seifen vom Standpunkte des Arztes. Nn. 
Celbe Teigseife. (Seifensied.-Ztg. 34, 1206 [1907].) 
Die sog. Teigseife dient in Suddeutscbland als Er- 
satz fur Schmierseife. Die Farbe schwankt zwischen 
gelb bis gelbbrauh. Mit Vorteil lassen sich Abfalle 
von hellgelben und dunkeln Harzkernseifen ver- 
arbeiten. Die Seife ist im Druck sehr fest und etwas 
rauh, da sie stets mit Soda gehartet wird. Verf. 
hil t  einen vorteilhaften Ansatz init 470% Ausbeute 
mit. A'n. 
C. Huggenberg. ifber Bestimmung von Starke in 

Selfen. (Seifenfabrikant 27, 625. [1907].) 
Verf. schligt in Abanderung der M a y e r h o f e r - 
schen Met,hode folgende Arbeitsweise vor : 5-10 g 
Seife werden mit 60-80 ccm ca. 2yoiger alkoholi- 
scher Kalilauge unter RiickfluB erhitzt. Es wird 
heiB filtriert und mit je ca. 50 ccm siedendem Al- 
kohol nachgewaschen bis das Filtrat nicht mehr 
alkalisch reagiert. Das Filter mit Inhalt wird dann 
unter hilufigem Schiitteln mit 60 ccm 6%iger w a s - 
s e r i g e r Kalilauge auf dem Wasserbad erwiirmt. 
Nach dem Erkalten sauert man mit Essigsaure ganz 
schwach an, fiillt auf 100 ccm auf und filtriert durch 
Baumwolle, ev. unter mehrmaligemZuriickgieBendes 
Filtrates. Von dem schwach opalisierenden Filtrat 
werden 25 oder 50 ccm, je nach Starkegehalt, mit 
noch 2-3 Tropfen Essigsiiure und dann rnit 30 
bzw. 60 ccm 96yoigem Alkohol versetzt. Man laBt 
zum Absetzen stehen, filtriert durch ein gewogenes 
Filter von der abgeschiedenen Starke ab, wascht 
mit 50yoigem Alkohol, absolutem Alkohol und 
Ather, trocknet auf dem Filter und wagt. Bei 
gleichzeitiger Starke- und Wasserglasfullung miiBte 
die Kieselsaure durch Veraschen des Filters hestimmt 
und in Abzug gebracht werden. Nn. 
Karl Braun. Zur Ermittluug des Gehaltes an Lanolin 

in Seifen. (Seifenfabrikant 27, 257 [1907].) 
10 g Seife werden in Wasser gelost und mit Calcium- 
chloridlosung gefiillt. Man bringt auf ein gewohn- 
liches Filter und l l B t  abtropfen; ein Auswaschen 
ist nicht notig. Die Kalkseife wird bei ca. 60" im 
Trockenschrank getrocknet und im Soxhletapparat 
extrahiert. Als Extraktionsmittel verwendet man 
am zweckmaBigsten Essigather. Nn. 
K. Braun. Zur quantitativen Bestimmung von Na- 

tronwasserglss in der Seife bzw. klufliehem 
Seilenpnlver. (Seifenfabrikant 27, 554 [1907].) 

Handelt es sich darum, z. B. im kauflichen Seifen- 
pulver die Kieselsaure neben Fettsaure und Soda 
zu bestimmen, so verfahrt man nach Verf. in fol- 
gender Weise: Man lost 5 g Seife in Wasser und 
versetzt mit einer gemessenen Menge n - HCl. 
Man erwarmt eine Zeit lang auf dem Wasserbnd 
und sammelt nach dem Erkalten Fettsaure und  
Kieselsiiure auf dem Filter, um mit kohlensaurem 
Wasser auszuwaschen. Um die Fettsauren zum 
Schmelzen zu bringen, UbergieBt man mit wenig 
heiBem Wasser, wahrend das Filter noch zur Halfte 
mit kohlensaurehaltigem Wasser angcfullt ist. Dann 
bringt man Filter und Trichter mit untergestelltem 
GEschen in den Trockenschrank, wobei die Haupt- 
menge der Fettsauren durchfiltriert. Den Rcst liist 
man in lither und fingt in demselben Glaschen 
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auf, das nach dem Trocknen gewogen wird. Durch 
Bestimmung der Neutralisationszahl erhalt man 
die an Fettsaure urspriinglich gebundene Alkali- 
menge. Die auf dem Filter zuriickbleibende Kiesel- 
saure wird nach Veraschung des Filters gewogen. 
Aus dem Filtrat und den Waschwassern der zersetz- 
ten Seife verjagt man die Kohlensaure und titriert 
mit l/l-n. Lauge zuriick. Bringt man das Gesamt- 
alkali, sowie das an Fettsaure und Kieselsaure ge- 
hundene auf den gleichen Koeffizienten, 90 erhalt 
man aus dcr Differenz die als Soda gebunden ge- 
wesene Menge. Nn.  
Otto Sachs. GI yeeringewinnung aus Unterlaugen. 

(Seifensied.-Ztg. 34, 601, 642, 665. 26./6., 
3./7., 17./7. [1907].) 

Verf. bespricht den Gang der Glyceringewinnung 
aus Unterlaugen und die hierbei stattfindenden Pro- 
zesse. Nn. 
J.F. Einkley. Glyceringewinnung aus Seifenunter- 

laugen. (Seifensiederztg. 35, 59 [1908]. Neu- 
York.) 

Ein Bericht iiber den Vortrag des Verf. in der So- 
ciety of Chemical Industry, Sektion Neu-York. 
Redner bespricht die drei Operationen der Glycerin- 
gewinnung aus Unterlaugen : Reinigen der Laugen, 
d. h. Entfernung der eiweiBartigen, harzigen und 
seifenartigen Stoffe, Herstellung von Rohglycerin, 
verbunden mit Wiedergewinnung des Salzes, und 
Destillation des Rohglycerins bzw. Gewinnung raf- 
f inierten Glycerins. Nn. 
Kriiger. Ein- und Mehrkorper-Vaknumverdampfer 

fur die Gewinnung des Glycerins aus den Salz- 
laugen der Seifenfabrikatiou. (Z. f. Apparaten- 
kunde 2, 236. 1907.) 

Der Heizdampf steigt in Zickzackrohren auf und ab, 
verursacht lebhafte Zirkulation und schnelle Ver- 
dampfung. Die Heizung erfolgt durch Abdampf; 
direkter Dampf ist uberfliissig. Die Warmeausnut- 
zung ist derart, daB nur Kondenswasser, kein 
Dampf den Apparat verEBt. Man gewinnt 8Oo/,iges 
Glycerin und trockenes Salz ohne mechanische Riih- 
rung. Verluste enbtehen hochstens von 0,5y0, 
gegenuber 15 bis 25% (offenes Verdampfen) bei 
anderen Apparaten. Nn. 
Th. Malokates. Das Krebitzvertahren. (Seifensieder- 

Verf. halt das K r e b i t z sche Verseifungs- und 
Glyceringewinnungsverfahren fur durchaus emp- 
fehlenswert, doch ist Vorsicht geboten beim Uber- 
gang zu neuen Materialien. Verf. berichtet iiber 
eigene Schwierigkeiten, die jedoch in befriedigender 
Weise iiberwunden wurden. Nn.  
Gustav Fr. Bergh. Die organisehen Verunreinigungen 

des Glycerins. (Pharm. Ztg. 52, 880. 19./10. 
1907. Berlin.) 

In den von Verf. untersuchten unreinen Glycerin- 
proben vermutet Verf. zwei Esteranhydride von 
verschiedener Spaltungsfiihigkeit. Die nichtfluch- 
tige Saure besteht nach ihm aus 0 x y s:t e a r i n - 
s & u r e , die teils als freie Saure, teils ah Ester- 
anhydrid vorhanden ist, die fliichtige aus B u t t e r - 
s ii u r e. Bei der nichtfluchtigen Saure durfte es 
sich nach Verf. um das nicht gespaltene Lactid der 
1,lO-Oxystearinsiiure und das schwer spaltbare 
Lacton der v-Oxystearinsaure handeln. Fr. 

ztg. 34, 1030 [1907].) 

I. J. T. R . 4 .  11.0. Heller. Amerikanische Neuerung 
an Apparaten zum Reinigen von Glycerin. (Sei- 
fenfabrikant 28, 3, 31. 1908.) 

In der ersten Abhandlung wird der neue Apparat 
heschrieben : Die Destillationsblase enthalt ein 
Dampfeinspritzrad und einen Schwimmer, der es 
ermoglichen soll, da8 der uberhitzte Wasserdampf 
der in die Retorte eingefiihrt wird, immer nur die 
Oberflache der glycerinhaltigen Fliissigkeit be- 
streicht. Die Kondensatoren sind mit einer auf- 
rechten, zentralen Scheidewand versehen, die von 
dem Deckel abwarts bis fast an den Boden reicht; 
die Retortendampfe mussen unter diesen Scheide- 
wanden passieren, ehe sie in das obere Ausstro- 
mungsrohr gelangen. In der zweiten Mitteilung kri- 
tisiert Verf. diesen ,,neuen" Destillationsapparat. 
Die Einrichtung der Dampfturbine ist dadurch un- 
vorteilhaft, dal3 die Dampfrohrenden durch ihre 
Richtung nach oben nur ein Uberspritzen des De- 
atillationsgutes begiinstigen, und da13 die selbst- 
tatige Einstellung des Schwimmers an der Ober- 
flache praktisch wohl recht illusorisch ist. Auch die 
Kondensationsanlagen erscheinen Verf. durchaus 
unzweckma8ig. Verf. warnt vor diesem Fortschritt. 

Verfahren zur Herstellung von Diacylaten aus Gly- 
cerin und hoheren einbasischen Fettsituren 
durch Erhitzen. (Nr. 189 839. K1. 1%. Vom 
17./7. 1906 ab. F e r d i n a n d  U l z e r ,  
J a r o s l a v  B a t i k  und Dr. R u d o l f  
S o m m e r in Wien.) 

Patentanqn-uch : Verfahren zur Herstellung yon 
Diacylaten aus Glycerin und hoheren einbasischen 
Fettsauren durch Erhitzen, dadurch gekcnnzeich- 
net, daB die Fettsauren der Reihen C16 bis C,, oder 
deren Gemische mit uberschiissigem Glycerin im 
Vakuum bis zum Sieden des Glycerins erhitzt 
werden. - 

Das Verfahren ermijglicht die Herstellung von 
Diacylaten, die nur geringe Mengen Monoacylat 
enthalten, wiihrend bei anderen Verfahren stets 
betrachtliche Mengen von Monoacylat gebildet 
werden, und auch leicht Zersetzungen eintreten. 

Karsten. 
Tetraknoehenfett in der Stearinfabrikation. (Seifen- 

Die Beobachtung von G r i e s h e i m - E l e k  t r o n ,  
da8 das mit Tetrachlorkohlenstoff extrahierte 
Knochenfett von besserer Qualitat sei, als das nach 
dem Benzinverfahren gewonnene, kann Verf. nicht 
bestiitigen. Weiter macht Verf. auf den Ubelstand 
aufmerksam, da8 die Rohglycerine der Tetra- 
knochenfette bedeutend aschereicher (3,64%) sind, 
als die der Benzinfette. Verf. vermutet, da8 das 
Tetraknoohenfett noch Reste von Tetrachlorkohlen- 
stoff enthalt, die im Autoklaven in Chlorverbh- 
dungen iibergehen und den hohen Aschegehalt be- 
dingen. Nn. 
Chemische E'abrik Griesheim- Elektron. Tetra- 

knochenfett in der Stearinfabrikation. (Seifen- 
siederztg. 35, 40 [1908]. 

Die Produzenten des Tetrachlorkohlenstoffs be- 
stiitigen die Beobachtung der Praxis, daB rnit Tetra- 
chlorkohlenstoff erhaltene Knochenfette bei der 
Verseifung aschereicheres Glycerin liefern. Das 

Nn.  

sied.-Ztg. 34, 1209 [1907].) 

Frankfurt a.M.) 
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tritt jedoch nur ein, Venn die Knochen rnit Eisen- 
teilen verunreinigt sind. Es bildet sich dann etwas 
Perchlorathan und durch dessen Zersetzung Chlor- 
wasserstoff. Elektron schliigt daher vor, die Kno- 
chen vorher einem magnetischen Reinigungsver- 
fahren zu unterziehen. Die sonstigen Vorteile des 
Tetraknochenfettes paralysieren bei weitem diem 
Mehrarbeit. Nn. 
E. Craefe. Zur Priifung der Handelsstearine, sowelt 

sie zur Herstellung von Kompositionskerzen 
dienen. (Seifensiederzt . 34, 1054 119071. 
Webau.) 

Zur Herstellung von Kompositionskerzen ist olsaure- 
r e  i c h e s Stearin zu verwerfen, und zwar nicht 
nur wegen der Beeintrachtigung von Farbe, Geruch 
und Haltbarkeit der Kerzen beim Lagern, sondern 
auch wegen der verminderten Stabilitiit der daraus 
erzeugten Kerzen, gegeniiber solchen aus Glsiiure- 
a r m e m Material. Fur den Leuchtwert der Kerzen 
scheint der Olsiiuregehalt von keinem EinfluD zu 
sein. In hohem MaBe wird jedoch dae Brennen der 
Kerzen durch einen wenn auch sehr geringen 
Kalkgehalt des Stearins ungiinstig beeinfluBt; das 
gleiche gilt fur die Lichtausbeute. Nn. 

11. 12. Zuckerindustrie. 
Leonhard Wacker. Eine colorimetrische Methode 

zur Bestimmuug der MolekalargroEe YOU 
Kohlenhydraten. (Berl. Berichte 41, 266275. 
2041. [S./Z.] 1908. Berlin.) 

p-Phenylhydrazinsulfosaure und andere Hydrazine 
kondensieren sich mit Aldehyden und Alkoholen 
der aliphatischen Reihe in wasseriger Losung oder 
Suspension bei Luftzutritt und Gegenwart uber- 
schiissiger Kalilauge zu intensiv roten, leicht los- 
lichen Farbstoffen. Die Farbungen konnen bei 
Verwendung von Kohlenhydraten beziiglich ihrer 
Stiirke verglichen werden und haben hierbei zu 
folgenden GesetzmiiiRigkeiten gefiihrt : 1) Die In- 
tensitat der Farbe molekularer Mengen ist konstant, 
d. h. die Farbstarke nimmt mit steigendem Mole- 
kulargewicht ab. 2. Die Reaktionsgeschwindigkeit 
ist umgekehrt proportional der GroBe des Moleku- 
largewichtes, d. h. die hochmolekularen Verbin- 
dungen reagieren langsamer. 3. Die Reaktionsge- 
schwindigkeit ist proportional der Konzentration 
oder die konzentrierteren Losungen ein und der- 
selben Substanz fiirben sich rascher. Die Methode 
kann zur Bestimmung des Moleikiils von mehrwer- 
tigen Alkoholen und Kohlenhydraten benutzt wer- 
deri, deren Molekulargewicht bisher nicht ermittelt 
werden konnte. Ein Hilfsmittel zur Kontrolle bietet 
der Abbau der zu untersuchenden Substanz zu ein- 
fachen Hexosen oder Pentosen. Man braucht dann 
nur festzustellen, wievielmal die Farbstiirke einer 
abgebauten Quantitiit gegenuber der gleichen Menge 
unveranderter Substanz zugenommen hat, um die 
Zahl (den ,,Inversionsquotienten") zu ermitteln, 
rnit der das Hexose- bzw. Pentosernolekiil zu multi- 
plizieren ist, um das gesuchte Molekulargewicht zu 
erhalten. 

Die quantitativ-colorimetrische Bestimmung 
wird in der Weise ausgefuhrt, daB 0,25 g reine Phe- 
nylhydrazinsulfosiiure in eine Serie von Pulver- 
glasern mit gleich weiter Offnung (Inhalt 200 g) 

eingewogen, die zu untersuchende in 100 ccm de- 
stilliertem Wasser geloste oder suspendierte Sub- 
stanz zugegeben und sogleich 15 ccm Natronlauge 
~ 0 1 ~ 3 3 %  hinzugefiigt werden. Die auftretenden Far- 
bungen vergleicht man nach 10-12 Stunden. Die 
Atmosphiire des Untersuchungsraumes muB wegen 
der Empfindlichkeit der Reaktion frei von Diimpfen 
von Chemikalien, wie z. B. Formaldehyd, sein. 
Der Vergleich der Endreaktion erfolgt in den Roh- 
ren eines colorimetrischen Apparates oder in gleich 
weiten Reagiergliisern. AIs Vergleichsunterlage 
dient Maltose oder Lactose. Uber die Einzelheiten 
der Versuchsergebnisse sei auf die Originalarbeit 
verwiesen. P f .  
W. Alberda van Ekenstein und J. J. Blanksma. 

Beitrage zur Kenntnis der Zuekerarten. (z. 
Ver. d. Riibenzucker-Ind. 58, l l P 1 1 8 .  Fe- 
bruar 1908.) 

Die Verff. haben 1. aus den Bliittern von A d o n i s 
v e r n a l i s  Arabinose, aus S t e r c u l i a  f o e -  
t i d a ,  aus P o l y g o n u m  f a g o p y r u r n  (Buch- 
weizenmehl) und aus S c i r p u s  l a c u s t r i s  
(Mattenbinse) Xylose isoliert. 2. Durch fraktio- 
nierte Krystanisation ihrer Phenylhydrazone wur- 
den Ribonsiiure und Arabonsaure getrennt. 3. Ly- 
xose wurde in Methyl- und Benzyllyxosid iiberge- 
fiihrt. 4. Calciumamalgam liefert bei Reduktionen 
in der Zuckergruppe keine besseren Resultate als 
Natriumamalgam. 5. Zur Identifizierung der He- 
xosen in Glykosiden kann auch p-Nitrophenyl- 

Verfahren zur enzymatischen Spaltung von Raffinose 
rind raffinosehaltigen Prodirkten. (Nr. 195 072. 
K1. 8%. Tom 5./8. 1906 ab. M a x  G o 11 - 
m e  r t in Schoneberg b. Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur enzymatischen Spal- 
tung von Raffinose und raffinosehaltigen Produk- 
ten, dadurch gekennzeichnet, daB die Raffiiiose 
durch Einwirkung von Emulsin oder emulsinhal- 
tigen Stoffen oder gleich wirkenden Enzymen in 
Rohrzucker und Galaktose iibergefiihrt wird. - 

Das Verfahren kann zur Gewinnung von Rohr- 
zucker nnd Galaktose in fester Form unter Trennung 
in hekannter Weise benutzt werden, ferner urn bei 
der Herstellung von Zuckersirupen aus den Rest- 
melassen der Entzuckerungsanstalten eine Ausschei- 
dung von Raffinose und damit eine Triibung der 
Sirupe zu verhindern und auBerdem deren SuUkraft 
zu steigern. Ferner kann das Verfahren benutzt 
werden, um eine vollstindige Vergarung herbei- 
zufuhren, wenn Oberhefe verwandt wird, die Raffi- 
nose nicht ohne weiteres zu vergiiren vermag. Die 
Benutzung ernulsinhaltiger Stoffe, z. B. zerkleinerter 
siiBer Mandeln, an Rtelle reinen Emulsins ist vorteil- 
haft, wenn man den Produkten durch die Neben- 
bestandteile einen besonderen Gcschmack erteilen 
will. KTL. 
Giisewell. 1st es vorteilhafter, hoeh oder niedrig 

rendierende Xucker zu verarbeiten? (D. Zucker- 
Ind. 33, 53-55. 17./1. 1908. Culmsee.) 

Verf. kommt zu dem Schlusse, daB der Vorteil in 
der Herstellung eines Zuckers von hohem Rende- 
ment zu suchen ist, wenigstens hei den jetzigen 
Zuckerpreisen. Die GriiBe dieses Vorteils ist nicht 
konstaut, sondern mu13 in jedem einzelnen FaIle 
erst berechnet werden. Noch groBer als heim ersten 
Prodrtkt ist der Vorteil beim Nachprodukt. 

hydrtczin verwendet werden. PT. 

pr. 
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Desgleichen. (D. Zucker-Ind. 33, 81-85. 14/12. 

Mit Hilfe einer vom Verf. aufgestellten Formel 
kann man die GroBe der Veriinderung in der Aus- 
beute bei Herstellung von Zuckern verschieden 
hohen Rendements in kurzer Zeit berechnen, wenn 
man Zucker- und Aschengehalt des Ablaufsirups 
kennt. Die Berechnungen wurden durch praktische, 
wahrend der Kampagne 1906/07 durchgefiihrte Ver- 
suche in uberzeugender Weise bestiitigt. Bei Be- 
rechnung der Mehreinnahmen auf den Zentner 
Ruben ergibt sich, daB bei Zugrundelegung einer 
Ausbeute von 14 Pfd. I. Produkt mit 92' Rende- 
ment und 1,25O/, 11. Produkt mit 84' Rendement 
in Summa eine Mehreinnahme von 3,55 Pf. pro 
Zentner Ruben erzielt wird. Der Verf. kommt aus 
seinen Berechnungen und Versuchen zu dem SchluB, 
da13 es bei den gegenwiirtigen Zuckerpreisen vorteil- 
hafter ist, Zucker mit hohem Rendement herzu- 

Hoepke. 1st es vorteilhafter, auf hoch oder niedrig 
rendierende Zucker xu arbeiten? (D. Zucker- 
Ind. 33, 154-155. 7./2. 1908.) 

Verf. wendet sich gegen die Ausfuhrungen G ii s e - 
w e 1 1 s , welche zu sehr vom Standpunkte des Theo- 
retikers behandelt und in mehreren Punkten an- 
fechtbar seien. Es wird nie rentabel sein, die Fiill- 
masse in Erstprodukt und Melasse zu zerlegen, und 
es handelt sich nicht nur darum, mijglichst viel 
Erstprodukt zu gewinnen, sondern solches von 
guter Qualitit neben moglichst viel Melasse von 

Jacobson. 1st es vorteilhafter, aut hoch oder niedrig 
rendierende Zucker zu arbeiten? (D. Zucker- 
Ind. 33, 176175.  14./2. 1908. Culmsee.) 

Verf. tritt den Ausfiihrungen H o e p k e s entgegen 
und h i l t  mit, da13 die Vorschlage Gii  s e  w e l l s  
sich im Betriebe der Zuckerfabrik Culmsee prak- 

Dr. Ciisewell. 1st es vorteilhafter, auf hoch oder 
niedrig rendierende Zucker zu arbeiten? (D. 
Zucker-Ind. 33,203-205.21 ./2. 1908. Culmsee.) 

Verf. wendet sich gegen die Einwiirfe H o e p k e s 
und verteidigt den von ihm aufgestellten Satz, da13 
in den in der Praxis vorkommenden Fallen die 
Zuckereinheit im I. Produkt hoher bewertet wird 
als im Nachprodukt, und daB die Bewertung nicht 
allein vom Rendement abhangig ist. Desgleichen 
ist die Besservenvertung von Zucker I. Produkt, 
der durch eine verbesserte Krystallisation der 
I. Produktfiillmasse erhalten wurde, von der 
von H o e p k e angegebenen Preisspannung unab- 
hangig. Verf. wollte nur ermitteln, o b es vorteil- 
hafter ist, hoch rendierende Zucker herzustellen, 
nicht aber, w i e man dieselben herstellt. 
Dr. Hoepke. 1st cs vortcilhafter, auf hoch oder nied- 

rig rendierende Zucker zu arbeiten? (Ent- 
gegnung an Herrn Dr. G i i s e w e l l . )  (D. 
Zucker-Ind. 33, 227. 28./2 1908.) 

Verf. halt seine gegen G u s e w e  11 erhobenen Ein- 
wiirfe aufrecht. Die Frage, nach welchem Ver- 
fahren gearbeitet werden mu13, um den groBten 
Gewinn zu erzielen, ist praktisch noch nicht all- 
gemein gelijst; theoretisch liegt die Losung in dem 
Bestreben, moglichst hoch rendierende Produkte zu 
erzeugen und die Nichtzuokerstoffe tunlichst in die 

1907. 24./1. 1908. Culmsee. [SchluB.]) 

stellen. Pr. 

moglichst niedrigem Quotienten. pr- 

tisch bewahrt haben. P.* 

pr. 

Melasse uberzufiihren. pr. 

Siegfried Strakosch. Der Werdegang des Rohrzuk- 
kers in der Zuckerriibe. (0sterr.-ungar. Z. f. 
Zuckerind. u. Landw. 37, 1-11. [1908]. Wien- 
Hohenau. ) 

Verf. hat die Wanderung des Rohrzuckers und die 
Beziehungen der ubrigen Assimilate durch weitere 
Versuche verfolgt, und zwar sowohl in den Brit- 
tern, die in der genauesten Weise in Grundgewebe 
und Nerven zerlegt wurden, als auch in der Wurzel. 
Das zuerst nachweisbare Assimilationsprodukt des 
Riibenblattes ist die Dextrose, die in den Nerven 
zum Teil, vielleicht unter dem Einflusse von En- 
zymen, in Livulose umgelagert wird. ,411s diesen 
beiden Komponenten entsteht ebenfalls in den Ner- 
ven unter Wasserentziehung synthetisch der Rohr- 
zucker, und zwar geht diese Reaktion nur durch die 
Einwirkung des Sonnenlichtes vor sich und hort 
auf, wenn das Blatt verdunkelt wird. Der Rohr- 
zucker wandert ah fertiges Endprodukt ohne weitere 
Urnwandlung in die Wurzel. Zuletzt im Chlorophyll- 
kern bildet sich die Starke, wenn die Kohlenhydrate 
im Grundgewebe des Blattes eine gewisse Anhau- 
fung erfahren haben; sie ist demnach als ein Uber- 
schul3 an assimiliertem Material anzusehen. 
C. Froitzheim. Cetrocknete Zuckerriibeu. (D. 

Verf. erinnert an das i. J. 1854 bereits ausgeiibte 
Verfahren von S c h u z e n b a c h , Ruben in 
kleine Wiirfel zu schneiden, zu trocknen und zu 
mahlen. Mit diesem ohne Veranderung aufzube- 
wahrenden Material, welches nur einen geringen 
Aufbewahrungsraum erfordert, kann man wahrend 
des ganzen Jahres arbeiten. Doch war das Trocknen 
so kostspielig, daB das Verfahren nur dort angewen- 
det werden konnte, wo man so viele Ruben hatte, 
daB man sie nicht alle frisch verarbeiten konnte. 
Verf. schragt die Verwendung eines transportablen 
fahrbaren Trockenapparates vor, in dem ein durch 
Spiritusheizung erzeugter heil3er Luftstrom die 
trocken gereinigten und in Wiirfel von 1 cm Seiten- 
Enge geschnittenen Ruben trocknet. Die Wiirfel 
werden dann sortiert, verpackt nnd an die Ztzcker- 
fabriken versandt, welche in geeignete Gegenden 
mit billigen Arbeitskriiften, billigem Grund und 
Boden und billigem Brennmaterial verlegt werden, 
weniger umfangreich sind und weniger Maschinen, 
Arbeiter und Dampfkraft brauchen und das ganze 
Jahr ununterbrochen arbeiten konnen. 

Die Durchfiihrung des S c h u z e n b a c h - 
schen, vor ca. 30 Jahren wegen ungeniigender Ren- 
tabilitat von einer badischen Fabrik aufgegebenen 
Verfahrens nach den Vorschlagen des Verf. diirfte 
auf uniiberwindliche Schwierigkeiten stoBsn. 'p7. 
Siegfried Strakasch. Ein Britrag zur Kenntnis des 

Kohlenhydratstoffwechsels von Beta vuigaris 
( Zuckerriibe). (Z. Ver. d. Rubenzucker-Tnd. 57, 
1057-1068. Dezember 1607. Wien.) 

Verf. gibt als die wichtigsten Resultate seiner mikro- 
und makrochemisch ausgefiihrten Untersuchungen 
die folgenden an: 1. Die Dextrose bildet sich im 
Mesophyll der gesamten Blattflache. Das Meso- 
phyll der Blattfliche enthalt keine andere Zucker- 
art als diese. 2. Der Auswanderung der Dextrom 
in die Nerven folgt sekundiir das Auftreten des 
Lavulose daselbst. 3. Der Rohrzucker bildet sich 
spater als die beiden Monosaccharide und ebenso 
wie die Liivulose in den Blattnerven. 4. Die Bil- 

pr. 

Zucker-Ind. 33, 155-156. 7./2. 1908.) 
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dung der autochthonen Stiirke im Chlorophyllkern 
setzt spiiter als die Bildung des Rohrzuckers aus 
seinen Koniponenten, und erst bei eincr gewissen 
Anhaufung von Kohlefihydraten im Mesophyll ein. 
5. Es ergaben sich neuerdings Anhaltspunkte dafur, 
daB der Rohrzucker im Riibenblatte als Endprodukt 
anzusehen ist und. als solcher in die Wnrzel wandert. 
6. Die Umwandlung der Monosaccharide des Blattes 
in Rohrzucker ist an das Licht gebunden und hort 
auf, wenn das Blatt verdunkelt wird. 7. Die Mono- 
saccharide des Blattes werden von dem Prozesse 
der Wanderung des Rohrzuckers in die Wurzel 

Friedrich Strohmer. Uber Aufspeicherung und Wan- 
derong des Rohrzuckers (Saccharose) in der 
Zuekerriibe (Beta vulgaris L.) (Osterr.-ungar. 
Z. f. Zuckerind. u. Lnndw. 37, 18-31. 1908. 
Wieu.) 

Die Abhandlung, welche ein Separatabdruck aus 
der Festschrift zu Ehren des Hofrates Prof. Dr. 
J u 1 i u s W i e s n e r aus AnlaB dessen 70. Ge- 
burtstages ist, gibt in iibersichtlicher Weise eine die 
Zuckerrube betreffende biocliemische Studie, deren 
Ergebnisse zum Teil bereits veroffentlicht sind und 
sich mit denen des vorstehenden Referates decken. 
Im zweiten Wachstumsjahre erfolgt die Riickwan- 
derung des Rohrzuckers aus der Wurzel in Form 
von Monosacchariden. Die Umwandlung geht im 
Riibenkapfe vor sich. lm  ersten Wachstumsjahre 
miissen daher die Saccharose bildenden Enzyme, 
und zwar in den Blattern, vorherrschen, im zweiten 
dagegen die invertierenden, und zwar in der Wurzel. 
ifber den EinfluB des Abblattens auf die Zuckerpro- 
duktion ist bereits friiher referiert worden. 
Ununterbrochen wirkender Stein- und Schlsmm- 

fanger fur Riibenschwemmkanlle. (Nr. 190 437. 
K1. 89a. Vom 19./1. 1907 ab. 0 t t o U r - 
b a c h in Sangerhausen.) 

Patentampruche : 1. Ununterbrochen wirkender 
Stein- und Schlammfiinger fur Riibenschwemm- 
kanale, gekennzeichnet durch die Anorhung eines 
sich in senkrechter Ebene drehenden, mit einem 
doppelten Kranz (c, h) von Schopfbehaltern ver- 
sehenen Hubrades (d) aue durchlochtem Material, 
dessen iiuBerer Schijpfkranz (h) zur Entfernung von 

quantitativ nicht merklich beriihrt. Pr. 

pr. 

Skinen und anderen Verunreinigungen bestimmt 
ist, wiihrend die Aufnahme der Ruben durch den 
inneren Schijpfkranz (c) erfolgt. 

2. Hilfsvorrichtung fur den Stein- und 
Schlammfanger nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dalj die Beforderung der spezifisch schwe- 
ren Verunreinigungen (Steine, Schlamm usw.) nach 
dem iiufieren Schijpfkranz (h) dee Hubradee (d) in 

m sich bekannter Weise durch ein Sohaufelrad ( 9 )  
mit schrag geetellten Schaufeln bewirkt wird, wiih- 
rend ein Mitnehmen der Ruben vom auBeren 
SchGpfkranz (h) durch ein Streichblech verhin- 
dert wird. Karstten. 
Viktor Grafe. Uber die Dunkelfarbung von Riiben- 

saften. (hem.-ungar. Z. f. Zuckerind. und 
Landw. 37, 55-74. 1908. 1./12. 1907. Wien.) 

Die von G o n n e r  m a n n  bis vor kurzem ver- 
tretene Ansicht, daB die Dunkelfarbung von Ruben- 
saften durch Homogentisinsaure hervorgernfen 
werde, hat der Verf. nicht bestatigen konnen. Da- 
gegen ist es wahrscheinlich, daB diese Reaktion 
durch das in den Rubensaften vorkommende Brenz- 
catechin bewirkt wird. Inzwischen ist auch G o n - 
n e r rn a n n zu letzterer Meinung gelangt. 
M. Gonnermrnn. Zur DunkelIiirbiing der Riiben- 

(Z. Ver. d. Rubenzucker-Tnd. 5l, 1068 

Die Dunkelfarbung der Rubensafte, welche der 
Verf. bisher der durch Einwirkung von Tyrosinase 
auf Tyrosin gebildeten Homogentisinsaure zu- 
schrieb, ist nach eingehenden Versuchen so zu er- 
klaren, daB sich aus dem Tyrosin unter Mit,wirkung 
dee Enzyms Tyrosinase Brenzcatechin bildet, 
welches dann mit in der Rube vorhandenen Ferro- 
salzen und Luftsauerstoff die Farbung auftreten 
liiBt. Zur Ausscheidung des Brenzcatechins aus 
den ungefkrbten Rubensaften gibt Verf. zwei ein- 
fache Verfahren an. pr. 
Verfahren zur Reinigung von Runkelriibensaft. 

(Nr. 195 694. K1. 89i. Vom 19./12. 1906 ab. 
Dr. J e a n E f f r o n t  inBriisse1.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Reinigung von 
Runkelriibensaft, dadurch gekennzeichnet, daR der 
Rubensaft der gemeinsamen Einwirkung von Hefe 
und Mineralsaure bei einer Tcmpcratur von 56-65 O 

ausgesetzt wird. - 
Durch die Behandlung mit Hefe nnd Sauren 

erfolgt eine Koagulierung der Pektinstoffe. wodurch 
der Geschmack und die Haltbarkeit des Sirups 
giinstig beeinflu B t  wird. Es empfiehIt sich, zer- 
riebene oder zerquetschte Hefc zu benutzen, wo- 
durch eine Ersparnis an Hefe erzielt wird, aber die 
Hefe nicht vor der Benutzung zu filtrieren, weil die 
Abscheidung der Pektinstoffe mit nicht filtriertem 
Hefesaft besser erfolgt als mit filtriertem. 
Verfahren zur Gewinnung von Rohsaft und nlhrstotf- 

reichcn zuckerhaltigen PreSriiekstanden ails 
Zuckerriiben oder anderen zuckerhaltigen Pllan- 
Zen. (Nr. 193 600. K1. 89c. Vom 5./1. 1902 ab. 
C a r l  S ' t e f f e n  in Wien.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von 
Rohsaft und nahrstoffreichen zuckerhaltigen PreB- 
ruckstknden aus Zuckerriiben oder anderen zucker- 
haltigen Pflanzen, die in Form von Schnitten mit 
hoch erhitztem Rohsaft auf mindestens 66' er- 
warmt und spater durch Abpressen entsaftet wer- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB dic im Bruhver- 
fahren erhitzten Schnitte unmittelbar und ohne 
Zerkleinerung vor der Saftgewinnung durch Ab- 
pressen bei Temperaturen zwischen 66100O 
(zweckmaBig 85 C) einer den Zuckergehalt der 
Pflmzenschnitte oberhalb 3,574 belassenden Ent- 
saftung durch Auslaugung in Diffuseuren unter- 
worfen werden. - 

Das Verfahren ist eine Abanderung desjenigen 

pr. 

safte. 
bis 1087. Deaember 1907. Rostock.) 

Kn. 
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nach Patent 149 593. Es ermoglicht die Ver- 
wendung sehr holier Temperaturen bei dem ganzen 
Auslauge- und PreBvorgang, die bei den bisherigen 
Verfahren nicht anwendbar sind, weil bei der 
langen Dauer hohe Temperaturen Schwierig- 
keiten durch Verunreinigung durch Nichtzucker 
und Erschwerung der Abpressung verursachen. Kn. 
Verfahren und Vorrichtuug zum lionzentrieren von 

Losungen, insbesondere von Zuckersaften, mit- 
tels Gefrierens und Verdriingiing. (Nr. 194 235. 
K1. 89d. E. M o n t i in 
Turin.) 

Aus den Patentanspruchen : 1. Verfahren zur Kon- 
zentration von Losungen, insbesondere von Zucker- 
saft, mitt+ Gefrierens und Verdriingens, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gefrieren mittels paarweise 
angeordneter, iibereinander in dem GefriergefaB 
liegender und in gleicher Entfernung voneinander 
stehender Schlangenrohre derart bewirkt wird, daB 
das in diesen Schlangenrohren zirkulierende Kalte- 
mittel sich abwechselnd von der Peripherie der Ge- 
friergefaBe nach deren Mitte und umgekehrt fort- 
bewegt, damit Eisschichten von gleichmaBiger 
Durchlassigkeit entstehen. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die ver- 
schiedenen Schichten der Losung in der Richtung 
von oben nach unten nacheinander bei stufenweise 
abnehmenden Temperaturen abgekuhk werden, 
zum Zweck, eine groBere Eismenge auszuscheiden, 
ohne die Eismasse undurchlassig zu machen. - 

Das Verfahren so11 zur Konzentration yon 
Riibensaft, von Wiirzen, Konserven, Fleisch-, 
Kaffee- und Teeextrakt benutzt werden, auch kann 
reines Eis aus Meerwasser oder sonstigen Salz- 
losungen abgeschieden werden. Bei der Konzen- 
tration von Citronensaft oder Citronensaurelosungen 
miissen die Rchlangenrohre selbstverstiindlich gut 

Verfahren zur Cewinnung gro6er wohlausgebildeter, 
fadenloser Kr ystalle, insbesondere von Handis- 
zucker, aus kalt- oder heilgesattigten Llsungen. 
(Nr. 190613. Kl. 89d. Vom 22./8. 1906 ab. 
Dr. M a x  M e l c  h e r  in Uerdingen a. Rh.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung groBer 
wohlausgebildeter, fadenloser Krystalle, insbeson- 
dere von Kandiszucker, aus kalt- oder heiBgesiit- 
tigten Liisungen durch periodische Bewegung der 
Anregekrystalle wiihrend der Krystallisation, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein in einem Kryatalli- 
SationsgefiB, das in bekannter Weise mit Kiihl- 
mantel versehen sein kann, angeordnetes System 
von horizontalen, iibereinander angebrachten und 
mit Mutkrkrystallen besohiekten Sieben derart in 
der Niihrfliissigkeit auf und ab bewegt wird, daB 
die Krystalle sich in der Losung eine Zeitlang in 
schwimmendem Zustande befinden. - 

Die Krystalle kommen durch das Schwimmen 
und allmahliche Herabsinken fortwiihrend mit 
Mscher Niihrfliissigkeit in Beriihrung und haben 
Zeit zu ruhiger und vollkommener Ausbildung. 

Vorrichtung znm Krystallisieren einer stark uber- 
siittigten Zuckerlosung mittels hoehgespannten 
Dampfes, PreDlutt oder dgl., dureh welehe die 
Znckerlosung in heftige Ersehutterung versetzt 
wird. (Nr. 192 192. K1. 89d. Vom 5./2. 1903 

\'om 8./9. 1905 ab. 

gegen die Saure geschutzt werden. W.  

Karaten. 

Ch. 1908. 

ab. H a n s  M a t  h i s  in Ottleben [Kreis 
Oschersleben]. ) 

Patentanspriiche : 1. Vorrichtung zum Krystalli- 
sieren, einer stark uber- 
siittigten Zuckerliisung 
mittels hochgespannten 
Dampfes, PreBluft oder 
dgl., durch welche die in 

CZ einem Krystallisationsge- 
f&l3 befindliche Zucker- 
losung in heftige Er- 
schiitterung versetzt wird, 
gekennzeichnet durch eine 
sich iiber die ganze Lange 
des Krystallisationsgefa- 
Bes erstreckende Vertei- 
lungskammer (h), welche 
mit einer an oder an- 
nahemd an der tiefsten 
Stelle des GefaBes liegen- 
den, sich gleich€alls iiber 
die ganze Lange des Ge- 
faBes erstreckenden, seit- 

lich an der Kammer angeordneten schlitzartigen 
Austrittsoffnung (i) fur den Dampf, die Luft oder 
dgl. versehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen der Verteilungskammer 
(h) und dem Zufiihmngsrohr (f) mehrere Verbin- 
dungsstutzen (g) angeordnet sind, die eine gleich- 
miiBige Speisung der Kammer in ihrer ganzen Lange 
bewirken. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Austrittsoffnung (i) 
auf derjenigen Seite der Verteilungskammer (h) an- 
geordnet ist, nach der hin ein durch ein Riihrwerk 
oder ein iihnlich wirkendes Mittel erzeugter Um- 
lauf der Fiillmasse erfolgt. Kn. 
M. W. K. Etwas iiber die Bestimmung des in den 

Betrieb eingefuhrten Zuekers. (D. Zucker-Ind. 
32, 950---951. 6.112. 1907.) 

Nach den Untersuchungen des Verf. weicht die 
heil3e wssserige Digestion von der heiBen a.lko- 
holischen bei Verwendung von gleicbartigem 
Schnitzelbrei im Durchschnitt um 0,8% ab, und 
zwm eeigt die alkoholische Methode weniger Zucker 
an als die wasserige. Bei Veiwendung von ge- 
Rchliffenem Rubenbrei gibt die kalte Breipolari- 
sation den Zuckergehalt um darchschnittlich 0,84% 
niedriger an, als die heiBe wiisserige Digestion. 
InversionspolarisatiQnen bei der heiBen wgsserigen 
Digestion, sowie auch bei der kalten Breipolari- 
sation zeigten, daB bei ersterer Methode direkte 
Polarisation und inversionspolazisation urn 0,75 
verschiedene Zahlen erg+ben. Demnach gibt die 
heil3e wasserige Digestion bei Ruben, die Raffinose 
oder sonstige optisch aktive, in heiBem Wasser 
losliche Substanzen enthalten , zu Tauschungen 
Veranlassung, und es empfiehlt sich die Nach- 

R. Zur Bestimmung des Zuckers in der Rube. 

Bei der Bestimmung des Zuckers in der Rube 
mittels heiBer wasseriger Digestion darf kein Blei- 
essigiiberschuB verwendet werden; auch muB sofort 
zur Marke aufgefiiZlt werden. Eine zuverrassige 
Vorschrift ist nach S a i l l a r  d die folgende: 

priifung durch Inversion. Pr. 

(D. Zucker-Ind. 32, 951. 6./12. 1907.) 
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32,58 g normaler Brei werden verlustlos in einen 
Digestionskolben gespult, 7-8 ccm Bleiessig hin- 
zugefiigt, mit kaltem Wasser auf ca. 170 ccm auf- 
gefiillt, durchgeschiittelt und ca. 20 Minuten in einem 
Wasserbad von 9.5' erhitzt. Dann wird der Schaum 
niedergeschlagen, rnit siedendem Wasser zur Marke 
aufgefiillt und nochmals 15 Minuten erhitzt, dann 
in iiblicher Weise zur Polarisation vorbereitet. 

Theodor Koydl. Zur Clergetmethode. (&terr.-un- 
gar. Z. f. Zuckerind. u. Landw. 36, 889-897. 
Heft 6. 1007. Nestomitz.) 

Verf. wendet sich gegen die Kritik, welche G r a e - 
g e r iiber seine (K o y d 1 s) Abhandlung: ,,tfber den 
wahren Wert der Clergetmethode", ausubt. Diese 
Methode, welche fur eine ganz bestimmt charakte- 
risierte engere Kategorie optisch aktiver Substan- 
Zen absolut sichere Resultate liefert, ist fur unreine 
Produkte der Fabrikation, wie Melassen, Osmose- 
wasser usw. nicht anwendbar. Verf. plaidiert fiir 
eine Bearbeitung der gewichtsanalytischen Bestim- 
mungsmethode in der Richtung, die Beziehung 
zwischen Zuckergehalt und der Differenz der Milli- 
gramme Kupfer vor und nach der Inversion festzu- 
stellen. Ob d a m  die schon vor der Inversion vor- 
handene Reduktion von Invertzucker oder anderen 
Substanzen herriihrt, ware dann bedeutungslos. 
Eine weitere Bedingung der Brauchbarkeit der Me- 
thode ware die, da13 auBer Zucker keine Substanzen 
vorhanden sein diirfen, die erst durch Inversion re- 
duzierend werden. Dies ist nun meistenteils nicht 
der Fall. aber der hierdurch verursachte Fehler ist 
nur in dem einen Falle zu berucksichtigen, wenn 
es sich um Raffinose handelt, und zwar um Pro- 
dukte der Melassenentzuckerung mittels Strontian. 
Hier gibt die optische Inversionsmethode mit An- 
wendung der Raffinoseformel richtige Resultate, 
wahrend bei allen iibrigen T'rodukten gegen die 
Anwendung der gewichtsanalytischen Methode 
nicht vicl einztiwenden ist. Es gibt Falle, in denen 
jede Methode versagt, und wir mit allen uns zu Ge- 
bote stehenden Mitteln nicht imstande sind, iiber 
den wahren Zuckergehalt einer Substanz ins Klare 

Edniund 0. von Lippmanu. uber refraktometrische 
Bestimmung der Troekensubstanz. (D. Zucker- 
Ind. 33, 33. 10./1. 1908. Halle a. S.) 

Mit Hilfe des in neuerer Zeit durch die Firma 
C a r 1 Z e i B in Jena konstruierten verbesserten 
A b b e schen Refraktometers, welches mit ein- 
facher und sicherer Handhabung einen erschwing- 
lichen Preis verbindet und auch fiir die unreinsten 
Produkte der Zuckerfabrikation mit seltenen Aus- 
nahmen ohne jede Verdiinnung mit Erfolg anwend- 
bar ist, hat Verf. eine Reihe von Trockensubstanz- 
bestimmungen in konz. unreinen Sirupen ausge- 
fuhrt, welche in sehr guter und fiir die Bediirfnisse 
der Praxis vollig genugender Annaherung mit der 
wahren, durch Austrocknung ermittelten Zahl uber- 
einstimmen. Verf. empfiehlt daher die Einfiihntng 
des Apparates, welcher in Java bereits in ca. 50 
Exemplaren in regelmLBiger Verwendung ist, in die 
Riibenzuckerindustrie. Es ist nicht ausgeschlossen, 
d a D  rnit der Zeit die Brixspindeln mit ihren Kor- 
rektionstabellen , die unzuverlissigen Umrech- 
nungen von scheinbarer auf wahre Trockensub- 
stanz, sowie die Trockenschranke aus den Zucker- 

PV. 

zu kommen. PT- 

fabrikslaboratorien verschwinden. Die refrakto- 
metrische Untersuchung erfordert nur wenige Trop- 
fen Substanz, gestattet sofortige, auf 2 Einheiten 
der 4. Dezimale genaue Ablesungen des Brechungs- 
index und gibt mit Hilfe zugehijriger Tafeln so- 
gleich die w a h r e Menge geloster Trockensub- 
stanz. Pr. 
Desgl. (D. Zucker-Ind. 33, 106-108. 31./1. 1908. 

Weitere 75 Parallelanalysen verschiedener Mutter- 
sirupe und Ablliufe habeu nur recht geringe Diffe- 
renzen zwischen wahrer, durch Austrocknen be- 
stimmter und refraktometrisch gemessener Trocken- 
substanz ergeben. Auch die mit Melassen, sowohl 
mit unverdunnten wie mit halbverdiinnten, vorge- 
nommenen Untersuchungen haben Zahlen geliefert, 
welche den Anforderungen der Praxis geniigen. Fur 
das Refraktometer nach W a g n e r , welches Ab- 
lesungen nur zwischen 0 und 21,72% geloster Sub- 
stanz gestattet, wahrend der A b b e sche Apparat 
solche von 0 his 85% zulaBt, ist eine Tabelle ausge- 
arbeitet worden, welche, nach Zehnteln der Skalen- 
teile fortschreitend, die Gramme Rohrzucker angibt, 

Desgl. (D. Zucker-Ind. 33, 174. 14./2. 1908. 

Die fur die Temperatur 17,5O aufgestellte Tabelle 
H ii b e n e r s hatte nur den Zweck, diejenige in 
W a g n e r s Tabellenbuch zu erganzen, welche 
die gleiche Temperatur zugrunde legt. Die Physi- 
kalisch-technische Reichsanstalt hat nunmehr die 
Ausarbeitung einer den strengsten wissenschaft- 
lichen Anforderungen entsprechenden Tafel in An- 

Francis Watts und €I. A. Tempany. Polarimetrisehe 
Zuckerbestimmung. Der EinfluB der Klarung 
mit basischem Bleiacetat aut die optische Ak- 
tivitiit und die Kupferredukkiouskraft von Zuk- 
kerlosungen. (J.  SOC. chem. Ind. 27, 53-58. 
31./1. 1908. London.) 

Vgl. diese Z. 21, 88 (1908). 
Frederick Bates. Quarzkeilkompensations- Sacehari- 

meter rnit veranderlieher Empfindlichkeit. (Z. 
Ver. d. Rubenzucker-Ind. 58, 105-111. Fe- 
bruar 1908.) 

Die bisher fur Quarzkeilapparate im Gebrauche be- 
findlichen Polarisationsvorrichtungen weisen zwei 
Fehler auf; entweder ist ihre Empfindlichkeit un- 
veranderlich, oder sie sind nur fur homogenes Licht 
benutzbar. Die besten Resultate lieferten bis jetzt 
Quarzkeilkompensations-Saccharimeter unter Be- 
nutzung des L ip  p i c h schen Polarisators und weil3er 
Lichtquellen, doch besitzen dieselben den Fehler, 
da13 fur den Halbschattenwinkel nur ein einziger 
Wert benutzt werden kann, der hinreichend groB 
genommen werden muB, um bei sehr dunkel ge- 
farbten RohzuckerlGsungen noch geniigende Hellig- 
keit zu geben. Bei Untersuchung reinerer Zucker- 
losungen hat der Beobachter mehr Licht, als er 
braucht, und kann doch nur mit der fur dunkle Lo- 
sungen eingestellten Empfindlichkeit mbeiten. 
Einen Fortschritt im Bau der Saccharimeter zeigt 
der vom Verf. beschriebene, von J o s e f und J a n 
F r i E in Prag f i i r  das Bureau of Standards gebaute 
Apparat, der fur einen Halbschatten von 10' justiert 
ist, und bei dem der Beobachter augenblicklich die 
Empfindlichkeit so regulieren kann, daB er fur die 

Halle a. S.) 

die in 1OOg Losung enthalten sind. 'Pr. 

Halle a. S.) 

griff genommen. P" 
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Polarisation der dunkelsten Zucker genugend Licht 
hat. Mit Hilfe des Instrumentes kann die Polarisa- 
tion der besseren Zucker mit einer Genauigkeit von 
f 0,001 O V. bestimmt werden. Bezuglich der theore- 
tischen Berechnungen und detaillierten Beschrei- 
bung des Apparates sei auf die Originalarbeit ver- 

Otto Schonroek. Bemerkungeu zu der vorstehenden 
Batesschen Arbeit. (Z. Ver. d. Rubenzucker- 
Ind. 58, 111-114. Februar 1908. Berlin.) 

Verf. wendet sich gegen die Berechnungen B a t e s , 
welcher nur den durch teilweise Ausloschung, aber 
nicht den durch Reflexion und Absorption beding- 
ten Lichtverlust beriicksichtigt habe. Nach seinen 
Berechnungen sind die wirklichen Nullpunktsver- 
schiebungen des Saccharimeters bei Bnderung des 
Halbschattens bedeutend groBer, als sie von B a - 
t e s berechnet worden sind. 
J. Bohle. Eine bequeme Methode zur Alkalitats- 

bestimmung an den Saturationen. (D. Zucker- 
Ind. 33, 33-34. 10./1. 1908. Halle i. Westf.) 

Die Methode, welche sehr einfach ist und dem Arbei- 
ter an der Saturation in jedem Momente die Priifung 
der SLfte auf Alkalitat ohne Filtration und Titration 
ermoglicht, beruht auf der Herstellung eines Satu- 
rationspapieres, welches sich bei einer bestimmten 
Alkalitatsgrenze nicht mehr rot farbt, wahrend alle 
Safte mit hoherer Alkalitat je nach Hohe der letz- 
teren das Papier mehr oder minder roten. Im all- 
gemeinen geniigen zwei Sorten, fur die erste und 
zweite Saturation, 0,070 bzw. 0,005-0,008 nach 
oben durch schwache Rotung anzeigend. Zur Her- 
stellung der ersten Sorte lost manl,5 g Phenol- 
phthalein und 3,5 g Citronensawe in 1 Alkohol, 
fiillt mit destilliertem Wasser zu einem Liter auf, 
trLnkt hiermit FlieBpapier und trocknet es an der 
Luft. Die Prufung auf die gewiinschte Alkalitita- 
grenze erfolgt mit einer eingestellten Alkalilosung. 
Die Aufbewahrung erfolgt in gut verschlossenen 
GlasgefiiBen, in denen sich das Papier monatelang 
unverandert hLlt. Die zweite Sorte erhiilt man in 
gleicher Weise durch Lijsen von 1,5 g Phenol- 
phthalein und 0,25 g Citronensaure in 1 Alkohol 
usw. Die Genauigkeit der Probe ist bei sorgfaltiger 
Zubereitung des Papieres fiir die Fabrikskontrolle 
genugend und erfordert nur von Zeit zu Zeit eine 

A. Hose. Das Lndicatverfahren. (D. Zucker-Ind. 33, 
108-109. 31./1. 1908. Hamburg-Eilbeck.) 

Dieses Verfahren, welches bereits in Oisterreich und 
RuBland gut funktionierte, und in der vorigen Kam- 
pagne in drei deutschen Fabriken ausprobiert wurde, 
teilt den Kalkzusatz in zwei Teile bei verschiedenen 
Temperaturen und setzt die genau berechnete 
Menge hinzu. Die Vorscheidung erfolgt bei 30°, 
Emarmen auf 60-75', die Nachscheidung bei 82 
bis 85'. Die Alkalitit hilt man bei der ersten Sa- 
turation auf 0,07-OJO, in der zweiten auf 0,02. 
Das Verfahren hat auf allen Betriebsstationen glat- 
teres und besseres Arbeiten ermoglicht und als End- 
resultat vorziiglich schleudernden, hellen und glan- 
zenden Zucker geliefert, auch durch schnellere Mehr- 
verarbeitung der zugefiihrten R.iiben eine Abkiirzung 

Theodor Koyl. Rohzuckerstudien. (Osterr.-ungar. 
Z. f. Zuckerind. u. Landw. 36, 897-911. Hft. 6. 
1907. Nestomitz.) 

wiesen. Pr. 

PT. 

Vergleichsti tration. PT. 

der Kampagne bewirkt. PY. 

Die Affinierbarkeit von Rohzucker wird durch ge- 
wisse Krystallformen, wie flache und schuppige 
Krystalle, Viellinge, Feinkorn, ungiinstig beein- 
flu&. Zur Erzielung eines gut affinierbaren Zuckers 
ht ein kubisches, nicht zu feines Korn von egaler 
Gr6Be anzustreben. AuBerdem spielt die Beschaf- 
fenheit des Muttersirups eine groSe Rolle. Die Zu- 
sammensetzung desselben ermittelt man durch die 
von dem Verf. modifizierte und beschriebene 
P a y e n - S c h e i b 1 e r sche Waschmethode zur 
Bestimmung des Krystallgehaltes im Rohzncker, 
aus der Differenz der Gesamtzusammensetzung und 
der Zusammensetzung der Waschausbeute. Aus 
den eingehenden Untersnchungen des Verf. geht 
hervor, daD die durchschnittliche Affinierbarkeit 
um so besser ist, je vollstindiger der Muttersirup 
entzuckert ist, da hierdurch eine Nachkrystallisa- 
tion oder krystallinische Erstarrung des Mutter- 
sirups im fertigen Rohzucker beim Lagern verhin- 
dert wird. Dauernd gut affinierbare Zucker erhalt 
man nur, wenn neben giinstiger Krystallform der 
Muttersirup vor dem Zentrifugieren der Fullmasse 
moglichst bis zu wirklicher, nicht krystallisierbarer 
Melasse hernntergekocht ist. Verf. nimmt die An- 
regung auf, durch umfangreiche Fragebogen von 
samtliohen Fabriken das erforderliche wertvolle 
Material zur KErung der Frage einzuholen, welche 
Beziehungen zwischen Arbeitsweise und Affinier- 
barkeit bestehen 7 n . a  

R. Sind Srllfite melassebildend? (D. Zucker-Ind. 32, 

Die Versuche S a i 11 a r d s iiber den EinfluB neu- 
tralen Kaliumsulfits und Natriumsulfits auf die LBs- 
lichkeit reinen Zuckers in Wasser, sowie auf die Vis- 
cositat reiner Zuckerlosungen ergaben, daB durch 
die Sulfite keine Erhohung der Lijslichkeit eintritt, 
dieselben abo keine positiven Melassebildner sind. 
Auch die Viscositit wird von ihnen wehiger erhoht 
als von den Carbonaten. Die sulfithaltigen Losungen 
krystallisieren besser als die carbonathaltigen. pr.  
D. Fritz Zerban und W. P. Naguin. Studien iiber die 

Sehwefelkontrolle im Zuckerhause. Louisiana 
Planter & Sugar Manufacturer 39, 388-389.) 

Mitte November 1907 sind auf der Evergreen-Plan- 
tage in Louisiana unter Leitung von Dr. H. W. 
W i 1 e y und A. H. B r y a n ,  sowie auch auf der 
Louisiana Sugar Experiment Station Versuche zur 
Herstellung von Rohrzucker unter Venvendung ver- 
schiedener Mengen Schwefel ausgefiihrt worden und 
zwar wurde bei der ersten Reihe von Versuchen die 
in den Zuckerhausern jenes Staates gewohnlich ge- 
brauchte Menge verwendet, bei der zweiten Reihe 
eine geringere Menge und bei der dritten Reihe 
uberhaupt kein Schwefel. Man ging dabei von dem 
Gedanken aus, daB durch Verminderung der fur die 
Klarung des Rohsaftes verwendeten Schwefelmenge 
auch der Schwefelgehalt der Nachprodukte (Melasse) 
verringert werden konnte. Dies ist indessen keine 
absolute Notwendigkeit, vielmehr hangt der Gehalt 
des geklarten Saftes und demzufolge auch derjenige 
der Nachprodukte an schwefliger Saure auch von der 
verwendeten Kalkmenge oder mit anderen Worten 
von der Aciditit des geklarten Saftes und ferner von 
der Loslichkeit des Calciumsulfits in demRohrsaft ab, 
welche sich nach der Zusammensetzung des Saftes 
und der Temperatur richtet. Die in dem Labora- 
torium der Versuchsstation ausgefiihrten Experi- 

932-933. 29./11. 1907.) 
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mente, deren einzelne Ergebnisse von den Verff. 
mitgeteilt werden, lehren, daS ,,nur wenn wir SO 
wenig Sohwefel verwenden, daR wir uns innerhalb 
der Loslichkeitsgrenze des Calciumsulfits halten, 
eine weitere Verminderung des Schwefels eine Ver- 
ringerung seiner Menge in den Nachprodukten ver- 
ursacht. Diese Grenze wird bei ungefahr 0,06--0,07% 
Schwefeldioxyd erreicht. Indessen ist diese Menge 
an sich so klein, daB sie bei der Klarung unseres 
Rohsaftes keine geniigende Hilfe gewahrt, und eine 
weitere Verminderung wiirde noch mehr Nachteil 
bringen." Die Veranlassung zu den erwahnten 
Versuchen hat  die ,,pure food decision Nr. 76" des 
Ackerbaudepartements in Washington gegeben, 
welche bestimmt, daR der Schwefelgehalt der Me- 
lasse 359 mg in einem Kilogramm nicht iibersteigen 

Paul Ehrhardt. Welehes ist das beste Nachprodukt- 
verfahren? (D. Zucker-Ind. 33, 55-56. 17./1. 
1908. Halle a. S.) 

Das natiirliche Einkochen der AblLufe und somit 
die Herstellung I., 11. und 111. Produktes n e b e n - 
e i n a n d e r ist vorteilhafter als alle Nachpro- 
dnktenverfahren , erfordert aber umfangreiche 
Maischanlagen. Infolgedessen hat  man sich dem 
Kornkochen zugewandt, bei welchem die Ausreife- 
zeit der Nnchproduktfullmassen auf wenige Tage 
herabgesetzt wird. Hier sind aber wieder durch 
Vakuum und entsprechende Anzahl von Riihr- 
maischen gro We Dnkosten vorhanden. Verf. emp- 
fiehlt die Nutzbarmachung der in den meisten Fa- 
briken vorhandenen Nachproduktkasten als Luft- 
riihrmaischen unter Einfiihrung einer Anzahl von 
Luftrohren. Die Herstellungskosten betragen nur 
ein Zehntel bis ein Fiinftel derjenigen anderer An- 

Karl Politzer. Zur Bewertungsfrage des Roheuekers. 
(Osterr.-ungar. Z. f .  Zuckerind. u. Landv-. 37, 
3 1 1 4 .  1998. Wien.) 

Das handelsiibliche Rendement ist weder wissen- 
schaftlich begriindet, noch gibt es dem KLufer oder 
Verkaufer AufschluW iiber den wahren Wert der 
Ware. Tn jungster Zeit ist von K o y d 1 eine Me- 
thode vorgeschlagen worden zur Bewertung des 
Rohzuckers nach seinem Krystallgehalt und dcr 
Bcschaffenheit des letzteren. Sie beruht auf dem 
sukzessiven Auswaschen mit fiinf verschiedenen, 
rnit Zucker kalt gesiittigten alkoholischen Fliissig- 
keiten. Vcrf. hat diese Methode eingehend gepriift, 
erortert ihre Vorzuge und Mangel und gibt eine 
zweckmaBige Arbeitsweise an, die unter Anwendung 
eines von ihm konstruierten Apparates ausgciibt 
wird. Verf. zieht aus seinen Beobachtungen fol- 
gende Schliisse : Das K o y d 1 sche Waschverfahren 
ergibt Masimalmengen des krystallisierten Zuckers. 
Die Gefahr einer Zuckerfallung ist nicht vorhanden, 
es ist auch eine LGsung von Zuckerkrystallen 
nicht eingetreten. Die Arbeitsweise K o y d 1 s ge- 
stattet auch, die Zusammensetzung des anhaftenden 
Sirups zu berechnen, nnd ist somit ein wertvoller 

E. Lemaire. Verwertung der Nebenprodukte der 
Zuekerindustrie und der Glrungsgewerbe. (Le 
GAnie Civ. 51, 199-202, 218-220, 233-235 
[1907].) 

In einer langeren Arbeit bespricht Verf. die Ver- 
fahren, welche eine Nutzbarmachung der Neben- 

darf. n. 

lagen. Pr. 

Behelf fur die Betriebskontrolle. Pr- 

produkte der Zuckerindustrie, wie auch weiter der 
Gkungsgewerbe bezwecken; diese Nebenprodukte 
i n d  hauptsachlich Melasse, Schlempen, Trester. 
Aus den ersteren sucht man besonders ihren Gehalt 
an Stickstoffsubstanzen und Kali zu verwerten. 
Von diesen Verfahren seien genannt : 1. Das V i n - 
c e n t s che Verfahren: t r o c h e  Dcstillation der 
eingedickten Schlempe, Gewinnung von fliichtigen 
Produkten (Ammoniak, Mono-, Di- und Trimethyl- 
amin, Methylalkohol) neben einem kohligen Riick- 
stande, aus dem man das gesamte Kali durch Aus- 
laugen erhalten kann ; verschiedene franzosische 
Fabriken, die dieses Verfahren versucht haben, 
haben es wieder anfgegeben. 2. Verfahren von 
A. V a s s e u x : Gewinnung eines stickstoffhaltigen 
organischen Diingemittels aus der Schlempe, die 
man vorher zur Entfernung des grol3ten Teiles des 
Kalis mit Schwefelsaure behandelt hat; dieses 
Diingemittel, das bequem in heiWem Zustande, in 
dem es flussig ist, verladen werden kann, enthalt 
5-6% Stickstoff und 6-7% Kali. Der Stickstoff 
liegt in  organischer Form (groWtenteiLs als Amid) 
vor, nur etwa 0,923y0 Ammoniak konnte gefunden 
werden. Dieses z. R. in Nesle (Somme) und in 
Bilbao hergestellte Dungemittel ist dem Stallmist 
iiberlegen, der Stickstoff ist sehr leicht nitrifizierbar. 
3. Verfahren von L. R i v i  & r  e (besonders fur 
Brennereien) : Behandlung mit Kalk im Auto- 
klaven zur Entfernung des Stickstoffes als Ammo- 
niak, Ausfallung des Kalis aus der Flussigkeit durch 
KieselfluBsaure als K,SiF, usw. Letzteres wird mit 
Kalk behandelt : 

K,SiF, + ~ C E L ( O H ) ~  = 3CaF, + K,SiO, + 3H,O. 

Das Fluorcalcium gibt mit Schwefelsaure Flu& 
siiure, das Kaliumsilicat mit Kohlensaure Kalium- 
carbonat und Kieselsaure, die mit der FluWsaure 
gebunden wieder wie oben benutzt wird. Melassen, 
die vor der Destillation von ihrem Kaligehalt durch 
FluSsaure befreit waren, haben eine hohere Alkohol- 
ausbeute gegeben als Melassen, die wie gewohnlich 
behandelt waren. 4. Verfahren von E. B a r b  e t 
(fur Riickscande von der Weindcstillation) : Stehen- 
lassen der eingedickten Fliissigkeiten bis zum Aus- 
krystallisieren des Weinsteins, der erhalteno Sirup 
wird mit Kreide versetzt und wiederholt mit Al- 
kohol ausgelaugt; letzterer lost das Glycerin und 
wird von diesem durch Destillation getrennt und 
wiedergewonnen. 8. Herstellung der T r o c k e n - 
s c h n i t z e 1 durch Trocknen der geprel3ten Ru- 
benschnitzel durch Dampf (nsch S p e r b e r) oder 
durch heil3e Gase (Biittner & Meyer, Petry & Hek- 
king, Hnillard); diese Art, der Verarbeihng, die in 
Deutschland und Osterrcich langst im Gebrauch ist, 
fangt jetzt auch an, in Frankreich festen FuB zu 
fassen. 6. Verfahren und Apparat von C i a p e t t i 
fur die Behandlung von Weintrestern : Dieser Ap- 
parat dient gleichzeitig als Retorte zur Destillation 
des Alkohols durch Dampf und als Apparat zur 
Extraktion des Weinsteins. Letzere erfolgt mittels 
schwefliger Saure, die in den Trestern die wenig 
loslichen Salze Calciumtartrat und Kaliumbitartrat 
in Weinskure und losliches Calcium -und Kalium- 
bisulfit verwandelt, welch letztere leicht ausgelaugt 
werden konnen. Die so erhaltene Losung gibt beim 
Kochen die schweflige Siiure wieder ab, und die ur- 
spriinglichen Salze krystallisieren in recht reinem 
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Zustande aus. 7 .  Das Verfahren von V e n a t  o r 
und B u e b (Destillieren der Schlempe, Cyanid- 
bildung durch uberhitzen der destillierten Gase 
usw.) ist in dieser Z.1) eingehend von 0 s t be- 
sprochen worden. Wth. 
A. Herzfeld. Uber die Bleichwirkiing von Agdro- 
sulfit auf Caramel und aul die beim Erhitzen von 

Rohrzueker enkgtehenden intermediiiren Farb- 
siuffe. (Z. Ver. d. Riibenzucker-Ind. 57, 1088 
bis 1097. Dezember 1907. Berlin.) 

Die Untermchung betrifft das Verhalten der ver- 
schiedenen Caramelfarbstoffe gegen Hydrosulfite. 
Das gereinigte Caramel wurde nach dem Verfahren 
von S t o 11 e hergestellt, und aus diesem Caramel 
wurden durch sukzewive Behandlung mit verschie- 
denen Alkoholen die eimelnen Ftirbstoffe getrennt.. 
Letztere, sowie die technischen Handclspraparate, 
Zuckercou!eur, Rumcouleur und Biercouleur, wur- 
den auf ihr Verhalten gegen Hydroaulfit gepriift, 
und zwar in saurer wie auch in alkalischer Losung. 
Die Resultate sind in zahlreichen Tabellen nieder- 
gelegt. Sie haben nicht. zur Feststellung bestimmter 
GesetzmliBigkeiten und fester Beziehungen zwischen 
der Wirkung des Hydrosulfits und der chemischen 
Natur der angewandten Caramelkorper gefiihrt. pr. 
Verfahren zur Wiedergewinnung der Abfallsasser 

der Diffusion. (Nr. 194046. K1. 89c. Vom 
13./12. 1905ab. Dr. H e r m a n n C l a a s s e n  
in Dormagen.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Wiederverwen- 
dung samtlicher Abfallwiisser der Diffusion und zur 
Gewinnung der darin enthaltenen Trockensubstanz 
und des Zuckers durch Ruckfuhrung der unterein- 
ander und mit dem notigen frischen Wasser ge- 
mischten, von Schnitzelteilchen befreiten Abfall- 
wlisser in die Diffusion, dadurch gekennzeichnet, 
daI3 die feinsten, nicht durch Siebe aufzufmgenden 
Schnitzelteilchen, welche durch Zertriimmerung 
und Zerreibung des Riibenmarkes entstanden sind, 
durch wiederholte Zuriickfuhrung der ungeklarten 
Abfallwasser in die Diffusionsbatterie auf den 

Schnitzeln des jedesmal letzten Diffuseurs so lange 
angesammelt werden, bis sich eine eben bemerkbare 
Verschlechterung des Driickens zeigt, worauf das 
Ablaufwasser des betreffenden Diffuseurs fur sich 
aufgefangen, durch Absetzen geklart und in die 
Diffusion zuriickgefiihrt wird, wahrend die geringe 
Menge der schlammhaltigen Fliissigkeit weggelassen 
oder nochmals geklgrt wird. 

2. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daD das Ab- 
setzen der feinen Schnitzelteile durch Zusatz ge- 
ringer Mengen eines indifferenten, feinkornigen, 
spezifisch schweren Stoffes, z. B. von PreBschlamm- 
brei, beschleunigt wird. - 

Dnrch das Verfahren werden die UbelstLnde 
beseitigt, die bei der Riickfuhrung der Abfall- 
wasser bisher auftraten und in schlechtem Druk- 
ken, ubermaJ3igem Schliumen und Giirungserschei- 
nungen mit Invertzucker- und Saurebildung be- 
standen. Kn. 
Piilpeabscheider fur Schnitzelpressen- und Diffusiuns- 

wasser mit in Umdrehung versetzbarem Sieb- 
zylinder. (Nr. 196 417. KL 89c. Tom 27./10. 
1906 ab. H. E b e r h a r d t in Wolfenbiittel.) 

Patenfanspruch : Pulpeabscheider fur Schnitzel- 
pressen und Diffusionswasser mit in Umdrehung 
versetzbarem Siebzylinder, dadurch gekennzeichnet, 
daI3 der AbschluR des Abscheiders durch eine Pulpe- 
presse in der Weise gebildet wird, daR die abge- 
schiedene Piilpe unmittelbar in die Presse gelangt. - 

Die bekannten offenen Pulpeabscheider, bei 
denen das Wasser uber ein horizontal gelegtes Sieb 
gefiihrt wird, hatten den Nachteil, daR man die ah- 
geschiedene Masse schlccht abpressen konnte, wenn 
ein Schaumen eintrat. Geschlossene Pulpeabscheider 
mit rotierendem Sieb haben den Nachteil, da13 keine 
ununterbrochene Arbeit moglich ist. Diese Nach- 
teile werden durch die vorliegende Erfindung ver- 
mieden. Die Vorrichtung ist in der Patentschrift 
naher beschrieben. Kn. 

Wb%schaftlich-gewerblkher Teil. 
Jahresberichte- 

der Industrie und des Handels. 
Ksnsda. Die A u s b e u t e  d e r  B e r g -  

u n d  H i i t t e n w e r k e  d e r  P r o v i n z  O n -  
t a r  i o  i. J. 1906 hatte einen Gesamtwert von 
22 388 383 (1905 : 17 864 296) Doll., der nach den 
Verkaufspreisen der Erzeugnisse in den Werken 
berechnet ist, ohne Berucksichtigung der durch 
nachfolgende Liuterung und Behandlung erzielten 
hoheren Werte. Von dem Gesamtworte der Mineral- 
erzeugung entfielen 1906 auf Mctallprodukte 
13 353 080 (10 201 010) Doll. und auf Nichtrnetdle 
9 035 303 (7 653 286) Doll. Die hauptsKchlichston 
M e t a 1 1 e und deren Werte i. J. 1906 (1905) waren 
folgende in Dollar: Gold 66 193 (99 885), Silher 
3 689 286 (1 372 877), Platin und Palladium 5652 
(28 116). Kobalt 80 704 (100 000). Kupfer 960 813 

1) Diese Z. 19, 609 (1906). 

(688 993), Nickel 3 839 419 (3 354 934). Eisenerz 
301 032 (227 909), Roheisen 4 654 247 (3 909 527), 
Muldenblei 93 500 (9000). Von der Angabe fiir 
Eisenerz ist der Wert des zu Roheisen verschmol- 
zenen Eisenerzes im Betrage von 243 766 Doll. ab- 
zuziehen. -- Fur die wichtigsten N i c h t m e t a 11 e 
kamen nachstehende Werte u. a. in Betracht (in 
Dollar) : Arsenik 15 858 (2693), Calciumcarbid 
162 780 (156 755), Portlandzement 2 381 014 
(1 783 451), Demantspat (Korund) 262 448 (152 464), 
Feldspat 43 849 (29 968), Eisenschwefelkies 40 583 
(21 885), Kalk 496 785 (424 700), Glimmer 69 041 
(50 446), Erdgas 533 446 (316 476), Petroleumerzeug- 
nisse 761 546 (898 545), Topferearen 65 000 (60 OOO), 
Salz 367 738 (356 783). (Nach Sixteenth annual 
report of the Bureau of Mines 1907, Toronto, part 1.) 

AuBenhandel Argeutiniens 1907. Der Wert der 
E i n f  u h r  betrug 285 860683 Doll. Gold, d. i. 
16 890 162 Doll. mehr als 1906; es ist dies der grol3te 

Wth. 


